PRILOGA 1

1. DEFINICIE

1.1. Tlak

"Tlak" pomeni notranji tlak, ki je izraZen v barih (relativni tlak).

1.2. Preskusni tlak

"Preskusni tlak" pomeni tlak, s katerim je lahko ne napolnjen aerosolni razprsilnik obremenjen 25 sekund
in pri tem ni kakrsnega koli puS¢anja, ali ¢e gre za kovinske ali plasti¢ne posode, vidne ali trajne
poskodbe, razen kakor to dovoljuje to¢ka 6.1.1.2. te priloge.

1.3. Porusitveni tlak

"Porusitveni tlak" pomeni najmanjsi tlak, ki povzro¢i, da aerosolni razprsilnik eksplodira ali se razpoci.

1.4. Skupna prostornina posode

"Skupna prostornina posode" pomeni prostornino v mililitrih odprte posode do roba odprtine.

1.5. Neto prostornina

"Neto prostornina" pomeni prostornino v mililitrih napolnjenega in zaprtega aerosolnega razprsilnika.

1.6. Prostornina tekoce faze

"Prostornina tekoce faze" pomeni prostornino ne plinskih faz v napolnjenem in zaprtem aerosolnem
razprsilniku.

1.7. Preskusni pogoji

"Preskusni pogoji" pomenijo vrednosti preskusnih in eksplozivnih tlakov, izvedenih hidravli¢no pri 20 °C
(£5°0).

1.8. Vnetljiva vsebina

Aerosol se Steje za vnetljivega, ¢e vsebuje katero koli sestavino, ki je razvr$¢ena kot vnetljiva in sicer:
a) vnetljiva tekocina je tekocina, ki ima plamenisce pri najve¢ 93 °C;

b) vnetljiva trdna snov je trdna snov ali zmes, ki se hitro vname ali pa lahko zaradi trenja povzroci pozar
ali k njemu prispeva. Hitro vnetljive trdne snovi so snovi ali zmesi v prahu, granulah ali pasti, ki so
nevarne, ¢e se lahko hitro vnamejo s kratkotrajnim stikom z virom vziga, kot je goreca vzigalica in ¢e se
ogenj hitro Siri;



c) vnetljivi plin je plin ali plinska zmes, ki ima obmogje vnetljivosti z zrakom pri 20 °C in tlaku

1,013 bara.

Ta opredelitev ne zajema pirofornih, samo segrevajocih snovi ali vodno reaktivnih snovi in zmesi, ki se
nikoli ne uporabljajo kot sestavine aerosolov.

1.9. Vnetljivi aerosoli

Aerosol se Steje za "nevnetljivega”, "vnetljivega" ali "zelo lahko vnetljivega" glede na njegovo kemijsko
toploto zgorevanja in masno vsebnost vnetljivih sestavin, kot sledi:

a) aerosol je razvrscen kot "zelo lahko vnetljiv", ¢e vsebuje 85 % ali ve¢ vnetljivih sestavin, kemijska
toplota zgorevanja pa presega ali je enaka 30 kJ/g;

b) aerosol je razvrscen kot "nevnetljiv", ¢e vsebuje 1% ali manj vnetljivih sestavin, kemijska toplota pa je
manjSa od 20 kJ/g;

c) vsi drugi aerosoli se obravnavajo po postopkih za razvrstitev glede vnetljivosti ali pa so razvrs¢eni kot
"zelo lahko vnetljivi". Preskus oddaljenosti vziga, preskus v zaprtem prostoru in preskus vnetljivosti pene
morajo biti v skladu s tocko 6.3. te priloge.

1.9.1. Vnetljivi aerosoli v razprsilu

Aerosoli v razprsilu se razvrstijo ob upoStevanju kemijske toplote zgorevanja in na podlagi rezultatov
preskusa oddaljenosti vziga, kot sledi:

a) ¢e je kemijska toplota zgorevanja manj kot 20 kJ/g:

- je aerosol razvrscen kot "vnetljiv", ¢e pride do vziga na razdalji, ki je enaka ali ve¢ja od 15 cm, vendar
manjSa od 75 cm;

- je aerosol razvrscen kot "zelo lahko vnetljiv", ¢e pride do vZiga na razdalji 75 cm ali veg;

- in ¢e pri poskusu oddaljenosti vziga ne pride do vziga, se izvede preskus v zaprtem prostoru. V tem
primeru je aerosol razvrcen kot "vnetljiv", e je ¢asovni ekvivalent manjsi kot ali enak 300s/m* ali e je
gostota deflagracije manjsa ali enaka od 300g/m3; drugace je aerosol razvrscen kot "nevnetljiv";

b) ¢e je kemijska toplota zgorevanja enaka ali ve¢ja od 20 kJ/g, je aerosol razvrséen kot 'zelo lahko
vnetljiv', ¢e pride do vZiga na razdalji 75 cm ali ve¢; drugace je aerosol razvrséen kot "vnetljiv".

1.9.2. Vnetljivi penasti aerosoli

Penasti aerosoli se razvrstijo na podlagi rezultatov preskusa vnetljivosti pene in sicer:

a) Aerosol je razvrscen kot “zelo lahko vnetljiv", ¢e:

- je viSina plamena 20 cm ali ve¢ in plamen traja 2 s ali ve¢

ali

- je viSina plamena 4 cm ali ve¢ in plamen traja 7 s ali veg.

b) Aerosol, ki ne izpolnjuje meril iz a) podtocke te tocke, je razvrscen kot "vnetljiv", ¢e je visina plamena
4 cm ali vec in plamen traja 2 s ali vec.

1.10. Kemijska toplota zgorevanja

Kemijska toplota zgorevanja AHc je dolocena:

a) s priznanimi tehnoloskimi pravili, dolo¢enimi v npr. standardih, kot so ASTM D 240, 1SO 13943 86.1
do 86.3 in NPFA 30B, ali v znanstveno utemeljeni literaturi

ali

b) z uporabo naslednje metode izracuna:

kemijska toplota zgorevanja (AHc), v kilojoulih na gram (kJ/g), se lahko izracuna kot rezultat teoreti¢ne
toplote zgorevanja (AHqomp) in u¢inkovitosti zgorevanja ter je obi¢ajno manjsa od 1,0 (znacilna
uc¢inkovitost zgorevanja je 0,95 ali 95 %).



Za sestavljen aerosolni pripravek je kemijska toplota zgorevanja vsota ponderiranih toplot zgorevanja za
posamezne sestavine:

AH, = 2 [wi (%) x AHcg) ]

kjer je:

AHc kemijska toplota zgorevanja (kJ/g) proizvoda;

w; (%) masni delez sestavine i v proizvodu;

AHcg; specifi¢na toplota zgorevanja (kJ/g) sestavine i v proizvodu.

Oseba, odgovorna za trzenje aerosolnih razprsilnikov, mora v dokumentu, ki mora biti stalno na vpogled v
uradnem jeziku Evropske skupnosti na naslovu, ki ga dolo¢a a) tocka 5. ¢lena tega pravilnika, opisati
metodo za dolocitev kemijske toplote zgorevanja, ¢e se kemijska toplota zgorevanja uporablja kot
parameter za oceno vnetljivosti aerosolov v skladu z dolo¢bami tega pravilnika.

2. SPLOSNE DOLOCBE

Brez poseganja v posebne dolocbe te priloge o zahtevah glede vnetljivosti in tveganja zaradi tlaka mora
oseba, odgovorna za trZzenje aerosolnih razpr$ilnikov, analizirati tveganja, da tako dolo¢i tista, ki veljajo
za njene aerosolne razprsilnike. Kadar je to primerno, ta analiza obravnava tveganja, nastala zaradi
vdihavanja aerosola, ki izhaja iz aerosolnih razprsilnikov v obicajnih ali razumno predvidljivih pogojih
uporabe, ob upostevanju porazdelitve velikosti kapljic v povezavi s fizikalnimi in kemijskimi lastnostmi
aerosola. UpoStevajo¢ analizo tveganja mora ta oseba potem ustrezno zasnovati, konstruirati in preskusiti
aerosolne razprsilnike ter po potrebi napisati posebne izjave, ki se nanasajo na njihovo uporabo.

2.1. Nacrtovanje in oprema

2.1.1. Napolnjen aerosolni razprsilnik mora v normalnih okolis¢inah uporabe in shranjevanja ustrezati
dolo¢bam te priloge.

2.1.2. Ventil mora omogocati aerosolnemu razprsilniku, da je v normalnih okolis¢inah hranjenja ali
prevoza neprepustno zaprt. Ventil mora biti zavarovan, na primer z zas¢itnim pokrovom, pred kakr$nim
koli nenamernim odpiranjem ali deformacijo.

2.1.3. Moznost, da bi se mehanska odpornost aerosolnega razprsilnika poslabsala zaradi u¢inkovanja
snovi, ki jih razprsilnik vsebuje, ne sme obstajati niti med dalj$im hranjenjem.

2.2. Oznacevanje

Ne glede na predpise, ki urejajo razvrséanje, pakiranje in oznacevanje nevarnih snovi in pripravkov, zlasti
kar zadeva nevarnost za zdravje oziroma okolje, mora biti vsak aerosolni razprsilnik vidno oznacen z
naslednjimi ¢itljivimi in neizbrisnimi napisi in oznakami:

a) Ne glede na vsebino: "Posoda je pod tlakom: zaséitite jo pred soncem, ne izpostavljajte je
temperaturam, vi§jim od 50 °C. Ne preluknjajte ali sezigajte je niti, ko je prazna";

b) Kadar je aerosol razvrscen kot "vnetljiv" ali zelo lahko "vnetljiv" v skladu z merili iz toc¢ke 1.9. te
priloge:

- simbol za plamen v skladu z modelom iz Priloge II Direktive Sveta z dne 27. junija 1967 o priblizevanju
zakonov in drugih predpisov v zvezi z razvr§¢anjem, pakiranjem in oznac¢evanjem nevarnih snovi (UL L
$t. 196, z dne 16. 8. 1967, str. 1; v nadaljnjem besedilu: Direktiva 67/548/EGS);

- navedba "vnetljiv" ali "zelo lahko vnetljiv", odvisno od razvrstitve aerosola kot "vnetljivega" ali "zelo
lahko vnetljivega".



2.3. Posebne navedbe glede uporabe

Ne glede na predpise, ki urejajo razvri¢anje, pakiranje in oznacevanje nevarnih snovi in pripravkov, zlasti
kar zadeva nevarnost za zdravje oziroma okolje, mora biti na vsakem aerosolnem razprsilniku vidno
navedeno naslednje &itljivo in neizbrisno besedilo:

a) ne glede na njegovo vsebino - katera koli dodatna opozorila o uporabi, ki uporabnike opozarjajo na
posebne nevarnosti proizvoda; ¢e so aerosolnemu razprsilniku priloZena locena navodila za uporabo,
morajo tudi ta vsebovati takSna opozorila o uporabi;

b) kadar je aerosol razvrsc¢en kot "vnetljiv" ali "zelo lahko vnetljiv" v skladu z merili iz to¢ke 1.9. te
priloge, naslednja opozorila:

- varnostna stavka S2 in S16 iz Priloge 1V Direktive 67/548/EGS;

- "ne prsite po odprtem plamenu ali vnetljivem materialu”.

2.4. Prostornina tekoce faze

Prostornina tekoce faze pri 50 °C ne sme presegati 90 % neto prostornine.

3. POSEBNE DOLOCBE ZA KOVINSKE AEROSOLNE RAZPRSILNIKE

3.1. Prostornina

Skupna prostornina teh posod ne sme presegati 1000 ml.

3.1.1. Preskusni tlak posode

a) Za posode, ki so napolnjene pri tlaku manj kot 6,77 bara pri 50 °C, mora biti preskusni tlak vsaj
é?gzrsgéode, ki so napolnjene pri tlaku, ki je enak ali vecji od 6,77 bara pri 50 °C, mora biti preskusni
tlak 50% visji od notranjega tlaka pri 50 °C.

3.1.2. Polnjenje

Pri 50 °C tlak v aerosolnem razprsilniku ne sme presegati 12 barov. Ce pa aerosol ne vsebuje plina ali

dovoljen tlak pri 50 °C 13,2 bara.

4. POSEBNE DOLOCBE ZA STEKLENE AEROSOLNE RAZPRSILNIKE

4.1. Plastificirana ali trajno zaSc¢itena posoda

Tak3Sna posoda se lahko uporablja za polnjenje s stisnjenim, utekoc¢injenim ali raztopljenim plinom.
4.1.1. Prostornina

Skupna prostornina takih posod ne sme presegati 220 ml.

4.1.2. Obloga

Obloga mora biti zasc¢itna prevleka iz plasticnega ali drugega primernega materiala, katere namen je
prepreciti nevarnost letecih delcev stekla, ¢e se posoda po nesreci razbije. Prevleka mora biti oblikovana



tako, da v primeru ko napolnjen aerosolni razprsilnik, ki je segret na 20 °C, pade z viSine 1,78 m na
betonska tla, prepre¢i nastanek lete¢ih steklenih delcev.

4.1.3. Preskusni tlak posode

a) Posode, ki se uporabljajo za polnjenje s stisnjenim ali raztopljenim plinom, morajo prenesti preskusni
tlak vsaj 12 barov.

b) Posode, ki se uporabljajo za polnjenje z utekocinjenim plinom, morajo prenesti preskusni tlak vsaj
10 barov.

4.1.4. Polnjenje

a) Aerosolni razprsilniki, ki so napolnjeni s stisnjenim plinom, morajo prenesti tlak do 9 barov pri 50 °C.
b) Aerosolni razprsilniki, ki so napolnjeni z raztopljenim plinom, morajo prenesti tlak do 8 barov pri

50 °C.

c) Aerosolni razprsilniki, ki so napolnjeni z utekog¢injenim plinom ali meSanicami utekocinjenih plinov
morajo prenesti tlake, ki pri 20 °C niso visji od vrednosti, prikazanih v naslednji tabeli:

Skupna prostornina % utekocinjenega plina v celotni mesanici po tezi

20% 50% 80%

od 50 do 80 ml 3,5bar 28bar 2,5bar
nad 80 do 160 ml 3,2bar 25bar 2,2 bar
nad 160 do 220 ml 28bar 2,1bar 1,8bar

Ta tabela prikazuje tlatne meje, ki so dovoljene pri 20 °C glede na odstotek utekoc¢injenega plina.

Tla¢ne meje za odstotke plina, ki niso prikazani v gornji tabeli, se iz nje preracunajo.

4.2. Nezas¢itene steklene posode

Aerosolne razprsilnike, za katere se uporabljajo nezaScitene steklene posode, se lahko polni izklju¢no z
utekocinjenimi ali raztopljenimi plini.

4.2.1. Prostornina

Skupna prostornina teh posod ne sme presegati 150 ml.
4.2.2. Preskusni tlak posode

Preskusni tlak posode mora biti vsaj 12 barov.

4.2.3. Polnjenje

a) Aerosolni razprsilniki, ki so napolnjeni z raztopljenim plinom, morajo prenesti tlak do 8 barov pri
50 °C.



b) Aerosolni razprsilniki, ki so napolnjeni z utekoc¢injenim plinom, morajo pri 20 °C prenesti tlak, ki ne
presega vrednosti, prikazanih v naslednji tabeli:

Skupna prostornina % utekodinjenega plina v celotni meSanici po tezi

20% 50% 80%

od 50 do 70 ml 15bar 15bar 1,25 bar

nad 70 do 150 ml 15bar 15bar 1,0bar

Ta tabela prikazuje tlacne meje, ki so dovoljene pri 20 °C glede na odstotek utekoc¢injenega plina.

Tla¢ne meje za odstotke plina, ki niso prikazani v tabeli, se iz nje prerac¢unajo.

5. POSEBNE DOLOCBE ZA PLASTICNE AEROSOLNE RAZPRSILNIKE

5.1. Plasti¢ni aerosolni razprsilniki, ki se lahko pri eksploziji razbijejo na ko3¢ke, se obravnavajo enako
kot nezasciteni stekleni aerosolni razprsilniki.

5.2. Plasti¢ni aerosolni razprsilniki, ki se pri eksploziji ne morejo razleteti na koscke, se obravnavajo
enako kot stekleni aerosolni razprsilniki z zas¢itno prevleko.

6. PRESKUSI

6.1. Preskusne zahteve, ki jih mora zagotoviti dobavitelj, odgovoren za dajanje aerosolnih razprsilnikov v
promet.

6.1.1. Hidravli¢ni preskus na praznih posodah

6.1.1.1. Kovinski, stekleni in plasti¢ni aerosolni razprsilniki morajo prenesti hidravli¢ni tlak, kakor je
dolo¢eno v tockah 3.1.1., 4.1.3. in 4.2.2. te priloge.

6.1.1.2. Zavrne se kovinske posode, ki kazejo nesimetricne ali vecje deformacije ali druge podobne
napake. Dovoljena je manjSa deformacija dna ali gornjega dela, ¢e posoda opravi preskus porusitve.

6.1.2. Preskus porusitve praznih kovinskih posod

Dobavitelj, ki je odgovoren za dajanje v promet, mora zagotoviti, da je poruSitveni tlak posode vsaj 20%
visji od dolo¢enega preskusnega tlaka.

6.1.3. Preskus zaScitenih steklenih posod s padcem
Proizvajalec mora zagotoviti, da posoda izpolnjuje zahteve, dolocene v tocki 4.1.2. te priloge.
6.1.4. Konéni pregled napolnjenih aerosolnih razprsilnikov

6.1.4.1. Za aerosolne razprSilnike se uporabi ena od naslednjih preskusnih metod.



a) Preskus v vroci vodni kopeli

Vsak napolnjen aerosolni razprsilnik se potopi v vro¢o vodno kopel.

Temperatura vodne kopeli in trajanje preskusa morata biti taks$na, da notranji tlak doseze vrednost, ki bi
ga imela vsebina razprSilnika pri enotni temperaturi 50 °C.

Zavrniti je treba vsak aerosolni razprsilnik, ki kaze vidne trajne deformacije ali ki pusca.

b) Preskusne metode v vro¢em

Druge metode segrevanja vsebine aerosolnih razprSilnikov se lahko uporabijo, ¢e z njimi tlak in
temperatura v vsakem napolnjenem aerosolnem razprsilniku dosezeta vrednosti, ki se zahtevajo pri
preskusu v vroc¢i vodni kopeli, ter ¢e se deformacije in pus¢anja odkrijejo z enako natanénostjo kot v
primeru preskusa v vroci vodni kopeli.

¢) Preskusne metode v hladnem

Alternativna preskusna metoda v hladnem se lahko uporabi, ¢e je v skladu z dolo¢bami alternativne
metode k preskusu v vroci vodni kopeli za aerosolne razprSilnike iz tocke 6.2.4.3.2.2. Priloge A Direktive
Sveta 94/55/ES z dne 21. novembra 1994 o priblizevanju zakonodaje drzav clanic glede prevoza
nevarnega blaga po cesti (UL L $t. 319, z dne 12.12.1994, str. 7).

6.1.4.2. Za aerosolne razprsilnike, katerih vsebina je bila fizikalno ali kemijsko spremenjena tako, da so se
njihove tla¢ne znacilnosti po polnjenju in pred prvo uporabo spremenile, je treba uporabiti preskusno
metodo v hladnem v skladu s tocko 6.1.4.1. ¢) te priloge.

6.1.4.3. Za preskusne metode, ki so v skladu s tockami 6.1.4.1. b) in 6.1.4.1. ¢), velja:

a) Preskusno metodo mora odobriti Ministrstvo za gospodarstvo.

b) Oseba, odgovorna za dajanje aerosolnih razprSilnikov na trg, mora Ministrstvu za gospodarstvo
predloziti zahtevek za odobritev preskusne metode. Zahtevku mora biti priloZena tehni¢na dokumentacija
z opisom metode.

c¢) Oseba, ki je odgovorna za dajanje aerosolnih razprSilnikov na trg, mora za namene nadzora hraniti na
vpogled odobritev pristojnega organa, tehni¢no dokumentacijo z opisom metode in, ¢e je ustrezno,
porocila o nadzoru na naslovu, Ki ga doloca a) tocka 5. ¢lena tega pravilnika.

d) Tehni¢na dokumentacija mora biti pripravljena v uradnem jeziku Evropske skupnosti ali pa mora biti

na voljo njena overjena kopija.

6.2. Primeri preskusnih pregledov po tem pravilniku

6.2.1. Preskusi na ne napolnjenih posodah

Pet nakljucno izbranih posod iz iste serije 2500 ne napolnjenih posod, kar pomeni da so izdelane iz istih
materialov v istem nepretrganem serijskem proizvodnem procesu, ali iz serije, ki predstavlja proizvodnjo

ene ure, je 25 sekund pod preskusnim tlakom.

Ce katera od teh posod ne opravi preskusa, se iz iste serije naklju¢no izbere deset dodatnih posod in na
njih naredi enak preskus.

Ce kateri koli od teh posod ne opravi preskusa, je celotna serija neprimerna za uporabo.

6.2.2. Preskusi na napolnjenih aerosolnih razprSilnikih

Preskusi za neprepustnost na zrak in vodo se opravijo s potapljanjem reprezentativnega Stevila
napolnjenih aerosolnih razprsilnikov v vodno kopel. Temperatura kopeli in trajanje potopitve morata biti
taka, da omogocata, da vsebina aerosolnega razprsilnika doseZe enotno temperaturo 50 °C v ¢asu, Ki Se

zagotavlja, da ne more priti do eksplozije ali poruSitve posode.

Katera koli serija aerosolnih razprsilnikov, ki ne opravi teh preskusov, je neprimerna za uporabo.



6.3. Preskus vnetljivosti aerosolov

6.3.1. Preskus oddaljenosti vziga za aerosolna razprsila
6.3.1.1. Uvod

6.3.1.1.1. Ta preskusni standard opisuje metodo za dolocitev oddaljenosti vziga aerosolnega razprsila, z
namenom, da se oceni tveganje za nastanek plamena. Razprsilo se razprsi v smeri vira vziga v korakih po
15 cm, da se ugotovi, ali je prislo do vZiga in trajnega zgorevanja razpriila. Steje se, da vZig in trajno
zgorevanje nastopita v primeru, kadar razprsilo nepretrgoma gori vsaj 5 s. Vir vziga je opredeljen kot
plinski gorilnik z modrim, ne zare¢im plamenom, vi§ine 4-5 cm.

6.3.1.1.2. Ta preskus se uporablja za aerosolne razprsilnike z razdaljo prSenja 15 cm ali veé. Aerosolni
razprSilniki z razdaljo prSenja, ki je manjSa od 15 cm in se uporabljajo za razprSevanje pen, gelov in past,
ali ki so opremljeni z merilnim ventilom, so izvzeti iz tega preskusa. Za aerosolne razprsilnike za
razpr$evanje pen, gelov ali past se izvede preskus vnetljivosti aerosolne pene.

6.3.1.2. Oprema in materiali

6.3.1.2.1. Zahteva se naslednja oprema:

vodna kopel pri 20 °C toCnost + 1 °C
kalibrirana laboratorijska tehtnica tocnost+0,1 g
kronometer (Stoparica) toCnost £0,2 s
merilna skala, stojalo in spona stopnjevanje v cm
plinski gorilnik s stojalom in spono

termometer tocnost + 1 °C
merilnik vlage tocnost £ 5 %
merilnik tlaka to¢nost + 0,1 bar

6.3.1.3. Postopek
6.3.1.3.1. Splosne zahteve

6.3.1.3.1.1. Pred preskusom je treba vsak aerosolni razprsilnik kondicionirati in nato izvesti zacetno
praznjenje v trajanju priblizno 1 s. Namen tega postopka je odstraniti nehomogeni material cevke za
praznjenje.

6.3.1.3.1.2. Navodilom za uporabo je treba natan¢no slediti, vklju¢no s tem, ali je aerosolni razprsilnik
namenjen za uporabo v pokon¢nem ali obrnjenem polozaju. Kadar se zahteva stresanje razprsilnika, je to
potrebno narediti neposredno pred preskusom.

6.3.1.3.1.3. Preskus se izvede v prostoru, kjer ni prepiha in kjer je mozno prezracevanje, z nadzorovano
temperaturo pri 20 °C + 5 °C in relativno vlaznostjo v obmocju 30-80 %.

6.3.1.3.1.4. Preskusiti je treba vsak aerosolni razprsilnik:

(a) kadar je poln v skladu s celotnim postopkom, s plinskim gorilnikom v razdaljah od 15 do 90 cm od
ventila aerosolnega razprsilnika;

(b) kadar je napolnjen od 10—12 % (% mase), samo en preskus, bodisi na razdalji 15 cm od ventila, kadar
se razprsilo iz polnega aerosolnega razprsilnika sploh ni vzgalo, ali na oddaljenosti, ki je 5 cm vecja od
oddaljenosti vziga razprsila pri polnem aerosolnem razprsilniku.

6.3.1.3.1.5. Med preskusom mora biti aerosolni razprsilnik v polozaju, kot prikazujejo navodila. Vir vziga
mora biti ustrezno namescen.



6.3.1.3.1.6. Postopek zahteva preskus razprsila v intervalih 15 cm med plamenom plinskega gorilnika in
ventilom aerosolnega razprsilnika, v obmocju 15-90 cm. Priporocljivo je zaceti s postopkom na razdalji
60 cm med plamenom plinskega gorilnika in ventilom aerosolnega razprsilnika. Razdalja med plamenom
plinskega gorilnika in ventilom aerosolnega razprsilnika se v primeru vziga razprSila na razdalji 60 cm
poveca za 15 cm. Razdalja se v primeru, da ne pride do vziga na razdalji 60 cm med plamenom plinskega
gorilnika in ventilom aerosolnega razprsilnika, zmanjSa za 15 cm. Namen postopka je dolociti najvecjo
razdaljo med ventilom aerosolnega razprsilnika in plamenom plinskega gorilnika, ki privede do trajnega
zgorevanja razprsila, ali ugotoviti, da vziga ni bilo mogoc¢e dose¢i na razdalji 15 cm med plamenom
plinskega gorilnika in ventilom aerosolnega razprsilnika.

6.3.1.3.2. Preskusni postopek

a) Najmanj 3 polne aerosolne razprsilnike na proizvod je treba kondicionirati pri 20 °C + 1 °C, pri ¢emer
se najmanj 95 % razprSilnika potopi v vodo za vsaj 30 minut pred vsakim preskusom (¢e se aerosolni
razprsSilnik v celoti potopi, zadostuje 30 minutno kondicioniranje);

b) Izpolnite sploSne zahteve. Izmerite in zabelezite temperaturo in relativno vlaznost prostora;

c) Stehtajte aerosolni razprsilnik in zabeleZite njegovo maso;

d) Dologite notranji tlak pri 20 °C £ 1 °C in izvedite zacetno praznjenje;

e) Podprite plinski gorilnik na vodoravni povrSini ali namestite plinski gorilnik na stojalo s spono;

f) Prizgite plinski gorilnik; plamen ne sme biti Zare¢ in mora biti visok priblizno 45 cm;

g) Namestite izhodno odprtino ventila na zahtevano razdaljo od plamena. Aerosolni razprsilnik se
preskusi v polozaju, v katerem se uporablja, to je pokonénem ali obrnjenem;

h) Poravnajte odprtino ventila in plinskega gorilnika, pri ¢emer je odprtina ustrezno usmerjena k plamenu
in z njim poravnana (glej sliko 6.3.1.1. te priloge). Razprsilo se odvede skozi zgornjo polovico plamena;

Slika 6.3.1.1.

i) Izpolnite sploSne zahteve glede stresanja razprsilnika;

j) Aktivirajte ventil aerosolnega razprsilnika in praznite njegovo vsebino 5 s, razen v primeru vziga. V
primeru vziga nadaljujte s praznjenjem in dolocite ¢as trajanja plamena v 5 s od zacetka vziga;

k) Zabelezite rezultate vziga na doloceni razdalji med plinskim gorilnikom in ventilom aerosolnega
razprsSilnika v predvideno tabelo;

) Ce ne pride do vziga v koraku (j), se acrosolni razprsilnik preskusi $e v drugagnih smereh oziroma
legah, npr. v obrnjenem poloZaju pri proizvodih za pokonéno uporabo, da se preveri moznost vziga;

m) Ponovite korake (g) do (I) Se dvakrat (skupaj trikrat) za isti aerosolni razprsilnik na enaki razdalji med
plinskim gorilnikom in ventilom aerosolnega razprsilnika;

n) Ponovite postopek preskusa za ostala dva aerosolna razprsilnika enakega proizvoda na enaki razdalji
med plinskim gorilnikom in ventilom aerosolnega razprsilnika;



0) Ponovite korake (g) do (n) postopka preskusa na razdalji med 15 in 90 cm med ventilom aerosolnega
razprsilnika in plinskim gorilnikom, odvisno od rezultata posameznega preskusa (glej tudi to¢ki
6.3.1.3.1.4.in 6.3.1.3.1.5. te priloge);

p) Ce ne pride do vZziga na razdalji 15 cm, se postopek za prvotno polne aerosolne razprsilnike zakljugi.
Postopek se zakljugi tudi, kadar pride do vZiga in trajnega zgorevanja na razdalji 90 cm. Ce do vziga na
razdalji 15 cm ni prislo, to zabelezite. V vseh drugih primerih se najve¢ja razdalja med plamenom
plinskega gorilnika in ventilom aerosolnega razprsilnika, na kateri sta bila ugotovljena vzig in trajno
zgorevanje, zabelezi kot ,razdalja vziga“;

q) En preskus se izvede tudi na treh aerosolnih razprsilnikih z 10-12 % nazivno ravnijo polnjenja. Ti
razprsilniki se preskusijo na razdalji med ventilom aerosolnega razprsilnika in plamenom plinskega
gorilnika, ki je 15 cm daljSa od oddaljenosti vziga polnih aerosolnih razprsilnikov;

r) Izpraznite aerosolni razprsilnik do 10—12 % nazivne ravni polnjenja (po masi) s ponovitvami, ki trajajo
najve¢ 30 s. Med ponovitvami je potrebno pocakati najmanj 300 s. V ¢asu ¢akanja je potrebno razprSilnik
potopiti v vodno kopel za kondicioniranje;

s) Ponovite korake (g) do (n) za aerosolne razprsilnike z 10—-12 % nazivno ravnijo polnjenja, pri cemer
izpustite koraka (1) in (m). Ta preskus se izvede z aerosolnim razprSilnikom v polozaju (pokon¢nem ali
obrnjenem), ki ustreza polozaju, v katerem je prislo do vziga (Ce sploh) polnih aerosolnih razprsilnikov;
t) Zabelezite vse rezultate v razpredelnico 6.3.1.1. te priloge, kot je prikazano spodaj.

Razpredelnica 6.3.1.1.

datum temperatura. .. °C
relativna vlaznost... %
naziv proizvoda
neto prostornina razprsilnik 1 razprSilnik 2 razprsilnik 3
nazivna raven % % %
polnjenja
razdalja razprsilnika preskus 1 2 3 11 2 3 |1 2 3
15cm Vzig?
da ali ne
30 cm Vzig?
da ali ne
45 cm Vzig?
da ali ne
60 cm Vzig?
da ali ne
75 cm Vzig?
da ali ne
90 cm Vzig?
da ali ne
Ugotovitve — vklju¢no
s polozajem
razprSilnika

6.3.1.3.2.1. Vsi preskusi se izvedejo v digestoriju v prostoru, ki naj bo dobro prezracen. Digestorij in
prostor se prezracita za vsaj 3 minute po vsakem preskusu. UpoStevajte vse ustrezne varnostne ukrepe za
preprecevanje vdihavanja produktov izgorevanja.

6.3.1.3.2.2. Aerosolni razprSilniki z 10-12 % nazivno ravnjo polnjenja se preskusijo samo enkrat. V
razpredelnico z rezultati je treba navesti samo en rezultat na aerosolni razprsilnik.



6.3.1.3.2.3. Kadar so rezultati preskusa razprsilnika v polozaju, v katerem naj bi se le-ta uporabljal,
negativni, se preskus ponovi v polozaju razprsilnika, ki bo najverjetneje zagotovil pozitiven rezultat.

6.3.1.4. Metoda ocenjevanja rezultatov

6.3.1.4.1. Vsi rezultati se zabelezijo. Razpredelnica 6.3.1.1. te priloge prikazuje model razpredelnice, ki ga
je treba uporabiti.

6.3.2. Preskus vziga v zaprtem prostoru

6.3.2.1. Uvod

Ta preskusni standard opisuje metodo za oceno vnetljivosti proizvodov, ki izhajajo iz aerosolnih
razprsilnikov zaradi njihovega nagnjenja, da se vzgejo v zaprtem ali omejenem prostoru. Vsebina
aerosolnega razprSilnika se razprsi v valjasto preskusno posodo, ki vsebuje goreco svec¢o. Ce pride do
opaznega vZziga, se zabeleZita porabljen ¢as in izpraznjena koli¢ina razprsila.

6.3.2.2. Oprema in materiali

6.3.2.2.1. Zahteva se naslednja oprema:

kronometer (Stoparica) to¢nost £ 0,2
vodna kopel pri 20 °C toc¢nost+ 1 °C
kalibrirana laboratorijska tehtnica tocnost + 0,1 g
termometer tocnost £ 1 °C
merilnik vlage tocnost =5 %
merilnik tlaka toCnost = 0,1 bara

valjasta testna posoda kot je navedeno spodaj.
6.3.2.2.2. Priprava opreme za preskusanje

6.3.2.2.2.1. Valjasta posoda prostornine priblizno 200 dm?, premera priblizno 600 mm, dolga priblizno
720 mm in na enem koncu odprta, se modificira, kot sledi:

a) Na odprtemu koncu posode se kot sistem zapiranja namesti pokrov na tecajih;

ali

b) Kot sistem zapiranja se lahko uporabi 0,01 do 0,02 mm debela plasti¢na folija. V tem primeru
raztegnite folijo prek odprtega konca bobna in jo pritrdite z elasticnim trakom. Mo¢ traku mora biti
taksna, da se trak, ko je napet okoli roba bobna, raztegne za samo 25 mm, ko se na njegovo najnizjo tocko

pritrdi masa 0,45 kg. 50 mm od roba bobna naredite v folijo 25 mm dolgo zarezo. Folija mora biti napeta;

¢) na drugem koncu bobna zvrtajte 100 mm od roba luknjo s premerom 50 mm, tako da bo odprtina na
vrhu, ko se boben postavi na tla ali na stojalo in pripravi za preskus (slika 6.3.2.1. te priloge);



slika 6.3.2.1.
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d) na 200 x 200 mm veliko kovinsko stojalo postavite sveco iz parafinskega voska, s premerom 20 do 40
mm in vi§ino 100 mm. Sveco zamenjajte, ko je njena viSina manj kot 80 mm. Plamen svece je pred
razprSilom zas¢iten s 150 mm Sirokim in 200 mm visokim deflektorjem. Deflektor je na viSini 150 mm od
njegovega podstavka ukrivljen pod kotom 45° (slika 6.3.2.2. te priloge);

slika 6.3.2.2.
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e) sveca, postavljena na kovinsko stojalo, se namesti na sredino med dvema koncema bobna (slika 6.3.2.3.
te priloge);

slika 6.3.2.3.
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(f) boben se postavi na tla ali na stojalo tam, Kjer je temperatura med 15 °C in 25 °C. Razprsilo, ki se
preskusa, bo razprieno znotraj bobna v obsegu priblizno 200 dm®, kjer bo names&en vir vziga.

6.3.2.2.2.2. Praviloma razprsilo zapusti aerosolni razprsilnik pod kotom 90° glede na njegovo navpiéno os.
Opisana zasnova in postopek se nanaSata na to vrsto aerosolnega razprSilnika. V primeru nenavadno
delujocih razprsilnikov (npr. navpicni aerosolni razprsilniki) je treba opremo in postopek spremeniti
oziroma prilagoditi v skladu z dobro laboratorijsko prakso, kot jo opisuje standard ISO/TEC 17025:1999 -
Splodne zahteve za usposobljenost preskusevalnih in kalibracijskih laboratorijev.

6.3.2.3. Postopek
6.3.2.3.1. Splosne zahteve

6.3.2.3.1.1. Pred preskusom je treba vsak aerosolni razprSilnik kondicionirati in nato izvesti zacetno
praznjenje v trajanju priblizno 1 s. Namen tega postopka je odstraniti nehomogeni material iz cevke za
praznjenje.

6.3.2.3.1.2. Navodilom za uporabo je treba natancno slediti, vklju¢no s tem, ali je aerosolni razprsilnik
namenjen za uporabo v pokon¢nem ali obrnjenem polozaju. Kadar se zahteva stresanje razprsilnika, je to
potrebno narediti neposredno pred preskusom.

6.3.2.3.1.3. Preskus se izvede v prostoru, kjer ni prepiha in kjer je mozno prezracevanje, z nadzorovano
temperaturo pri 20 °C + 5 °C in relativno vlaznostjo v obmocju 30-80 %.

6.3.2.3.2. Postopek preskusa

a) Najmanj 3 polne aerosolne razprsilnike na proizvod je treba kondicionirati pri 20 °C £ 1 °C, pri ¢emer
se najmanj 95 % razprsilnika potopi v vodo za vsaj 30 minut pred vsakim preskusom (¢e se aerosolni
razprsilnik v celoti potopi, zadostuje 30 minutno kondicioniranje);

b) Izmerite ali izradunajte dejansko prostornino bobna v dm?;

c) Izpolnite splodne zahteve. Izmerite in zabelezite temperaturo in relativno vlaznost prostora;

d) Dolo¢ite notranji tlak pri 20 °C £ 1 °C in izvedite zaCetno praznjenje;

e) Stehtajte en aerosolni razprsilnik in zabeleZite njegovo maso;

f) Prizgite sve€o in uporabite ustrezen sistem zapiranja posode (pokrov na tecajih ali plasti¢na folija);

g) Namestite odprtino ventila 35 mm od sredine vstopne luknje v bobnu ali blizje v primeru aerosolnih
razprsilnikov s $iroko razprsitvijo. Sprozite kronometer (Stoparico) in sledite navodilom za uporabo
aerosolnega razprsilnika. Usmerite razprsilo v sredino nasprotne skrajne toc¢ke (pokrova ali plasti¢ne
folije); Aerosolni razprsilnik se preskusi v polozaju, ki je nacrtovan za njegovo uporabo, npr. v
pokonénem ali obrnjenem polozaju;

h) Prsite dokler ne pride do vziga razprsila. Ustavite kronometer in zabelezite porabljen ¢as. Ponovno
stehtajte aerosolni razpr$ilnik in zabeleZite njegovo maso;

i) Prezracite in ocistite boben, tako da odstranite vsak ostanek, ki bi lahko vplival na naslednje preskuse.
Po potrebi boben ohladite;

J) Ponovite korake preskusa (d) do (i) za ostala dva aerosolna razprsilnika enakega proizvoda (skupaj
trije). Vsak aerosolni razprsilnik se preskusi samo enkrat.

6.3.2.4. Metoda ocenjevanja rezultatov
6.3.2.4.1. Napisati je potrebno porocilo o preskusu, ki vsebuje naslednje podatke:

a) Proizvod, ki je bil preskusen in njegove reference;

b) Notranji tlak in stopnja praznjenja aerosolnih razprsilnikov;

¢) Temperatura in relativna vlaznost prostora;

d) Za vsak preskus ¢as prsenja, potreben za vzig (&e ni pri§lo do vziga razprsila, to navedite);
¢) Masa razprsila, razprSenega med vsakim preskusom (v g);

f) Dejanska prostornina bobna (v dm?).



6.3.2.4.2. Casovni ekvivalent (teq), potreben za vzig v enem kubi¢nem metru, se lahko izra¢una na
naslednji nacin:

teq= 1000 x cas prenja (s)
dejanska prostornina bobna (dm®)

6.3.2.4.3. Gostota deflagracije (Ddef), potrebna za vzig med preskusom, se lahko izracuna na naslednji
nacin:

Ddef= 1 000 x masa razprSenega proizvoda (g)
dejanska prostornina bobna (dm?)

6.3.3. Preskus vnetljivosti aerosolne pene
6.3.3.1. Uvod

6.3.3.1.1. Ta preskusni standard opisuje metodo za dolocitev vnetljivosti aerosolnega razprsila v obliki
pene, gela ali paste. Aerosol v obliki pene, gela ali paste se izbrizga (priblizno 5 g) na urno steklo. Vir
vziga (sveca, vzigalica ali vzigalnik) se postavi v ravnino urnega stekla, da se ugotovi, ali pride do vziga
in trajnega zgorevanja pene, gela ali paste. VZzig je opredeljen kot stabilen plamen, ki traja vsaj 2 s in je
visok najmanj 4 cm.

6.3.3.2. Oprema in material

6.3.3.2.1. Zahteva se naslednja oprema:

merilna skala, stojalo in spona gradacija v cm
ognje odporno urno steklo premera okoli 150 mm

kronometer (Stoparica) tocnost £ 0,2 s
sveca, vzigalica ali vzigalnik

kalibrirana laboratorijska tehtnica tonost £0,1 g
vodna kopel pri 20 °C to¢nost+ 1 °C
termometer tocnost £ 1 °C
merilnik vlage tocnost =5 %
merilnik tlaka to¢nost + 0,1 bar

6.3.3.2.2. Urno steklo se postavi na ognje odporno povrsino v prostoru, kjer ni prepiha in kjer je mozno
prezracevanje po vsakem preskusu. Merilna skala se postavi neposredno za urno steklo in se s stojalom in
spono postavi v havpiéni poloZaj.

6.3.3.2.3. Merilna skala je postavljena tako, da je njen zac¢etek (ni¢la) v ravnini urnega stekla.

6.3.3.3. Postopek

6.3.3.3.1. Splosne zahteve

6.3.3.3.1.1. Pred preskusom je treba vsak aerosolni razprsilnik kondicionirati in nato izvesti zacetno
praznjenje v trajanju priblizno 1 s. Namen tega postopka je odstraniti nehomogeni material iz cevke za
praznjenje.

6.3.3.3.1.2. Navodilom za uporabo je treba natancno slediti, vklju¢no s tem, ali je aerosolni razprsilnik

namenjen za uporabo v pokon¢nem ali obrnjenem polozaju. Kadar se zahteva stresanje razprsilnika, je to
potrebno narediti neposredno pred preskusom.



6.3.3.3.1.3. Preskus se izvede v prostoru, kjer ni prepiha in kjer je mozno prezracevanje, z nadzorovano
temperaturo pri 20 °C + 5 °C in relativno vlaznostjo v obmocju 30-80 %.

6.3.3.3.2. Preskusni postopek

a) Najmanj 3 polne aerosolne razprsilnike na proizvod je treba kondicionirati pri 20 °C + 1 °C, pri cemer
se najmanj 95 % razprSilnika potopi v vodo za vsaj 30 minut pred vsakim preskusom (ce se aerosolni
razprsilnik v celoti potopi, zadostuje 30 minutno kondicioniranje);

b) Izpolnite splosne zahteve. [zmerite in zabelezite temperaturo in relativno vlaznost prostora;

c¢) Dolocite notranji tlak pri 20 °C + 1 °C in izvedite zacetno praznjenje;

d) Dolocite stopnjo praznjenja ali pretoka aerosolnega razprsila, ki ga preskusate, da bi lahko koli¢ino
izbrizganega razprsila dolocili bolj natan¢no;

e) Stehtajte en aerosolni razprsilnik in zabeleZite njegovo maso;

) Na podlagi izmerjene stopnje praznjenja ali pretoka in po navodilih proizvajalca izbrizgajte priblizno
5 g aerosola na sredino ¢istega urnega stekla, pri cemer ustvarite kupéek (vzorec) v visini najveé 25 mm;
g) V 5 sekundah po izbrizgu acrosola namestite vir vziga na spodnji rob vzorca in hkrati zaZenite
kronometer (Stoparico). Po potrebi se vir vziga po priblizno dveh sekundah odstrani, da se jasno ugotovi,
ali je prislo do vziga. Ce ni prislo do vZiga vzorca, se vir vziga ponovno namesti na spodnji rob vzorca;
h) Ce pride do vZiga, zabelezite in naredite naslednje:

- najvi§jo visino plamena v cm nad ravnino urnega stekla;

- trajanje plamena v s;

- posusite in ponovno stehtajte aerosolni razprsilnik ter izra¢unajte maso izbrizganega aerosola;

i) Po vsakem preskusu takoj prezracite preskusevalisce;

j) Ce do vziga ni prilo in izbrizgan aerosol v ¢asu preskuganja ostane v obliki pene ali paste, ponovite
korake (e) do (i). Aerosol naj pred uporabo vira vziga stoji 30 sekund, 1 min, 2 min ali 4 min;

k) Ponovite korake postopka preskusa (€) do (i) Se dvakrat (skupaj trikrat) za isti aerosolni razprsilnik;

I) Ponovite korake postopka preskusa (e) do (k) za ostala dva aerosolna razprsilnika (skupaj 3 aerosolni
razprsilniki) enakega proizvoda.

6.3.3.4. Metoda ocenjevanja rezultatov

6.3.3.4.1. Napisati je potrebno porocilo o preskusu, ki vsebuje naslednje podatke:
a) ali je prislo do vziga proizvoda;

b) najvisja viSina plamena v cm;

¢) trajanje plamena v s;
d) masa preskusenega proizvoda.





