6. DEL

Z.ahteve
za izdelavo in preizkuSanje
embalaze, vsebnikov
IBC, velike embalaze
in cistern



6.1.1

6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.1.4

POGLAVJE 6.1

ZAHTEVE ZA 1ZDELAVO IN
PREIZKUSANJE EMBALAZE

Splosno
Zahteve tega poglavja ne veljajo za:
(a) tovorke z radioaktivnimi snovmi razreda 7, razen ¢e ni doloceno drugace (glej 4.1.9),

(b) tovorke s kuznimi snovmi razreda 6.2, razen ¢e ni doloceno drugace (glej poglavje
6.3, opombo in navodilo za pakiranje P621 iz 4.1.4.1),

(c) posode za pline razreda 2,

(d) tovorke z neto maso nad 400 kg,

(¢) embalazo s prostornino nad 450 litrov.

Zahteve za embalazo v 6.1.4 temeljijo na embalazi, ki se trenutno uporablja. Zaradi
znanstvenega in tehnoloskega razvoja se lahko uporablja tudi embalaza z drugacnimi
lastnostmi, kot so navedene v 6.1.4, e je enako ucinkovita, sprejemljiva za pristojni organ in
uspesno prestane preizkuse, opisane v 6.1.1.3 in 6.1.5. Sprejemljive so tudi druge primerljive

preizkusne metode, ki niso opisane v tem poglavju, ¢e jih prizna pristojni organ.

Vsaka embalaza, namenjena za tekoCine, mora uspe$no prestati preizkus tesnosti in
izpolnjevati ustrezne preizkusne zahteve, navedene v 6.1.5.4.3:

(a) pred prvim prevozom,
(b)  po predelavi ali obnovi, pred ponovno uporabo za prevoz,
Za ta preizkus embalaZa ne potrebuje lastnih zapiral.

Notranja posoda sestavljene embalaze se sme preizkusiti brez zunanje embalaze, ¢e to ne
vpliva na rezultate preizkusa.

Ta preizkus ni potreben za:
- notranjo embalazo meSane embalaze,

- notranje posode sestavljene embalaze (steklo, porcelan ali kamnina), oznafene z
"RID/ADR" po 6.1.3.1 (a) (ii),

- embalaZzo iz tanke plo¢evine, oznacene z "RID/ADR" po 6.1.3.1 (a) (ii).
Embalaza mora biti izdelana in preizkusena po programu zagotavljanja kakovosti, ki ga

priznava pristojni organ. S tem se zagotovi, da vsaka izdelana embalaza ustreza doloc¢bam
tega poglavja.



6.1.2

6.1.2.1

6.1.2.2

6.1.2.3

6.1.2.4

6.1.2.5

6.1.2.6

6.1.2.7

Kod za opis vrste embalaze

Kod sestavljajo:

(a) arabska Stevilka za oznacevanje vrste embalaze, npr. za sod, rocko itn., ki ji sledi
(b)  ena ali vec€ latinskih velikih ¢rk za vrsto materiala, npr. za jeklo, les itn., ki ji sledi
(c) arabska stevilka za oznacevanje podvrste posamezne vrste embalaze.

Za sestavljeno embalazo se uporabljata dve veliki latinski ¢rki. Prva oznacuje material
notranje posode, druga pa material zunanje embalaze.

Mesana embalaza in embalaza za kuzne snovi je oznacena le s kodom za zunanjo embalazo v
skladu s 6.3.1.1.

Kod embalaze lahko vsebuje tudi &rke »T«, »V« ali »W«. Crka »T« oznaCuje zasilno
embalazo po 6.1.5.1.11. Crka »V« oznatuje posebno embalazo po 6.1.5.1.7. Crka »W«
oznacuje embalazo, katere izdelava ne ustreza dolo¢bam iz 6.1.4, vendar se po doloc¢bah iz
6.1.1.2 steje za enakovredno.

Za vrsto embalaze se uporabljajo naslednje Stevilke:

sod,

leseni sod,

rocka,

zaboj,

vreca,

sestavljena embalaza,
(rezervirano),

embalaza iz tanke ploCevine.

SN LW

Za vrsto materiala se uporabljajo naslednje velike ¢rke:

jeklo (vse vrste in vse povrSinske obdelave),
aluminij,

naraven les,

vezan les,

predelan les,

plosce iz stisnjenih vlaken,
umetna masa,

tekstil,

vecslojni papir,

kovina (razen jekla in aluminija),
steklo, porcelan ali kamnina.
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V tabeli so navedeni kodi, ki se uporabljajo za oznacevanje vzorcev embalaze, odvisno od
vrste, materiala in podvrste; navedeni so tudi podrazdelki, kjer so navedene ustrezne zahteve.



Vrsta Material Podvrsta embalaZe Kod Podrazdelek
1. Sodi A. Jeklo nesnemljiv pokrov 1A1 6.14.1
snemljiv pokrov 1A2 o
B. Aluminijj nesnemljiv pokrov 1B1 614
snemljiv pokrov 1B2 o
D. Vezan les 1D 6.1.4.5
G. Stisnjena vlakna 1G 6.1.4.7
H. Plastika nesnemljiv pokrov 1H1 6,148
snemljiv pokrov 1H2 o
N. Kovina, razen jekla ali | nesnemljiv pokrov IN1 6143
aluminija snemljiv pokrov IN2 o
2. Leseni sodi C. Les cep 2C1
et 6.1.4.6
snemljiv pokrov 2C2
3. Rocke A. Jeklo nesnemljiv pokrov 3Al 6144
snemljiv pokrov 3A2 S
B. Aluminij nesnemljiv pokrov 3B1 6.1.4.4
snemljiv pokrov 3B2 T
H. Plastika nesnemljiv pokrov 3H1 6,148
snemljiv pokrov 3H2 o
4. Zaboji A. Jeklo 4A 6.1.4.14
B. Aluminij 4B 6.1.4.14
C. Naravni les navaden 4Cl1
------------------------------------------------ 6.1.4.9
prahotesne stene 4C2
D. Vezan les 4D 6.1.4.10
F. Predelan les 4F 6.14.11
G. Plosce iz stisnjenih 4G 6.1.4.12
vlaken
H. Plastika upenjena 4H1
------------------------------------------------ 6.1.4.13
trdna 4H2
5. Vrete H. Tkana plastika brez notranje obloge ali 5H1
previeke L
prahotesne SH2 6.1.4.16
| vodoodporne | SH3
H. Plasti¢na folija 5H4 6.1.4.17
L. Tekstil brez notranje obloge ali 511
 previeke L
prahotesne 512 6.1.4.15
| vodoodporne | sL3
M. Papir vedslojni 5M1
U S I 6.1.4.18
vodoodporen, vecslojni SM2




Vrsta Material Podvrsta embalaZe Kod Podrazdelek
6. Sestavljena H. Plasti¢ne posode v jeklenem sodu 6HA1 6.1.4.19
embalaza v jekleni kogari ali zaboju | 6HA?2 6.1.4.19
v aluminijastem sodu | 6HBI | 61419
v aluminijasti kosari ali | 6HB2 | 6.1.4.19
lzaboju
v lesenem zaboju 6HC 6.1.4.19
| vsodu iz vezanega lesa | 6HD1 | 6.14.19
| v zaboju iz vezanega lesa | gHD2 | 61419
| vsodu iz stisnjenih vlaken | 6HG1 | 6.1.4.19
| vzaboju iz ploi¢iz | 6HG2 | 6.14.19
| stisnjenih viaken | |
v plasti¢nih sodih 6HH1 6.1.4.19
| v zabojih iz trdne plastike | gHH2 | 6.14.19
P. Porcelanasta, steklena | Vjeklenem sodu 6PA1 __________ 6 1420
ali kamninasta posoda v jekleni kogari ali zaboju | 6PA2 6.1.4.20
v aluminijastem sodu | 6PB1 | 61420
v aluminijasti kosari ali | 6PB2 | 6.1.420
lzaboju
v lesenem zaboju 6PC 6.1.4.20
| vsodu iz vezanega lesa | 6PD1 | 61420
| vpleteni kosari || 6PD2 | 61420
| vsodu iz stisnjenih vlaken | 6pG1 | 6.1.420
| vzaboju iz ploi¢iz | 6PG2 | 6.1.420
| stisnjenih vlaken | |
v embalazi iz upenjene 6PHI1 6.1.4.20
plastike |
v embalazi iz trdne plastike | gPH?2 6.1.4.20
0. Embalaza iz A. Jeklo nesnemljiv pokrov 0A1l 61420
tanke plocevine snemljiv pokrov 0A2 S




6.1.3

6.1.3.1

Oznacevanje

OPOMBA 1: Oznaka na embalazi pomeni, da ta ustreza uspesno preizkusenemu vzorcu in
zahtevam tega poglavja, ki se nanasajo na izdelavo, ne pa tudi na uporabo. Oznaka torej ne
pove vedno, ali se embalaza sme uporabiti za vsako snov: splosna vrsta embalaze (npr.
jeklen sod), njena najvecja prostornina in/ali najvecja masa ter po potrebi posebne zahteve
so doloceni za vsako snov v tabeli A v poglavju 3.2.

OPOMBA 2: Oznaka se uporablja zato, da se olajsa delo proizvajalcem embalaze,
obnoviteljem, uporabnikom, prevoznikom in organom, ki so odgovorni za predpise. Pri
uporabi nove embalaze izvirna oznaka pomaga proizvajalcem, da ugotovijo vrsto embalaze,
in nakaze, katerim preizkusnim dolocbam ta ustreza.

OPOMBA 3:  Oznaka ne navaja vedno vseh podrobnosti, npr. o zahtevnosti preizkusov;
zato je treba to upostevati tudi pri potrdilih o preizkusu, porocilih o preizkusu ali seznamih
uspesno preizkusene embalaze. Embalaza, oznacena z X ali Y, se lahko uporabi za snovi, za
katere velja embalazna skupina z niZjo stopnjo nevarnosti in katerih najvisja dovoljena
relativna gostota’, ki je navedena v dolocbah za preizkusanje embalaze v 6.1.5, se doloca ob
upostevanju ustreznega mnogokratnika 1,5 ali 2,25; to pomeni, da se lahko embalaza
skupine I, ki je preizkuSena za snovi z relativno gostoto 1,2, uporablja kot embalaza
embalazne skupine 11 za snovi z relativno gostoto 1,8 ali kot embalaza embalazne skupine 111
za snovi z relativno gostoto 2,7, seveda pod pogojem, da so izpolnjena tudi vsa merila
preizkusanja za snovi z visjo relativno gostoto.

Vsaka embalaza mora imeti obstojne in razlo¢no vidne oznake ustreznih velikosti in na
ustreznih mestih. Pri tovorkih z bruto maso, vecjo od 30 kg, morajo biti oznake ali kopije
oznak na zgornji ali stranski steni tovorkov. Crke, $tevilke in znaki morajo biti veliki
najmanj 12 mm, razen pri embalazi s prostornino najve¢ 30 litrov oziroma 30 kg, pri kateri
morajo biti te oznake velike najmanj 6 mm; ter pri embalazi s prostornino najvec 5 litrov
oziroma 5 kg, pri katerih morajo biti oznake sorazmerno velike.

Oznako za embalazo, ki je izdelana na osnovi odobrenega vzorca, sestavljajo:

(@) (1) Znak Zdruzenih narodov za embalazo

&)

Znak se ne sme uporabljati v nobene druge namene, razen za potrditev
ustreznosti embalaze zahtevam tega poglavja. Za kovinsko embalazo, na kateri
je oznaka vtisnjena, se lahko namesto znaka uporabljata veliki ¢rki "UN", ali

(ii)) znak "RID/ADR" za embalaZo, odobreno za Zelezniski in cestni prevoz.
Za sestavljeno embalazo (steklo, porcelan ali kamnina) in embalazo iz tanke

plocevine, ki ustreza blazjim pogojem (glej 6.1.1.3, 6.1.5.3.1 (e), 6.1.5.3.4 (c),
6.1.5.4,6.1.5.5.1 in 6.1.5.6),

Relativna gostota (d) je sopomenka za specificno tezo (SG) in se uporablja v nadaljevanju besedila.



(b)
(©)

(d)

(e)

(H
(g

Kod za vrsto embalaze po 6.1.2,
Dvodelni kod:
(i)  crka, ki navaja embalazno(e) skupino(e), za katero(e) je bil vzorec odobren:

X za embalazne skupine I, II in III,
Y za embalazni skupini II in I,
Z samo za embalazno skupino III,

(ii) relativna gostota, zaokroZena na prvo decimalko za embalazo brez notranje
embalaze, ki se uporablja za tekoCe snovi; podatek ni potreben, Ce je relativna
gostota najvec 1,2. Za embalazo, ki se uporablja za trdne snovi ali kot notranja
embalaza - najvecja bruto masa v kg.

Za embalazo iz tanke plo¢evine, oznac¢ene z "RID/ADR" po 6.1.3.1 (a) (ii) za tekocCine
z viskoznostjo pri 23° C nad 200 mm?/s - najvedja bruto masa v kg.

Crka "S" za embalazo za trdne snovi ali za notranjo embalazo, oziroma vrednost
preizkusnega tlaka v kPa, zaokroZena navzdol na 10 kPa za embalazo za tekocine
(razen meSane embalaze).

Crka "S" za embalaZo iz tanke ploGevine, oznaéene z "RID/ADR" po 6.1.3.1 (a) (ii) za
teko&ine z viskoznostjo pri 23° C nad 200 mm?/s.

OPOMBA: Dolocbe pod (d) se ne uporabljajo za embalazo za snovi razreda 6.2 z UN
St. 2814 ali 2900.

Letnica izdelave (zadnji dve Stevilki). Za embalazo vrste 1H in 3H pa Se mesec
izdelave; ta del oznake je lahko tudi na drugem mestu. Ustrezen nacin je:

Okrajsava drzave, v kateri je bila izdana odobritev?,

Ime proizvajalca ali druga oznaka, ki jo je dolocil pristojni organ.

Okrajsava za motorna vozila v mednarodnem prometu, dolocena v Dunajski konvenciji o cestnem

prometu (1968).



6.1.3.2

6.1.3.2.1

6.1.3.2.2

6.1.3.2.3

6.1.3.24

6.1.3.3

6.1.3.4

6.1.3.5

6.1.3.6

Vsaka obnovljena embalaza, ki se lahko ponovno uporabi, mora imeti trajno obstojne oznake
iz 6.1.3.1 (a) do (e). Oznake so trajne, ¢e po obnovi ostanejo prepoznavne (npr. so vkovane).
Pri embalazi, razen pri kovinskih sodih s prostornino nad 100 litrov, se lahko trajna oznaka
zamenja z drugo obstojno oznako, ki ustreza dolo¢bam v 6.1.3.1.

Novi kovinski sodi s prostornino nad 100 litrov morajo imeti poleg obstojnih oznak iz
6.1.3.1 na dnu $e trajne oznake, opisane v 6.1.3.1 (a) do (e), in podatek o debelini materiala,
najmanj za material, ki se uporablja za pla§¢ (v mm £ 0,1 mm), npr. vtisnjene. Ce je debelina
pokrova ali dna kovinskega soda manj$a od debeline plasca, se morajo debeline pokrova,
plasca in dna trajno oznaciti (npr. vtisniti) na dnu, npr.: »1,0 - 1,2 - 1,0« ali »0,9 - 1,0 - 1,0«.
Debeline morajo ustrezati ISO standardom, npr. ISO 3574: 1999 za jeklo. Oznake, navedene
pod 6.1.3.1 (f) in (g), se ne smejo trajno odtisniti, razen e je v 6.1.3.2. drugace dolo¢eno.

Za predelane kovinske sode trajna oznaka (npr. vtisnjena) ni nujna, ¢e se s predelavo sodi kot
vrsta embalaze niso spremenili in so njihove lastnosti in sestavine ostale enake. Drugi
predelani kovinski sodi morajo imeti na pokrovu ali na zgornjem delu trajne oznake
(npr.vtisnjene), navedene pod 6.1.3.1 (a) do (e).

Kovinski sodi (npr. nerjavece jeklo) za vecCkratno uporabo imajo lahko trajne oznake,
navedene pod 6.1.3.1 (f) in (g), npr. vtisnjene.

Oznacevanje po 6.1.3.1 velja samo za eno vrsto vzorca ali za eno skupino vzorcev, kamor
lahko spadajo tudi njegove razlicne povrsinske obdelave.

Serijsko izdelana embalaza - po istem vzorcu - imeti mora enako debele stene, enak material
in enak pre¢ni presek, lahko pa so malenkostne razlike v visini.

Zapirala posod morajo biti prepoznavna na podlagi porocila o preizkusu.

Kod mora biti sestavljen v takSnem zaporedju, kot so navedeni odstavki v 6.1.3.1; za primer
glej 6.1.3.7. Vsako dodatno oznacevanje, ki ga dolo¢i pristojni organ, ne sme onemogocati
prepoznave koda po 6.1.3.1.

Obnovitelj mora embalazo po obnovi obstojno oznaciti z oznakami v naslednjem zaporedju:
(h)  oznaka drzave®, v kateri je bila obnovljena,

(i)  ime ali uradni znak obnovitelja,

(G)  letnica obnove; ¢rko "R"; vsako embalazo, katere tesnost ustreza preizkusom po
6.1.1.3, pa Se s ¢rko "L".

Ce oznake na kovinskih sodih, navedene pod 6.1.3.1 (a) do (d), po obnovi niso vidne niti na
pokrovu, niti na zgornji strani, mora obnovitelj sode ponovno obstojno oznaciti, dodati pa
mora Se oznake, navedene pod 6.1.3.4 (h), (i) in (j). Te oznake pa ne smejo pomeniti vecje
zmogljivosti od preizkusSene in dolocene za prvotni vzorec.

Embalaza iz reciklirane umetne mase po 1.2.1 se mora oznaciti z »REC« v blizini oznake,
predpisane v 6.1.3.1.

Okrajsava za motorna vozila v mednarodnem prometu, doloc¢ena v Dunajski konvenciji o cestnem

prometu (1968).



6.1.3.7

69 &9 69 69 &5

Primeri oznacevanja NOVE embalaZe

4G/Y145/S/83
NL/VLS823

1A1/Y1.4/150/83
NL/VL824

1A2/Y150/5/83
NL/VL825

4HW/Y 136/S/83
NL/VL826

1A2/Y/100/91
USA/MM5

RID/ADR/0A1/100/83
NL/VL123

RID/ADR/0A2/Y20/S/83
NL/VL124

6.1.3.8

&
&

6.1.3.9

&)

6.1.3.10

po 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) in (e)
po 6.1.3.1 (f) in (g)

po 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) in (e)
po 6.1.3.1 (f) in (g)

po 6.1.3.1 (a) (i), (b), (), (d) in (¢)
p0 6.1.3.1 (f) in (2)

po 6.1.3.1 (a) (i), (b), (), (d) in (¢)
po 6.1.3.1 (f) in (2)

po 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) in (e)
po 6.1.3.1 (f) in (g)

po 6.1.3.1 (a) (ii), (b), (c), (d) in (e)
po 6.1.3.1 (f) in (g)

po 6.1.3.1 (a) (ii), (b), (c), (d) in (¢)
po 6.1.3.1 (f) in (2)

Primeri oznacevanja OBNOVLJENE embalaZe

1A1/Y1.4/150/83
NL/RB/85 RL

1A2/Y150/5/83
USA/RB/85 R

po 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) in (¢)
0 6.1.3.4 (h), (i) in (j)

po 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) in (¢)
0 6.1.3.4 (h), (i) in (j)

Primeri oznacevanja ZASILNE embalaZe

1A2T/Y300/S/94
USA/abc

po 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) in (e)
po 6.1.3.1 (f) in (g)

nov zaboj iz plos¢ iz
stisnjenih vlaken,

nov jeklen sod za tekoCine,
nov jeklen sod za trdne snovi
ali notranja embalaza,

novi plasticen zaboj z
enakovredno specifikacijo,

predelan
tekocCine,

jeklen sod za

nova embalaza iz tanke
plo¢evine z nezamenljivim
pokrovom,

nova embalaza iz tanke
ploc¢evine, z zamenljivim
pokrovom, za trdne snovi ali
tekoCine z viskoznostjo pri
23° C nad 200 mm’/s.

OPOMBA: Oznake, navedene v 6.1.3.7, 6.1.3.8 in 6.1.3.9, se lahko napisejo v eni ali vec¢
vrsticah, ob upostevanju pravilnega vrstnega reda.

Potrdilo

Z oznacitvijo po 6.1.3.1 se potrdi, da serijsko izdelana embalaza ustreza odobrenemu vzorcu
embalaZe in da so izpolnjene zahteve, ki so navedene v odobritvi.



6.1.4

6.1.4.1

6.1.4.1.1

6.1.4.1.2

6.1.4.1.3

6.14.14

6.1.4.1.5

6.1.4.1.6

6.1.4.1.7

6.1.4.1.8

6.1.4.1.9

6.1.4.2

6.1.4.2.1

6.1.4.2.2

6.1.42.3

Zahteve za embalazo
Jekleni sodi

1Al znesnemljivim pokrovom,
1A2 s snemljivim pokrovom.

PloCevina za plas¢, dno in pokrov mora biti iz ustreznega jekla, katerega debelina je
prilagojena prostornini in namenu uporabe soda.

Stiki plas¢a sodov za ve¢ kot 40 litrov teko¢ine morajo biti varjeni. Stiki plasca sodov za
trdne snovi in za najvec 40 litrov tekocine morajo biti strojno zarobljeni ali varjeni.

Dno in rob plas¢a morata biti strojno zarobljena ali varjena.

Plas¢i sodov s prostornino nad 60 litrov morajo imeti vgrajena ali pritrjena najmanj dva
kotalna obroca. Ce so kotalni obroci pritrjeni, se morajo tesno prilegati plascu in biti trdno
pritrjeni, toda ne smejo biti tockovno varjeni.

Premer polnilnih, praznilnih in prezracevalnih odprtin na plas¢u sodov z nesnemljivim
pokrovom (1A1) ne sme biti vecji od 7 cm. Sodi z vecjimi odprtinami so sodi s snemljivim
pokrovom (1A2). Zapirala sodov in pokrovi morajo biti oblikovani in pritrjeni tako, da se pri
obicajnih prevoznih pogojih ne zrahljajo in da sod ostane tesno zaprt. Zapirala sodov z
nesnemljivim pokrovom se morajo vijacno zapirati ali pa morajo imeti drugo enako
ucinkovito zapiralo. Zapirala morajo imeti brezhibno tesnilo, razen ¢e zapiralo samo
zagotavlja enakovredno tesnost.

Zapirala sodov s snemljivim pokrovom (1A2) morajo biti oblikovana in pritrjena tako, da se
pri obicajnih prevoznih pogojih ne zrahljajo in da sod ostane tesno zaprt. Snemljivi pokrovi
morajo imeti tesnila ali druge pripomocke za ucinkovito tesnjenje.

Ce uporabljeni materiali za plas¢, zapirala, pokrove in opremo niso zdruzljivi z vsebino, jih
je treba zascititi z notranjo oblogo ali ustrezno obdelavo. Notranja obloga ali obdelava mora
med obic¢ajnimi prevoznimi pogoji obdrzati svoje zascitne lastnosti.

Najvecja prostornina sodov: 450 litrov.

Najvecja neto masa: 400 kg.

Aluminijasti sodi

1B1 z nesnemljivim pokrovom,
1B2 s snemljivim pokrovom.

Plas¢, pokrov in dno morajo biti iz najmanj 99 % aluminija ali iz aluminijeve zlitine, ki je
odporna proti koroziji, ter z mehanskimi lastnostmi, ki ustrezajo prostornini in namenu
uporabe soda.

Morebitni spoji morajo biti varjeni in ojaceni s posebnim obrocem.
Plasc¢i sodov s prostornino nad 60 litrov morajo imeti vgrajena ali pritrjena najmanj dva

kotalna obro¢a. Ce so kotalni obroéi pritrjeni, se morajo tesno prilegati plas¢u in biti trdno
pritrjeni, toda ne smejo biti toc¢kovno varjeni.
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Premer polnilnih, praznilnih in prezraevalnih odprtin na plas¢u sodov z nesnemljivim
pokrovom (1B1) ne sme biti vecji od 7 cm. Sodi z vecjimi odprtinami so sodi s snemljivim
pokrovom (1B2). Zapirala sodov in pokrovi morajo biti oblikovani in pritrjeni tako, da se pri
obicajnih prevoznih pogojih ne zrahljajo in da sod ostane tesno zaprt. Zapirala sodov z
nesnemljivim pokrovom se morajo vijacno zapirati ali pa morajo imeti drugo enako
ucinkovito zapiralo. Zapirala morajo imeti brezhibno tesnilo, razen ¢e zapiralo samo
zagotavlja enakovredno tesnost.

Zapirala sodov s snemljivim pokrovom (1B2) morajo biti oblikovana in pritrjena tako, da se
pri obicajnih prevoznih pogojih ne zrahljajo in da sod ostane tesno zaprt. Snemljivi pokrovi
morajo imeti tesnila ali druge pripomocke za ucinkovito tesnjenje.

Najvecja prostornina sodov: 450 litrov.
Najvecja neto masa: 400 kg.
Kovinski sodi (razen aluminijastih ali jeklenih)

IN1 z nesnemljivim pokrovom,
IN2 s snemljivim pokrovom.

Plas¢ in pokrovi morajo biti iz kovine ali zlitine, razen iz aluminija in jekla. Material mora
biti ustrezne vrste in dovolj debel, da ustreza prostornini in namenu uporabe soda.

Morebitni spoji morajo biti ojaceni s posebnim obrocem. Njihova izdelava mora ustrezati
uporabljeni kovini ali zlitini (varjeni, spajkani itn.).

Plas¢i sodov s prostornino nad 60 litrov morajo imeti vgrajena ali pritrjena najmanj dva
kotalna obroca. Ce so kotalni obroci pritrjeni, se morajo tesno prilegati plascu in biti trdno
pritrjeni, toda ne smejo biti tockovno varjeni.

Premer polnilnih, praznilnih in prezracevalnih odprtin na plas¢u sodov z nesnemljivim
pokrovom (1N1) ne sme biti ve¢ji od 7 cm. Sodi z vecjimi odprtinami so sodi s snemljivim
pokrovom (1N2). Zapirala sodov in pokrovi morajo biti oblikovani in pritrjeni tako, da se pri
obicajnih prevoznih pogojih ne zrahljajo in da sod ostane tesno zaprt. Prirobnice zapiral
morajo biti pritrjene (varjene, spajkane itd.) glede na vrsto uporabljene kovine ali zlitine, in
sicer tako, da stiki tesnijo. Zapirala morajo imeti brezhibno tesnilo, razen ¢e zapiralo samo
zagotavlja enakovredno tesnost.

Zapirala sodov s snemljivim pokrovom (1N2) morajo biti oblikovana in pritrjena tako, da se
pri obic¢ajnih prevoznih pogojih ne zrahljajo in da sod ostane tesno zaprt. Snemljivi pokrovi
morajo imeti tesnila ali druge pripomocke za ucinkovito tesnjenje.

Najvecja prostornina sodov: 450 litrov.

Najvecja neto masa: 400 kg.

Jeklene ali aluminijaste rocke

3A1 jeklene, z nesnemljivim pokrovom,

3A2 jeklene, s snemljivim pokrovom,

3B1 aluminijaste, z nesnemljivim pokrovom,

3B2 aluminijaste, s snemljivim pokrovom.

Plocevina za plas¢, pokrov in dno mora biti iz ustreznega jekla ali aluminija, s ¢istostjo

najmanj 99 %, ali iz aluminijaste zlitine. Debelina primernega materiala mora ustrezati
prostornini in namenu uporabe rocke.
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Robovi rock morajo biti strojno zarobljeni ali varjeni. Stiki na plascu jeklenih rock za vec
kot 40 litrov teko¢ine morajo biti varjeni. Stiki na plas¢u jeklenih rock iz jekla za najve¢ 40
litrov tekocine morajo biti strojno zarobljeni ali varjeni. Pri aluminijastih rockah morajo biti
vsi stiki varjeni. Stiki robov morajo biti ojaceni s posebnim obrocem.

Premer odprtin na roc¢kah z nesnemljivim pokrovom (3A1 in 3B1) ne sme biti vecji od 7 cm.
Rocke z vecjimi odprtinami so rocke s snemljivim pokrovom (3A2 in 3B2). Zapirala morajo
biti taka, da se pri obicajnih prevoznih pogojih ne zrahljajo in tesnijo. Imeti morajo
brezhibno tesnilo, razen ¢e zapiralo samo zagotavlja enakovredno tesnost.

Ce uporabljeni materiali za plai¢, zapirala, pokrove in opremo niso zdruzljivi z vsebino, jih
je treba zascititi z notranjo oblogo ali ustrezno obdelavo. Notranja obloga ali obdelava mora
med obiCajnimi prevoznimi pogoji obdrzati zascitne lastnosti.

Najvecja prostornina rock: 60 litrov.

Najvecja neto masa: 120 kg.

Sodi iz vezanega lesa

1D

Uporabljen les mora biti dobro skladi$cen, primerno suh in brez pomanjkljivosti, ki bi lahko
vplivale na uporabnost soda. Ce se za izdelavo dna uporabi drug material, mora biti
enakovreden vezanemu lesu.

Plas¢ soda iz vezanega lesa mora biti najmanj iz dveh plasti, dno pa najmanj iz treh;
posamezne plasti morajo biti trdno zlepljene z vodotesnim lepilom, krizno na smer lesnih
vlaken.

Plas¢ soda in dna mora biti zgrajen tako, da ustreza prostornini soda in namenu uporabe.

Pokrovi morajo biti oblozeni z natronskim papirjem ali drugim ustreznim materialom, ki se
mora tesno prilegati pokrovu in mora segati ¢ez njegov rob.

Najvecja prostornina sodov: 250 litrov.
Najvecja neto masa: 400 kg.
Sodi iz naravnega lesa

2C1 s Cepom,
2C2 s snemljivim pokrovom.

Uporabljen les mora biti kakovosten, vzdolzno rezan, dobro skladis¢en, brez gr¢, lubja in
gnilih delov, beljave ali drugih pomanjkljivosti, ki bi lahko zmanjSale uporabnost soda.

Gradnja plasca soda in dna mora biti prilagojena prostornini in namenu uporabe soda.

Doge soda in dna morajo biti zagane ali lepljene v smeri vlaken, da nobena letvica ne
presega vec kot polovice Sirine stene doge soda ali dna.

Obroci soda morajo biti jekleni ali Zelezni in kakovostni. Za sode s snemljivim pokrovom
(2C2) so dovoljeni tudi obro¢i iz ustreznega trdega lesa.

Sodi iz naravnega lesa 2C1: premer ¢epne odprtine ne sme biti vecji, kot je polovi¢na §irina
doge, v kateri je ¢epna odprtina.
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Sodi iz naravnega lesa 2C2: dna se morajo dobro prilegati utoru.
Najvecja prostornina sodov: 250 litrov.

Najvecja neto masa: 400 kg.

Sodi iz stisnjenih viaken

1G

Obod soda mora biti iz vec slojev natronskega papirja ali polne lepenke (nevalovite), ki so
med sabo trdno zlepljeni ali stisnjeni. Lahko ima enega ali ve¢ za§Citnih slojev iz bitumna,
vosc¢enega natronskega papirja, kovinske folije, umetne mase ipd.

Dna morajo biti iz naravnega lesa, lepenke, kovine, vezanega lesa ali umetne mase. Imajo
lahko eno ali ve¢ zasCitnih plasti iz bitumna, voS¢enega natronskega papirja, kovinske folije,
umetne mase ali iz drugega ustreznega materiala.

Gradnja oboda sodov ali dna in njihovi stiki morajo ustrezati prostornini in namenu uporabe
soda.

Izdelani sodi morajo biti tako odporni proti vodi, da se pri obicajnih prevoznih pogojih stiki
ne cepijo.

Najvecja prostornina sodov: 450 litrov.
Najvecja neto masa: 400 kg.
Plasti¢ni sodi in rocke

1H1 sodi z nesnemljivim pokrovom,
1H2 sodi s snemljivim pokrovom,
3H1 rocke z nesnemljivim pokrovom,
3H2 rocke s snemljivim pokrovom.

Embalaza mora biti izdelana iz ustrezno trde plastike, prilagojene prostornini in namenu
uporabe. Ne smejo se uporabljati noben ze uporabljen material ali odpadki iz istega postopka
izdelave, razen reciklirane plastike po 1.2.1. Embalaza mora biti odporna proti nevarnim
snovem, staranju in ultravijolicnemu sevanju. Pronicanje snovi iz embalaze ali skozi
reciklirano plastiko, ki se uporablja za izdelavo nove embalaze, med obiCajnimi prevoznimi
pogoji ne sme biti nevarno.

Ce je potrebna zai¢ita pred ultravijoliGnimi Zarki, dodajamo saje ali druge primerne
pigmente ali inhibitorje. Ti dodatki ne smejo vplivati na vsebino in morajo ohraniti svoje
lastnosti v asu, ko se uporabljajo. Ce uporabimo saje, pigmente ali inhibitorje, ki se ne
razlikujejo od tistih, ki so bili uporabljeni pri izdelavi preizkuSenega vzorca izdelave,
ponovni preizkus ni potreben, ¢e v masi ni ve¢ kot 2 % saj ali ne ve¢ kot 3 % pigmentov;
koli¢ina inhibitorja za zascito pred ultravijolicnimi zarki ni omejena.

Dodatki v druge namene, razen za zascito pred ultravijoli¢nimi Zarki, se smejo primesati pod
pogojem, da ne spreminjajo kemicnih in fizikalnih lastnosti materiala, iz katerega je
embalaza izdelana. V tem primeru ponovni preizkus ni potreben.

Debelina sten soda mora biti na vsakem mestu prilagojena prostornini in namenu uporabe
soda; pri tem je treba paziti na obremenitve na posameznih mestih.
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Premer polnilnih, praznilnih in prezra¢evalnih odprtin na plas¢u sodov (1H1) in roc¢k (3H1) z
nesnemljivim pokrovom (1N1) ne sme biti ve¢ji od 7 cm. Sodi in roc¢ke z ve¢jimi odprtinami
so sodi oziroma rocke s snemljivim pokrovom (1H2 in 3H2). Zapirala sodov in rock ter
pokrovi morajo biti oblikovani in pritrjeni tako, da se pri obicajnih prevoznih pogojih ne
zrahljajo in da sod ali roCka ostaneta tesno zaprta. Imeti morajo brezhibno tesnilo, razen ce
zapiralo samo zagotavlja enakovredno tesnost.

Zapirala sodov in rock s snemljivim pokrovom (1H2 in H2) morajo biti oblikovana in
pritrjena tako, da se pri obi¢ajnih prevoznih pogojih ne zrahljajo in da sod ali ro¢ka ostane
tesno zaprta. Snemljivi pokrovi morajo imeti tesnila ali druge pripomocke za ucinkovito
tesnjenje.

Za vnetljive tekocine je najvecja dovoljena prepustnost 0,008 g/L.h pri 23° C (glej 6.1.5.8).

Ce se za izdelavo nove embalaze uporablja reciklirana plastika, se mora ustrezna kakovost
zagotavljati in spremljati s programom zagotavljanja kakovosti, ki ga prizna pristojni organ.
Program mora vkljucevati zapise o predrazvr§€anju plastike in potrditev, da ima vsaka serija
reciklirane plastike talilno obmocje, gostoto in elasti¢no trdnost, ki ustrezajo odobreni vrsti
embalaze iz reciklirane plastike. Znana morata biti tudi izvor materiala za reciklirano
embalazo in vsebina, ki je bila v prvotni embalazi, ¢e bi to lahko vplivalo na lastnosti nove
embalaze. Poleg tega mora program zagotavljanja kakovosti po 6.1.1.4 vkljuCevati mehanske
preizkuse iz 6.1.5 za vsako serijo proizvedene plastike. Pri teh se lahko preizkus zlaganja
nadomesti z ustreznim preizkusom dinamic¢ne obremenitve.

Najvecja prostornina sodov ali rock: 1H1, 1H2: 450 litrov,
3H1, 3H2: 60 litrov.
Najvecja neto masa: 1HI1, 1H2: 400 kg,
3H1, 3H2: 120 kg.

Zaboji iz naravnega lesa

4C1 navadni,
4C2 s prahotesnimi stenami.

Uporabljen les mora biti dobro skladiS¢en, predpisano suh in brez pomanjkljivosti, da se
odpornost vsakega posameznega dela zaboja ne more obcutno zmanjsati. Odpornost
uporabljenega materiala in gradnja zaboja morata biti prilagojeni prostornini in namenu
uporabe. Zgornji in spodnji deli morajo biti iz lesnih vlaken, ki so odporne proti vodi, npr. iz
plos¢ iz vezanega lesa ali iz stisnjenih vlaken ali drugega primernega materiala.

Pritrdilni elementi morajo biti odporni proti tresljajem pri obicajnih prevoznih pogojih.
Zabijanju zebljev na koncu desk se je treba, ¢e je le mogoce, izogibati. Stiki, pri katerih je
nevarnost velike obremenitve, morajo biti ojaceni z obrocastimi Zeblji ali enakovrednimi
sredstvi za pritrditev.

Zaboji 4C2: vsak del zaboja mora biti iz enega kosa ali enakovrednega dela. Deli zaboja so
temu kosu enakovredni, ¢e se uporabijo naslednje metode lepljenja: Lindermanova vez (v
obliki lastovicjega repa), povezava z utorom in vijakom, preklopna vez ali potisna vez z
najmanj dvema kovinskima valovitima spojema za pritrditev na vsakem sti¢nem mestu.
Najvecja neto masa: 400 kg.

Zaboji iz vezanega lesa

4D
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Uporabljen vezan les mora imeti najmanj tri plasti. Izdelan mora biti iz dobro skladis¢enega
lus¢enega, rezanega ali zaganega furnirja, ki mora biti ustrezno suh in brez pomanjkljivosti,
ki bi lahko zmanjSale trdnost zaboja. Posamezne plasti morajo biti zlepljene z vodoodpornim
lepilom. Za izdelavo zabojev se skupaj s plos¢ami iz vezanega lesa lahko uporablja tudi drug
ustrezen material. Zaboji morajo biti na kotnih letvah ali na ¢elnih povrSinah ¢vrsto okovani,
pritrjeni ali drugace spojeni.

Najvecja neto masa: 400 kg.

Zaboji iz predelanega lesa

4F

Stene zabojev morajo biti iz vodoodpornega predelanega lesa, kot so plosce iz vezanega lesa
ali plosce iz lesnih vlaken ali drugega ustreznega materiala. Trdnost materiala in gradnja
zabojev morata ustrezati prostornini in namenu uporabe.

Drugi deli zabojev so lahko iz drugega ustreznega materiala.

Zaboji morajo biti zanesljivo spojeni z ustreznimi sredstvi.

Najvecja neto masa: 400 kg.

Zaboji iz plo§¢ iz stisnjenih vlaken

4G

Zaboji morajo biti narejeni iz kakovostnih polnih ali valovitih plo$¢ iz stisnjenih vlaken
(eno- ali vecplastnih) in morajo ustrezati prostornini in namenu uporabe. Vodoodpornost
zunanje povrSine mora biti takSna, da se masa med 30-minutnim preizkusom po Cobbovi
metodi ne poveda za ve¢ kot 155 g/m® (glej standard ISO 535-1991). Plo§¢e morajo imeti
ustrezno upogibno trdnost. Izrezane in izzlebljene morajo biti brez prask, da se pri
upogibanju ne zlomijo, da se povrsina ne natrga in da se preve¢ ne izbocijo. Gube valovitih

plos¢ morajo biti trdno prilepljene na zunanjo povrsino.

Stranske stene zabojev imajo lahko lesen okvir ali pa so lahko v celoti iz lesa ali drugega
primernega materiala. Za utrditev se lahko uporabijo lesene letve ali drug primeren material.

Stiki na zabojih morajo biti oblepljeni z lepilnim trakom, prepognjeni in zlepljeni ali
prepognjeni in pritrjeni s kovinskimi sponkami. Prekritje pri prepognjenih stikih mora biti
ustrezno veliko.

Ce je zapiralo zlepljeno z lepilom ali lepilnim trakom, mora biti vodoodporno.

Mere zabojev morajo biti prilagojene vsebini.

Najvecja neto masa: 400 kg.

Plasticni zaboji

4H1 iz upenjene plastike,
4H?2 iz trdne plastike.

Zaboji morajo biti izdelani iz primerne plastike. Njihova trdnost mora biti prilagojena
prostornini in namenu uporabe. Biti morajo ustrezno odporni proti staranju in razkroju, ki ga
lahko povzrocijo vsebina ali ultravijoli¢ni Zarki.
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Zaboji iz upenjene plastike morajo biti sestavljeni iz dveh kalupov, spodnjega z vdolbinami
za notranjo embalazo in zgornjega za pokritje spodnjega. Spodnji in zgornji del morata biti
izdelana tako, da se med seboj in notranji embalazi trdno prilegata. Zapirala notranje
embalaZe ne smejo priti v stik z notranjostjo zgornjega dela zaboja.

Za razposiljanje je potrebo zaboje iz upenjene plastike trdno zalepiti s samolepilnim trakom,
tako da se zaboj ne more odpreti. Trak mora biti odporen proti vremenskim vplivom, lepilo
ne sme poSkodovati pene. Lahko se uporabljajo tudi druge, enako ucinkovite metode
zapiranja.

Ce je potrebna zailita pred ultravijoli¢nimi Zarki, dodajamo saje ali druge primerne
pigmente ali inhibitorje. Ti dodatki ne smejo vplivati na vsebino in morajo ohraniti svoje
lastnosti v ¢asu, ko se uporabljajo. Ce uporabimo saje, pigmente ali inhibitorje, ki se ne
razlikujejo od tistih, ki so bili uporabljeni pri izdelavi preizkuSenega vzorca izdelave,
ponovni preizkus ni potreben, ¢e v masi ni ve¢ kot 2 % saj ali ne ve¢ kot 3 % pigmentov;
koli¢ina inhibitorja za zas¢ito pred ultravijolicnimi zarki ni omejena.

Dodatki v druge namene, razen za zas¢ito pred ultravijoli¢énimi Zarki, se smejo primesati
plasti¢ni snovi pod pogojem, da ne spreminjajo kemic¢nih in fizikalnih lastnosti materiala
embalaze. V tem primeru ponoven preizkus ni potreben.

Zaboji iz trdne plastike morajo imeti zapirala iz primerno trdnega materiala, izdelani pa
morajo biti tako, da se ne morejo sami odpreti.

Ce se za izdelavo nove embalaZe uporablja reciklirana plastika, se mora ustrezna kakovost
zagotavljati in spremljati s programom zagotavljanja kakovosti, ki ga prizna pristojni organ.
Program mora vkljucevati zapise o predrazvr§€anju plastike in potrditev, da ima vsaka serija
reciklirane plastike talilno obmocje, gostoto in elasti¢no trdnost, ki ustrezajo odobreni vrsti
embalaze iz reciklirane plastike. Znan mora biti tudi izvor materiala za reciklirano embalazo
in vsebina, ki je bila v predhodni embalazi, ¢e bi to lahko vplivalo na lastnosti nove
embalaze. Poleg tega mora program zagotavljanja kakovosti po 6.1.1.4 vkljuCevati mehanske
preizkuse iz 6.1.5 za vsako serijo proizvedene plastike. Pri teh se lahko preizkus zlaganja
nadomesti z ustreznim preizkusom dinamic¢ne obremenitve.

Najvecja neto masa 4H1: 60 kg,
4H2: 400 kg.

Jekleni ali aluminijasti zaboji

4A jekleni,
4B aluminijasti.

Trdnost kovine in izdelava zaboja morata ustrezati prostornini zaboja in namenu uporabe.
Zaboji morajo imeti po potrebi notranjo oblogo iz plos¢ iz stisnjenih vlaken ali klobucevine
ali drugo notranjo oblogo iz primernega materiala. Ce se uporablja dvoplastna kovinska
zunanja obloga, snov ne sme prodirati med plasti.

Dovoljena so vsa primerna zapirala, ki pri obi¢ajnih prevoznih pogojih ne popustijo.

Najvecja neto masa: 400 kg.

Tekstilne vrece

5L1 brez notranje obloge ali prevleke,
5L2 prahotesne,
5L3 vodoodporne.



6.1.4.15.1

6.1.4.15.2

6.1.4.15.3

6.1.4.15.4

6.1.4.16

6.1.4.16.1

6.1.4.16.2

6.1.4.16.3

6.1.4.16.4

Uporabljen tekstil mora biti dobre kakovosti. Trdnost vlaken in izdelava vrece morata
ustrezati prostornini in namenu uporabe.

Prahotesne vrece 512,
Prahotesnost vre¢e doseZemo npr.:

(a) s papirjem, ki se z vodoodpornim lepilom, npr. bitumnom, nalepi na notranjo stran
vrece, ali

(b) s plasti¢no folijo, ki se pritrdi na notranjo stran vrece, ali
(¢)  zeno ali vec notranjimi papirnatimi ali plasti¢nimi vre¢ami.
Vodoodporne vrece 5L3:

Odpornost vrece proti vlagi dosezemo npr.:

(a) z loCeno notranjo vodoodporno papirnato oblogo (npr. iz povoscenega,
bitumeniziranega ali plastificiranega papirja), ali

(b) s plasti¢no folijo, ki se pritrdi na notranjo stran vrece, ali
(c)  zeno ali ve¢ notranjimi plastiénimi vreCami.

Najvecja neto masa: 50 kg.

Vrece iz tkane plastike

5H1 brez notranje obloge ali prevleke,

5H2 prahotesne,

5H3 vodoodporne.

VreCe morajo biti iz raztegljivih trakov ali vlaken iz primerne plastike. Trdnost
uporabljenega materiala in izdelava vre¢e morata ustrezati prostornini in namenu uporabe.

Ce so vrece izdelane iz metrskega materiala, morata biti dno in ena stranica zasita ali kako
drugace povezana. Ce so vlakna spletena v cev, je treba dno vrece zasiti, pretkati ali zapreti z
drugo primerno metodo.

Prahotesne vre¢e SH2:

Prahotesnost dosezemo npr.:

(a) s papirjem ali plasticno folijo, ki se pritrdi na notranjo stran vrece, ali
(b)  zeno ali vec notranjimi papirnatimi ali plasti¢nimi vre¢ami.

Vodoodporne vre¢e SH3:
Odpornost vrece proti vlagi dosezemo npr.:

(a)  zlo€eno notranjo vodoodporno papirnato oblogo (npr. iz povoscenega,
bitumeniziranega ali plastificiranega papirja), ali

(b) s plasti¢no folijo, ki se pritrdi na notranjo stran vrece, ali

(¢)  zeno ali veC notranjimi plasti¢nimi oblogami.



6.1.4.16.5

6.1.4.17

6.1.4.17.1

6.1.4.17.2

6.1.4.18

6.1.4.18.1

6.1.4.18.2

6.1.4.18.3

6.1.4.19

6.1.4.19.1

6.1.4.19.1.1

6.1.4.19.1.2

6.1.4.19.1.3

Najvecja neto masa: 50 kg.
Vrece iz plasticne folije
5H4

Vrece morajo biti izdelane iz primernega materiala. Trdnost uporabljenega materiala in
izdelava morata ustrezati prostornini in namenu uporabe. Robovi morajo zdrzati tlak in
udarce pri obicajnih prevoznih pogojih.

Najvecja neto masa: 50 kg.
Papirnate vrece

5M1 vecslojne,
SM2 vecslojne, vodoodporne.

VreCe morajo biti izdelane iz primernega papirja ali enakovrednega materiala v najmanj treh
slojih. Trdnost papirja in izdelava morata ustrezati prostornini in namenu uporabe. Robovi in
zapirala ne smejo prepuscati prahu.

Papirnate vreCe SM2: pri vrecah iz Stirih ali vec slojev dosezemo vodoodpornost z uporabo
enega od dveh vodoodpornih zunanjih slojev ali vodoodpornega materiala med zunanjima
slojema. Pri trislojnih vrecah dosezemo vodoodpornost z uporabo vodoodpornega zunanjega
sloja. Ce obstaja nevarnost, da snov reagira z vlago, ali je bila pakirana vlazna, je treba med
vre¢o in snov vstaviti vodoodporno oblogo, kot npr. dvakrat bitumeniziran papir,
plastificiran papir ali plasti¢no folijo. Robovi in zapirala morajo biti vodoodporni.

Najvecja neto masa : 50 kg.
Sestaviljena embalaZa (umetna masa)

6HA1  Plasti¢na posoda v jeklenem sodu,

6HA2  Plasti¢na posoda v jekleni kosari ali zaboju,
6HB1  Plasti¢na posoda v aluminijastem sodu,

6HB2  Plasti¢na posoda v aluminijasti kosari ali zaboju,
6HC Plasti¢na posoda v lesenem zaboju,

6HD1  Plasti¢na posoda v sodu iz vezanega lesa,

6HD2  Plasti¢na posoda v zaboju iz vezanega lesa,
6HG1  Plasti¢na posoda v sodu iz stisnjenih vlaken,
6HG2  Plasti¢na posoda v zaboju iz plos¢ iz stisnjenih vlaken,
6HH1  Plasti¢na posoda v plasticnem sodu,

6HH2  Plasti¢na posoda v zaboju iz trdne plastike.

Notranja posoda
Za notranjo plasti¢no posodo veljajo dolocbe 6.1.4.8.1 in 6.1.4.8.4 do 6.1.4.8.7.

Notranja plasti¢na posoda se mora popolnoma prilegati zunanji embalazi, ki ne sme imeti
nobenih Strlecih delov, ki bi posodo lahko poskodovali.

Najvecja prostornina notranjih posod:

6HA1, 6HBI1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 250 litrov
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 60 litrov.



6.1.4.19.1.4

6.1.4.19.2

6.1.4.19.2.1

6.1.4.19.2.2

6.1.4.19.2.3

6.1.4.19.2.4

6.1.4.19.2.5

6.1.4.19.2.6

6.1.4.19.2.7

6.1.4.19.2.8

6.1.4.19.2.9

6.1.4.20

6.1.4.20.1

6.1.4.20.1.1

Najvecja neto masa:

6HA1, 6HBI1, 6HD1, 6HGI1, 6HH1:
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2:

400 kg
75 kg.

Zunanja embalaza

Plasticna posoda v jeklenem 6HA1 ali aluminijastem 6HBI1 sodu; za izdelavo zunanje
embalaZze veljajo ustrezne zahteve iz 6.1.4.1 oziroma 6.1.4.2.

Plasti¢na posoda v jekleni 6HA2 ali aluminijasti 6HB2 koSari ali zaboju; za izdelavo zunanje
embalaZe veljajo ustrezne zahteve iz 6.1.4.14.

Plasti¢na posoda v lesenem zaboju 6HC; za izdelavo zunanje embalaze veljajo ustrezne
zahteve iz 6.1.4.9.

Plasticna posoda v sodu iz vezanega lesa 6HDI1; za izdelavo zunanje embalaze veljajo
ustrezne zahteve iz 6.1.4.5.

Plasti¢na posoda v zaboju iz vezanega lesa 6HD2; za izdelavo zunanje embalaze veljajo
ustrezne zahteve iz 6.1.4.10.

Plasti¢na posoda v sodu iz stisnjenih vlaken 6HG1; za izdelavo zunanje embalaze veljajo
zahteve iz 6.1.4.7.1 do 6.1.4.7.4.

Plasti¢na posoda v zaboju iz plos¢ iz stisnjenih vlaken 6HG2; za izdelavo zunanje embalaze
veljajo ustrezne zahteve iz 6.1.4.12.

Plasti¢na posoda v plasticnem sodu 6HH1; za izdelavo zunanje embalaze veljajo zahteve iz
6.1.4.8.1 do 6.1.4.8.6.

Plasti¢na posoda v zaboju iz trdne plastike 6HH2 (tudi v valoviti); za izdelavo zunanje
embalaze veljajo zahteve iz 6.1.4.13.1 in 6.1.4.13.4 do 6.1.4.13.6.

Sestavijena embalaZa (steklo, porcelan ali kamnina)

6PA1 Posoda v jeklenem sodu,

6PA2 Posoda v jekleni kosari ali zaboju,
6PB1 Posoda v aluminijastem sodu,

6PB2 Posoda v aluminijasti koSari ali zaboju,
6PC Posoda v lesenem zaboju,

6PD1 Posoda v sodu iz vezanega lesa,

6PD2 Posoda v pleteni kosari,

6PG1 Posoda v sodu iz stisnjenih vlaken,
6PG2 Posoda v zaboju iz plos¢ iz stisnjenih vlaken,
6PH1 Posoda v embalazi iz upenjene plastike,
6PH2 Posoda v embalazi iz trdne plastike.

Notranja posoda
Posode morajo biti primerno oblikovane (valjaste ali hruskaste) ter izdelane iz primernega

kakovostnega materiala, brez napak, ki bi lahko zmanjSale trdnost. Debelina sten posode
mora biti ustrezna in brez notranjih napetosti.



6.1.4.20.1.2

6.1.4.20.1.3

6.1.4.20.1.4

6.1.4.20.1.5

6.1.4.20.2

6.1.4.20.2.1

6.1.4.20.2.2

6.1.4.20.2.3

6.1.4.20.2.4

6.1.4.20.2.5

6.1.4.20.2.6

6.1.4.20.2.7

6.1.4.20.2.8

6.1.4.20.2.9

6.1.4.20.2.10

6.1.4.21

Za posode se morajo uporabljati vijatna plasticna zapirala, zamasSki ali druga enako
ucinkovita zapirala. Vsak del zapirala, ki pride v stik z vsebino, mora biti proti njej odporen.
Pri zapiralih je treba posebej paziti, da dobro tesnijo. Z ustreznimi ukrepi jih zavarujemo, da
prepre¢imo puséanje med prevozom. Ce so predpisana zapirala z oddusniki, morajo ti
ustrezati zahtevam iz 4.1.1.8.

Notranja posoda se mora varno vloziti v zunanjo embalazo, pri tem se uporabi obloga z
blazilnimi in/ali vpojnimi lastnostmi.

Najvecja prostornina posod: 60 litrov.
Najvecja neto masa: 75 kg.
Zunanja embalaza

Posoda v jeklenem sodu 6PA1: za izdelavo zunanje embalaZe se uporabljajo dolo¢be 6.1.4.1.
Snemljiv pokrov, ki je pri tej vrsti embalaze obvezen, ima lahko razli¢no obliko.

Posoda v jekleni kosari ali zaboju 6PA2: za izdelavo zunanje embalaze se uporabljajo
dolocbe 6.1.4.14. Pri valjastih posodah in navpicno postavljenih posodah mora zunanja
embalaZa segati navpiéno &ez njo in njeno zapiralo. Ce je hrukasta posoda v zas¢itni kosari
enake oblike, mora imeti koSara zascCitni pokrov.

Posoda v aluminijastem sodu 6PB1: za izdelavo zunanje embalaze se uporabljajo dolocbe
6.1.4.2.

Posoda v aluminijasti kosari ali zaboju 6PB2: za izdelavo zunanje embalaze se uporabljajo
dolocbe 6.1.4.14.

Posoda v lesenem zaboju 6PC: za izdelavo zunanje embalaZe se uporabljajo dolocbe 6.1.4.9.

Posoda v sodu iz vezanega lesa 6PD1: za izdelavo zunanje embalaze se uporabljajo dolocbe
6.1.4.5.

Posoda v pleteni kosari 6PD2: pletene koSare morajo biti izdelane iz kakovostnega materiala.
Imeti morajo zascitno pokrivalo, da se posoda ne more po§kodovati.

Posoda v sodu iz stisnjenih vlaken 6PG1: za izdelavo zunanje embalaze se uporabljajo
dolocbe 6.1.4.7.1 do 6.1.4.7.4.

Posoda v zaboju iz ploS¢ iz stisnjenih vlaken 6PG2: za izdelavo zunanje embalaze se
uporabljajo dolocbe 6.1.4.12.

Posoda v embalazi iz upenjene ali trdne plastike 6PH1 ali 6PH2: za izdelavo zunanje
embalaze se uporabljajo dolocbe 6.1.4.13. Zunanja embalaza iz trdne plastike se izdeluje iz
polietilena visoke gostote ali druge podobne umetne mase. Snemljiv pokrov, ki je za to vrsto
embalaze obvezen, ima lahko razli¢no obliko.

MeSana embalaZa

Uporabljajo se ustrezne zahteve razdelka 6.1.4 za zunanjo embalaZzo.

OPOMBA: Za notranjo in zunanjo embalazo, ki se sme uporabljati, glej ustrezno navodilo
za pakiranje v poglavju 4.1.



6.1.4.22

6.1.4.22.1

6.1.4.22.2

6.1.4.223

6.1.4.22.4

6.1.4.22.5

6.1.4.22.6

6.1.4.22.7

6.1.5

6.1.5.1

6.1.5.1.1

6.1.5.1.2

6.1.5.1.3

6.1.5.14

6.1.5.1.5

6.1.5.1.6

EmbalaZa iz tanke plocevine

0A1 z nesnemljivim pokrovom,
0A2 s snemljivim pokrovom.

Plocevina za plas¢ in dno morata biti izdelana iz primernega jekla. Njegova debelina mora
ustrezati prostornini in namenu uporabe.

Vsi stiki morajo biti najmanj dvakrat varjeni ali spojeni na drug nacin, ki zagotavlja vsaj
enako trdnost in tesnost.

Notranja obloga iz cinka, kositra, laka ipd. mora biti odporna in povsod, tudi na zapiralih,
trdno spojena z jeklom.

Premer polnilnih, praznilnih in prezracevalnih odprtin v plas¢u ali pokrovu embalaze z
nesnemljivim pokrovom (0A1) ne sme presegati 7 cm. Embalaza z ve¢jimi odprtinami se
uvrsca v embalazo s snemljivim pokrovom (0A2).

Embalaza z nesnemljivim pokrovom (0A1) mora imeti vijacna zapirala ali druge, vsaj enako
ucinkovite naprave za zapiranje. Zapirala embalaze s snemljivim pokrovom (0A2) morajo
biti izdelana in pritrjena tako, da se pri obicajnih prevoznih pogojih dobro zapirajo in tesnijo.

Najvecja prostornina embalaze: 40 litrov.
Najvecja neto masa: 50 kg.

Zahteve o preizkuSanju embalaZe
Izvedba in ponovni preizkusi

Vrsto izdelave vsake embalaZe je treba preizkusiti po 6.1.5 in postopkih, ki jih izda in odobri
pristojni organ.

Pred uporabo je treba vsako vrsto izdelave embalaze pregledati oziroma preizkusiti in sicer
nacin izvedbe, velikost, material in njegovo debelino, nacin izdelave in razli¢ne povrSinske
obdelave. To ni potrebno za embalazo, ki je od prvotno pregledane oziroma preizkusene le
malo niZja.

Preizkuse je treba na proizvedeni embalazi ponoviti v presledkih, ki jih dolo¢i pristojni
organ. Za papirnato embalazo ali embalaZo iz plos¢ iz stisnjenih vlaken se priprava pri sobni
temperaturi Steje za enakovredno pripravi po 6.1.5.2.3.

Preizkuse je treba ponoviti po vsaki spremembi vrste izdelave, materiala ali nacina izdelave
embalaze.

Pristojni organ lahko dovoli izbirne preizkuse embalaze, ki se le malo razlikuje od Ze
preizkusene vrste izdelave: npr. embalaza, ki vsebuje notranjo embalazo manjse velikosti ali
neto mase, ali tudi embalaza, kot so sodi, vree in zaboji z nekoliko manj$imi zunanjimi
merami.

Ce je bila zunanja embalaza meSane embalaZze uspesno preizkusena z razliénimi vrstami
notranje embalaze, se lahko razlicne vrste notranje embalaze prevazajo v isti zunanji
embalazi. Poleg tega so za notranjo embalazo brez drugih preizkusov dovoljene naslednje
moznosti, ¢e se ohrani enaka ucinkovitost:



6.1.5.1.7

(a)

(b)

lahko se uporablja enako velika ali manjSa notranja embalaza, Ce:

() notranja embalaZza ustreza obliki preizkusene notranje embalaze (npr. oblika -
okrogla, pravokotna itn.),

(i) ima material notranje embalaze (steklo, umetna masa, kovina) pri udarnih silah
in silah pri zlaganju v viSino enako ali vecjo trdnost kot prvotno preizkusena
embalaza,

(iii) ima notranja embalaza enake ali manjSe odprtine in je zapiralo podobno
oblikovano (npr. vijacno, vgrajeno ipd.),

(iv) se uporabi dovolj dodatnega materiala za oblogo, da se napolni prazen prostor in
da se prepreci vsako obcutno premikanje notranje embalaze, in

(v) je notranja embalaZa v zunanji embalazi enako zlozena kot v preizkuSenem
tovorku.

Manjse Stevilo preizkuSene notranje embalaze ali druge vrste embalaze, navedene v
odstavku (a), se lahko uporabi pod pogojem, da se doda dovolj materiala za oblogo za
zapolnitev praznega prostora in prepreci vsako obcutno premikanje notranje embalaze.

Predmeti ali notranja embalaza za trdne snovi in tekoCine se lahko zdruzijo in prevazajo
skupaj, ne da bi jih bilo treba preizkusati v zunanji embalaZzi, ¢e izpolnjujejo naslednje
zahteve:

(a)

(b)

(©)

(d)

(e)

(®

zunanja embalaza mora biti skupaj z lomljivo notranjo embalazo, ki vsebuje tekoCine
(npr. steklo), uspe$no preizkuSena po 6.1.5.3, s padcem z viSine po merilih za
embalazno skupino I,

skupna bruto masa vse notranje embalaze ne sme preseci polovice bruto mase notranje
embalaze, ki je bila uporabljena za preizkus pod (a),

debelina obloge med notranjo embalazo in med notranjo embalazo ter zunanjo stranjo
embalaZe ne sme biti manj$a od debeline pri prvotno preizkuseni embalazi. Ce se pri
prvotnem preizkusu uporabi samo ena notranja embalaza, debelina obloge med
notranjimi embalazami ne sme biti manjSa od debeline obloge med zunanjo stranjo
embalaZe in notranjo embalazo pri prvotnem preizkusu. Pri uporabi manjSega Stevila
notranjih embalaz ali manj$e embalaze (v primerjavi z notranjo embalazo, uporabljeno
pri preizkusu s padcem), je treba dodati dovolj obloge, da se zapolni vmesni prostor,

prazno zunanjo embalazo je treba preizkusiti z zlaganjem v viSino po 6.1.5.6. Skupno
maso enakih tovorkov dobimo iz skupne mase vse notranje embalaze, ki je bila
uporabljena pri preizkusu s padcem, navedenem pod (a),

notranja embalaza, ki vsebujejo tekodine, mora biti obdana z zadostno koli¢ino
vpojila, ki bo lahko vpilo vso teko€ino v notranji embalazi,

¢e zunanja embalaza, ki je namenjena notranji embalazi za tekoCine, ne tesni, ali Ce
zunanja embalaZza, ki je namenjena notranji embalazi za trdne snovi, ni prahotesna, jo
je treba obdati s sredstvom za tesnjenje, plasticno vreCo ali drugim ucinkovitim
sredstvom, da ob morebitnem razlitju ali uhajanju zadrzi trdno snov ali tekoc¢ino. Pri
embalazi, ki vsebuje tekocine, mora biti vpojilo, navedeno pod (e), v sredstvu za
zadrzevanje vsebine,



6.1.5.1.8

6.1.5.1.9

6.1.5.1.10

6.1.5.1.11

6.1.5.2

6.1.5.2.1

6.1.5.2.2

6.1.5.2.3

(g) embalaza mora biti oznacena s kodi po 6.1.3, iz katerih je razvidno, da je bila
preizkusena s preizkusi za embalazno skupino I, za me$ano embalazo. Najvecja bruto
masa v kg se mora ujemati z vsoto mase zunanje embalaze in polovi¢no maso notranje
embalaZze, ki je bila uporabljena pri preizkusu s padcem, opisanem v (a). Kod mora
vsebovati ¢rko "V" za posebno embalazo po 6.1.2.4.

Pristojni organ lahko kadar koli zahteva, da se s preizkusi po tem razdelku dokaze, da
embalaza skupinske proizvodnje izpolnjuje zahteve iz preizkusa vrste izdelave. Potrdila o
taksnih preizkusih je treba shraniti.

Ce se iz varnostnih razlogov zahteva notranja obloga, mora ta tudi po opravljenem preizkusu
obdrzati svoje zascCitne lastnosti.

Ce s tem ni ogrozena veljavnost rezultatov preizkusa, se z dovoljenjem pristojnega organa
lahko z istim vzorcem naredi ve¢ preizkusov.

Zasilna embalaza

Zasilna embalaza (glej 1.2.1) mora biti preizkuSena in oznacena po dolocbah za embalazo
embalazne skupine Il za prevoz trdnih snovi ali notranje embalaze, z naslednjimi izjemami:

(a) za preizkus se uporabi voda; embalaza mora biti napolnjena najmanj do 98 %
prostornine. Da bi dosegli zahtevano skupno maso tovorka, se lahko dodajo npr. vrece
s svincenimi kroglami, ¢e so name$cene tako, da to ne more vplivati na rezultate
preizkusa. Pri preizkusu s padcem lahko viSina padca odstopa po 6.1.5.3.4(b),

(b) embalaza mora uspes$no prestati preizkus tesnosti pri 30 kPa; rezultati tega preizkusa
se morajo navesti v poroc¢ilu o preizkusu po 6.1.5.9,

(c) embalaZa se oznaci s ¢rko "T", kot je navedeno v 6.1.2.4.
Priprava embalaZe za preizkus

Preizkusiti se mora embalaZza, pripravljena za prevoz, tudi meSana embalaza z uporabljeno
notranjo embalazo. S trdnimi snovmi mora biti napolnjene najmanj 95 %, s teko¢inami pa
najmanj 98 % prostornine notranje embalaze ali posode. Za meSano embalazo, katerih
notranja embalaza je predvidena za prevoz trdnih snovi in tekocCin, se zahtevajo loCeni
preizkusi. Snovi ali predmeti v embalazi se lahko zamenjajo tudi z drugimi snovmi ali
predmeti, & to ne vpliva na preizkuse. Ce se zamenjajo trdne snovi, morajo imeti enake
fizikalne lastnosti (maso, velikost zrn itn.) kot snovi, ki se prevazajo. Dovoli se uporaba
dodatkov, kot so npr. vrece s svin¢enimi kroglami, da se doseze potrebna skupna masa, ¢e so
te namescene tako, da ne vplivajo na rezultate preizkusa.

Ce se pri preizkusu s padcem namesto teko¢ine uporabi druga snov, mora ta imeti podobno
relativno gostoto in viskoznost kot snov, ki se bo prevazala. Po dolo¢bah iz 6.1.5.3.4 se
lahko pri preizkusu s padcem uporabi tudi voda.

Embalaza iz stisnjenih vlaken ali papirja mora biti najmanj 24 ur v prostoru, kjer sta
nadzorovani temperatura in relativna vlaznost. Obstajajo tri moznosti, od katerih se izbere
ena. Najprimernej$a temperatura je 23° C £+ 2° C pri 50 % = 2 % relativni vlaZnosti zraka.
Drugi dve moznosti sta 20° C = 2° C in 65 % * 2 % relativna vlaznost in 27° C £ 2° C in
65 % + 2 % relativna vlaznost.

OPOMBA: Srednje vrednosti morajo biti v teh mejnih vrednostih. Kratkotrajna nihanja in
mejne vrednosti meritev lahko odstopajo od posameznih meritev do £ 5 % za doloceno
relativno vlaznost, vendar to ne sme bistveno vplivati na rezultate ponovnih preizkusov.



6.1.5.2.4

6.1.5.2.5

6.1.5.2.6

Sodi iz naravnega lesa s ¢epom morajo biti najmanj 24 ur pred preizkusom napolnjeni z
vodo.

Sodi in plasti¢ne rocke po 6.1.4.8, in Ce je treba, sestavljena embalaza po 6.1.4.19 morajo biti
Sest mesecev skladiSceni pri sobni temperaturi, da se pokaze, ¢e so dovolj kemi¢no odporni
proti tekoinam. V tem ¢asu morajo preizkusni vzorci ostati napolnjeni s snovjo, ki se bo
prevaZzala.

Med prvimi in zadnjimi 24 urami skladiS¢enja morajo biti preizkusni vzorci obrnjeni z
zapiralom navzdol. Pri embalazi z oddusniki se to naredi vsakokrat le za pet minut. Po tem
skladis¢enju je treba vzorce preizkusiti po 6.1.5.3 do 6.1.5.6.

Pri notranjih posodah sestavljene embalaze (umetna masa) preizkus kemicne odpornosti ni
potreben, e je znano, da se trdnostne lastnosti materiala zaradi vsebine ne bodo bistveno
spremenile.

Bistvena sprememba trdnostnih lastnosti je:

(a) obcutno povecanje krhkosti ali

(b) obcutno zmanjS$anje proznosti, razen ce je to posledica sorazmernega raztezanja
zaradi tovora.

Ce so bile lastnosti umetne mase Ze doloene po drugem postopku, preizkus odpornosti ni
potreben. Taki postopki morajo biti enakovredni preizkusom odpornosti in jih mora priznati
pristojni organ.

OPOMBA_: Za plasticne sode in rocke ter sestaviljeno embalazo (umetna masa) iz polietilena
srednje ali visoke molekularne mase glej tudi 6.1.5.2.6.

Za sode in rocke po 6.1.4.8, in Ce je treba, za sestavljeno embalazo po 6.1.4.19 iz polietilena
visoke molekularne mase, ki ustreza naslednjim zahtevam:

- relativna gostota pri 23° C po enournem segrevanju pri 100° C = 0,940, merjeno po
standardu ISO 1183,

- talilni indeks pri 190°C/21,6 kg obremenitev < 12 g/10 min, merjeno po standardu
ISO 1133,

za rocke po 6.1.4.8 embalaznih skupin II in III, in Ce je treba, za sestavljeno embalazo
po 6.1.4.19 za polietilen srednje molekulske mase, ki ustreza naslednjim zahtevam:

- relativna gostota pri 23° C po enournem segrevanju pri 100° C > 0,940, merjeno po
standardu ISO 1183,

- talilni indeks pri 190°C/2,16 kg obremenitev < 0,5 g/10 min, in > 0,1 g/10 min,
merjeno po standardu ISO 1133,

- talilni indeks pri 190°C/5 kg obremenitev < 3 g/10 min. in 2 0,5 g/10 min, merjeno po
standardu ISO 1133,

se lahko preveri kemi¢na odpornost snovi po 6.1.6.2 s standardnimi tekocinami (glej
6.1.6.1), kot sledi:



6.1.5.2.7

6.1.5.2.8

6.1.5.3

6.1.5.3.1

Zadovoljiva kemi¢na odpornost te embalaze se lahko dokaze s tritedenskim skladis¢enjem
pri 40° C z doloceno standardno tekocCino. Ce se za standardno tekoCino uporabi voda,
dokazilo o kemi¢ni odpornosti ni potrebno.

Med prvimi in zadnjimi 24 urami skladiS¢enja se morajo preizkusni vzorci obrniti z zapirali
navzdol. To se pri embalazi z oddusniki naredi vsakokrat le za pet minut. Po skladi§¢enju je
treba preizkusne vzorce preizkusiti po 6.1.5.3 do 6.1.5.6.

Primerljive tekocine, navedene v 6.1.6.2, se lahko polnijo in prevazajo v embalazi, ki ustreza
preizkusom s standardno tekocino, in sicer pod naslednjimi pogoji:

- relativna gostota vsebine ne sme preseci tiste, ki je bila uporabljena pri preizkusu s
padcem z dolocene viSine, in mase pri preizkusu zlaganja embalaze druga na drugo,

- parni tlak vsebine pri 50° C ali 55° C ne sme preseci tlaka, s katerim je bil opravljen
notranji tlacni preizkus.

Preizkus odpornosti se za terc-butil hidroperoksid z ve¢ kot 40 % peroksida in za
peroksiocetno kislino razreda 5.2 ne sme izvajati s standardnimi tekoCinami. Za te snovi
mora biti na preizkusnih vzorcih embalaze preverjeno, da so po Sestmese¢nem skladiscenju
pri sobni temperaturi dovolj kemi¢no odporni proti snovem, ki se bodo prevazale.

Postopek po tem odstavku se uporablja tudi za embalaZzo iz polietilena srednje ali visoke
molekularne mase in polietilena visoke gostote, katere notranja povrsina je fluorirana.

Sodi in roc¢ke po 6.1.4.8, in Ce je treba, sestavljena embalaza iz polietilena srednje in visoke
molekularne mase po 6.1.4.19, ki so uspesno opravili preizkus iz odstavka 6.1.5.2.6, se lahko
poleg snovi iz 6.1.6.2 polnijo Se z drugimi snovmi. Dovoljenje se izda na podlagi
laboratorijskih poizkusov, pri katerih je treba dokazati, da je u¢inek vsebine na preizkusni
vzorec manjsi kot udinek standardnih teko¢in. Skodljivi vplivi, ki jih je treba pri tem
upostevati, so: zmehCanje zaradi nabrekanja, razpoke zaradi napetosti in reakcije zaradi
razkroja molekul. Pri tem za relativno gostoto in parne tlake veljajo isti pogoji, kot so
navedeni v 6.1.5.2.6.

Pri notranjih posodah sestavljene embalaze (umetna masa) preizkus kemi¢ne odpornosti ni
potreben, Ce je znano, da se trdnostne lastnosti materiala zaradi vsebine ne bodo bistveno
spremenile. Bistvena sprememba trdnostnih lastnosti je:

(a)  obcutno povecanje krhkosti,

(b)  obcutno zmanjsanje proznosti, razen Ce je to posledica sorazmernega raztezanja zaradi
tovora.

Preizkus s padcem’
Stevilo preizkusnih vzorcev (na vsakega proizvajalca in vrsto izdelave) in izvedba padca

Razen pri preizkusu s padcem na ravno ploskev, mora biti tezis¢e navpicno nad mestom
udarca.

Glej standard ISO 2248.



Ce je pri preizkusih s padcem ve¢ moznosti, se izbere tista, pri kateri je nevarnost unicenja

embalaZe najvedja.

Embalaza

St. preizkusnih vzorcev

Izvedba padca

(a) jekleni sodi
aluminijasti sodi
kovinski sodi (razen aluminijastih in
jeklenih)
jeklene rocke
aluminijaste rocke
sodi iz vezanega lesa
sodi iz naravnega lesa
sodi iz stisnjenih vlaken
plasti¢ni sodi in rocke
sestavljena embalaza v obliki soda
embalaza iz tanke ploc¢evine

Sest
(tri za vsak preizkus s
padcem)

prvi preizkus s padcem (na treh
preizkusnih vzorcih): embalaza mora
pasti diagonalno na rob, ali ¢e ga nima,
na zaokrozeno ploskev ali vogal,

drugi preizkus s padcem (pri drugih treh
vzorcih): embalaza mora pasti na
najSibkejse mesto, ki pri prvem padcu ni
bilo preizkuSeno, npr. na zapiralo ali pri
valjastih sodih na vzdolzni zvar plasca
soda

(b) zaboji iz naravnega lesa
zaboji iz vezanega lesa
zaboji iz predelanega lesa
zaboji iz plos¢ iz stisnjenih vlaken
plasti¢ni zaboji
jekleni ali aluminijasti zaboji
sestavljena embalaza v obliki zaboja

pet
(eden za vsak preizkus s
padcem)

prvi preizkus s padcem: plosko na dno,
drugi preizkus s padcem: plosko na
zgornji del,

tretji preizkus s padcem: plosko na daljso
stranico,

Cetrti preizkus s padcem: plosko na
krajSo stranico,

peti preizkus s padcem: na vogal

(c) vrece — z enim pregibom in Sivom

tri
(trije preizkusi s padcem
za vsako vrsto vrece)

prvi preizkus s padcem: plosko na Siroko
stran vrece,

drugi preizkus s padcem: plosko na ozko
stran vrece,

tretji preizkus s padcem: na dno vrece

(d) vre¢e — z enim pregibom brez $iva,
ali z vec pregibi

tri
(dva preizkusa s padcem
za vsako vrsto vrece)

prvi preizkus s padcem: plosko na eno
stran vrece,
drugi preizkus s padcem: na dno vrece

(e) mesana embalaza (steklo, porcelan
ali kamnina), oznacena z
"RID/ADR" po 6.1.3.1 (a) (ii), ki ni
v obliki zaboja ali soda

tri
(en preizkus s padcem za
vsako vrsto vrece)

diagonalno na rob dna, ali ¢e ga ni, na
okrogli stik ali vogal dna




6.1.5.3.2

6.1.53.3

6.1.5.3.4

Posebna priprava preizkusnega vzorca za preizkus s padcem

Za naslednje vrste embalaZe morata biti vzorec in njegova vsebina ohlajena na temperaturo
najmanj -18° C:

(a) plasticni sodi (glej 6.1.4.8),

(b) plasti¢ne rocke (glej 6.1.4.8),

(¢) plasticni zaboji, razen zabojev iz upenjenega polistirena (glej 6.1.4.13),
(d) sestavljena embalaza (umetna masa) (glej 6.1.4.19) in,

(e) mesana embalaza z notranjo plasticno embalaZo, razen plasticnih vre¢ za trdne snovi
ali predmete.

Ce so preizkusni vzorci pripravljeni na ta nacin, ni potrebno izpolnjevanje zahtev po
6.1.5.2.3. Preizkusne tekoCine morajo ostati v tekoCem stanju - ¢e je treba, z dodajanjem
sredstev proti zmrzovanju.

Preizkusna povrsina

Preizkusna povrSina mora biti toga, neelasti¢na, ravna in vodoravna.

Visina padca

Za trdne snovi in tekocine, Ce je preizkusna tista, ki se bo prevazala, ali druga, ki ima skoraj
enake fizikalne lastnosti:

Embalazna skupina I Embalazna skupina I1 Embalazna skupina ITI

1,8m 1,21’1’1 0,8m

Za tekocine, Ce je preizkusna tekocina voda:

(a) inrelativna gostota ne presega 1,2:

Embalazna skupina I Embalazna skupina II Embalazna skupina I11

1,8 m 1,2m 0,8 m

(b) in relativna gostota presega 1,2: se izraCuna viSina preizkusa s padcem z relativno
gostoto (d) prevazane snovi, zaokrozeno navzgor na prvo decimalko, kot sledi:

Embalazna skupina I Embalazna skupina I1 Embalazna skupina I11

dx 1,5 (m) d x 1,0 (m) d x 0,67 (m)

(c) za embalazo iz tanke ploCevine, oznacene z “RID/ADR” po 6.1.3.1(a) (ii), za prevoz
snovi z viskoznostjo pri 23° C nad 200 mm?/s (to ustreza iztoénemu ¢asu 30 sekund iz
standardne posode z izto¢no Sobo odprtine 6 mm po standardu ISO 2431-1993),



6.1.53.5

6.1.5.3.5.1

6.1.5.3.5.2

6.1.5.3.53

6.1.5.3.5.4

6.1.5.3.5.5

6.1.5.3.5.6

6.1.5.4

6.1.5.4.1

6.1.54.2

6.1.54.3

(i)  cerelativna gostota ne presega 1,2:

Embalazna skupina I1 Embalazna skupina I1I

0,6 m 0,4 m

(i) cCe relativna gostota presega 1,2: viSina preizkusa s padcem se izracuna z

relativno gostoto (d) prevazane snovi, zaokrozeno navzgor na prvo decimalko,
kot sledi:

Embalazna skupina I1 Embalazna skupina II1

dx0,5m dx0,33m

Merila za uspesnost preizkusa

Vsaka embalaza, v kateri je tekoCina, mora biti neprepustna, potem ko je vzpostavljeno
ravnovesje med notranjim in zunanjim tlakom. Za notranjo embalazo meSane embalaze in
notranje posode (steklo, porcelan, kamnina) sestavljene embalaze, oznacene z "RID/ADR"
po 6.1.3.1 (a) (i), izenaditev tlaka ni potrebna.

Ce embalaZo za trdne snovi preizkusimo s padcem na zgornji del, je vzorec preizkus opravil,
Ce vsa vsebina ostane v notranji embalazi ali posodi (npr. vreéi iz umetne mase); tudi ¢e

zapiralni mehanizem na zgornjem delu ni vec¢ prahotesen.

Zunanja embalaza meSane ali sestavljene embalaze ne sme imeti poskodb, ki bi lahko
ogrozale varnost prevoza. [z notranje embalaze ali posode vsebina ne sme uhajati.

Na zunanji povrsini vre¢ ne smejo biti vidne poSkodbe, ki bi lahko ogrozale varnost prevoza.

Ce zaradi udarca izteCe del vsebine ob zapiralnem mehanizmu in potem neha iztekati,
embalaze ni treba zavrniti.

Pri embalazi za snovi razreda 1 ni dovoljena razpoka, skozi katero bi lahko uhajale
eksplozivne snovi ali predmeti z eksplozivom.

Preizkus tesnosti
Treba je preizkusiti tesnost embalaze za prevoz tekocin, razen
- notranje embalaze meSane embalaze,

- notranjih posod sestavljene embalaze (steklo, porcelan, kamnina), oznacene z
"RID/ADR" po 6.1.3.1 (a) (ii),

- embalaze iz tanke plocevine, oznacene z "RID/ADR" po 6.1.3.1 (a) (ii), za snovi,
katerih viskoznost pri 23° C presega 200 mm?/s.

Stevilo preizkusnih vzorcev: po trije na vrsto izdelave in proizvajalca.

Posebni postopki za pripravo preizkusnega vzorca: zapirala embalaze z oddus$niki se morajo
zamenjati z zapirali brez oddusnika ali zapecatiti.

Preizkusni postopek in uporabljeni tlak: preizkusne vzorce, vkljuéno z njihovimi zapirali, je
treba, medtem ko so izpostavljeni notranjemu zracnemu tlaku, za pet minut potopiti v vodo.
Potopitev v vodo ne sme vplivati na rezultate preizkusa.



6.1.54.4

6.1.5.5

6.1.5.5.1

6.1.5.5.2

6.1.55.3

6.1.5.54

6.1.5.5.5

6.1.5.5.6

Potreben zracni tlak (nadtlak):

Embalazna skupina I Embalazna skupina 11 Embalazna skupina I11
najmanj 30 kPa najmanj 20 kPa najmanj 20 kPa
(0,3 bara) (0,2 bara) (0,2 bara)

Lahko se uporabijo drugi postopki, ¢e so enako ucinkoviti.

Merila za uspesnost preizkusa: Noben preizkusni vzorec ne sme puscati.
Preizkus 7 notranjim tlakom (hidravli¢nim)

Embalaza, ki jo je treba preizkusiti

S hidravlicnim tlakom je treba preizkusiti vsako jekleno, aluminijasto, plasti¢no ali
sestavljeno embalazo za tekocine, razen:

- notranje embalaZe meSane embalaze,

- notranjih posod sestavljene embalaze (steklo, porcelan, kamnina), oznaCene z
"RID/ADR" po 6.1.3.1 (a) (ii),

- embalaze iz tanke ploCevine, oznacene z "RID/ADR" po 6.1.3.1 (a) (ii), za snovi,
katerih viskoznost pri 23° C presega 200 mm?/s.

Stevilo preizkusnih vzorcev: po trije na vrsto izdelave in proizvajalca.

Posebni postopki za pripravo preizkusnega vzorca: zapirala embalaze z oddusniki se morajo
zamenjati z zapirali brez oddusnikov ali zapecatiti.

Preizkusni postopek in uporabljeni tlak: kovinska in sestavljena embalaza (steklo, porcelan,
kamnina), vkljuéno z zapirali, mora biti preizkusnemu tlaku izpostavljena pet minut.
Plasticna in sestavljena embalaza (umetna masa), vklju¢no z =zapirali, mora biti
preizkusnemu tlaku izpostavljena trideset minut. Preizkusni tlak je tisti, ki je vkljucen v
oznako pod 6.1.3.1 (d). Opora embalaze ne sme vplivati na rezultate preizkusa. Tlak je treba
enakomerno in stalno povecCevati. Preizkusni tlak mora ostati med preizkusom stalen.
Preizkusni tlak (nadtlak), ki se uporabi, ne sme biti manjsi od:

(a) izmerjenega skupnega nadtlaka v embalazi (t.j. tlak hlapov vsebine in delni tlak zraka
ali drugih inertnih plinov, zmanj$an za 100 kPa) pri 55° C, pomnoZenega z varnostnim
faktorjem 1,5; pri doloCanju tega skupnega nadtlaka je treba upoStevati najvecjo
stopnjo polnjenja po 4.1.1.4 in temperaturo vsebine 15° C, ali

(b) 1,75-kratnega parnega tlaka vsebine pri 50° C, zmanjSanega za 100 kPa, vendar ne
sme biti manjsi od 100 kPa, ali

(¢)  1,5-kratnega parnega tlaka vsebine pri 55° C, zmanjSanega za 100 kPa, vendar ne sme
biti manjsi od 100 kPa.

Poleg tega mora biti embalaza za embalazno skupino I preizkusnemu tlaku najmanj 250 kPa
(nadtlak) izpostavljena pet oziroma trideset minut, odvisno od vrste materiala, iz katerega je

1izdelana embalaza.

Merila za uspesnost preizkusa: nobena embalaza ne sme puscati.



6.1.5.6

6.1.5.6.1

6.1.5.6.2

6.1.5.6.3

6.1.5.7

6.1.5.7.1

6.1.5.7.2

6.1.5.7.3

6.1.5.8

6.1.5.8.1

6.1.5.8.2

6.1.5.8.3

6.1.5.8.4

Preizkus zlaganja v viSino

Preizkus zlaganja v viSino je treba opraviti za vse vrste embalaze, razen za vrece in
sestavljeno embalazo (steklo, porcelan, kamnina), oznac¢eno z “RID/ADR” po 6.1.3.1 (a) (ii),
ki ni predvidena za zlaganje druga na drugo.

Stevilo preizkusnih vzorcev: po trije na vrsto izdelave in proizvajalca.

Preizkusni postopek: vsak preizkusni vzorec je treba izpostaviti sili, ki deluje na zgornjo
povrsino preizkusnega vzorca in ustreza skupni masi enakih tovorkov, ki se lahko med
prevozom naloZijo na to povrino. Ce preizkusni vzorec vsebuje nenevarno tekocino, katere
relativna gostota se razlikuje od relativne gostote tekocine, ki se bo prevazala, je treba
izraCunati silo glede na prevazano tekoCino. ViSina zlaganja, vkljuno s preizkusnim
vzorcem, mora biti najmanj 3 metre. Preizkus traja 24 ur, razen za plasti¢ne sode in rocke ter
sestavljeno embalazo 6HH1 in 6HH2 za tekocine, ki mora biti 28 dni izpostavljena preizkusu
zlaganja v visino pri temperaturi najmanj 40° C.

Pri preizkusu po 6.1.5.2.5 je treba uporabljati snov, s katero se bo polnila embalaza. Po
6.1.5.2.6 se preizkus zlaganja v vi§ino opravi s standardno tekocino.

Merila za uspesnost preizkusa: noben vzorec ne sme pusScati. Pri mesani ali sestavljeni
embalaZi iz notranjih posod ali embalaze ne sme iztekati vsebina. Noben preizkusni vzorec
ne sme biti poSkodovan, tako da bi bila ogrozena varnost prevoza, ali tako preoblikovan, da
bi to zmanjSalo njegovo odpornost ali povzrocilo nestabilnost pri zlaganju v visino. Plasti¢no
embalaZo je treba pred preizkusom ohladiti na temperaturo okolja.

Dodatni preizkus za sode iz naravnega lesa (s cepom)
Stevilo preizkusnih vzorcev: en sod.

Preizkusni postopek: na praznem sodu, ki je izdelan Ze najmanj dva dni, je treba odstraniti
vse zgornje obroce.

Merila za uspesnost preizkusa: Precni premer zgornjega dela soda se ne sme povecati za vec
kot 10 %.

Dodatni preizkus prepustnosti za plastiCne sode in rocke 6.1.4.8 in sestavljeno embalaZo
(umetna masa), razen 6HAI, po 6.1.4.19 za prevoz tekocin s plameniséem <61° C

Pri embalazi iz polietilena se ta preizkus opravi le, e je odobrena za benzen, toluen, ksilen
in zmesi ter pripravke, ki vsebujejo te snovi.

Stevilo preizkusnih vzorcev: po trije na vrsto izdelave in proizvajalca.

Posebni postopki za pripravo preizkusnega vzorca: preizkusne vzorce, napolnjene z izvirno
snovjo po 6.1.5.2.5, ali za embalazo iz visokomolekularnega polietilena z zmesjo
ogljikovodikov (White Spirit) kot standardno tekoc¢ino po 6.1.5.2.6, je treba pred preizkusom
skladisciti.

Preizkusni postopek: preizkusni vzorci, napolnjeni s snovjo, za katero bo embalaza
odobrena, se stehtajo pred 28-dnevnim skladisc¢enjem pri 23° C in 50-odstotni relativni
zrani vlagi ter po njem. Za embalaZo iz visokomolekularnega polietilena se lahko preizkus,
namesto z benzenom, toluenom ali ksilenom, opravi s standardno tekocinsko zmesjo
ogljikovodikov (White Spirit).

Merila za uspesnost preizkusa: prepustnost ne sme preseci 0,008 g/Lh.



6.1.5.9

6.1.5.9.1

6.1.59.2

6.1.6

6.1.6.1

Porocilo o preizkusu

O preizkusu se napiSe poroc€ilo, ki mora biti dostopno uporabnikom embalaze. V njem
morajo biti navedeni najmanj:

A e

10.

ime in naslov preizkusevalisca,

ime in naslov naro¢nika (Ce je znan),

Stevilka porocila o preizkusu,

datum porocila o preizkusu,

proizvajalec embalaze,

opis embalaze (npr. posebne znacilnosti, kot so material, notranja obloga, velikost,
debeline sten, masa, zapirala, barvilo plastike), vklju¢no z nac¢inom izdelave, risbo(ami)
in /ali fotografijo(ami),

najvecja prostornina,

lastnost snovi za preizkusanje, npr. viskoznost in relativna gostota pri tekocinah in
velikost delcev pri trdnih snoveh,

opis preizkusa in rezultati,

porocilo o preizkusu mora biti podpisano, podpisnik pa mora navesti tudi svoje delovno
mesto in naziv.

Porocilo o preizkusu mora potrditi, da je bila embalaza za prevoz preizkusena po ustreznih
dolo¢bah tega razdelka in da je to poroCilo o preizkusu za druge metode pakiranja
neveljavno. En izvod porocila o preizkusu mora biti na voljo pristojnemu organu.

Standardne tekocine za potrditev kemi¢ne odpornosti embalaZe iz visoko ali srednje
molekularnega polietilena po 6.1.5.2.6 in seznam snovi, ki se jih lahko nadomesti s
primerljivimi standardnimi teko¢inami

Standardne tekoéine za potrditev kemicne odpornosti embalaZe iz visoko ali srednje
molekularnega polietilena po 6.1.5.2.6

Za te umetno maso se lahko uporabljajo naslednje standardne tekocine:

(a)

(b)

vlazilne raztopine za snovi, ki med delovanjem na polietilen povzroc¢ijo napetostne
razpoke, Se posebej za vse raztopine in pripravke, ki vsebujejo vlazila.

Uporabi se 1 do 10 % vodna raztopina vlazilnega sredstva. PovrSinska napetost te
raztopine mora biti 31 do 35 mN/m pri 23° C.

Preizkus zlaganja v vi$ino je treba opraviti z relativno gostoto najmanj 1,2.

Ce se pri preizkusu z vlazilno raztopino pokaze zadostna kemi¢na odpornost, preizkus
odpornosti z ocetno kislino ni potreben.

Za polnila, ki so odporna proti vlazilnim raztopinam, povzrocajo pa pokanje
polietilena zaradi notranjih napetosti, se ustrezna kemicna odpornost preveri po

tritedenskem predhodnem skladi§¢enju z izvirno polnitvijo pri 40 °C po 6.1.5.2.6,

ocetna kislina za snovi, ki na polietilenu povzro¢ajo napetostne razpoke, posebno za
monokarbonske kisline in enovalentne alkohole.

Uporabi se ocetna kislina v koncentraciji od 98 do 100 %.
Relativna gostota = 1,05.

Preizkus zlaganja v visino je treba opraviti z relativno gostoto najmanj 1,1.



(©)

(d)

(e)

(®

Pri snoveh, ki prepojijo polietilen bolj kot ocetna kislina, in snoveh, ki prepojijo
polietilen do 4 % njegove mase, se ustrezna kemicna odpornost preveri po
predhodnem tritedenskem skladi§¢enju z izvirno polnitvijo pri 40° C po 6.1.5.2.6,

n-butilacetat/n-butilacetat z nasiceno vlaZilno raztopino za snovi in pripravke, ki
prepojijo polietilen do 4 % njegove mase in hkrati povzrocajo napetostne razpoke, Se
posebej za snovi za rastlinsko zascito in tekocCinsko barvanje ter za nekatere estre. Za
predhodno skladis¢enje po 6.1.5.2.6 se uporabi n-butilacetat s koncentracijo od 98 do
100 %.

Za preizkus zlaganja v visino po 6.1.5.6 se uporabi preizkusna tekocina z 1 do 10 %
vodno raztopino vlazila in 2 % n-butilacetatom po (a).

Preizkus zlaganja v visino je treba opraviti z relativno gostoto najmanj 1,0.
Pri snoveh, ki prepojijo polietilen bolj kot n-butilacetat, in snoveh, ki prepojijo
polietilen do 7,5 % njegove mase, se ustrezna kemi¢na odpornost preveri po

predhodnem tritedenskem skladiS¢enju z izvirno polnitvijo pri 40° C po 6.1.5.2.6,

zmes ogljikovodikov (White Spirit) za snovi in pripravke, ki vlazijo polietilen,
posebno za ogljikovodike, nekatere vrste estrov in ketonov.

Uporabi se zmes ogljikovodikov z vrelis¢em od 160° C do 220° C, relativno gostoto
od 0,78 do 0,80, plamenis¢em nad 50° C in vsebnostjo aromatov od 16 do 21 %.

Preizkus zlaganja v vi$ino je treba opraviti z relativno gostoto najman;j 1,0.
Pri snoveh, ki prepojijo polietilen tako, da se poveca njegova masa za ve¢ kot 7,5 %,
se ustrezna kemicna odpornost preveri po predhodnem tritedenskem skladis¢enju z

izvirno polnitvijo pri 40° C po 6.1.5.2.6,

duSikova kislina za vse snovi in pripravke, ki oksidirajo polietilen in razgradijo
molekule enako ali manj kot 55 % dusikova kislina.

Uporabi se najmanj 55 % dusikova kislina.
Preizkus zlaganja v vi$ino je treba opraviti z relativno gostoto najmanj 1,4.

Pri snoveh, ki oksidirajo mocneje kot 55 % dusikova kislina ali povzro¢ajo moc¢nejs$o
razgradnjo molekul, je treba ravnati po 6.1.5.2.5.

Obdobje uporabe se v takem primeru doloCi na podlagi poskodb (npr. dve leti za
najmanj 55 % dusikovo kislino),

voda za snovi, ki na polietilen ne delujejo na nacin, opisan pod (a) do (e), posebno za
anorganske kisline in baze, vodne solne raztopine, ve¢valentne alkohole in organske

snovi v vodni raztopini.

Preizkus zlaganja v viSino je treba opraviti z relativno gostoto najmanj 1,2.



6.1.6.2

Razred 3

Seznam snovi, ki se lahko uporabijo kot enakovredne standardne tekocine po 6.1.5.2.6

Snov

Standardna tekocina

Vnetljive teko¢ine embalaZne skupine II, brez dodatne nevarnosti
(razvrstitveni kod F1, embalaZna skupina II)

snovi, katerih parni tlak pri 50° C
ne presega 110 kPa (1,1 bara)

- surova nafta in druga zemeljska olja

zmes ogljikovodikov

- ogljikovodiki zmes ogljikovodikov

- halogenirane snovi zmes ogljikovodikov

- alkoholi ocetna kislina

- etri zmes ogljikovodikov

- aldehidi zmes ogljikovodikov

- ketoni zmes ogljikovodikov

- estri n-butilacetat, ¢e je vpijanje do 4 masne %:

v drugih primerih zmes ogljikovodikov

zmesi zgoraj navedenih snovi z vreliS¢em

oziroma zacetkom vrenja nad 35° C, z najvec
55 % nitroceluloze z najve¢ 12,6 % dusika,
(UN st. 2059)

n-butilacetat/z n-butilacetatom nasicena
vlazilna raztopina in zmes ogljikovodikov

viskozne snovi, ki ustrezajo razvrstitvenim

merilom iz 2.2.3.1.4

zmes ogljikovodikov

Vnetljive teko¢ine embalaZne skupine II, strupene
(razvrstitveni kod FT1, embalaZna skupina II)

metanol (UN No.1230)

| ocetna kislina

Vnetljive teko¢ine embalaZne skupine III, brez dodatne nevarnosti
(razvrstitveni kod F1, embalaZna skupina III)

- petrolej, Cistilni bencin

zmes ogljikovodikov

- White spirit (nadomestek terpentina)

zmes ogljikovodikov

- ogljikovodiki zmes ogljikovodikov

- halogenirane snovi zmes ogljikovodikov

- alkoholi ocetna kislina

- etri zmes ogljikovodikov

- aldehidi zmes ogljikovodikov

- ketoni zmes ogljikovodikov

- estri n-butilacetat, ¢e je vpijanje do 4 masne %:

v drugih primerih zmes ogljikovodikov

- snovi, ki vsebujejo dusik

zmes ogljikovodikov

zmesi zgoraj navedenih snovi z najve¢ 55 %

nitroceluloze z najve¢ 12,6 % dusika, (UN st.
2059)

n-butilacetat/z n-butilacetatom nasicena
vlazilna raztopina in zmes ogljikovodikov




Razred 5.1

Oksidanti, teko¢i, jedki (razvrstitveni kod OC1)

vodikov peroksid, vodne raztopine z najmanj | voda
20 %, vendar najve¢ 60 % vodikovega
peroksida (UN &t. 2014)*

perklorova kislina z ve¢ kot 50 masnimi %, | dusikova kislina
vendar najve¢ 72 masnimi % kisline
(UN st. 1873)

Oksidanti, tekoci, brez dodatne nevarnosti (razvrstitveni kod O1)

vodikov peroksid, vodne raztopine z najmanj | voda
8 %, vendar manj kot 20 % vodikovega
peroksida (UN §t. 2984)*

kalcijev klorat, raztopina (UN §t.2429) voda

kalijev klorat, raztopina (UN §t. 2427) voda

natrijev klorat, raztopina (UN §t. 2428) voda
Razred 5.2

OPOMBA: Terc-butihidroperoksid z vec kot 40 % peroksida ter peroksiocetna kislina sta
izvzeta iz naslednjih stevilk.

za vse naslednje organske perokside v | n-butilacetat/navlazena raztopina
tehnicno Cisti obliki ali v raztopini s topili, ki | z 2 % n-butilacetata in

imajo podobne kemicne lastnosti, se | zmes ogljikovodika in

uporablja  standardna tekoc¢ina »zmes | duSikova kislina, 55 %
ogljikovodikov«:

(UN st. 3101, 3103, 3105, 3107, 3109, 3111,
3113, 3115,3117,3119)

Zdruzljivost prezraCevalnih naprav in tesnil z organskimi peroksidi se lahko tudi
neodvisno od preizkusa vrste izdelave dokaze z laboratorijskimi poizkusi s pomocjo
dusikove kisline.

Razred 6.1
Strupi, organski, tekoc€i, brez dodatne nevarnosti (razvrstitveni kod T1)
anilin (UN §t.1547) ocetna kislina
furfuril alkohol (UN st. 2874) ocetna kislina
fenol raztopina (UN §t. 2821, embalazna | ocetna kislina
skupina III)

Strupi, organski, teko€i, jedki (razvrstitveni kod TC1)

krezoli (UN §t. 2076) ali krezolove kisline ocetna kislina
(UN st. 2022)

Razred 6.2

vse kuzne snovi (UN st. 2814 in 2900, | voda
skupina tveganja 2 in UN §t. 3291), ki so
tekoce po 2.1.2.6

Preizkus le s prezracevalno napravo.



Razred 8

Jedke Kkisle anorganske tekocine, brez dodatne nevarnosti (razvrstitveni kod C1)

zveplova kislina (UN s$t. 1830 in 2796) voda

zveplova kislina, rabljena (UN §t. 1832) voda

dusikova kislina (UN §t. 2031) z najvec 55 % | duSikova kislina
kisline

perklorova kislina z najve¢ 50 masnimi % | duSikova kislina
kisline v vodni raztopini
(UN st. 1802)

klorovodikova kislina z najve¢ 36 % Cciste | voda
kisline (UN st. 1789),
bromovodikova kislina (UN §t. 1788),
jodovodikova kislina (UN §t. 1787)

fluorovodikova kislina z najve¢ 60 % | voda
vodikovega fluorida (UN §t. 1790) 2

fluoroborova kislina z najve¢ 50 % Cciste | voda
kisline (UN §t. 1775)

fluorosilicijeva kislina (UN §t. 1778) voda

kromova kislina, raztopina, z najve¢ 30 % | dusikova kislina
¢iste kisline (UN §t. 1755)

fosforjeva kislina (UN §t. 1805) voda
Jedke Kisle organske tekoc€ine (razvrstitveni kod C3)
akrilna kislina (UN §t. 2218), ocetna kislina

mravljin¢na kislina (UN §t. 1779),
ocetna kislina (UN §t. 2789 in 2790),
tioglikolna kislina (UN st. 1940)

metakrilna kislina (UN §t. 2531), ocetna kislina
propionska kislina (UN §t. 1848)

alkilfenoli, teko¢i, n.d.n. (UN st. 3145, | ocetna kislina
embalazna skupina III)

Jedke bazi¢ne anorganske teko€ine, brez dodatne nevarnosti (razvrstitveni kod C5)

raztopina natrijevega hidroksida (UN st. voda
1824),

raztopina kalijevega hidroksida (UN §t. 1814)
raztopina amoniaka (UN §t. 2672) voda

hidrazin, vodna raztopina z najve¢ 64 | voda
masnimi % hidrazina (UN st. 2030)

Druge jedke tekocine (razvrstitveni kod C9)

kloritne (UN §t. 1906) in hipokloritne dusikova kislina
raztopine® (UN §t. 1791, embalazna skupina

1)

formaldehidne raztopine (UN §t. 2209) voda

Najvec 60 litrov: dovoljen rok uporabe dve leti.

Preizkus se mora opraviti z oddusnikom. Pri preizkusu z dusikovo kislino kot standardno tekocino je
treba namestiti oddusnike in tesnila, odporne proti kislinam. Tudi za preizkus z raztopinami
hipoklorita se morajo uporabljati oddusniki in tesnila, ki so odporni proti hipokloritu (npr. iz
silikonskega kavcuka), v tem primeru ni treba, da so odporni proti dusikovi kislini.



6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.1.1

POGLAVJE 6.2

ZAHTEVE ZA IZDELAVO IN PREIZKUSANJE POSOD

ZA PLINE, AEROSOLNE RAZPRSILCE IN MAJHNE POSODE S PLINOM

(PLINSKE PLOCEVINKE)

Splosne zahteve za posode za pline

OPOMBA: Za aerosolne razprsilce in majhne posode s plinom (plinske plocevinke) glej
6.2.4.

Izdelava in oprema

Posode in njihova zapirala morajo biti tako nacrtovani, izdelani, preizkuseni in opremljeni,
da lahko zdrzijo vse obremenitve, ki so jim izpostavljeni pri obicajni uporabi in obic¢ajnih
prevoznih pogojih.

Pri izdelavi tla¢nih posod morajo biti upostevani:

- notranji tlak,

- delovne temperature in temperature okolja, tudi med prevozom,

- dinamiéne obremenitve.

Debelina sten se obi¢ajno izracuna, Ce je treba, pa se dolocCi Se s preizkusi napetosti. Lahko
se dolo¢i tudi samo s preizkusi.

Za izdelavo zunanje stene in nosilnih delov se morajo uporabiti ratunske metode, ki
zagotavljajo varnost posod.

Najmanj$a debelina sten glede na tlak se mora izraunati z upostevanjem:

- racunskega tlaka, ki ne sme biti nizji kot preizkusni tlak,

- racunskih temperatur, ki zagotavljajo primeren varnostni razpon,

- najvecjih napetosti in koni¢nih napetostnih koncentracij, ¢e se to zahteva,

- lastnosti materiala.

Preizkusni tlak za posode je dolo¢en v navodilu za pakiranje P200 v 4.1.4.1, in sicer za
jeklenke, velike jeklenke, tlacne sode in sveznje jeklenk. Preizkusni tlak za zaprte
krioposode mora biti najmanj 1,3-krat vec¢ji od najvecjega delovnega tlaka, za vakuumsko
izolirane posode pa Se povecan za 1 bar.

Pri izdelavi se morajo upostevati naslednje lastnosti materiala:

- meja raztezanja,

- natezna trdnost,

- trdnost, odvisna od Casa,

- utrujenost,



6.2.1.1.2

6.2.1.2

Youngov modul (modul proznosti),
primerna razteznost umetne mase,
udarna trdnost,

odpornost proti lomu.

Posode za UN st. 1001 acetilen, raztopljen, morajo biti v celoti zapolnjene z enakomerno
porazdeljenim poroznim materialom, ki ga je odobril pristojni organ in ki:

(a)

(b)

ne sme razjedati posode ter niti z acetilenom niti s topilom ne sme tvoriti nevarnih
zmesi,

preprecuje Sirjenje razkroja acetilena v masi.

Topilo ne sme razjedati posod.

Material za posode

Material za posode in zapirala in vse snovi, ki lahko pridejo v stik z vsebino, ne smejo
reagirati z vsebino ali z njo tvoriti S$kodljivih ali nevarnih spojin.

Uporabijo se lahko naslednje vrste materiala:

(a)

(b)

(©)

(d)

(e)

€3]
(2

ogljikovo jeklo za stisnjene, utekocCinjene, globoko ohlajene utekoCinjene in pod
tlakom raztopljene pline,

legirano jeklo (specialno jeklo), nikelj, nikljeve zlitine (npr. monel) za stisnjene,
utekocinjene, globoko ohlajene utekocinjene in pod tlakom raztopljene pline,

baker za:

(1) pline z razvrstitvenim kodom 1A, 10, 1F in ITF, ¢e tlak polnjenja pri
temperaturi 15° C ne presega 2 MPa (20 barov),

(i1) pline z razvrstitvenim kodom 2A in UN 1033 dimetileter, UN 1037
etilklorid, UN 1063 metilklorid, UN 1079 Zzveplov dioksid, UN 1085
vinilbromid, UN 1086 vinilklorid, in UN 3300 etilenoksid in ogljikov
dioksid, zmes, z ve¢ kot 87 % etilenoksida,

(iii) pline z razvrstitvenim kodom 3A, 30 in 3F,

nyn

aluminijeve zlitine: glej posebno zahtevo "a" navodila za pakiranje P200 (12) v
4.1.4.1,

sestavljen material za stisnjene, utekoCinjene, globoko ohlajene utekocCinjene in pod
tlakom raztopljene pline,

umetna masa za globoko ohlajene utekoc€injene pline in
steklo za globoko ohlajene utekocCinjene pline z razvrstitvenim kodom 3A, razen za

UN 2187 ogljikov dioksid, ali zmesi z ogljikovim dioksidom ter za pline z
razvrstitvenim kodom 30.



6.2.1.3

6.2.1.3.1

6.2.1.3.2

6.2.1.3.3

6.2.1.4

6.2.1.4.1

Dodatna oprema
Odprtine

Tlaéni sodi imajo lahko poleg glavne odprtine in odprtine za odstranjevanje usedlin, ki
morata biti zaprti z zanesljivim zapiralom, Se najve¢ dve odprtini, eno za praznjenje in eno za
polnjenje.

Jeklenke in tlacni sodi za pline s klasifikacijskim kodom 2F imajo lahko ve¢ odprtin, Se
posebej za preverjanje nivoja tekocine in tlaka.

Oprema

(a) Ce imajo jeklenke napravo, ki prepre¢uje njihovo kotaljenje, ta ne sme biti povezana z
za$¢itnim pokrovom.

(b) Kotaljive posode morajo imeti kotalne obroce ali drugo zascito, ki preprecuje
poskodbe pri kotaljenju (npr. posoda ima nabrizgano kovinsko korozijsko odporno
oblogo).

(c) Nekotaljivi tlacni sodi in krioposode morajo imeti naprave (drsnike, usesca, kljuke), ki
omogocajo varno delo z mehanskimi pripomocki. Namescene morajo biti tako, da se
stene posode ne morejo oslabiti ali nedovoljeno obremeniti.

(d)  Sveznji jeklenk morajo imeti ustrezne naprave za varno delo in prevoz. Povezovalna
cev mora biti preizkuSena najmanj z enakim tlakom kot jeklenka. Povezovalna cev in
glavni ventil morata biti namescena tako, da sta zas¢itena pred poskodbami.

Varnostni ventili

Zaprte krioposode morajo biti opremljene z eno ali ve¢ napravami za izenaCevanje tlaka, ki
$¢iti posodo pred povisanim tlakom. Povisan tlak je tlak, ki preseze 110 % najvecjega
delovnega tlaka, ki nastane zaradi obiCajnega prestopa toplote ali izgube vakuuma pri
vakuumsko izoliranih posodah ali zaradi odpovedi naprav v tlacnem sistemu.

Odobritev posod

Posode, katerih zmnozek preizkusnega tlaka in prostornine je vecji kot 150 MPa krat liter
(1500 barov krat liter), morajo ustrezati dolocbam za razred 2, kar se potrdi z eno od
naslednjih metod:

(a) posode se morajo posami¢no pregledati, preizkusiti in odobriti. To izvajata
preizkusSevalisce in certifikacijski organ, ki ju pooblasti pristojni organ drzave
odobritve', na podlagi tehniéne dokumentacije in izjave izdelovalca, da so bile
upostevane dolocbe za razred 2.

Tehni¢na dokumentacija mora vsebovati popolne podatke o nacrtovanju, tehnicni
izvedbi ter tudi o izdelavi in preizkusu, ali

(b) tehni¢na izvedba mora biti preizkusena in odobrena. To izvajata preizkusevalisce in
certifikacijski organ, ki ju pooblasti pristojni organ drzave odobritve', na podlagi
tehni¢ne dokumentacije, ki ustreza dolocbam za razred 2.

Ce drzava odobritve ni pogodbenica ADR, pristojni organ drzave pogodbenice ADR.



6.2.14.2

6.2.14.3

(©)

(d)

Poleg tega morajo biti posode nacrtovane, izdelane in preizkuSene po sistemu vodenja
kakovosti pri nacrtovanju, izdelavi, preizkuSanju in konéni kontroli. Ta sistem
postopkov mora zagotavljati, da posode ustrezajo zahtevam razreda 2, potrditi in
nadzirati pa ga morata preizkusevalisce in certifikacijski organ, ki ju je pooblastil
pristojni organ drzave odobritve', ali

vzorec izdelave posod morata odobriti preizkusevalisce in certifikacijski organ, ki ju
pooblasti pristojni organ drzave odobritve'. Vse posode morajo biti izdelane in
preizkusene po sistemu vodenja kakovosti pri izdelavi, preizkusanju in koncni
kontroli. Ta sistem postopkov morata potrditi in nadzirati preizkuSevalise in
certifikacijski organ, ki ju je pooblastil pristojni organ drzave odobritve', ali

konstrukcijski vzorec posod morata odobriti preizkuSevalisce in certifikacijski organ,
ki ju pooblasti pristojni organ drzave odobritve'. Vse posode tega vzorca se morajo
pod nadzorom preizkusevali§ca in certifikacijskega organa, ki ju pooblasti pristojni
organ drzave odobritve', preizkusiti na podlagi tehni¢ne dokumentacije in izjave
izdelovalca, da so bile upostevane dolocbe razreda 2.

Za posode, katerih zmnozek preizkusnega tlaka in prostornine je ve¢ kot 30 MPa krat liter
(300 barov krat liter) in najve¢ 150 MPa krat liter (1500 barov krat liter), se mora z eno od
metod, opisanih v 6.2.1.4.1 ali v nadaljevanju, dokazati, da so upostevane dolocbe za razred

2:

(a)

(b)

(©)

posode morajo biti nacrtovane, izdelane in preizkusSene po sistemu vodenja kakovosti
pri nacrtovanju, izdelavi, preizkuSanju in konéni kontroli. Ta sistem postopkov morata
odobriti in nadzirati preizkusevalis¢e in certifikacijski organ, ki ju je pooblastil
pristojni organ drzave odobritve', ali

konstrukcijski vzorec posod morata odobriti preizkusevalis¢e in certifikacijski organ,
ki ju pooblasti pristojni organ drzave odobritve'. Proizvajalec mora na podlagi
lastnega sistema vodenja kakovosti pri preizkusanju posod, ki ga odobrita in
nadzorujeta preizkusevaliSce in certifikacijski organ, ki ju pooblasti pristojni organ
drzave odobritve', dati pisno izjavo, da vse posode ustrezajo odobrenemu
konstrukcijskemu vzorcu, ali

konstrukcijski vzorec posod morata odobriti preizkusevalis¢e in certifikacijski organ,
ki ju pooblasti pristojni organ drzave odobritve'. Proizvajalec mora predloziti pisno
izjavo, da vse posode ustrezajo odobrenemu konstrukcijskemu vzorcu. Preizkusanje
vseh posod morata nadzorovati preizkusevalise in certifikacijski organ, ki ju
pooblasti pristojni organ drzave odobritve'.

Za posode, katerih zmnozek preizkusnega tlaka in prostornine je najve¢ 30 MPa krat liter
(300 barov krat liter), se mora po eni od metod, opisanih pod 6.2.1.4.1 ali 6.2.1.4.2 ali v
nadaljevanju, dokazati, da so uposStevane dolocbe za razred 2:

(a)

(b)

proizvajalec mora predloziti pisno izjavo, da vse posode ustrezajo odobrenemu
konstrukcijskemu vzorcu. PreizkuSanje vzorca morata nadzorovati preizkusevalisce in
certifikacijski organ, ki ju pooblasti pristojni organ drzave odobritve', ali

konstrukcijski vzorec posod morata odobriti preizkuSevalisce in certifikacijski organ,
ki ju pooblasti pristojni organ drzave odobritve'. Proizvajalec mora predloZiti pisno
izjavo, da vse posode ustrezajo konstrukcijskemu vzorcu, vsaka posoda pa se mora
posebej preizkusiti.

Ce drzava odobritve ni pogodbenica ADR, pristojni organ drzave pogodbenice ADR.



6.2.1.44

6.2.1.4.5

6.2.1.4.6

6.2.1.5

6.2.1.5.1

Zahteve iz 6.2.1.4.1 do 6.2.1.4.3 so izpolnjene, Ce:

(a) sistem vodenja kakovosti, opisan v 6.2.1.4.1 in 6.2.1.4.2, ustreza evropskim
standardom serije EN ISO 9000,

(b) so izvedeni vsi ustrezni postopki za ugotavljanje skladnosti izdelkov po direktivi
Sveta, §t. 99/36/EC™:

(1)  zaposode, navedene v 6.2.1.4.1: modulom G ali H1 ali B, v povezavi z D ali B,
v povezavi z F,

(i)  za posode, navedene v 6.2.1.4.2: modulom H ali B, v povezavi z E ali B, v
povezavi C1 ali B1, v povezavi z F ali B1, v povezavi z D,

(iii) za posode, navedene v 6.2.1.4.3: modulom Al ali D1 ali E1.
Zahteve za proizvajalce

Proizvajalec mora zagotavljati ustrezne tehni¢ne zmogljivosti, strokovno usposobljeno
osebje in vsa potrebna sredstva za kakovostno izdelavo posod:

(a)  zanadzor nad celotnim postopkom izdelave,

(b)  za spajanje materialov,

(¢) zaizvedbo ustreznih preizkusov.

Ocenjevanje ustreznosti proizvajalca in posameznih postopkov je v pristojnosti
preizkusevali$¢a in certifikacijskega organa, ki ju pooblasti pristojni organ drzave odobritve'.
Proizvajalec mora pri delu upostevati poseben certifikacijski postopek.

Zahteve za preizkusevalisca in certifikacijske organe

PreizkuSevalis¢a in certifikacijski organi morajo biti neodvisni od proizvajalcev in imeti
ustrezne strokovno-tehni¢ne zmogljivosti. Te zahteve so izpolnjene, e so ti organi odobreni
po akreditacijskem postopku na podlagi evropskih standardov serije EN 45000.

Prvo preizkusanje

Posode se morajo prvi¢ preizkusiti po naslednjih dolo¢bah:

na zadostnem Stevilu posod se mora opraviti:

(a)  preizkus materiala, pri katerem se morajo doloc€iti najmanjS$a meja raztezanja, natezna
trdnost in raztezek do loma,

(b) merjenje najmanjse debeline sten in izracun napetosti,

(c) preverjanje homogenosti materiala za vsako serijo izdelkov ter zunanje in notranje
kakovosti posode,

Direktiva Sveta 99/36/EC o premicnih tlacnih posodah (Uradni list Evropskih skupnosti, st. L 138, z

dne 1.06.1999).



6.2.1.5.2

6.2.1.6

6.2.1.6.1

na vseh posodah se mora opraviti:

(d) preizkus s tekocinskim tlakom. Posode morajo prestati preizkusni tlak brez trajnih
poskodb ali razpok,

OPOMBA: S soglasjem preizkusevalisca in certifikacijskega organa, ki ju pooblasti pristojni
organ', se sme pri preizkusu namesto tekocine uporabiti plin, ée ta postopek ni nevaren.

(e) preverjanje oznak - glej 6.2.1.7,

(f)  pri posodah za prevoz UN st. 1001 acetilena, raztopljenega, pa Se preverjanje kvalitete
porozne mase in koli¢ine topila.

Posebne dolocbhe za posode iz aluminijevih zlitin

(a) Poleg preizkusov, predpisanih v 6.2.1.5.1, je treba preveriti Se obcutljivost notranje
stene posode na medkristalno korozijo, ¢e se uporablja aluminijeva zlitina s primesmi
bakra, magnezija ali mangana, s koli¢ino magnezija nad 3,5 % ali koli¢ino mangana
pod 0,5 %.

(b)  Aluminij-bakrovo zlitino mora preizkusiti proizvajalec, potem ko njeno uporabo in
postopek izdelave odobri pristojni organ. Preizkus je treba ponoviti za vsak ulitek
zlitine.

(c)  Aluminij-magnezijevo zlitino mora preizkusiti proizvajalec, potem ko njeno uporabo
odobri pristojni organ, in ko je tovarniSko preizkusena. Ce se sestava zlitine ali
postopek izdelave spremenita, je treba preizkus ponoviti.

Periodicni pregledi

Posode za veckratno polnjenje se morajo pod nadzorom preizkusevalisca in certifikacijskega
organa, ki ju je pooblastil pristojni organ', ponovno preizkugati v rokih, ki so navedeni v
ustreznih navodilih za pakiranje P200 ali P203 v 4.1.4.1, in sicer po naslednjih dolocbah:

(a) pregled zunanjosti posod, opreme ter oznak,
(b) pregled notranjosti posod (npr.: s tehtanjem, kontrolo debeline sten),

(¢) preizkus s tekoCinskim tlakom in po potrebi ugotovitev kakovosti materiala s
primernim preizkusnim postopkom.

OPOMBA 1: S soglasjem preizkuSevalisca in certifikacijskega organa, ki ju pooblasti
pristojni organ', se sme pri preizkusu namesto tekocine uporabiti plin, e ta postopek ni
nevaren, ali enakovredno ultrazvocno preizkusno metodo.

OPOMBA 2: S soglasjem preizkusSevalisca in certifikacijskega organa, ki ju pooblasti
pristojni organ', se za jeklenke in velike jeklenke preizkus s tekocinskim tlakom lahko
nadomesti z enakovrednim preizkusnim postopkom, ki temelji na oddajanju zvoka.

OPOMBA 3: S soglasjem pristojnega organa' se za posode iz varjenega jekla za prevoz
plinov z UN $t. 1965 zmes ogljikovodikov, utekocinjeno, n.d.n., s prostornino najvec 6,5 litra,
preizkus s tekocinskim tlakom lahko nadomesti z drugim preizkusom, ki zagotavlja enako
stopnjo varnosti.

1

Ce drzava odobritve ni pogodbenica ADR, pristojni organ drzave pogodbenice ADR.



6.2.1.6.2

6.2.1.6.3

6.2.1.7

6.2.1.7.1

6.2.1.7.2

Pri posodah za prevoz UN §t. 1001 acetilena, raztopljenega, se morata preveriti zunanjost
(korozija, preoblikovanje) in porozna masa (rahljanje, usedanje).

Ne glede na zahteve 6.2.1.6.1 (c) pa morata biti za zaprte krioposode opravljena preizkus
tesnosti in pregled zunanjosti. Preizkus tesnosti se opravi s plinom v posodi ali pa z inertnim
plinom. Preizkus se opravi z manometrom ali z vakuumskimi meritvami. Toplotne izolacije
pri tem ni treba odstraniti.

Oznacevanje posod

Na posodah za veckratno polnjenje morajo biti razlo¢no in obstojno navedeni:

(a)  ime ali znak proizvajalca,

(b)  stevilka odobritve (Ce je vzorec izdelave posode odobren po 6.2.1.4),

(c) serijska Stevilka posode, ki jo dolo¢i proizvajalec,

(d) lastna masa posode brez delov opreme, ¢e se kontrola debeline sten opravlja s
tehtanjem,

(e)  preizkusni tlak (nadtlak),

(f)  datum (mesec in leto) prvega pregleda in zadnjega rednega pregleda,
OPOMBA: Navedba meseca ni potrebna za pline, pri katerih je obdobje med dvema
rednima pregledoma najmanj 10 let (glej 4.1.4.1, navodilo za pakiranje P200 (9) in
P203 (8)).

(g) zig strokovnjaka, ki je opravil preizkuse in preglede,

(h) pri UN s§t. 1001 acetilenu, raztopljenem: dovoljeni tlak polnjenja (glej 4.1.4.1,
navodilo za pakiranje P200 (6)) in skupna masa prazne posode z deli opreme, porozne
mase in topila,

(i)  prostornina v litrih,

(j)  pri stisnjenih plinih, ki se polnijo pod tlakom, najvecji dovoljeni tlak polnjenja posode
pri 15° C.

Te oznake morajo biti na trajno pritrjenih delih, npr. vtisnjene, na ojacenem delu posode,
obrocu ali na trajno pritrjeni opremi.

Oznake so lahko vtisnjene tudi v samo posodo, ¢e to ne zmanjSuje njene trdnosti.
OPOMBA.: Glej tudi 5.2.1.6

Na jeklenkah za enkratno polnjenje morajo biti razlo¢no in obstojno navedeni naslednji
podatki:

(a) ime ali znak proizvajalca,
(b) stevilka odobritve (Ce je vzorec izdelave posode odobren po 6.2.1.4),

(c)  serijska Stevilka posode, ki jo dolo¢i proizvajalec,



(d)  preizkusni tlak (nadtlak),

(¢) datum (mesec in leto) izdelave,

(f)  zig strokovnjaka, ki je opravil prvi pregled,

(g) UN stevilka in polno ime plina ali plinske zmesi po dolocbah poglavja 3.1:
za pline, ki so uvr§&eni v skupino N.D.N. le UN &tevilka in tehni¢no ime®,

za plinske zmesi ni treba navesti ve¢ kot dveh sestavin, ki sta prevladujoci za
dolocitev nevarnosti,

(h) napis "PREPOVEDANO PONOVNO POLNJENJE", pri katerem mora biti vi§ina
¢rk najmanj 6 mm.

Oznake, navedene v tem odstavku, razen pod tocko (g), morajo biti na trajno pritrjenih delih,
npr. vtisnjene, na ojacenem delu posode, obrocu ali na trajno pritrjeni opremi. Oznake so
lahko vtisnjene tudi v samo posodo, ¢e to ne zmanjSuje njene trdnosti.

6.2.2 Posode, izdelane in preizkuSene po standardih

Zahteve iz 6.2.1 so izpolnjene, Ce so izpolnjene zahteve ustreznih standardov, ki so navedeni
v nadaljevanju:

Standard Naslov predpisa Uporaba za
razdelke in
odstavke

za material

EN 1797-1:1998 Krioposode - zdruzljivost plin/material - Del 1:

Zdruzljivost s kisikom 6-2.1.2
ENISO 11114-1:1997 | Premicne plinske jeklenke — ZdruZljivost jeklenk in
: . . .. 6.2.1.2
ventilov z vsebino - Del 1: Kovinski materiali
ENISO 11114-2:2000 | Premic¢ne plinske jeklenke - ZdruZzljivost jeklenk in 6212
ventilov z vsebino - Del 2: Nekovinski materiali o
EN 1252-1: 1998 Krioposode — Materiali - Del 1: Trdnostne zahteve za 6212

temperature pod -80° C

za jeklenke

Priloga I, deli 1 do 3 k | Direktiva Sveta o prilagajanju pravnih predpisov drzav 62.1.1in62.1.5

84/525/EEC ¢lanic za brezsivne plinske jeklenke
Priloga I, deli 1 do 3 k | Direktiva Sveta o prilagajanju pravnih predpisov drzav
84/526/EEC ¢lanic o brez§ivnih posodah iz nelegiranega aluminija ali | 6.2.1.1in 6.2.1.5

aluminijevih zlitin

Priloga I, deli 1 do 3 k | Direktiva Sveta, o prilagajanju pravnih predpisov drzav

84/527/EEC ¢lanic za varjene plinske jeklenke iz nelegiranega jekla 6.2.1.1in6.2.1.5

Namesto tehnicnega imena je dovoljena uporaba naslednjih imen:

- za UN st. 1078 plin kot hladilo, n.d.n.: zmes F1, zmes F2, zmes F3,

- za UN $t. 1060 metilacetilen in propadien, zmesi, stabilizirane: zmes P1, zmes P2,

- za UN $t. 1965 utekocinjen ogljikovodik, zmes, n.d.n.: zmes A ali butan, zmes A0l ali butan,
zmes A02 ali butan, zmes A0 ali butan; zmes Al, zmes B1, zmes B2, zmes B, zmes C ali propan.




Standard

Naslov predpisa

Uporaba za
razdelke in
odstavke

EN 1442:1998

Premi¢ne varjene jeklenke za ponovno polnjenje za
utekocCinjene naftne pline (LPG) - Izdelava

6.2.1.1,6.2.1.51n
6.2.1.7

EN 1800:1998/AC:
1999

Premi¢ne plinske jeklenke — Jeklenke za acetilen —
Osnovne zahteve in definicije

6.2.1.1.2

EN 1964-1:1999

Premiéne plinske jeklenke — Podroben opis zasnove in
izdelave premicnih brezsivnih plinskih jeklenk za
ponovno polnjenje, s prostornino od 0,5 litra do 150
litrov — Del 1: Brezsivne jeklenke iz jekla z Rm
vrednostjo pod 1.100 MPa

6.2.1.1in 6.2.1.5

EN 1975:1999
(razen priloge G)

Premicne plinske jeklenke — Podroben opis zasnove in
izdelave premi¢nih brezSivnih plinskih jeklenk za
ponovno polnjenje iz aluminija ali aluminijevih zlitin, s
prostornino od 0,5 litra do 150 litrov

6.2.1.1in 6.2.1.5

EN ISO 11120:1999

Plinske jeklenke — Velike jeklenke za ponovno polnjenje
za prevoz stisnjenih plinov, s prostornino od 150 litrov
do 3.000 litrov — Zasnova, izdelava in preizkusanje

6.2.1.1in 6.2.1.5

EN 1964-3: 2000

Premicne plinske jeklenke — Podroben opis zasnove in
izdelave premicnih brezsivnih plinskih jeklenk za
ponovno polnjenje, s prostornino od 0,5 litra do 150
litrov — Del 3: Jeklenke iz nerjavecega jekla

6.2.1.1in6.2.1.5

EN 12862: 2000

Premiéne plinske jeklenke - Podroben opis zasnove in
izdelave premicnih varjenih plinskih jeklenk za
ponovno polnjenje iz aluminija

6.2.1.1in 6.2.1.5

EN 1251-1: 2000

Krioposode - Premicne, vakuumsko izolirane, s
prostornino pod 1.000 litrov - Del 1: Osnovne zahteve

6.2.1.7.1

EN 1251-2: 2000

Krioposode - Premicne, vakuumsko izolirane, s
prostornino pod 1.000 litrov - Del 2: Zasnova, izdelava,
preizkusanje in pregledovanje

6.2.1.1in 6.2.1.5

EN 1251-3: 2000

Krioposode — Premicne, vakuumsko izolirane, s

prostornino pod 1.000 litrov - Del 3: Zahteve za 6.2.1.6
delovanje

za zapirala

EN 849:1996 Premicne plinske jeklenke — Ventili jeklenk: Podroben

(razen priloge A) opis in preizkuSanje 6.2.1.1

za oznacevanje

EN 1089-1: 1996

Plinske jeklenke za prevoz — Oznaka plinske jeklenke
(razen LPQG) - Del 1: Oznacevanje

6.2.1.7.1 razen (b) in

6.2.1.7.2 razen (b)




6.2.3

6.2.3.1

Zahteve za posode, Ki niso izdelane in preizkuSene po standardih

Posode, ki niso izdelane in preizkuSene po standardih iz tabele v 6.2.2, morajo biti izdelane
in preizkusene po doloc¢bah tehni¢nih predpisov, ki zagotavljajo enako raven varnosti in jih
je odobril pristojni organ. Kljub temu pa morajo biti izpolnjene zahteve iz 6.2.1 in naslednje.

Kovinske jeklenke, velike jeklenke, tlacni sodi in sveznji jeklenk

Pri tlaCnem preizkusu napetost kovine na najbolj obremenjenem mestu posode ne sme
preseci 77 % zagotovljene najnizje meje raztezanja (Re).

"Meja raztezanja" je napetost, pri kateri se med merilnima tockama preizkusne palice doseze
trajno raztezanje 2 %o (t.j. 0,2 %) ali trajno raztezanje 1 % za austenitno jeklo.

OPOMBA: Za plocevine se natezni preizkus opravlja precno na smer valjanja. Raztezek do
loma (I=5d) se doloc¢i na preizkusnih palicah z okroglim precnim prerezom, pri tem je

merilna dolzina “l” med merilnima tockama petkratna vrednost premera palice d; ce se
uporabljajo preizkusne palice s kotnim prerezom, se merilna dolzina *“l” izracuna po

formuli:
1=565.F,

pri tem je vrednost F, enaka kot pri prvotnem prerezu preizkusne palice.

Posode in njihova zapirala morajo biti izdelani iz primernega materiala, ki je pri temperaturi
od —20° C do +50° C odporen proti lomu in napetostni koroziji.

Za varjene posode se lahko uporabljajo samo take vrste materiala, ki so zanesljivo znane kot
lahko varljive in za katere se, Se posebej na varih in obmocjih vpliva varov, lahko zagotovi
zadostna udarna trdnost pri temperaturi okolja —20° C.

Vari morajo biti izdelani strokovno in morajo zagotavljati popolno varnost.

Pri izracunu debeline sten se povecanje zaradi korozije ne sme upostevati.



6.2.3.2

6.2.3.2.1

Dodatne dolocbe za posode iz aluminijevih zlitin za stisnjene, utekolinjene, globoko
ohlajene utekocinjene in pod tlakom raztopljene pline in pline s posebnimi zahtevami, ki
niso pod tlakom (glej primere) ter predmete s plini pod tlakom, razen aerosolnih
razprSilcev in majhnih posod s plini (plinske ploéevinke)

Material posod iz aluminijevih zlitin, ki so odobrene za pline, mora ustrezati naslednjim
zahtevam:

A B C D

Natezna trdnost,
Rm, v MPa (=N/mm2) 49 do 186 196 do 372 196 do 372 343 do 490

Meja raztezanja,
Re, v MPa (=N/mm’) 10 do 167 59do 314 137 do 334 206 do 412

(trajni nateg Ag = 0,2 %)

Raztezek do loma 12 do 40 12 do 30 12 do 30 11do 16
(1=5d) v odstotkih

Preizkus upogiba (premer

upogiba d n x e e je | n=5(Rm<98) n=6(Rm < 325) n=6(Rm < 325) n=7(Rm < 392)
preizkusna debelina vzorca) n=6(Rm>98) n=7(Rm >325) n=7(Rm>325) n=8(Rm>392)
Serijska stevilka 1 000 5000 6 000 2 000

“Aluminijskega zdruzenja” *

Glej standarde in podatke za aluminij, 5. izdaja, 01/1976, ki jih je objavilo Aluminijsko zdruzenje

"Aluminium Association, 750, 3rd Avenue, New York”.

Dejanske lastnosti so odvisne od sestave posamezne zlitine in od kon¢ne obdelave posode.
Ne glede na to, katera zlitina se uporabi, se debelina stene racuna po naslednji formuli:

Pyp, D B D

e= MPa ali e= bar

2Re P 20Re L P

]’ 3 MPa ]’ 3 bar

pri tem je: e = najmanjSa debelina posode v mm

Pvp. = preizkusni tlak v MPa
P, = preizkusni tlak v barih
D = zunanji premer posode v mm in
Re = zagotovljena najmanjSa 0,2-odstotna meja raztezanja v MPa
(=N/mm?®)

Zagotovljena najmanjSa meja raztezanja (Re) ne sme biti vecja od 0,85-kratne najmanjse
zagotovljene natezne trdnosti (Rm), ne glede na to, katero zlitino uporabimo.

OPOMBA 1: Lastnosti, navedene v nadaljevanju, se po dosedanjih izkusnjah ujemajo z
materialom za posode:

Kolona A:  Nelegiran aluminij, s stopnjo cistosti 99,5 %,

Kolona B:  Zlitine aluminija in magnezija,



6.2.3.2.2

Kolona C:  Zlitine aluminija, silicija in magnezija, npr. standard ISO/R209-Al-Si-Mg
(Aluminiun Associatioin, 6351),

Kolona D:  Zlitine aluminija, bakra in magnezija,

OPOMBA 2: Raztezek do loma (I=5 d) se doloca na preizkusnih palicah z okroglim
prerezom, pri cemer je merilna dolzina | med merilnimi oznakami enaka petkratnemu
premeru palice d. Ce se uporabljajo merilne palice s pravokotnim presekom, se merilna

dolzZina racuna po formuli:
1=565\F,,

pri tem je F, enak zacetnemu prerezu merilne palice.

OPOMBA 3: (a)  Preizkus upogiba (glej sliko) je treba opraviti z merilnimi
pripomocki, ki so iz valja izrezani kot obroci Sirine 3e, vendar ne
manjsi od 25 mm, in razdeljeni na dva enaka dela. Preizkusanec je

lahko obdelan le na robovih.

(b)  Preizkus upogiba se opravi z upogibalom premera d in dvema
okroglima podporama, ki sta med sabo oddaljeni (d+3 e).
Med preizkusom notranje povrsine ne smeta biti oddaljeni vec, kot
je premer upogibala.

(c)  Preizkusanec ne sme pociti, dokler razdalja med notranjimi
povrsinami ni vecja od upogibala.

(d)  Razmerje (n) med premerom upogibala in debelino preizkusnega
vzorca mora ustrezati vrednostim v tabeli.

Slika preizkusa upogiba

1
1
4

e

/

4—‘_____‘--

~

——

d+3 e priblizno

- -

Manjsa vrednost raztezanja je dovoljena le, ¢e se z dodatnimi preizkusi, ki jih odobri
pristojni organ v drzavi izdelovalca posod, dokaze, da je varnost med prevozom enaka, kot
za posode z lastnostmi iz tabele 6.2.3.2.1 (glej tudi dodatek G standarda EN 1975: 1999).



6.2.3.2.3

6.2.3.2.4

6.2.3.3

6.2.3.4

6.2.3.4.1

6.2.3.4.2

6.2.3.43

6.2.3.44

6.2.3.4.5

6.2.3.4.6

Najmanjsa debelina stene posode mora biti na najtanjSem mestu:
- pri premeru posode pod 50 mm najmanj 1,5 mm,

- pri premeru posode od 50 do 150 mm najmanj 2 mm, in

- pri premeru posode nad 150 mm najmanj 3 mm.

Dno posode mora biti izdelano polkrozno, elipsasto ali v obliki loka koSare. Biti mora enako
varno kot plas¢ posode.

Sestavljene posode

Sestavljene jeklenke, velike jeklenke, tlacni sodi in sveznji jeklenk morajo imeti ojacevalni
obro¢ ali morajo biti popolnoma oviti z ojacevalnim materialom ter izdelani tako, da je
koli¢nik (tlak loma, deljen s preizkusnim tlakom) najmanj:

- 1,67 pri posodah z obrocem,
- 2,00 pri popolnoma ovitih posodah.
Zaprte krioposode

Za izdelavo zaprtih krioposod za globoko ohlajene utekocinjene pline veljajo naslednje
zahteve:

pri prvem preizkusu se morajo za vsako posodo dolociti vse mehansko-tehnoloske vrednosti
za kakovost uporabljenega materiala; o udarni trdnosti glej 6.8.5.3,

evee

oprema odporne proti lomu zaradi krhkosti,

posode morajo imeti varnostni ventil, ki se odpre pri delovnem tlaku, navedenem na posodi.
Zanesljivost delovanja pri tej temperaturi se ugotovi in preveri s preizkusom vsakega
posameznega ventila ali s preizkusom vzorca iste vrste ventila,

odprtine in varnostni ventili posod morajo biti nameSceni tako, da preprecujejo uhajanje
tekodine,

posode, ki se polnijo prostorninsko, morajo imeti merilnik gladine,

posode morajo biti toplotno izolirane. Toplotna izolacija mora biti pred udarci popolnoma
zai¢itena. Ce je med posodo in ovojem vakuum, mora biti za§¢itni ovoj izdelan tako, da brez
poskodb zdrZi zunanji tlak najmanj 100 kPa (1 bar). Ce zaiitna obloga ne prepuséa plina
(npr. vakuumska izolacija), mora imeti primerno napravo, ki preprecuje, da bi ob
morebitnem puscanju posode ali njene opreme v izolacijski plasti nastal nevaren tlak.
Naprava mora preprecevati vdor vlage v izolacijo.



6.2.4

6.2.4.1

6.2.4.1.1

6.2.4.1.2

6.2.4.13

6.2.4.14

6.2.4.2

6.2.4.2.1

6.2.4.2.2

6.2.4.3

Splosne zahteve za aerosolne razprsilce in majhne posode s plini (plinske plocevinke)
Izdelava

Aerosolni razprsilci (UN §t. 1950 aerosoli), ki vsebujejo samo plin ali zmesi plinov, in
majhne posode s plini (plinske plocevinke) (UN §t. 2037) morajo biti kovinski. Zahteva ne
velja za aerosolne razprSilce in majhne posode s plini (plinske ploc¢evinke) za UN §t. 1011
butan, s prostornino do najve¢ 100 ml. Drugi aerosolni razprsilci (UN §t. 1950 aerosoli) so
lahko kovinski, stekleni ali iz umetne mase. Kovinske posode z zunanjim premerom nad 40
mm morajo imeti vboceno dno.

Kovinske posode imajo lahko prostornino najve¢ 1.000 ml; posode iz umetne mase ali stekla
pa najve¢ 500 ml.

Vsak vzorec izdelave posode mora pred uporabo prestati tla¢ni preizkus po 6.2.4.2.

Ventili ter praznilne naprave aerosolnih razprsilcev (UN §t. 1950 aerosoli) in ventili plinskih
ploCevink (UN st. 2037 majhne posode s plini (plinske plo¢evinke)) morajo posode
neprepustno zapirati in morajo biti za§Citeni pred nenamernim odpiranjem. Ventili in
praznilne naprave, ki se zapirajo samo z notranjim tlakom, niso dovoljene.

Prvi preizkus

Notranji tlak, uporabljen za preizkus (preizkusni tlak), mora biti 1,5-kratna vrednost
notranjega tlaka pri 50° C, vendar najmanj 1 MPa (10 barov).

Preizkus s hidravlicnim tlakom mora biti opravljen na najmanj petih praznih posodah vsake
vrste:

(a) dokler ni dosezen predpisan preizkusni tlak, pri katerem ne sme biti puscanja ali
vidnih trajnih poskodb, in

(b)  dokler se ne pojavi puscanje ali razpoka, vendar se mora najprej deformirati morebitno
zaobljeno dno, pusScanje ali razpoka pa se ne smeta pojaviti, dokler ni dosezen 1,2-

kratni preizkusni tlak.

Standardi

Zahteve tega razdelka so izpolnjene, ¢e so izpolnjene zahteve naslednjih standardov:

- za aerosolne razpriilce (UN &t. 1950 aerosoli): Priloga direktivi Sveta 75/324/EEC?,
dopolnjena z direktivo Komisije 94/1/EC”,

- za UN $t. 2037, majhne posode s plini (plinske plocevinke), ki vsebujejo UN §t. 1965,
ogljikovodikov plin, zmes, utekocinjeno: EN 417:1992 kovinske plinske plocevinke
za enkratno polnjenje za utekocinjene nafine pline, z ventilom ali brez njega, ki se
uporabljajo v prenosnih napravah — izdelava, pregledi, preizkuSanje in oznacevanje.

Direktiva Sveta, st. 75/324/EEC, z dne 20. 05. 1975, za prilagajanje pravnih predpisov drzav c¢lanic za

aerosolne razprsilce, objavijena v Uradnem listu Evropskih skupnosti, st. L 147, z dne 09. 06. 1975.

5 Direktiva Komisije, st. 94/1/EC, z dne 06. 01. 1994, za prilagoditev Direktive Sveta, st. 75/324/EEC,
za prilagajanje pravnih predpisov drzav Cclanic za aerosolne razprsilce tehnicnim predpisom,
objavljena v Uradnem listu Evropskih skupnosti, 5t. L 23, z dne 28. 01. 1994.



OPOMBA:

6.3.1

6.3.1.1

6.3.1.2

6.3.2

6.3.2.1

6.3.2.2

POGLAVJE 6.3

ZAHTEVE ZA IZDELAVO IN PREIZKUS EMBALAZE
ZA SNOVI RAZREDA 6.2

Zahteve tega poglavja se ne uporabljajo za embalazo, ki se uporablja za prevoz snovi
razreda 6.2, po navodilu za pakiranje P621 iz 4.1.4.1.

Splosno

Embalaza, ki izpolnjuje zahteve tega razdelka in razdelka 6.3.2, je lahko po odobritvi
pristojnega organa oznacena:

(a)  zznakom ZdruZenih narodov za embalazo,

(b) s kodom za vrsto embalaze po 6.1.2,
(c) zbesedilom "CLASS 6.2",
(d)  zletnico izdelave embalaze (zadnji dve Stevilki),
(e)  zokrajiavo drzave, v kateri je bila izdana odobritev’,
(f)  zimenom proizvajalca ali drugo oznako, ki jo je dolo¢il pristojni organ,
(g) s crko “U”, ki sledi zgornji oznaki pod (b), ¢e embalaza ustreza zahtevam iz 6.3.2.9.
Primer oznacevanja

@ 4G/CLASS 6.2/92 po 6.3.1.1 (a), (b), (c) in (d)

S/SP-9989-ERIKSSON po 6.3.1.1 (e), ()

Preizkusi za embalazo
Vzorci vsake embalaze, razen embalaZe za zive zivali in organizme, morajo biti pripravljeni
za preizkus, kot je opisano v 6.3.2.2, nato pa preizkuseni po 6.3.2.4 do 6.3.2.6. Dovoljeni so
tudi drugi, najmanj enakovredni nacini priprave in preizkusanja embalaze, Ce je glede na
vrsto embalaZe to potrebno.
Vzorci vsake embalaze morajo biti pripravljeni tako, da so primerni za odposiljanje, le da se
trdna ali tekoca kuzna snov nadomesti z vodo, ali ¢e se zahteva termostatiranje pri —18 °C, z

zmesjo vode in sredstva proti zmrzovanju. Vsaka primarna posoda mora biti napolnjena do
98 % prostornine.

Okrajsava za motorna vozila v mednarodnem prometu, dolocena v Dunajski konvenciji o cestnem

prometu (1968).



6.3.2.3 Zahteve po preizkusih
Material Zahteva se preizkus
zunanja embalaza notranja embalaza 6 ;’ ; 5 6 :l; ; 6
plosce iz
stisnjenih | plastika| drugo | plastika| drugo (a) (b) (©) (d)
vlaken
X X X X pri X
X X X uporabi X
X X X suhega X
X X X ledu X
X X X X
X X X X
6.3.2.4 Embalazo, pripravljeno za odposiljanje, je treba preizkusiti, kot je doloc¢eno v 6.3.2.3. Pri
tem se upoSteva vrsta materiala, iz katerega je izdelana. Za zunanjo embalazo podatki v
tabeli nanaSajo na plosce iz stisnjenih vlaken ali podobnega materiala, katerih lastnosti se
lahko zaradi vlage hitro poslabsajo, plastiko, ki lahko postane krhka pri nizki temperaturi, in
druge materiale, kot je npr. kovina, katerih lastnosti se zaradi vlage ali temperature ne
spreminjajo. Ce sta primarna posoda in sekundarna embalaza iz razlicnega materiala, so
ustrezni preizkusi odvisni od materiala primarne posode. Ce je primarna posoda iz dveh vrst
materiala, so ustrezni preizkusi odvisni od materiala, ki se lazje poSkoduje.
6.3.2.5 (@) Vzorci morajo prosto pasti z viSine 9 m na togo, nevzmetno, ravno in vodoravno

povrsino. Ce imajo vzorci obliko zaboja, se jih spusti pet zaporedoma:

(i)  eden plosko na dno,

(ii)  eden plosko na zgornji del,

(iii)

eden plosko na vzdolzno stran,

(iv) eden plosko na precno stran,

(v)  eden navogal.

Ce imajo vzorci obliko soda, se spustijo trije zaporedoma:

(vi) eden diagonalno na zgornji rob, s teziS¢em neposredno nad mestom odboja,

(vii) eden diagonalno na spodnji rob,

(viii) eden plosko na stranski del.

Po opravljenih preizkusih padca ne sme priti do iztekanja iz primarne(ih) posode(-), ki

mora(jo) ostati zas¢itena(e) z vpojno snovjo v sekundarni embalazi.

OPOMBA: Sprejemljivo je, ce se vzorec med padanjem nekoliko obrne in ne udari na

Zeleno mesto, Ce je bil pravilno spuscen.




6.3.2.6

6.3.2.7

6.3.2.8

(b)  Vzorci se morajo najmanj eno uro prsiti z vodo, ki ustreza koli¢ini dezja priblizno 5
cm na uro. Nato se morajo opraviti preizkusi, opisani pod (a).

(c)  Vzorci morajo biti najmanj 24 ur termostatirani pri -18° C ali nizji, nato pa je treba
najpozneje v 15 minutah po odstranitvi iz te atmosfere opraviti preizkuse, opisane pod
(a). Ce vzorci vsebujejo suhi led, se lahko Cas termostatiranja skrajSa na Stiri ure.

(d) Ce je embalaza namenjena suhemu ledu, se poleg preizkusov, opisanih pod (a) ali (b)
ali (c), opravi Se dodatni preizkus. En vzorec se skladisci tako, da suhi led popolnoma
izhlapi, nato se opravijo preizkusi, opisani pod (a).

Za embalaZo z bruto maso najve¢ 7 kg so potrebni preizkusi, navedeni pod (a), za embalazo
z bruto maso nad 7 kg pa preizkusi, navedeni pod (b):

(a)  Vzorce je treba postaviti na trdo ravno povrsino. Valjasti jekleni drog z maso najmanj
7 kg, premerom najve¢ 38 mm in polmerom udarnega mesta (konice) najve¢ 6 mm se
prosto spusti z viSine 1 m, merjeno od konca udarmega mesta do povrSine
preizkusnega vzorca. En vzorec se postavi na osnovno povrsino, drugi pa pravokotno
na lego prvega. Valjasti jekleni drog se namesti tako, da udari v primarno embalaZzo.
Pri vsakem udarcu je dovoljeno, da se sekundarna embalaza prebije, ne sme priti do
iztekanja iz primarne(ih) posode(-).

(b)  Preizkusni vzorec se spusti na konec valjastega jeklenega droga. Drog mora biti
postavljen navpi¢no na trdo, ravno povrsino. Njegov premer mora biti 38 mm, polmer
zgornjega dela (konice) pa ne sme biti vecji od 6 mm. Visina droga mora biti najmanj
tolik$na, kot je razdalja med primarno(imi) posodo(ami) in zunanjo povrsino, vendar
najmanj 200 mm. Vzorec se prosto spusti navpicno z viSine 1 m, merjeno od
zgornjega roba jeklenega droga. Drugi vzorec se spusti z iste viSine, pravokotno na
lego prvega vzorca. Embalaza se vedno pripravi tako, da lahko drog prebije primarno
embalazo. Pri vsakem udarcu je dovoljeno, da se sekundarna embalaza prebije, vendar
ne sme priti do iztekanja iz primarne(ih) posode(-).

Pristojni organ lahko izbrane preizkuse dovoli za embalazo, ki le malo odstopa od
preizkusene vrste, npr. manjSa velikost notranje embalaze ali notranja embalaza z manjSo
neto maso; in za embalazo, kot so sodi, vrece in zaboji, ki imajo le nekoliko manjSe zunanje
mere.

Ce je zagotovljena enakovredna zmogljivost embalaZe, se sme brez dodatnega preizkusanja
celotnega tovorka za primarne posode, ki so vstavljene v sekundarno embalazo, uporabiti
naslednje vrste posod:

(a)  Uporabiti se sme enako velike ali manjSe primarne posode, kot je preizkusena, Ce:

(i)  so primarne posode podobno izdelane kot preizkusena primarna embalaza (npr.
okrogla, pravokotna),

(i) je material primarnih posod (npr. steklo, plastika, kovina) enako ali bolj
odporen proti padcem in tlaku zlaganja v vi§ino kot material preizkuSene
primarne embalaze,

(iii) ima primarna posoda enake ali manjSe odprtine kot preizkusena in ima zapiralo
podobno obliko (npr. navojno zapiralo, zamasek),

(iv) se uporabi dovolj vpojila, da se zapolni prazen prostor in prepreci premikanje
primarnih posod, in



6.3.2.9

(b)

(v) se primarna posoda vstavi v sekundarno embalazo enako kot pri preizkuSenem
tovorku.

Uporabi se lahko manjse Stevilo preizkusenih primarnih posod ali drugacne vrste, kot
je navedeno pod (a), Ce je dodanega dovolj vpojila, da se zapolni prazen prostor in
prepreci premikanje primarnih posod.

Notranje posode vseh vrst se lahko zdruzijo v vmesno (drugo) embalazo in se prevazajo v
zunanji embalaZzi, ne da bi jih bilo treba preizkusiti, ¢e so izpolnjeni naslednji pogoji:

(a)

(b)

(©)

(d)

(e)

9]

(g

meSana vmesna/zunanja embalaza z lomljivimi notranjimi posodami (npr. steklenimi)
je uspesno prestala preizkus s padcem po 6.3.2.3.

skupna bruto masa notranjih posod ne sme presegati polovice bruto mase notranjih
posod, ki so se uporabile pri preizkusu s padcem pod tocko (a),

debelina vpojne obloge med notranjimi posodami ter med notranjimi posodami in
zunanjo stranjo vmesne embalaze ne sme biti manjSa od debeline prvotno preizkuSene
embalaze. Ce je bila pri prvotnem preizkusu uporabljena le ena notranja posoda,
debelina obloge med notranjimi posodami ne sme biti manj$a od debeline obloge med
zunanjo stranjo vmesne embalaZe in notranjo posodo pri prvotnem preizkusu. Ce se v
primerjavi s preizkusom s padcem uporabi manj notranjih posod ali se uporabijo
manjSe notranje posode, se mora uporabiti dodatni material za oblogo, da se zapolni
prazen prostor,

prazna zunanja embalaza mora uspesno opraviti preizkus zlaganja v vi§ino po 6.1.5.6.
Skupna masa enakih tovorkov je odvisna od mase notranjih posod, ki so se uporabile
za preizkus s padcem pod tocko (a),

notranje posode, ki vsebujejo tekoc¢ino, morajo biti obdane z zadostno koli¢ino vpojila,
ki mora vpiti vso vsebino notranjih posod,

¢e zunanja embalaza, namenjena notranjim posodam za tekoCine, ali zunanja
embalaza, namenjena notranjim posodam za trdne snovi, nista neprepustni oziroma
prahotesni, se mora uporabiti neprepustna obloga, plasticna vreca ali drugo enako
ucinkovito sredstvo, da lahko vsa tekocina ali trdna snov zadrzi v notranjosti,

Poleg oznacitve po 6.3.1.1(a) do (f) mora biti embalaza oznacena Se po 6.3.1.1 (g).



POGLAVJE 6.4

ZAHTEVE ZA IZDELAVO, PREIZKUSANJE IN ODOBRITEV TOVORKOV
IN SNOVI RAZREDA 7

6.4.1 (Rezervirano)
6.4.2 Splosne zahteve
6.4.2.1 Tovorek mora biti glede na svojo maso, prostornino in obliko nacrtovan tako, da ga je

mogoce preprosto in varno prevazati. Poleg tega mora biti nacrtovan tako, da ga je med
prevozom v vozilu oziroma na njem mozno uc¢inkovito zavarovati.

6.4.2.2 Zasnova mora biti takSna, da priprave za dviganje ne morejo odpovedati, ¢e se uporabljajo
na predviden nagin. Ce ti pripomocki odpovejo, mora tovorek $e vedno izpolnjevati vse
druge zahteve te priloge. Pri zasnovi morajo biti upostevani zadostni varnostni dejavniki, da
prenese sunkovito dvigovanje.

6.4.2.3 Prikljucki in druge priprave na zunanji povrsini tovorka, ki se lahko uporabijo za dvigovanje,
morajo biti zasnovani tako, da prenesejo njegovo maso glede na zahteve iz 6.4.2.2, ali pa
tako, da jih je mozno med prevozom odstraniti ali kako drugace napraviti neuporabne.

6.4.2.4 Ce je izvedljivo, mora biti embalaza naértovana in izdelana tako, da je zunanja povrsina brez
Strlecih delov in jo je mozno enostavno dekontaminirati.

6.4.2.5 Ce je izvedljivo, mora biti zunanjost tovorka naértovana tako, da se prepreéi zbiranje in
zadrzevanje vode.

6.4.2.6 Deli, ki se med prevozom dodajo tovorku, vendar niso njihov sestavni del, ne smejo
poslabsati varnosti tovorkov.

6.4.2.7 Tovorek mora biti sposoben prenesti u¢inke pospeskov in vibracij, ki se lahko pojavijo med
obi¢ajnimi prevoznimi pogoji. Pri tem se ne sme zmanjsati u¢inkovitost zapiral posameznih
posod ali poskodovati tovorek kot celota. Se zlasti matice, vijaki in druge naprave za
pritrditev morajo biti nacrtovani tako, da se tudi po veckratni uporabi ne morejo razrahljati
ali izgubiti.

64.2.8 Materiali, iz katerih so izdelani embalaza, njeni strukturni in sestavni deli, morajo biti
fizikalno in kemi¢no zdruzljivi med seboj in z radioaktivno vsebino. Upostevati je treba

njihovo obnaSanje pri obsevanju.

6.4.2.9 Vsi ventili, skozi katere bi sicer lahko izhajala radioaktivna vsebina, morajo biti za$Citeni
pred nepooblascenimi posegi.

6.4.2.10 Pri zasnovi tovorka je treba uposStevati temperaturo in tlak okolja, ki sta mozna med
obicajnimi prevoznimi pogoji.

6.4.2.11 Pri zasnovi tovorka za radioaktivne snovi, ki pomenijo Se druge nevarnosti, je treba
upostevati tudi te - glej 2.1.3.5.3in4.1.9.1.5.

6.4.3 (Rezervirano)
6.4.4 Zahteve za izvzete tovorke

Izvzet tovorek mora biti nacrtovan tako, da izpolnjuje zahteve iz 6.4.2.



6.4.5

6.4.5.1

6.4.5.2

6.4.5.3

6.4.5.4

6.4.54.1

6.4.54.2

6.4.54.3

6.4.5.4.4

Zahteve za industrijske tovorke

Industrijski tovorki vrst 1, 2 in 3 (vrste IP-1, IP-2 in IP-3) morajo izpolnjevati zahteve, ki so
dolocene v 6.4.2 in 6.4.7.2.

Industrijski tovorek vrste 2 (vrsta IP-2), ki je predmet preizkusov po zahtevah iz 6.4.15.4 in
6.4.15.5, mora preprecevati:

(a)  izgubo ali razprsitev radioaktivne vsebine in

(b) izgubo celovite zasCite pred sevanjem, ki bi povzrocila ve¢ kot 20 % povecanje
sevalnega nivoja na kateri koli zunanji povrsini tovorka.

Industrijski tovorek vrste 3 (vrsta IP-3) mora izpolnjevati zahteve, ki so dolocene v 6.4.7.2
do 6.4.7.15.

Alternativne zahteve za industrijske tovorke vrst 2 in 3 (vrst IP-2 in IP-3)
Tovorki se lahko uporabljajo kot industrijski tovorki vrste 2 (vrsta IP-2), kadar:
(a) izpolnjujejo zahteve iz 6.4.5.1,

(b)  so nacrtovani tako, da ustrezajo standardom, predpisanim v poglavju 6.1, ali drugim
zahtevam, ki so vsaj enakovredne zahtevam iz teh standardov,

(¢)  so predmet preizkusov, ki so predpisani za embalazno skupino I ali II v poglavju 6.1
in preprecujejo:

(1)  izgubo ali razprsitev radioaktivne vsebine in

(i)  izgubo celovite zascite pred sevanjem, ki bi povzrocila ve¢ kot 20 % povecanje
sevalnega nivoja na kateri koli zunanji povrsini tovorka.

Cisterne zabojniki in premicne cisterne se lahko uporabljajo kot industrijski tovorki vrste 2
ali 3 (vrsta IP-2 ali IP-3), ce:

(a) izpolnjujejo zahteve iz 6.4.5.1,

(b) so nacrtovani tako, da ustrezajo standardom, predpisanim v poglavju 6.7 oziroma
poglavju 6.8, ali drugim zahtevam, ki so vsaj enakovredne zahtevam iz teh standardov
in vzdrzijo preizkusni tlak 265 kPa, in

(c) so nacrtovani tako, da je vsaka morebitna dodatna zasc¢ita pred sevanjem sposobna
prenesti staticne in dinamicne obremenitve med obiCajnimi prevoznimi pogoji in
preprecuje izgubo celovite zasCite pred sevanjem, ki bi povzrocila ve¢ kot 20 %
povecanje sevalnega nivoja na kateri koli zunanji povrSini premicne cisterne ali
cisterne zabojnika.

Cisterne, razen premicnih cistern in cistern zabojnikov, se lahko uporabljajo kot industrijski
tovorki vrste 2 ali 3 (vrsta [P-2 ali IP-3) za prevoz teko€in in plinov LSA-I in LSA-II, kot je
predpisano v tabeli iz 4.1.9.2.4. Pri tem morajo ustrezati standardom, ki so vsaj enakovredni
standardom, predpisanim v 6.4.5.4.2.

Zabojniki se lahko uporabljajo kot industrijski tovorki vrste 2 ali 3 (vrsta IP-2 ali IP-3), ¢e:

(a) jeradioaktivna vsebina le v trdni obliki,
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6.4.6

6.4.6.1

6.4.6.2

6.4.6.3

6.4.6.4

(b)  izpolnjujejo zahteve iz 6.4.5.1, in

(c) so nacrtovani tako, da izpolnjujejo zahteve standarda ISO 1496-1:1990: "Serija 1
zabojniki — Specifikacije in preizkusanje — Del 1: Splo$ni tovorni zabojniki", razen
zahtev v zvezi z merami in skupno maso. Nacrtovani morajo biti tako, da po
preizkusih, ki so predpisani v tem standardu, med obi¢ajnimi prevoznimi pogoji
preprecujejo:

(1)  izgubo ali razprsitev radioaktivne vsebine in

(i)  izgubo celovite zascite pred sevanjem, ki bi povzrocila ve¢ kot 20 % povecanje
sevalnega nivoja na kateri koli zunanji povrsini tovorka.

Kovinski vsebniki IBC se lahko uporabljajo kot industrijski tovorki vrste 2 ali 3 (vrsta [P-2
ali IP-3), ce:

(a)  izpolnjujejo zahteve iz 6.4.5.1 in

(b) so nadrtovani tako, da ustrezajo predpisom in preizkusom iz poglavja 6.5 za
embalazno skupino I ali II in pri preizkusu s padcem v smeri, ki povzro¢i najvec
Skode, preprecujejo:

(i)  izgubo ali razprsitev radioaktivne vsebine in

(i1))  izgubo celovite zascCite pred sevanjem, ki bi povzrocila ve¢ kot 20 % povecanje
sevalnega nivoja na kateri koli zunanji povrsini vsebnika IBC.

Zahteve za tovorke, ki vsebujejo uranov heksafluorid

Uranov heksafluorid se mora, razen izjem po 6.4.6.4, pakirati in prevazati po doloc¢bah
standarda ISO 7195:1993 "Embalaza za prevoz za uranov heksafluorid (UFs)" in zahtevah iz
6.4.6.2 in 6.4.6.3. Poleg tega mora tovorek izpolnjevati Se vse druge zahteve ADR, ki se

nana$ajo na radioaktivne in cepljive snovi.

Tovorek, ki je nacrtovan tako, da lahko vsebuje 0,1 kg ali ve¢ uranovega heksafluorida, mora
biti tako kakovosten, da izpolnjuje naslednje zahteve:

(a) brez spuscanja in nesprejemljivih napetosti, kot so dolocene v ISO 7195:1993, mora
prestati trdnostni preizkus, kot je dolocen v 6.4.21.5,

(b) brez izgube ali razprsitve uranovega heksafluorida mora prestati preizkus, dolocen v
6.4.15.4, in

(¢)  brez preloma zadrzevalnega sistema mora prestati preizkus, dolocen v 6.4.17.3.

Tovorki, ki so nacrtovani tako, da lahko vsebujejo 0,1 kg ali ve¢ uranovega heksafluorida, ne
smejo biti opremljeni s tla¢no razbremenilno napravo.

Tovorki, ki so nacrtovani tako, da lahko vsebujejo 0,1 kg ali ve¢ uranovega heksafluorida, se
lahko prevazajo, ¢e jih odobri pristojni organ, in:

(a) niso nacértovani po zahtevah standarda ISO 7195:1993 ter odstavkih 6.4.6.2 in 6.4.6.3.
Ce je le mogoce, pa morajo biti kljub temu izpolnjene zahteve iz 6.4.6.2 in 6.4.6.3,

(b) so nacrtovani tako, da brez puscanja in nesprejemljivih napetosti zdrzijo preizkusni
tlak, manj$i od 2,76 MPa, kot je dolo¢eno v 6.4.21.5, ali
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(c) za tovorke, ki so naértovani za 9.000 kg ali ve¢ uranovega heksafluorida, ni treba
izpolnjevati zahtev iz 6.4.6.2 (c).

Zahteve za tovorke vrste A

Tovorki vrste A morajo biti nacrtovani tako, da izpolnjujejo splosne zahteve iz 6.4.2 in
6.4.7.2 do 6.4.7.17.

Vsaka zunanja mera tovorka mora biti najmanj 10 cm.

Zunanjost tovorka mora imeti zapiralo, npr. pecat, ki ga ni mogoce preprosto uniciti, in
neposkodovan dokazuje, da tovorek ni bil odprt.

Vsi prikljucki za privezovanje tovorka morajo biti nacrtovani tako, da sile, ki med obic¢ajnimi
prevoznimi pogoji in ob nesre¢ah delujejo nanj, ne vplivajo na njegovo sposobnost, da
izpolnjuje zahteve ADR.

Za sestavne dele zasnove tovorka mora biti upostevano temperaturno obmocje od —40° C do
+70° C. Posebna pozornost mora biti namenjena temperaturi, pri kateri tekoCine zmrznejo, in
moznemu poslabSanju lastnosti materiala embalaze v tem temperaturnem obmocju.

Zasnova in postopki izdelave morajo ustrezati drzavnim ali mednarodnim standardom ali
drugim zahtevam, ki so sprejemljive za pristojni organ.

Zasnova mora vsebovati zadrzevalni sistem, varno zaprt z zapiralom, ki ga ni mozno
nenamerno odpreti niti se ne more samodejno odpreti zaradi tlaka, ki se lahko razvije v
tovorku.

Radioaktivna snov posebne oblike se lahko Steje kot del zadrzevalnega sistema.

Ce je zadrzevalni sistem loCena enota tovorka, mora obstajati moznost, da se varno zapre z
zapiralom, ki je neodvisen od drugih delov embalaze.

Kadar je smiselno, je treba pri zasnovi vseh sestavnih delov zadrzevalnega sistema
upostevati radiolitski razpad tekoCin in drugih obcutljivih snovi ter nastajanje plina zaradi
kemicne reakcije ali radiolize.

Zadrzevalni sistem mora zadrzati radioaktivno vsebino, ¢e se tlak okolja zniza na 60 kPa.

Razen tlacnih razbremenilnih ventilov, morajo imeti vsi ventili lo¢en prostor, kjer se zbira
vsebina, ki izhaja skozi ventile zaradi puscanja.

Zascita pred sevanjem, ki obdaja posamezne sestavne dele tovorka in je del zadrzevalnega
sistema, mora biti nacrtovana tako, da preprecuje nenamerno sprostitev sestavnih delov iz
zaScite. Kjer sta zaSCita pred sevanjem in sestavni del loCeni enoti, mora obstajati moznost,
da se zascita pred sevanjem varno zapre z zapiralom, ki je neodvisen od drugih delov
embalaze.

Tovorek mora biti na¢rtovan tako, da ob preizkusih iz 6.4.15 lahko preprecuje:
(a)  izgubo ali razprSitev radioaktivne vsebine in

(b) izgubo celovite zascite pred sevanjem, ki bi za ve¢ kot 20 % povecal sevalni nivo na
kateri koli zunanji povrSini tovorka.
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Pri zasnovi tovorka za tekoce radioaktivne snovi mora biti dovolj praznega prostora, kamor
se §iri tekocCina ob temperaturnih spremembah, in za obvladovanje dinami¢nih u¢inkov in
polnjenja.

Tovorki vrste A za tekocine

Tovorek vrste A za teko¢ine mora:

(a) izpolnjevati Se pogoje iz 6.4.7.14, Ce je predmet preizkusov, doloc¢enih v 6.4.16
(b) in

(i)  biti opremljen z dovolj vpojila, ki lahko vpije dvojno koli¢ino tekoCine v
tovorku. Vpojilo mora biti namesc¢eno tako, da je ob puscanju v stiku s
tekocino, ali

(i)  biti opremljen z zadrzevalnim sistemom, sestavljenim iz primarnega notranjega
in sekundarnega zunanjega dela. Sekundarni zunanji del mora biti konstruiran
tako, da ob puscanju primarnega notranjega dela zadrzi teko¢ino.

Tovorki vrste A za pline

Tovorek za pline, ki je predmet preizkusov iz 6.4.16, mora biti nacrtovan tako, da preprecuje
izgubo ali razprsitev radioaktivne vsebine. Za tovorke vrste A, ki so nacrtovani za tritij ali
zlahtne pline, ta zahteva ne velja.

Zahteve za tovorke vrste B(U)

Tovorki vrste B(U) morajo biti naértovani tako, da izpolnjujejo zahteve iz 6.4.2 in 6.4.7.2 do
6.4.7.15, razen zahteve iz 6.4.7.14 (a), poleg teh pa Se zahteve iz 6.4.8.2 do 6.4.8.15.

Tovorek mora biti na¢rtovan tako, da toplota, ki nastane v njem zaradi radioaktivne vsebine
v razmerah okolja, kot so dolocene v 6.4.8.4 in 6.4.8.5, in med obicajnimi prevoznimi
pogoji, ki se preverijo s preizkusi po 6.4.15, ne vpliva na tovorek, tako da ne bi mogel vec¢
izpolnjevati zahtev za zadrzevanje in zascCito, ¢e bi bil en teden nenadzorovan. Posebna
pozornost mora biti namenjena u¢inkom toplote, ki lahko:

(a) spremenijo ureditev, geometrijsko obliko ali fizikalno stanje radioaktivne vsebine, ali
¢e je radioaktivna snov zaprta v kovinski srajcki ali posodi (npr. srajcke gorilnih
elementov), povzrocijo, da se srajcka, posoda ali radioaktivna snov deformira ali stopi,
ali

(b) zmanjSajo ucinkovitost embalaze zaradi diferencialnih toplotnih raztezkov ali razpok
ali topljenja zascite snovi, ali

(¢) v kombinaciji z vlago pospesijo korozijo.
Tovorek mora biti na¢rtovan tako, da v razmerah okolja, kot so dolocene v 6.4.8.4,
temperatura dostopnih povrSin ne presega 50° C, razen Ce se tovorek uporablja pod pogoji, ki

veljajo za izklju¢no uporabo.

Privzeta temperatura okolice je 38° C.
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Privzeta merila osoncenja so navedena v tabeli 6.4.8.5.

Tabela 6.4.8.5: Podatki o osoncenju

Oblika in poloZaj povrSine Osonéenje 12 ur na dan (W/m®)
Ravne povrsine, ki se prevazajo vodoravno:

- osnovna povrsina nic

- druge povrsine 800

Ravne povrsine, ki se ne prevazajo vodoravno:
- vse povrsine 200"

Ukrivljene povrsine 400"

2 Kot alternativa se lahko uporablja sinusna funkcija s privzetim absorpcijskim

koeficientom in brez upostevanja moznih odbojev od sosednjih predmetov.

Tovorek, ki vsebuje toplotno zascito, katere namen je izpolnitev preizkusnih zahtev iz
6.4.17.3, mora biti nacrtovan tako, da zaSCita ostane ucinkovita, ¢e je tovorek predmet
preizkusov, doloCenih v ustreznih odstavkih 6.4.15 in 6.4.17.2 (a), (b) oziroma 6.4.17.2 (b)
in (c). Zascita ne sme postati neuCinkovita zaradi pranja, rezanja, drgnjenja, bruSenja ali
grobega dela s tovorkom.

Tovorek mora biti nacrtovan tako, da:

(a) omeji izgubo radioaktivne vsebine na najve¢ 10 A, na uro, &e je predmet preizkusov,
doloc¢enih v 6.4.15, in

(b) ce je predmet preizkusov, doloCenih v 6.4.17.1, 6.4.17.2 (b), 6.4.17.3 in 6.4.17.4 in
preizkusov iz

(i)  6.4.17.2 (c) - kadar masa tovorka ne presega 500 kg, gostota celotnega tovorka,
izratunana na podlagi zunanjih velikosti, ne presega 1.000 kg/m’, radioaktivna
snov ni posebne oblike, radioaktivna vsebina pa je vec¢ja od 1.000 A,, ali

(i) 6.4.17.2 (a) - za druge tovorke,

izpolnjuje naslednje zahteve:

- ohrani zadostno zascito, ki zagotavlja, da sevalni nivo na razdalji 1 m od
povrsine tovorka ne presega 10 mSv/h pri najvecji radioaktivni vsebini,
za katero je tovorek nacrtovan, in

- omeji celotno izgubo radioaktivne vsebine v obdobju enega tedna na
najve¢ 10 A, za kripton-85 in na najve¢ A, za vse druge radionuklide.

Pri meSanici razli¢nih radionuklidov veljajo dolocbe iz 2.2.7.7.2.4 do 2.2.7.7.2.6. Izjema je
kripton-85, za katerega se lahko uporabi efektivna vrednost A,(i), ki je enaka 10 A,. V
primeru pod (a) mora ocena upostevati meje zunanje kontaminacije iz 4.1.9.1.2.

Tovorek z radioaktivno vsebino z aktivnostjo nad 10° A, mora biti naértovan tako, da ne
pride do zloma zadrzevalnega sistema, Ce je predmet preizkusa stopnjevane potopitve, kot je
dolocen v 6.4.18.

Ustreznost glede izpustov najvecjih dovoljenih aktivnosti ne sme biti odvisna od filtrov ali
mehanskega hladilnega sistema.
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6.4.11.1

Zadrzevalni sistem tovorka ne sme imeti sistema za razbremenitev tlaka, ki bi pod pogoji
preizkusov iz 6.4.15 in 6.4.17 omogocal sprostitev radioaktivne snovi v okolico.

Tovorek mora biti nacrtovan tako, da ob najvecjem obi¢ajnem delovnem tlaku, in ¢e bi bil
predmet preizkusov po 6.4.15 in 6.4.17, napetost v zadrzevalnem sistemu ne bi dosegla
vrednosti, ki bi Skodljivo vplivala na tovorek, tako da ne bi vec izpolnjeval navedenih
zahtev.

Najvecji obicajni delovni tlak tovorka ne sme biti visji kot 700 kPa (nadtlak).

Temperatura na kateri koli lahko dostopni povr$ini tovorka med prevozom ne sme presegati
85° C, ¢e ni osoncenja, in pri temperaturi okolja, kot je dolocena v 6.4.8.4. Tovorek se mora
prevazati pod pogoji, ki veljajo za izklju¢no uporabo, kot je doloceno v 6.4.8.3, ¢e najvisja
temperatura presega 50° C. Za zascito ljudi se lahko uporabljajo pregrade in zasloni, ki jih ni
treba preizkusati.

(Rezervirano)

Tovorek mora biti nacrtovan za temperaturo okolja med -40° C in +38° C.

Zahteve za tovorke vrste B(M)

Tovorki vrste B(M) morajo izpolnjevati zahteve za tovorke vrste B(U), kot so dolo¢ene v
6.4.8.1. Izjema so tovorki, ki se prevazajo samo znotraj dolo¢ene drzave ali med dolo¢enimi
drzavami in namesto zahtev iz 6.4.7.5, 6.4.8.4, 6.4.8.5 in 6.4.8.8 do 6.4.8.15 ustrezajo
drugim pogojem, ki jih morajo odobriti pristojni organi teh drzav. Ce je le mogoce, pa

morajo tovorki vrste B(U) kljub temu izpolnjevati zahteve iz 6.4.8.8 do 6.4.8.15.

Med prevozom tovorkov vrste B(M) je dovoljeno obcCasno zracenje, ¢e je operativni nadzor
zraCenja sprejemljiv za pristojne organe.

(Rezervirano)
Zahteve za tovorke, ki vsebujejo cepljiv material
Cepljive snovi je treba prevazati tako, da:

(a)  se ohrani podkriti¢nost med obiGajnimi prevoznimi pogoji in ob nesre¢ah. Se posebej
je treba upostevati naslednje mozne dogodke:

(i)  vdor vode v tovorke ali pusCanje vode iz njih,
(i)  izgubo ucinkovitosti vgrajenih nevtronskih absorberjev ali moderatorjev,
(ili) preureditev vsebine v tovorku ali kot posledico izhajanje iz tovorka,
(iv) zmanjSanje razmika v tovorku ali med njimi,
(v)  potopitev tovorkov v vodi ali prekritje s snegom,
(vi) temperaturne spremembe, in
(b)  se zadosti:
(i)  zahtevam iz 6.4.7.2 za cepljiv material v tovorkih,

(i)  drugim dolocbam ADR, ki se nana$ajo na radioaktivne lastnosti snovi, in



(iii)) dolocbam iz 6.4.11.3 do 6.4.11.12, razen e je cepljiva snov izvzeta po
dolocbah iz 6.4.11.2.

6.4.11.2 Cepljiva snov, ki izpolnjuje eno izmed dolocb od (a) do (d) tega odstavka, je izvzeta in ni
treba, da izpolnjuje zahteve za prevoz tovorkov iz 6.4.11.3 do 6.4.11.12 niti drugih zahtev
ADR, ki se nana$ajo na cepljivo snov. Na posiljko je dovoljena samo ena izmed teh izjem.

(a)  Omejitev mase na posiljko, tako da je:

masa urana — 235(g) masa drugega cepljivega materiala (g)
+ (1
X Y
pri tem sta X in Y omejitvi mase, doloc¢eni v tabeli 6.4.11.2. Pri tem:

(i)  vsak posamezni tovorek ne sme vsebovati veC kot 15 g cepljive snovi. Za
nepakirane snovi velja ta koli¢inska omejitev za posiljko, ki se prevaza na
oziroma v vozilu, ali

(i) mora biti cepljiv material homogena raztopina z vodikom ali zmes, kjer je
masno razmerje med cepljivimi jedri in vodikom pod 5 %, ali

(iii) ni vec kot 5 g cepljive snovi v nobeni 10-litrski prostornini snovi.
Berilij in devterij ne smeta biti v kolic¢ini, ki presega 0,1 % mase cepljive snovi.

(b)  Uran, obogaten z uranom-235 do najvec¢ 1 % mase in s celotno vsebnostjo plutonija in
urana-233, ki ne presega 1% mase urana-235, ¢e je cepljiva snov v osnovi homogeno
porazdeljena po snovi. Ce je uran-235 v kovinski obliki, kot oksid ali karbid, ne sme
imeti mrezne razporeditve.

(c) Tekoce raztopine uranilnitrata, obogatene z uranom-235 do najve¢ 2 % mase in s
celotno vsebnostjo plutonija in urana-233, ki ne presega 0,002 % mase urana.
Najmanjse razmerje med duSikovimi in uranovimi atomi (N/U) je lahko 2.

(d) Tovorki, ki posami¢no ne vsebujejo ve¢ kot 1 kg plutonija, od katere je lahko najvec
20 % mase plutonija-239, plutonija-241 ali kombinacije teh dveh radionuklidov.

Tabela 6.4.11.2: Omejitve mase na poSiljko, za katero ne veljajo omejitve za tovorke, ki vsebujejo
cepljivo snov

Masa cepljive snovi (g), Masa cepljive snovi (g),
pomesane s snovmi, ki imajo pomesane s snovmi, ki imajo
Cepljiv material povprec¢no gostoto vodika povprec¢no gostoto vodika

manjSo ali enako gostoti vodika | vecjo, kot je gostota vodika v
v vodi vodi
Uran -235(X) 400 290
Druge cepljive snovi (Y) 250 180

6.4.11.3 Ce ni podatkov o kemicni ali fizikalni obliki, izotopski sestavi, masi ali koncentraciji,

moderacijskem razmerju ali gostoti ali geometrijski konfiguraciji, je treba opraviti oceno po
dolocbah iz 6.4.11.7 to 6.4.11.12. Pri tem je treba upostevati domnevo, da imajo vsi neznani
parametri vrednost, ki povzro¢i najvecjo nevtronsko pomnozevanje glede na znane pogoje in
parametre pri tej oceni.



6.4.11.4

6.4.11.5

6.4.11.6

6.4.11.7

6.4.11.8

6.4.11.9

6.4.11.10

Za obsevano jedrsko gorivo mora biti ocena po dolo¢bah iz 6.4.11.7 do 6.4.11.12 narejena na
podlagi izotopske sestave, ki dokazano povzroci:

(a) najvecje nevtronsko pomnoZevanje med trajanjem obsevanja ali

(b) na podlagi konzervativne ocene nevtronskega pomnozevanja za oceno tovorka. Po
obsevanju, vendar pred prevozom, je treba opraviti meritve - kot potrditev, da se
izotopska sestava ni spremenila.

Embalaza, ki je bila predmet preizkusov, doloCenih v 6.4.15, mora preprecevati vstop kocke
s stranico 10 cm.

Tovorek mora biti nac¢rtovan za temperaturno obmocje okolja od -40° C do + 38° C, razen Ce
pristojni organ v certifikatu o odobritvi zasnove tovorka ne doloci drugace.

Za izoliran tovorek je treba domnevati, da lahko voda prodre v vse njegove prazne prostore,
tudi v tiste, ki so znotraj zadrzevalnega sistema, ali pa iz njih iztece. Kljub temu pa se lahko
domneva, da voda ne more prodreti v tovorek ali izteci iz njega, ¢e so v tovorku posebne
naprave s praznim prostorom, ki zadrzi vodo (tudi ob morebitni napaki). Posebne naprave
morajo vkljucevati:

(a) ve¢ zelo ucinkovitih vodnih pregrad, ki vode ne smejo prepuscati, ¢e je tovorek
predmet preizkusov po dolocbah iz 6.4.11.12 (b), strogo kontrolo kvalitete pri
izdelavi, vzdrzevanju in po pravilih embalaze in preizkuse, s katerimi se dokaze
zaprtost vsakega tovorka pred prevozom, ali

(b)  zatovorke, ki vsebujejo samo uranov heksafluorid:
(i)  za tovorke, pri katerih po preizkusih iz 6.4.11.12 (b) ni fizicnega stika med
ventilom in katerim koli sestavnim delom embalaze, razen mesta pritrditve,
mora ostati ventil neprepusten tudi po dodatnem preizkusu, ki je dolocen v

6.4.17.3,in

(i)  strogo kontrolo kvalitete pri izdelavi, vzdrZzevanju in popravilih embalaze ter
preizkuse, s katerimi se dokaze zaprtost vsakega tovorka pred prevozom.

Domnevati je treba, da bo zascitni sistem neposredno obdan z reflektorjem iz vsaj 20 cm
vode ali vecjim reflektorjem, ki ga je mozno dodatno ustvariti s snovmi, ki obdajajo
embalazo. Ce se lahko dokaZe, da zas¢itni sistem ostane v embalaZi po preizkusih,
predpisanih v 6.4.11.12 (b), se lahko za potrebe odstavka 6.4.11.9 (c) domneva, da je tovorek
neposredno obdan z reflektorjem iz vsaj 20 cm vode.

Tovorek mora ostati podkriticen pod pogoji iz 6.4.11.7 in 6.4.11.8 in pri takSnem stanju, ki
pri naslednjih pogojih povzroci najvecje nevtronsko pomnozevanje:

(a) rutinski prevozni pogoji (brez nesrec),
(b)  preizkusi, doloceni v 6.4.11.11 (b),
(c) preizkusi, doloc¢eni v 6.4.11.12 (b).

(Rezervirano)



6.4.11.11

6.4.11.12

6.4.12

6.4.12.1

6.4.12.2

Za obicajne prevozne pogoje je treba dolociti Stevilo "N", tako da je petkratnik "N"
podkritiCen za razvrstitev in stanje tovorka, ki vodi k najvedjemu nevtronskemu
pomnoZzevanju glede na naslednje pogoje:

(a) med tovorki ne sme biti niCesar, razvrstitev tovorkov mora biti taksna, da so z vseh
strani obdani z reflektorjem iz vsaj 20 cm vode, in

(b) stanje tovorkov mora biti takSno, kot se dolo¢i na podlagi ocenjenih ali dokazanih
okolis¢in, ¢e bi bili predmet preizkusov, dolo¢enih v 6.4.15.

Za mozne nesreCe med prevozom je treba dolociti Stevilo "N", tako da je dvakratnik "N"
podkritiCen za razvrstitev in stanje tovorka, ki vodi k najve¢jemu nevtronskemu
pomnoZevanju glede na naslednje pogoje:

(a) moderacija z vodikom med tovorki in razvrS¢enimi tovorki, tako da so z vseh strani
obdani z reflektorjem iz vsaj 20 cm vode, in

(b)  preizkusi, doloceni v 6.4.15, ki jim sledijo strozji izmed naslednjih preizkusov:

(i)  preizkusi, doloceni v 6.4.17.2 (b) in 6.4.17.2 (c), kadar masa tovorka ne presega
500 kg, gostota celotnega tovorka, izraCunana na podlagi zunanjih velikosti, ne
presega 1.000 kg/m’, ali 6.4.17.2 (a) za druge tovorke, ki jim sledijo preizkusi,
doloceni v 6.4.17.3, in kon¢no preizkusi, doloceni v 6.4.19.1 do 6.4.19.3, ali

(i1))  preizkusi, doloceni v 6.4.17.4, in

(¢) kadar del cepljive snovi uide iz zadrzevalnega sistema po preizkusih iz 6.4.11.12 (b),
se domneva, da snov uide iz vsakega razvr§¢enega tovorka. Vsa cepljiva snov mora
biti razporejena v polozaju in z moderacijo, ki pri neposrednemu odboju od vsaj 20 cm
vode povzroca najvecje nevtronsko pomnozevanje.

Preizkusni postopki in dokazovanje skladnosti

Dokazovanje skladnosti s konstrukcijskimi zahtevami iz 2.2.7.3.3, 2.2.7.3.4, 2.2.7.4.1,
2.2.7.4.2 in 6.4.2 do 6.4.11 je treba opraviti po eni izmed metod, navedenih v nadaljevanju,
ali z njihovo kombinacijo.

(a) Preizkusi z vzorci, ki predstavljajo LSA-III snov, radioaktivno snov posebne oblike,
radioaktivno snov slabe disperzivnosti, ali s prototipi ali vzorci embalaze, kjer mora
vsebina vzorca ali embalaze, ¢e je mogoce, simulirati pri¢akovano vrsto radioaktivne
vsebine. Vzorec ali embalaza mora biti pripravljena enako kot za prevoz.

(b)  Sklicevanje na prej$nje uspesne preizkuse z dovolj podobnimi lastnostmi.

(c) Preizkusi z modeli v primernem merilu, ki imajo vse znacCilnosti, pomembne za
predmet preiskave, ¢e so inZenirske izkusnje pokazale, da so rezultati tak$nih
preizkusov primerni za potrebe naCrtovanja. Kadar se uporabi pomanj$an model, je
treba upostevati potrebo po prilagoditvi doloCenih parametrov preizkusa, kot sta
premer palice pri preizkusu preboja ali sila stiskanja.

(d) Izracun ali utemeljena raziskava, kadar so racunski postopki in parametri splosno
priznani kot zanesljivi ali uveljavljeni.

Po preizkusu prototipa ali vzorca je treba z ustreznimi metodami za ocenjevanje ugotoviti,
ali so bili spostovani preizkusni postopki in ali so sprejemljivi in v skladu s predpisano
kakovostjo glede na doloc¢be iz 2.2.7.3.3,2.2.7.3.4,2.2.7.4.1,2.2.7.4.2 in 6.4.2 do 6.4.11.
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6.4.15.3

6.4.15.4

Pred preizkuSanjem morajo biti vsi vzorci pregledani, da se ugotovijo in evidentirajo napake
ali poskodbe, tudi naslednje:

(a) odstopanje od zasnove,

(b) napake pri izdelavi,

(c) zarjavelost ali drugo poslabSanje in
(d) spremembe znacilnosti.

Zadrzevalni sistem tovorka mora biti jasno dolo¢en. Zunanje znacilnosti vzorca morajo biti
jasno oznacene, tako da je mozno preprosto in nedvoumno sklicevanje na kateri koli del
vzorca.

Preizkusanje celovitosti zadrZevalnega sistema in za$Cite ter ocena varnosti pred
kriti¢nostjo

Po vsakem preizkusu, dolo¢enem v 6.4.15 do 6.4.21:
(a) morajo biti dolo¢ne in evidentirane napake in poskodbe,

(b) je treba ugotoviti, ¢e sta celovitost zadrZzevalnega sistema in zascita ostali v okviru
zahtev, ki so za preizkuSen tovorek dolocene v 6.4.2 do 6.4.11, in

(c) je treba za tovorke, ki vsebujejo cepljivo snov, ugotoviti, ali veljajo domneve in
pogoji, uporabljeni pri oceni, predpisani v 6.4.11.1 do 6.4.11.12 za enega ali vec
tovorkov.

Preizkusna povrS§ina za preizkus s padcem

Preizkusna povrSina za preizkuse s padcem, ki so doloceni v 2.2.7.4.5 (a), 6.4.15.4, 6.4.16
(a), 6.4.17.2, mora biti ravna in vodoravna. Morebitni povecan upor zaradi premika ali
deformacija po udarcu ne smeta povzrociti bistveno vecje poskodbe vzorca.

Preizkusi, s katerimi se dokaZe sposobnost prenasanja obic¢ajnih prevoznih pogojev

Ti preizkusi so: preizkus z vodno prho, preizkus s prostim padcem, preizkus zlaganja in
preizkus preboja. Vzorci tovorkov morajo prestati preizkus s prostim padcem, preizkus
zlaganja in preizkus preboja, pred tem pa mora biti v vseh primerih opravljen preizkus z
vodno prho. Lahko se uporabi samo en vzorec za vse preizkuse, ¢e so izpolnjene zahteve iz
6.4.15.2.

Casovni presledek med zaklju¢kom preizkusa z vodno prho in naslednjim preizkusom mora
biti tako dolg, da se vzorec prepoji z vodo do najvecje mozne mere, zunanjost pa se ne sme
znatno osusiti. Kadar ni nobene ovire za to, se v primeru, ko vodna prha hkrati uc¢inkuje z
vseh stirih strani, uposteva ¢asovni presledek dveh ur. Ce se vodna prha uporabi zaporedoma
na vseh Stirih straneh posebej, asovni presledek ni potreben.

Preizkus z vodno prho: vzorec mora biti vsaj eno uro izpostavljen preizkusu, ki simulira
izpostavljenost priblizno 5 cm padavin na uro.

Preizkus s prostim padcem: vzorec mora pasti na preizkusno povrsino tako, da utrpi najvecjo
Skodo glede na znacilnosti, ki se preizkusajo.



6.4.15.5

6.4.15.6

6.4.16

(a) Visina padca, merjena od najniZje tocke vzorca do preizkusne povrSine, ne sme biti
manj$a od visine, dolo¢ene glede na maso v tabeli 6.4.15.4. Preizkusna povr§ina mora
biti tak$na, kot je dolocena v 6.4.14.

(b)  Pri pravokotnih tovorkih iz plos¢ iz stisnjenih vlaken ali lesa z maso do 50 kg je treba
posamicne vzorce preizkusiti s prostim padcem z visine 0,3 m na vsak vogal.

(c)  Pri valjastih tovorkih iz plos¢ iz stisnjenih vlaken z maso do 100 kg je treba
posamicne vzorce preizkusiti s prostim padcem z visine 0,3 m na vsako ¢etrtino obeh
obrocev.

Tabela 6.4.15.4: ViSina pri preizkusu s prostim padcem za ugotavljanje sposobnosti
prenasanja obicajnih prevoznih pogojev

Masa tovorka (kg) ViSina pri preizkusu s prostim padcem (m)
masa tovorka < 5 000 1,2
5000 < masa tovorka < 10 000 0,9
10000 <  masa tovorka < 15 000 0,6
15000 <  masa tovorka 0,3

Preizkus zlaganja: razen ¢e oblika embalaze preprecuje nakladanje v visino, mora biti vzorec
24 ur izpostavljen tlacni obremenitvi, ki je enaka vecji izmed naslednjih vrednosti:

(a) ekvivalent petkratne dejanske mase tovorka ali
(b) ekvivalent 13 kPa, pomnozen z navpi¢no projicirano povrsino tovorka.

Breme mora biti enakomerno porazdeljeno na dve nasprotni strani vzorca, od katere mora
biti ena dno, na kateri tovorek obicajno lezi.

Preizkus preboja: tovorek mora biti postavljen na togo in ravno vodoravno povrsino, ki se
med preizkusom ne sme znatno premakniti.

(a) Palica s premerom 3,2 cm, zaobljenim koncem in maso 6 kg se spusti in usmeri tako,
da pade na sredino najSibkejSega dela tovorka, pri tem mora biti vzdolzna os v
navpi¢nem polozaju, tako da pri dovolj globokem prodoru zadene v zadrzevalni
sistem. Palica se med izvajanjem preizkusa ne sme znatno preoblikovati.

(b) Visina, s katere pade palica, merjeno od njenega spodnjega konca do tocke
predvidenega udarca na zgornji povrsini tovorka, mora biti 1 m.

Dodatni preizkusi za tovorke vrste A za tekocine in pline

Vzorec ali posamezni vzorci morajo biti predmet obeh preizkusov, ki sta navedena v
nadaljevanju. Ce je mozno dokazati, da je za obravnavani tovorek eden od preizkusov
zahtevnejsi od drugega, se tovorek preizkusi le po zahtevnejSem preizkusu.

(a) Preizkus s prostim padcem: vzorec mora pasti na preizkusno povrSino tako, da
zadrzevalni sistem ¢im bolj oslabi. Visina padca, merjena od najnizjega dela vzorca do
preizkusne povrsine, mora biti 9 m. Preizkusna povrSina mora biti tak$na, kot je
dolocena v 6.4.14.

(b)  Preizkus preboja: vzorec mora biti preizkusen tako, kot je dolo¢eno v 6.4.15.6, razen
da mora biti viSina padca palice, doloc¢ena v 6.4.15.6 (b), 1,7 m namesto 1 m.



6.4.17

6.4.17.1

6.4.17.2

6.4.17.3

Preizkusi, s katerimi se dokaZe sposobnost prenasanja prevoznih pogojev z moZnostjo
nesreé

Vzorec mora najprej prestati vse ucinke preizkusov, ki so doloc¢eni v 6.4.17.2 in 6.4.17.3, in
sicer v predpisanem zaporedju. Po teh preizkusih mora biti isti ali drugi vzorec preizkusen Se
s potopitvijo v vodi, po doloc¢bah iz 6.4.17.4 in po potrebi Se po dolo¢bah iz 6.4.18.

Mehanski preizkus: mehanski preizkus sestavljajo trije razlicni preizkusi s padcem. Vsak
vzorec mora biti preizkusen s padcem tako, kot je dolo¢eno v 6.4.8.7 ali 6.4.11.12. Preizkusi
s padcem morajo biti opravljeni v takSnem zaporedju, da so po koncanih mehanskih
preizkusih poskodbe vzorca taks$ne, da so posledice preizkusa s segrevanjem ¢im vecje.

(a)  Preizkus s padcem I: vzorec mora pasti na preizkusno povrsino tako, da se ¢im bolj
poskoduje, pri tem mora biti viSina padca, merjena od najnizje tocke vzorca do
preizkusne povrSine, 9 m. Preizkusna povrS$ina mora biti takSna, kot je doloc¢ena v
6.4.14.

(b)  Preizkus s padcem II: vzorec mora pasti na drog, ki je ¢vrsto pritrjen pravokotno na
preizkusno povrsino, tako da se ¢im bolj poSkoduje. Visina padca, merjeno od
predvidene tocke udarca na vzorcu do zgornje povrSine droga, mora biti 1 m. Drog
mora biti iz masivnega konstrukcijskega jekla kroznega preseka, s premerom (15,0 =
0,5) cm in dolzine 20 cm. Ce bi dalj§i drog povzroéil vedjo poskodbo, je treba
uporabiti drog zadostne dolzine, ki povzroc¢i najvecjo posSkodbo. Zgornji konec droga
mora biti raven in vodoraven, robovi pa zaobljeni, s polmerom do 6 mm. Preizkusna
povrSina mora biti taksna, kot je doloCena v 6.4.14.

(¢)  Preizkus s padcem III: vzorec mora biti izpostavljen dinami¢nemu preizkusu trka.
Vzorec se postavi na preizkusno povrsino tako, da se ¢im bolj poskoduje, ko z njega
pade telo z maso 500 kg z vi§ine 9 m. Telo s predpisano maso mora biti iz masivnega
konstrukcijskega jekla v obliki vodoravne plosce, velike 1 m krat 1 m. ViSina padca se
meri od spodnje strani plosce do najvisje tocke vzorca. Preizkusna povrSina mora biti
takSna, kot je dolo¢ena v 6.4.14.

Preizkus s segrevanjem: vzorec mora biti v toplotnem ravnovesju pri temperaturi okolja 38°
C, ob osoncenju, kot je predpisano v tabeli 6.4.8.5, in ob najve¢jem sproscanju toplote v
tovorku zaradi radioaktivne vsebine. Pred preizkusom in med njim so dovoljene drugacne
vrednosti navedenih parametrov, ¢e se upostevajo pri koncni oceni u¢inkov segrevanja na
tovorek.

Opis preizkusa s segrevanjem:

(a) Vzorec je 30 minut izpostavljen vro¢i okolici, ki zagotavlja toplotni tok vsaj
enakovreden toplotnemu toku, ki ga povzro€a izgorevanje zmesi ogljikovodika in
zraka v dovolj mirnem okolju, da je najmanj$i povprecni koeficient emisivnosti
plamena 0,9 in povprecna temperatura najmanj 800° C ali druga vrednost, za katero je
mozno dokazati, da na tovorku povzroca enak ucinek kot izpostavljenost ognju s
predpisanimi lastnostmi.

(b) Temu sledi dovolj dolga izpostavljenost vzorca temperaturi okolja 38° C, ob
osoncenju, kot je predpisano v tabeli 6.4.8.5, in ob najvecjem sproscanju toplote v
tovorku zaradi radioaktivne vsebine, da se povsod v vzorcu vzpostavi temperatura, ki
pada in/ali se priblizuje zacetnim ravnovesnim pogojem. Po prenehanju segrevanja so
dovoljene drugacne vrednosti navedenih parametrov, e se upostevajo pri koncni
oceni u¢inkov segrevanja na tovorek.

Med preizkusom in po njem vzorec ne sme biti dodatno hlajen, poleg tega pa je treba
dopustiti, da gorljiv material vzorca izgori po naravni poti.



6.4.17.4

6.4.18

6.4.19

6.4.19.1

6.4.19.2

6.4.19.3

6.4.20
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6.4.21.1

6.4.21.2

6.4.21.3

6.4.21.4

6.4.21.5

6.4.21.6

6.4.21.7

Preizkus s potopitvijo v vodi: vzorec mora biti najmanj 8 ur potopljen najmanj 15 m
globoko, in sicer v polozaju, ki povzro¢i najvecje posSkodbe. Za dokazovanje izpolnjevanja
teh pogojev se uporablja zunanji nadtlak najmanj 150 kPa.

Strozjo preizkus s potopitvijo v vodi za tovorke vrste B(U) in vrste B(M), ki vsebujejo
nad 10° A,

Strozji s potopitvijo v vodi: Vzorec mora biti najmanj 1 uro potopljen najmanj 200 m
globoko. Za dokazovanje izpolnjevanja teh pogojev se uporablja zunanji nadtlak najmanj 2
MPa.

Preizkus puscanja vode za tovorke, ki vsebujejo cepljivo snov

Tovorkov, za katere se je glede vdora ali iztekanja vode pri oceni iz 6.4.11.7 do 6.4.11.12
upostevala strozja domneva o reaktivnosti, ni treba preizkusiti.

Pred preizkusom glede puscanja vode iz naslednjega odstavka je treba vzorec preizkusiti po
doloc¢bah iz 6.4.17.2 (b), po doloc¢bah iz 6.4.17.2 (a) ali (¢) (kot je doloCeno v 6.4.11.12) in iz
6.4.17.3.

Vzorec mora biti najmanj 8 ur potopljen najmanj 0,9 m globoko, in sicer v polozaju, v
katerem se pricakuje najvecje puscanje.

(Rezervirano)

Preizkusi za tovorke, ki so na¢rtovani tako, da lahko vsebujejo 0,1 kg ali ve¢ uranovega
heksafluorida

Vsaka proizvedena embalaza ter njena delovna oprema in oprema za vgradnjo mora biti
skupaj ali loceno pregledana pred prvo uporabo (zacetni pregled), nato pa v dolo¢enih
¢asovnih obdobjih (redni pregledi). Ti pregledi morajo biti opravljeni s soglasjem in
potrditvijo pristojnega organa.

Zacetni pregled mora obsegati pregled konstrukcijskih znacilnosti, preizkus trdnosti,
preizkus tesnosti, dolo€itev prostornine in preizkus pravilnosti delovanja delovne opreme.

Redni pregled mora obsegati vizualni pregled, preizkus trdnosti, preizkus tesnosti in preizkus
pravilnosti delovanja delovne opreme. Redni pregled je treba opraviti vsaj vsakih pet let.
Embalazo, ki ni bila pregledana v petletnem obdobju, je treba pred ponovnim prevozom
pregledati po programu, ki ga odobri pristojni organ. Embalaze ni dovoljeno ponovno
napolniti, ¢e program rednega pregleda ni bil v celoti izveden.

S pregledom konstrukcijskih znacilnosti se potrdi skladnost z lastnostmi odobrenega vzorca
in nacrtom izdelave.

Zacetni preizkus trdnosti embalaze, ki je nacrtovana tako, da lahko vsebuje 0,1 kg ali ved
uranovega heksafluorida, se opravi s preizkusom s hidravlicnim tlakom, in sicer z notranjim
tlakom najmanj 1,38 MPa. Ce je preizkusni tlak pod 2,76 MPa, je za zasnovo potrebno
vecstransko dovoljenje. Pri rednih preizkusih se lahko za preizkus trdnosti uporablja tudi
drug neporusitveni preizkus, za katerega je izdano vecstransko dovoljenje.

Preizkus tesnosti se izvede po postopku, ki omogoca dolociti tesnost zadrzevalnega sistema z
obéutljivostjo 0,1 Pa.l/s (10 bar.l/s).

Prostornina se doloci z natan¢nostjo £ 0,25 % pri referen¢ni temperaturi 15° C. Prostornina
mora biti navedena na ploscici, opisani v 6.4.21.8.



6.4.21.8

6.4.22

6.4.22.1

6.4.22.2

6.4.22.3

6.4.22.4

6.4.22.5

Na vsaki embalazi mora biti trajno pritrjena nerjaveca kovinska plosc€ica, in sicer na vidnem
in za pregled lahko dostopnem mestu. Nacin pritrditve plosCice ne sme vplivati na trdnost
embalaze. Na plos¢ici morajo biti natisnjeni ali po podobnem postopku izpisani najmanj
naslednji podatki:

Stevilka odobritve,

- ime ali znak proizvajalca,

- preizkusni tlak (nadtlak),

- vsebina: uranov heksafluorid,

- prostornina v litrih,

- najvecja dovoljena masa uranovega heksafluorida v embalazi,

- masa prazne embalaze (tara),

- datum (mesec, leto) prvega pregleda in zadnjega rednega pregleda,
- zig strokovnjaka, ki je opravil pregled.

Odobritev zasnov tovorkov in snovi

Za odobritev zasnov tovorkov, ki lahko vsebujejo 0,1 kg ali ve€ uranovega heksafluorida,
velja:

(a)  za vsako zasnovo, ki ustreza zahtevam iz 6.4.6.4, je potrebno vecstransko dovoljenje,

(b)  Po 31. decembru 2003 mora biti za vsako zasnovo, ki ustreza zahtevam iz 6.4.6.1
do 6.4.6.3, izdana enostranska odobritev pristojnega organa drzave izvora zasnove.

Za vsako zasnovo tovorka vrste B(U) ali vrste C mora biti izdana enostranska odobritev,
razen:

(a) za zasnovo tovorkov za cepljivo snov, ki je tudi predmet dolocb iz 6.4.22.4, 6.4.23.7
in 5.1.5.3.1, za katero je potrebno vecstransko dovoljenje, in

(b)  za zasnovo tovorkov vrste B(U) za radioaktivno snov slabe disperzivnosti, za katero je
potrebno vecstransko dovoljenje.

Za vse zasnove tovorkov vrste B(M), tudi za cepljivo snov, ki so tudi predmet zahtev iz
6.4.22.4, 6.4.23.7 in 5.1.5.3.1, in tistimi za radioaktivno snov slabe disperzivnosti, je
potrebno vecstransko dovoljenje.

Za vse zasnove tovorkov za cepljivo snov, ki po dolo¢bah iz 6.4.11.2 niso izvzete iz
posebnih zahtev za tovorke za cepljivo snov, je potrebno vecstransko dovoljenje.

Za zasnovo radioaktivne snovi posebne oblike je potrebna enostranska odobritev. Za
zasnovo radioaktivne snovi slabe disperzivnosti je potrebno vec¢stransko dovoljenje (glej tudi
6.4.23.8).



6.4.22.6

6.4.22.7

6.4.23

6.4.23.1

6.4.23.2

6.4.23.3

6.4.23.4

Vsako zasnovo, za katero je potrebna enostranska odobritev, ki jo je izdala drzava
podpisnica ADR, morajo priznati druge drzave podpisnice ADR. Zasnovo, za katero je
potrebna enostranska odobritev, ki pa jo je izdala drzava, ki ni podpisnica ADR, je dovoljeno
prevazati pod naslednjimi pogoji:

(a) drzava mora izdati spri¢evalo, s katerim potrjuje, da tovorek ustreza tehni¢nim
zahtevam ADR, spri¢evalo pa mora potrditi pristojni organ prve drzave podpisnice
ADR, v katero ali skozi katero bo posiljka prepeljana,

(b) ce spricevalo ne obstaja niti ni $e nobene odobritve zasnove pristojnega organa drzave
podpisnice ADR, mora zasnovo odobriti pristojni organ prve drzave podpisnice ADR,
v katero ali skozi katero bo posiljka prepeljana.

Za zasnove, odobrene po prehodnih doloc¢bah, glej 1.6.5.
Vloga in dovoljenje za prevoz radioaktivne snovi
(Rezervirano)

Vloga za dovoljenje za prevoz mora vsebovati:

(a) casovno obdobje za prevoz, za katerega se zahteva dovoljenje,

(b) dejansko radioaktivno vsebino, pricakovan nacin prevoza, vrsto vozila in predlagano
ali predvideno prevozno pot ter

(c) podrobnosti o tem, kako bodo izvedeni varnostni ukrepi ter administrativni in
operativni nadzor, ki je predviden v odobritvi zasnove tovorka po dolocbah iz
5.1.5.3.1.

Vloga za dovoljenje za prevoz posiljke po izrednem dogovoru mora vsebovati vse potrebne
podatke, na podlagi katerih se lahko pristojni organ preprica o tem, da je celotna raven
varnosti pri prevozu vsaj enakovredna tisti, ki bi bila zagotovljena, ¢e bi bile izpolnjene vse
veljavne zahteve ADR.

Vloga mora vsebovati tudi:

(a) izjavo o tem, do kaksne stopnje poSiljka izpolnjuje veljavne zahteve ADR in zakaj te
zahteve niso v celoti izpolnjene, in

(b) izjavo o vseh posebnih varnostnih ukrepih ali administrativnem oziroma operativhem
nadzoru, ki ga je treba izvajati med prevozom, da se nadomesti neizpolnjevanje
veljavnih zahtev ADR.

Vloga za odobritev zasnove tovorka vrste B(U) ali vrste C mora vsebovati:

(a) natancen opis predvidene radioaktivne vsebine z navedbo fizikalnih in kemicnih stanj
in vrsto oddanega sevanja,

(b) natancen opis zasnove, vklju¢no z vsemi inzenirskimi risbami, seznami materialov in
metodami izdelave,



6.4.23.5

6.4.23.6

6.4.23.7

(©)

(d)
(e)

S

(2

(h)

(1)

izjavo o opravljenih preizkusih in njihove rezultate ali potrdila o uporabljenih
racunskih metodah, kot dokaz, da zasnova izpolnjuje veljavne zahteve,

predlagana obratovalna in vzdrzevalna navodila za uporabo embalaze,

Ce je tovorek nacrtovan za najvecji obicajni delovni tlak, ki presega 100 kPa (nadtlak),
podatke o materialih za izdelavo zadrzevalnega sistema, vzorce, ki jih je treba odvzeti,
in potrebne preizkuse,

Ce je predvidena vsebina obsevano gorivo, mora prosilec navesti in utemeljiti vse
domneve v varnostni analizi, ki se nanaSajo na lastnosti goriva, in opisati vse meritve
pred prevozom, ki se zahtevajo v 6.4.11.4 (b),

vse posebne zahteve glede zlaganja in vmesnega skladis¢enja med prevozom, ki so
potrebne za nemoteno odvajanje toplote iz tovorka, pri tem je treba upostevati razlicne

oblike prevoza in vrste prevoznega sredstva ali zabojnika,

risbo, veliko najve¢ 21 cm krat 30 c¢cm, ki jo je mozno kopirati in kaze videz tovorka,
in

opis uporabljenega programa zagotavljanja kakovosti, ki je predpisan v 1.7.3.

Vloga za odobritev zasnove tovorka vrste B(M) mora poleg splosnih podatkov, predpisanih v
6.4.23.4 za tovorka vrste B(U), vsebovati Se:

(a)

(b)

(©

(d)

seznam zahtev, dolo¢enih v 6.4.7.5, 6.4.8.4, 6.4.8.5 in 6.4.8.8 do 6.4.8.15, ki jim
tovorek ne ustreza,

vsak predlagan dodaten obratovalni nadzor, ki ga je treba izvesti med prevozom in ni
predpisan v tej prilogi, je pa nujen za zagotavljanje varnosti tovorka ali nadomestitev
pomanjkljivosti, navedenih pod (a),

izjavo v zvezi z omejitvijo nacina prevoza in vse morebitne posebne postopke
nakladanja, prevoza, razkladanja in dela ter

zunanje razmere (temperatura, osoncenje), ki se pri¢akujejo med prevozom in so bile
upostevane pri zasnovi.

Vloga za odobritev zasnove za tovorke, ki lahko vsebujejo 0,1 kg ali ve¢ uranovega
heksafluorida, mora vsebovati vse podatke, ki jih potrebuje pristojni organ, da lahko presodi,
ali zasnova izpolnjuje veljavne zahteve iz 6.4.6.1, in opis uporabljenega programa
zagotavljanja kakovosti, ki je predpisan v 1.7.3.

Vloga za odobritev tovorka za cepljivo snov mora vsebovati vse podatke, ki jih potrebuje
pristojni organ, da lahko presodi, ali zasnova izpolnjuje veljavne zahteve iz 6.4.11.1, in opis
uporabljenega programa zagotavljanja kakovosti, ki je predpisan v 1.7.3.



6.4.23.8

6.4.23.9

Vloga za odobritev zasnove za radioaktivno snov posebne oblike in za radioaktivno snov
slabe disperzivnosti mora vsebovati:

(a)

(b)
(©)

(d)
(e)

podroben opis radioaktivne snovi ali za kapsule opis vsebine; poleg tega je treba
opisati tudi fizikalno in kemic¢no stanje,

podroben opis zasnove vsake uporabljene kapsule,

izjavo o opravljenih preizkusih in njihove rezultate ali potrdila o uporabljenih
racunskih metodah, kot dokaz, da radioaktivna snov izpolnjuje veljavne zahteve, ali
druga dokazila, ki potrjujejo, da radioaktivna snov posebne oblike ali radioaktivna
snov slabe disperzivnosti izpolnjuje veljavne zahteve ADR,

opis uporabljenega programa zagotavljanja kakovosti, ki je predpisan v 1.7.3, in

vse predlagane pripravljalne ukrepe pred prevozom radioaktivne snovi posebne oblike
ali radioaktivne snovi slabe disperzivnosti.

Vsak certifikat o odobritvi/dovoljenju, ki ga izda pristojni organ, mora imeti identifikacijsko
oznako. Identifikacijska oznaka mora imeti naslednjo splosno obliko:

VRI/stevilka/kod vrste.

(a)

(b)

(©)

VRI predstavlja mednarodno okrajSavo drzave za motorna vozila v cestnem prometu,
ki je izdala certifikat’, razen &e je v 6.4.23.10 (b) predvideno drugace.

Stevilko doloci pristojni organ. Biti mora enkratna in se mora nanasati na doloc¢eno
zasnovo ali prevoz. Identifikacijska oznaka dovoljenja za prevoz se mora nedvoumno
nanasati na identifikacijsko oznako odobritve zasnove.

Uporabiti je treba naslednje kode vrste v navedenem zaporedju, s katerimi se oznaci
vrsta izdane odobritve/dovoljenja:

AF zasnova tovorka vrste A za cepljivo snov
B(U)  zasnova tovorka vrste B(U) [B(U) F za cepljivo snov]
B(M) zasnova tovorka vrste B(M) [B(M) F za cepljivo snov]

C zasnova tovorka vrste C (CF za cepljivo snov)
IF zasnova industrijskega tovorka za cepljivo snov
S radioaktivna snov posebne oblike

LD radioaktivna snov slabe disperzivnosti

T prevoz

X izredni dogovor

Pri zasnovah tovorkov za snovi, ki niso cepljive, ali pa za izvzet cepljiv uranov
heksafluorid, za katere ne velja noben naveden kod, je treba uporabiti kod vrste,
naveden v nadaljevanju:

H(U)  enostranska odobritev
H(M) vecdstransko dovoljenje

7

Glej Dunajsko konvencijo o cestnem prometu (1968).



(d)

V certifikatih za zasnovo tovorka in certifikatih za radioaktivno snov posebne oblike,
ki niso izdani po dolocbah iz 1.6.5.2 do 1.6.5.4, in v certifikatih za odobritev
radioaktivne snovi slabe disperzivnosti mora biti kod dopolnjen e z "-96".

6.4.23.10 Kod vrste je treba uporabiti tako, kot je navedeno v nadaljevanju.

(a)

(b)

Vsak certifikat in vsak tovorek morata imeti ustrezno identifikacijsko oznako, ki
vkljucuje okrajsave, predpisane v 6.4.23.9 (a), (b), (¢) in (d), razen pri kodu na
tovorku, kjer mora biti za drugo posevno ¢rto samo ustrezen kod vrste zasnove in
oznaka "-96". Torej znaka "T" ali "X" nista navedena v identifikacijski oznaki na
tovorku. Ce sta odobritev zasnove in dovoljenje za prevoz zdruZena, uporabljenega
koda vrste ni treba ponoviti. Primeri:

A/132/B(M)F-96: zasnova tovorka vrste B(M) za cepljivo snov, za katero se
zahteva vecstransko dovoljenje in za katero je pristojni organ
Avstrije dolocil Stevilko 132 (oznaci se tovorek, navede pa se
tudi v certifikatu o odobritvi zasnove tovorka),

A/132/B(M)F-96T: dovoljenje za prevoz, izdano za tovorek, ki ima identifikacijsko
oznako, navedeno v prejSnjem odstavku (oznaka se navede
samo v dovoljenju),

A/137/X: odobritev izrednega dogovora, ki jo je izdal pristojni organ
Avstrije in ji je bila doloCena Stevilka 137 (oznaka se navede
samo v certifikatu),

A/139/IF-96: zasnova industrijskega tovorka za cepljivo snov, ki jo je odobril
pristojni organ Avstrije, za katero je doloCena Stevilka zasnove
tovorka 139 (oznaci se tovorek, navede pa se tudi v certifikatu o
odobritvi zasnove tovorka), in

A/145/H(U)-96: zasnova tovorka za uranov heksafluorid, ki je izvzet in jo je
odobril pristojni organ Avstrije, za katero je doloCena Stevilka
zasnove tovorka 145 (oznali se tovorek, navede pa se tudi v
certifikatu o odobritvi zasnove tovorka).

Ce je vedstranska odobritev/dovoljenje doseZeno s potrditvijo veljavnosti po doloébah
iz 6.4.23.16, se uporabi samo identifikacijska oznaka, ki jo izda drzava izvora zasnove
ali prevoza. Ce je vedstranska odobritev/dovoljenje dosezena z izdajo
odobritve/dovoljenja zaporednih drzav, mora imeti vsak certifikat ustrezno oznako.
Tovorek, katerega zasnova je odobrena, pa mora imeti ustrezno identifikacijsko
oznako.

Primer:

A/132/B(M)F-96
CH/28/B(M)F-96

bi bila identifikacijska oznaka tovorka, ki je bil prvotno odobren v Avstriji, nato z
drugim certifikatom $e v Svici. Dodatne identifikacijske oznake naj bodo na podoben
nacin v tabelari¢ni obliki navedene na tovorku.



6.4.23.11

(©)

(d)

(e)

Revizija certifikata mora biti oznacena v oklepaju, ki sledi identifikacijski oznaki v
certifikatu. Na primer: A/132/B(M)F-96 (Rev.2) oznacuje 2. revizijo avstrijskega
certifikata o odobritvi zasnove tovorka ali A/132/B(M)F-96 (Rev.0) oznacuje
originalno izdajo avstrijskega potrdila o odobritvi zasnove tovorka. Za originalno
izdajo je izraz v oklepaju neobvezen, namesto (Rev.0) se lahko uporabijo drugi izrazi,
kot so "original issuance" ("originalna izdaja"). Stevilko revizije certifikata lahko izda
samo drzava, ki je izdala prvotni certifikat o odobritvi.

Na koncu identifikacijske oznake se lahko v oklepaju navedejo dodatne oznake (ki jih
lahko zahtevajo nacionalni predpisi), na primer A/132/B(M)F-96(SP503).

Identifikacijske oznake na embalazi ni treba spremeniti vsaki¢, ko se opravi revizija
certifikata o zasnovi. Ponovno oznacevanje je obvezno samo v primerih, ko se z
revizijo certifikata o zasnovi tovorka spremenijo ¢rke v kodu vrste za drugo posevno
crto.

Vsak certifikat o odobritvi radioaktivne snovi posebne oblike ali radioaktivne snovi slabe
disperzivnosti, ki ga izda pristojni organ, mora vsebovati naslednje podatke:

(a)
(b)
(©)
(d)

(e)

(H
(2

(h)

(1)

)

(k)
M

vrsto certifikata,

identifikacijsko oznako pristojnega organa,

datum izdaje in datum poteka veljavnosti,

seznam uporabljenih nacionalnih in mednarodnih predpisov, vklju¢no s Predpisi za
varen prevoz radioaktivnih snovi IAEA, na podlagi katerih je bila odobrena

radioaktivna snov posebne oblike ali radioaktivna snov slabe disperzivnosti,

identifikacijo radioaktivne snovi posebne oblike ali radioaktivne snovi slabe
disperzivnosti,

opis radioaktivne snovi posebne oblike ali radioaktivne snovi slabe disperzivnosti,

podatke o zasnovi za radioaktivne snovi posebne oblike ali radioaktivne snovi slabe
disperzivnosti, ki lahko vsebuje sklicevanje na risbe,

opis radioaktivne vsebine, vklju¢no s podatki o aktivnosti, in po potrebi opis fizikalne
in kemicne oblike,

opis uporabljenega programa zagotavljanja kakovosti, ki je predpisan v 1.7.3,
napotitev na posebne ukrepe pred prevozom, ki jih je pripravil prosilec,
sklicevanje na identiteto prosilca, ¢e pristojni organ odlo¢i, da je to potrebno,

podpis in identifikacijo odgovorne osebe.



6.4.23.12

Vsak certifikat o odobritvi izrednega dogovora, ki ga izda pristojni organ, mora vsebovati

naslednje podatke:

(a)  wvrsto certifikata,

(b)  identifikacijsko oznako pristojnega organa,

(¢) datum izdaje in datum poteka veljavnosti,

(d) nacin(e) prevoza,

(e) vse omegjitve glede nalina prevoza, vrste prevoznega sredstva, zabojnika in vse
potrebne podatke o prevozni poti,

(f)  seznam uporabljenih nacionalnih in mednarodnih predpisov, vklju¢no s Predpisi za
varen prevoz radioaktivnih snovi IAEA, na podlagi katerih je bil odobren izredni
dogovor,

(g) naslednjo izjavo:

"Ta certifikat poSiljatelja ne odvezuje odgovornosti glede spostovanja vseh zahtev
vlade katere koli drzave, v katero ali skozi katero bo tovorek prepeljan.",

(h) napotitev na certifikate za druge radioaktivne vsebine, druge potrditve veljavnosti
pristojnega organa ali dodatne tehni¢ne podatke in informacije, ¢e pristojni organ
odlo¢i, da je to potrebno,

(i)  opis embalaZe s sklicevanjem na risbe ali podatke o zasnovi. Ce pristojni organ tako
doloci, je treba priloziti risbo, veliko najve¢ 21 cm krat 30 cm, ki jo je mozno kopirati
in kaze videz tovorka, ter kratek opis embalaze, vklju¢no z materiali za izdelavo,
skupno maso in pomembnejS$imi zunanjimi merami,

(j)  opis odobrene radioaktivne vsebine, vkljuéno z vsemi omejitvami radioaktivne
vsebine, ki niso ocitno razvidne iz vrste embalaze. To vkljucuje tudi opis fizikalne in
kemicne oblike, vsebovane aktivnosti (Ce je smiselno, je treba navesti aktivnost
razli¢nih izotopov), koli¢ino v gramih (za cepljivo snov) in po potrebi navedbo, da je
radioaktivna snov posebne oblike ali radioaktivna snov slabe disperzivnosti,

(k)  dodatno pa morajo biti za tovorke za cepljive snovi navedeni e naslednji podatki:

(i)  podroben opis odobrene radioaktivne vsebine,
(ii))  vrednost varnostnega indeksa kriticnosti,
(iii) napotitev na listine, ki dokazujejo varnost kriti€nosti vsebine,

(iv) vse posebne znacilnosti, na podlagi katerih se pri oceni kriti¢nosti predpostavlja
odsotnost vode v dolo¢enih praznih prostorih,



6.4.23.13

M

(m)

(n)

(0)

(P)

(@
(r)
(s)

®

(v) morebitno privolitev (na podlagi 6.4.11.4 (b)) za spremembo v nevtronski
multiplikaciji, privzeti v oceni kriticnosti, kot rezultat dejanskih izkuSenj pri
obsevanju, in

(vi) temperaturno obmocje okolja, za katerega je odobrena zasnova tovorka.

podroben opis vsega dodatnega operativnega nadzora, ki se zahteva pri pripravi,

nakladanju, prevozu, razkladanju in delu s posiljko, vklju¢no z vsemi posebnimi
doloc¢bami, ki se nana$ajo na zlaganje in so potrebne zaradi varnega odvajanje toplote,

razloge za izredni dogovor, ¢e pristojni organ odloci, da je to potrebno,

opis nadomestnih ukrepov, ki jih je treba sposStovati, ker se prevoz opravlja na podlagi
izrednega dogovora,

napotitev na informacije o uporabi embalaze in o posebnih ukrepih pred prevozom, ki
jih je pripravil prosilec,

izjavo o zunanjih razmerah ob izdelavi zasnove, ¢e ne ustrezajo navedenim v 6.4.8.4,
6.4.8.5 oziroma v 6.4.8.15,

vse ukrepe v nujnih primerih, za katere pristojni organ meni, da so potrebni,
opis uporabljenega programa zagotavljanja kakovosti, ki je predpisan v 1.7.3,

sklicevanje na identiteto prosilca in na identiteto prevoznika, ¢e pristojni organ odloci,
da je to potrebno,

podpis in identifikacijo odgovorne osebe.

Vsako dovoljenje za prevoz, ki ga izda pristojni organ, mora vsebovati naslednje podatke:

(a)
(b)
(©)
(d)

(e)

9]

vrsto certifikata,

identifikacijsko(e) oznako(e) pristojnega organa,

datum izdaje in datum poteka veljavnosti,

seznam uporabljenih nacionalnih in mednarodnih predpisov, vklju¢no s Predpisi za
varen prevoz radioaktivnih snovi IAEA, na podlagi katerih je bilo izdano dovoljenje

za prevoz,

vse omejitve glede nacina prevoza, vrste prevoznega sredstva, zabojnika in vse
potrebne podatke o prevozni poti,

naslednjo izjavo:

"Ta certifikat posiljatelja ne odvezuje odgovornosti glede spoStovanja vseh zahtev
vlade katere koli drzave, v katero ali skozi katero bo tovorek prepeljan."”,



6.4.23.14

(&)

podroben opis vsega dodatnega operativnega nadzora, ki se zahteva pri pripravi,
nakladanju, prevozu, razkladanju in delu s posiljko, vklju¢no z vsemi posebnimi
dolo¢bami o zlaganju, ki so potrebne zaradi varnega odvajanje toplote ali ohranjanje
varnosti pred kriti¢nostjo,

(h) napotitev na informacije o posebnih ukrepih, ki jih je pripravil prosilec in jih je treba
izvesti pred prevozom,

()  napotitev na ustrezen certifikat o odobritvi zasnove,

(j)  opis dejanske radioaktivne vsebine, vkljutno z vsemi omejitvami radioaktivne
vsebine, ki niso ocitno razvidne iz vrste embalaze. To vkljucuje tudi opis fizikalne in
kemi¢ne oblike, vsebovane aktivnosti (¢e je smiselno, je treba navesti aktivnost
razli¢nih izotopov), koli¢ino v gramih (za cepljivo snov) in po potrebi navedbo, da je
radioaktivna snov posebne oblike ali radioaktivna snov slabe disperzivnosti,

(k)  vse ukrepe v nujnih primerih, za katere pristojni organ meni, da so potrebni,

() opis uporabljenega programa zagotavljanja kakovosti, ki je predpisan v 1.7.3,

(m) sklicevanje na identiteto prosilca, ¢e pristojni organ odlo¢i, da je to potrebno,

(n) podpis in identifikacijo odgovorne osebe.

Vsak certifikat o odobritvi zasnove tovorka, ki ga izda pristojni organ, mora vsebovati

naslednje podatke:

(a)  wvrsto certifikata,

(b) identifikacijsko oznako pristojnega organa,

(c) datum izdaje in datum poteka veljavnosti,

(d)  vse morebitne omejitve glede nacina prevoza,

(e) seznam uporabljenih nacionalnih in mednarodnih predpisov, vklju¢no s Predpisi za
varen prevoz radioaktivnih snovi IAEA, na podlagi katerih je bila odobrena zasnova,

(f) naslednjo izjavo:

"Ta certifikat posiljatelja ne odvezuje odgovornosti glede spoStovanja vseh zahtev
vlade katere koli drzave, v katero ali skozi katero bo tovorek prepeljan."”,

(g) napotitev na certifikate za druge radioaktivne vsebine, druge potrditve veljavnosti
pristojnega organa ali dodatne tehni¢ne podatke in informacije, ¢e pristojni organ
odloc¢i, da je to potrebno,

(h) izjavo o dovoljenju za prevoz, ¢e je za prevoz posiljke glede na dolocbe iz 5.1.5.2.2
taksno dovoljenje potrebno,

(i)  proizvajal¢evo oznako embalaze,

(j)  opis embalaze s sklicevanjem na risbe ali podatke o zasnovi. Ce pristojni organ tako

doloci, je treba priloziti risbo, veliko najve¢ 21 cm krat 30 cm, ki jo je mozno kopirati
in kaze zunanji videz tovorka, ter kratek opis embalaze, vklju¢no z materiali za
izdelavo, skupno maso in pomembnej$imi zunanjimi merami,



6.4.23.15

6.4.23.16

(k)  podatke o zasnovi z napotitvijo na risbe,

(I)  opis odobrene radioaktivne vsebine, vkljuéno z vsemi omejitvami radioaktivne
vsebine, ki niso o€itno razvidne iz vrste embalaze. To vkljucuje tudi opis fizikalne in
kemicne oblike, vsebovane aktivnosti (Ce je smiselno, je treba navesti aktivnost
razli¢nih izotopov), koli¢ino v gramih (za cepljivo snov) in po potrebi navedbo, da je
radioaktivna snov posebne oblike ali radioaktivna snov slabe disperzivnosti,

(m) dodatno pa morajo biti za tovorke za cepljive snovi navedeni Se naslednji podatki:
(i)  podroben opis odobrene radioaktivne vsebine,
(i)  vrednost varnostnega indeksa kriti¢nosti,
(iii) napotitev na listine, ki dokazujejo varnost vsebine pred kriti¢nostjo,

(iv) vse posebne znacilnosti, na podlagi katerih se pri oceni kriti€nosti domneva, da
v doloc¢enih praznih prostorih ni vode,

(v)  morebitno privolitev (na podlagi 6.4.11.4 (b)) za spremembo v nevtronski
multiplikaciji, privzeti v oceni kriticnosti, kot rezultat dejanskih izkuSenj pri
obsevanju, in

(vi) temperaturno obmocje okolja, za katerega je odobrena zasnova tovorka,

(n) za tovorke vrste B(M) izjavo, katerim dolo¢bam, ki so navedene v 6.4.7.5, 6.4.8.4,
6.4.8.5 in 6.4.8.8 do 6.4.8.15, tovorek ne ustreza, in vse dodatne podatke, ki bi lahko
bili uporabni za druge pristojne organe,

(o) podroben opis vsega dodatnega operativnega nadzora, ki se zahteva pri pripravi,
nakladanju, prevozu, razkladanju in delu s posiljko, vkljuéno z vsemi posebnimi
dolocbami o zlaganju, ki so potrebne zaradi varnega odvajanje toplote,

(p) napotitev na informacije o uporabi embalaze in o posebnih ukrepih pred prevozom, ki
jih je pripravil prosilec,

(qQ) izjavo o zunanjih razmerah ob izdelavi zasnove, ¢e ne ustrezajo navedenim v 6.4.8.4,
6.4.8.5 oziroma v 6.4.8.15,

(r)  opis uporabljenega programa zagotavljanja kakovosti, ki je predpisan v 1.7.3,
(s)  vse ukrepe v nujnih primerih, za katere pristojni organ meni, da so potrebni,
(t)  sklicevanje na identiteto prosilca, ¢e pristojni organ odlo¢i, da je to potrebno,

(u)  podpis in identifikacijo odgovorne osebe.

Pristojni organ je treba obvestiti o serijski Stevilki vsake embalaze, ki je bila izdelana na
podlagi zasnove, ki jo je ta odobril. Pristojni organ mora voditi razvid teh serijskih Stevilk.

Vecstranska odobritev/dovoljenje se lahko izda na podlagi potrditve originalne
odobritve/dovoljenja, ki jo je izdal pristojni organ drzave izvora zasnove ali posiljke.
Pristojni organ drzave, v katero ali skozi katero bo posiljka prepeljana, lahko izda taksno
potrditev kot pripis na originalnem certifikatu ali kot locen pripis, prilogo, dodatek itn.
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6.5.1.1

6.5.1.1.1

6.5.1.1.2

6.5.1.1.3

6.5.1.2

6.5.1.3

6.5.1.4

6.5.14.1

POGLAVIJE 6.5

ZAHTEVE ZA IZDELAVO IN PREIZKUSANJE
VSEBNIKOYV IBC

Splosne zahteve za vse vrste vsebnikov IBC
Podrocje uporabe

Zahteve tega poglavja se uporabljajo za vsebnike IBC, ki jih je dovoljeno uporabljati za
prevoz doloCenega nevarnega blaga po navodilih za pakiranje iz kolone 8 tabele A v
poglavju 3.2. Premi¢ne cisterne in cisterne zabojniki, ki izpolnjujejo zahteve iz poglavja
6.7 oziroma 6.8, ne spadajo med vsebnike IBC. Vsebniki IBC, ki jih obravnava to
poglavje, v smislu ADR niso zabojniki. V nadaljevanju se za vsebnike IBC uporablja
okrajSava IBC.

Izjemoma se lahko uporabljajo IBC in njihova oprema, ki v celoti ne ustrezajo zahtevam,
¢e so resitve sprejemljive in jih odobri pristojni organ. Poleg tega pa se lahko, zaradi
znanstvenega in tehnolosSkega napredka, uporabljajo tudi drugi IBC in oprema, ki so vsaj
enako varni pri uporabi, odporni proti kemikalijam ter enako ali bolj odporni proti
udarcem, blagu in ognju, ¢e jih odobri pristojni organ.

Izdelavo, opremo, preizkusanje, oznaCevanje in uporabo IBC mora dovoliti pristojni
organ drzave, kjer je IBC odobren.

(Rezervirano)
(Rezervirano)

Sistem kodiranja IBC

Kod sestavljajo: dve arabski Stevilki po odstavku (a), ki jima sledi ena ali ve¢ velikih ¢rk po

odstavku (b) in po potrebi arabske Stevilke za podvrsto IBC.

(a)
Vrsta Za trdne snovi pri pqlnjenju in/ali 7Za tekotine
praznjenju
teZnostno pod tlakom nad
10 kPa (0,1 bara)
togi 11 21 31
prozni 13 - -
(b)  Materiali
A.  jeklo (vse vrste in vsi nacini obdelave povrsine)
B.  aluminij
C.  naraven les
D.  vezanles
F.  predelan les
G.  plosce iz stisnjenih vlaken
H.  umetna masa
L. tekstil
M.  papir, vecslojni
N.  kovina (razen jekla in aluminija)




6.5.1.4.2

6.5.1.4.3

Za sestavljene IBC se uporabljata dve veliki latinski ¢rki. Prva ¢rka oznaCuje material

notranje posode, druga pa zunanjo embalazo IBC.

Kodi, ki ustrezajo razli¢nim vrstam IBC:

Material Vrsta Kod | Pod
razdelek
kovina
A. jeklo za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo teznostno 11A
za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo pod tlakom 21A
za tekocine 31A
B. aluminij za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo teznostno 11B 6.5.3.1
za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo pod tlakom 21B
za tekodine 31B
N. drugo (razen za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo teZnostno 11N
jekla in za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo pod tlakom 21N
aluminija) za tekocine 31N
prozen
H. plastika tkana plastika brez prevleke ali notranje obloge 13H1
tkana plastika s prevleko 13H2
tkana plastika z notranjo oblogo 13H3
tkana plastika s prevleko in notranjo oblogo 13H4
plasti¢na folija 13H5
L. tekstil brez prevleke ali notranje obloge 13L1 | 6.5.3.2
s prevleko 1312
z notranjo oblogo 13L3
s prevleko in notranjo oblogo 1314
M. papir vecslojni 13M1
vecslojni, vodoodporen 13M2
H. toga plastika za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo teznostno, z
ogrodjem 11H1
za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo teznostno,
prostostojeca 11H2
za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo pod tlakom, z 6.533
ogrodjem 21H1 e
za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo pod tlakom,
prostostojeca 21H2
za tekocine, z ogrodjem 31HI1
za tekoCine, prostostojeca 31H2




6.5.1.44

6.5.1.5

6.5.1.5.1

6.5.1.5.2

6.5.1.53

6.5.1.5.4

6.5.1.5.5

6.5.1.5.6

Material Vrsta Kod | Pod-
razdelek
HZ. sestavljen z za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo teznostno, s
notranjo posodo iz toge plastike 11HZ1
plasti¢no za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo teznostno, s
posodo? prozno plasti¢no posodo 11HZ2
za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo pod tlakom, s
posodo iz toge plastike 21HZ1
za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo pod tlakom, s 6.5.3.4
prozno plasti¢no posodo 21HZ2
za tekocCine, s posodo iz toge plastike 31HZ1
za tekocCine, s prozno plasti¢no posodo 31HZ2
G. plosce iz za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo teznostno 11G | 6.53.5
stisnjenih vlaken
Les
C. naraven les za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo teznostno, z
notranjo prevleko 11C
D. vezan les za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo teZnostno, z 6.5.3.6
notranjo prevleko 11D
F. predelan les za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo teznostno, z
notranjo prevleko 11F

2 V tem kodu je treba crko Z nadomestiti s crko po 6.5.1.4.1 (b) za oznacitev vrste

materiala zunanje obloge.

Kod za vrsto IBC se lahko nadaljuje s ¢rko "W". Crka "W" ozna¢uje IBC iste vrste, kot jo
doloca kod, ¢e je izdelan drugace, kot je doloCeno v 6.5.3, izdelava pa se Steje za
enakovredno po 6.5.1.1.2.

Zahteve za izdelavo
IBC morajo biti odporni ali primerno zasciteni pred poskodbami zaradi vpliva okolja.

IBC morajo biti izdelani in zaprti tako, da pri obic¢ajnih prevoznih pogojih vsebina ne
more izhajati, posebno zaradi tresljajev ali temperaturnih razlik, vlage ali tlaka.

IBC in njihova zapirala morajo biti iz materiala, ki je odporen proti vsebini ali pa morajo biti
znotraj tako zasciteni, da:

(a) jih vsebina ne more tako poskodovati, da bi uporaba postala nevarna,

(b) v njih ne pride do dolocenih reakcij ali razkroja vsebine ali da se ne razvijejo zdravju
Skodljive ali nevarne snovi.

Ce se uporabijo tesnila, morajo biti iz materiala, ki ga vsebina IBC ne more poskodovati.

Vsa oprema mora biti namescena in zasCitena tako, da se ¢im bolj zmanjSajo moznosti za
poskodbe ali raztresanje vsebine med prevozom in delom z njimi.

IBC, njihova dodatna oprema in ogrodje morajo biti narejeni tako, da brez tezav zdrzijo
notranji tlak celotnega tovora in izpolnjujejo delovne in prevozne zahteve. IBC, ki so
predvideni za zlaganje drug na drugega, morajo biti primerno opremljeni. Pripomocki za
dviganje in zavarovanje morajo biti na IBC dovolj mocni, da se pri obicajnih prevoznih
pogojih in med delom ne preoblikujejo ali pokvarijo. Namestiti se morajo tako, da noben del
IBC ni ¢ezmerno obremenjen.



6.5.1.5.7

6.5.1.5.8

6.5.1.5.9

6.5.1.6

6.5.1.6.1

6.5.1.6.2

6.5.1.6.3

6.5.1.6.4

Ce ima IBC telo v okvirju, mora biti name$c¢en tako, da:
(a) se telo ne drgne ob okvir in se ne poskoduje,
(b)  telo ves Cas ostane zavarovano v okvirju,

(c) so deli opreme pritrjeni tako, da se ne morejo poskodovati, Ce stik med telesom in
ogrodjem dopusca raztezanje ali premik.

Ce je na dnu izto¢ni ventil, mora biti zavarovan v zaprtem poloZaju, ves sistem praznjenja pa
mora biti u¢inkovito zaSCiten pred poSkodbami. Ventili z zapiralom na vzvod morajo biti
zavarovani proti nenamernemu odpiranju in morajo imeti prepoznaven odprt in zaprt
polozaj. Pri IBC, ki vsebujejo tekocine, morajo biti iztocne odprtine dodatno tesnjene, npr. s
slepo prirobnico ali enakovredno napravo.

Vsi IBC morajo ustrezati zahtevam preizkusov.

PreizkuSanje, certificiranje in pregledi

Zagotavljanje kvalitete: IBC morajo biti izdelani in preizkuseni po programu zagotavljanja
kakovosti, ki ga priznava pristojni organ. S tem se zagotovi, da vsak IBC ustreza zahtevam

tega poglavja.

Zahteve za preizkusSanje: Vzorec vsake vrste IBC mora biti preizkusen, in ¢e je potrebno po
6.5.4.14, tudi vsak IBC pred prvo uporabo in po preteku dolo¢enega roka.

Certificiranje: Za vsako vrsto IBC mora biti izdan certifikat in oznaka (po 6.5.2), ki
potrjujeta, da vzorec, vklju¢no z opremo, ustreza zahtevam.

Pregledi: Vsak kovinski IBC, IBC iz toge plastike in sestavljen IBC mora biti pregledan po
zahtevah pristojnega organa:

(a) pred prvo uporabo, nato pa najmanj vsakih pet let, je treba pregledati:
(i)  ustreznost vrste izdelave, vkljucno z oznakami,
(ii)  notranjost in zunanjost,
(iii)  ustreznost delovanja opreme

Pri kovinskih IBC se odstrani samo toliko toplotne izolacije, kot je nujno potrebno za
neoviran pregled telesa IBC.

(b) najmanj vsaki dve leti in pol je treba pregledati:
(i)  zunanjost,
(ii)  ustreznost delovanja opreme

Pri kovinskih IBC se odstrani samo toliko toplotne izolacije, kot je nujno potrebno za
neoviran pregled telesa IBC.

Za vsak pregled je treba izdati porocCilo, ki ga mora lastnik IBC hraniti najmanj do
naslednjega pregleda.



6.5.1.6.5

6.5.1.6.6

6.5.2

6.5.2.1

6.5.2.1.1

Ce se lastnosti IBC spremenijo zaradi mocnejSega udarca (npr. pri nesredi) ali iz drugih
razlogov, ga je treba popraviti ter ponovno opraviti vse preizkuse in preglede po 6.5.4.14.3 in
6.5.1.6.4 (a).

Pristojni organ lahko kadar koli zahteva, da se s preizkusi po tem razdelku dokaze, da IBC
skupinske proizvodnje izpolnjuje pogoje odobrene vrste.

Oznacevanje

Osnovna oznaka

Vsi IBC, ki so izdelani in namenjeni uporabi po dolo¢bah ADR, morajo imeti obstojne in
razlocno vidne oznake. Crke, Stevilke in znaki morajo biti najmanj 12 mm visoki. Oznako

sestavljajo:

(a)  znak Zdruzenih narodov za embalazo:

®

Za kovinske IBC, ki se oznacijo z zigom ali izboCeno, se lahko namesto opisanega
znaka uporabita ¢rki “UN”.

(b)  kod, ki navaja vrsto IBC po 6.5.1.4,
(¢)  crka, ki navaja embalazno(e) skupino(e), za katero(e) je vzorec odobren:
(i) X za embalazne skupine I, II in III (samo za IBC za trdne snovi),
(i) Y za embalazni skupini II in III,
(i)  Z le za embalazno skupino III,
(d) mesec in leto (zadnji dve Stevilki) izdelave,
(e) okrajsava drzave, v kateri je bila izdana odobritev’,
(f)  ime ali znak proizvajalca ali druga oznaka IBC, ki jo dolo¢i pristojni organ,

(g) preizkusna obremenitev, doloCena s preizkusom tlaka pri zlaganju v visino v kg; za
IBC, ki se ne izdelujejo za zlaganje drug na drugega, se navede “O”,

(h) najvecja dovoljena bruto masa v kg ali za prozne IBC najvecja dovoljena obremenitev
v kg.

Osnovna oznacitev mora biti v zaporedju, kot so navedeni odstavki. Oznaka iz 6.5.2.2 ter vse
druge oznake, ki jih odobri pristojni organ, morajo biti brez tezav prepoznavne.

Okrajsava za motorna vozila v mednarodnem prometu, dolocena v Dunajski konvenciji o cestnem

prometu (1968).



6.5.2.2

6.5.2.2.1

Primeri oznak razlicnih vrst IBC po odstavkih (a) do (h):

11A/Y/02 89
NL/Mulder 007
5500/1500

13H3/Z/03 89
F/Meunier 1713
0/1500

31H1/Y/04 89
GB/9099
10800/1200

31HA1/Y/05 91
D/Muller 1683
10800/1200

11C/X/01 93
S/Aurigny 9876
3000/910

© 0 ©

Dodatno oznacevanje

jeklen IBC za prevoz trdnih snovi, ki se npr. teznostno
prazni, za embalazni skupini II in III, izdelan februarja
1989, odobren na Nizozemskem, izdelovalec podjetje
Mulder, z vrsto ogrodja, ki ji je pristojni organ dolo¢il kod
007, obremenitev pri preizkusu tlaka zlaganja v visino v
kg, najvecja dovoljena bruto masa v kg,

prozen IBC za prevoz trdnih snovi, ki se npr. teznostno
prazni, plasticni ter z notranjo oblogo, ni predviden za
zlaganje,

IBC iz toge plastike za prevoz tekocin, z ogrodjem, ki

vzdrzi tlak zlaganja v visino,

sestavljen IBC za prevoz tekoCin, z notranjo posodo iz
toge plastike in zunanjo jekleno oblogo,

IBC iz naravnega lesa za prevoz trdnih snovi z notranjo
oblogo, odobren za trdne snovi embalazne skupine I.

Poleg oznake po 6.5.2.1 morajo biti na vsakem IBC $e naslednji podatki, ki so lahko
navedeni na trajno pritrjeni korozijsko odporni plos¢€ici, in sicer na lahko dostopnem mestu:

Vrsta IBC
Dodatno oznacevanje . toga sestavljena p.l oste 12
kovina . stisnjenih les
plastika
vlaken

prostornina v litrih * pri 20° C X X X
lastna masa v kg * X X X X X
preizkusni tlak (nadtlak) v kPa

T X X
ali barih ¥, Ce je potrebno
najvecji dovoljeni praznilni in
polnilni tlak v kPa ali barih *, X X X
¢e je potrebno
material za telo in najmanjsa

. X

debelina v mm
datum zadnjega preizkusa
tesnosti (mesec in leto), Ce je X X X
potrebno
datum zgdn] ega pregleda % X x
(mesec in leto)
serijska Stevilka proizvajalca X

Za Stevilcno vrednostjo mora biti navedena merska enota.




6.5.2.2.2

6.5.2.2.3

6.52.2.4

6.5.2.3

6.5.3

6.5.3.1

6.5.3.1.1

6.5.3.1.2

6.5.3.1.3

6.53.14

6.5.3.1.5

Poleg oznak po 6.5.2.1 se lahko prozni IBC oznacijo tudi s piktogramom, na katerem se
navedejo priporocljive metode dviganja.

Notranje posode sestavljenih IBC morajo biti oznacene z:

(a) imenom ali znakom proizvajalca ali drugo oznako IBC, ki jo dolo¢i pristojni organ kot
v 6.5.2.1.1 (),

(b) datumom izdelave kot v 6.5.2.1.1 (d),

(c)  okrajsavo drzave, v kateri je bila izdana odobritev kot v 6.5.2.1.1 (e).

Ce je sestavljen IBC izdelan tako, da se lahko pri prevozu praznega ogrodje odstrani (npr.
vracanje IBC na ponovno polnjenje), morajo biti vsi snemljivi deli oznaceni z mesecem in
letom izdelave in imenom ali znakom proizvajalca ali drugo oznako IBC, ki jo dolo¢i
pristojni organ (glej 6.5.2.1.1 (f)).

Potrdilo

Z oznacitvijo po dolo¢bah tega dodatka se potrdi, da serijsko izdelani IBC ustrezajo odobreni
vrsti izdelave in so izpolnjeni pogoji, navedeni v odobritvi.

Posebne zahteve za IBC

Posebne zahteve za kovinske IBC

Dolocbe veljajo za kovinske IBC za prevoz trdnih snovi ali teko¢in naslednjih vrst:
(a)  zaprevoz trdnih snovi, ki se praznijo ali polnijo teznostno (11A, 11B, 11N),

(b)  za prevoz trdnih snovi, ki se polnijo ali praznijo z nadtlakom nad 10 kPa (0,1 bara)
(21A,21B, 21N) in

(¢) zatekoCine (31A, 31B, 31IN).

Telesa morajo biti izdelana iz primerne kovine, ki se lahko oblikuje in vari. Vari morajo biti
narejeni strokovno in morajo zagotavljati popolno varnost. Potrebno je upostevati lastnosti
materiala pri nizki temperaturi.

Upostevati je treba morebitne poskodbe zaradi galvanskih vplivov med razlicnimi kovinami.
Aluminijasti IBC za prevoz vnetljivih tekocin s plamenis¢em pod 55° C ne smejo imeti
gibljivih delov, kot npr. pokrovov, zapiral ipd., iz nezas¢itenega rjavecega jekla, ker bi trenje

ali udarci z aluminijem lahko povzrocili nevarno reakcijo.

Kovinski IBC morajo biti iz kovine, ki ustreza naslednjim zahtevam:

(a)  prijeklu raztrzna trdnost v % ne sme biti manjsa od z absolutnim minimumom

Rm

20 %,

pri tem je Rm zagotovljena najnizja vrednost natezne trdnosti uporabljenega jekla v
N/mm?,



(b)

pri tem je:

6.5.3.1.6

(a)

10000
m

pri aluminiju in njegovih zlitinah raztrzna trdnost v % ne sme biti manjsa od z

absolutnim minimumom 8 %.

Preizkusne vzorce, ki jih uporabljamo za doloCanje vrednosti raztrzne trdnosti, je treba
namestiti pre¢no na smer valjanja in v tem polozaju pritrditi tako, da je:

L,=5d ali

L,= 56574

L, = dolzina preizkusnega vzorca pred preizkusom,
d = premer,

A = presek preizkusnega vzorca.

Najmanjsa debelina sten:

Za jeklo z zmnozkom Rm x Ay = 10.000 debelina stene ne sme biti tanjsa od:

Prostornina (C) v
litrih

Debelina stene (T) v mm

Vrste 11A, 11B, 11N Vrste 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N

neza$éitene zaScitene neza$éitene zaSCitene

C<1.000
1.000 <C <2.000
2.000 <C <3.000

2,0 1,5 2,5 2.0
T=C/2.000+ 1,5 T=C/2.000+1,0 | T=C/2.000+2,0 | T=C/2.000+ 1,5
T=C/2.000+ 1,5 T=C/2.000+1,0 | T=C/1.000+1,0 | T=C/2.000+ 1,5

(b)

pritem je: A, = najmanjsi raztezek (v %) primerjalnega jekla ob lomu pri raztezni

obremenitvi (glej 6.5.3.1.5).

Pri drugih vrstah kovin, kot je jeklo, navedeno pod (a), se najmanjSa debelina sten
racuna po naslednji enacbi:

21,4xe,

e = ———=2
IR % A;

pritemje: e; = zahtevana enakovredna debelina stene uporabljene kovine (v
mm),
ep = zahtevana najmanjSa debelina stene za jeklo (v mm),
Rm,; = zagotovljena najmanj$a natezna trdnost uporabljenega materiala
(v N/mm?) (glej (c)),
A; = najmanjSe raztezanje uporabljenega materiala pri lomu pri

raztezni obremenitvi v % (glej 6.5.3.1.5).

Stena nikakor ne sme biti tanjsa od 1,5 mm.
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(c) Za izratun, opisan pod (b), se kot zagotovljena najmanjSa natezna trdnost
uporabljenega materiala (Rm;) uporabi najmanjSo vrednost po nacionalnih ali
mednarodnih standardih za material. Za austenitno jeklo se lahko specificna vrednost
Rm po standardu poveca za 15 %, Ce je vi§ja vrednost navedena v potrdilu o pregledu
materiala. Ce za material standardi ne obstajajo, se uporabi najmanj$a Rm vrednost, ki
je navedena v potrdilu o pregledu materiala.

Naprava za izenacevanje tlaka: IBC za tekoCine morajo imeti moznosti za odvajanje pare, da
se med gorenjem prepreci raztre$¢enje telesa. To se lahko doseze z ustrezno napravo za
izenaCevanje tlaka ali na drug primeren nacin. Zacetni tlak raztreScenja ne sme biti vecji od
65 kPa (0,65 bara) in ne manjsi, kot je ugotovljen skupni nadtlak v IBC (t.j. tlak pare polnila,
povecan za delni tlak zraka ali drugih inertnih plinov, zmanjsan za 100 kPa (1 bar)) pri 55°
C, dolocen na podlagi najmanjse stopnje polnjenja po 4.1.1.4. Naprave za izenacevanje tlaka
morajo biti v prostoru, kjer so hlapi.

Posebne zahteve za proZne IBC
Dolocbe veljajo za prozne IBC za prevoz trdnih snovi naslednjih vrst:

13H1 iz tkane plastike brez prevleke ali notranje obloge,
13H2 iz tkane plastike s prevleko,

13H3 iz tkane plastike z notranjo oblogo,

13H4 iz tkane plastike s prevleko in notranjo oblogo,
13H5 iz plasti¢ne folije,

13L1 iz tekstila brez prevleke ali notranje obloge,
13L2 iz tekstila s prevleko,

13L3 iz tekstila z notranjo oblogo,

1314 iz tekstila s prevleko in notranjo oblogo,

13M1 iz veéslojnega papirja,

13M2 iz vodoodpornega vecslojnega papirja.

Prozni IBC se lahko uporabljajo le za prevoz trdnih snovi.

Telesa morajo biti izdelana iz primernega materiala. Trdnost materiala in izdelava proznih
IBC morata biti prilagojeni prostornini proznih IBC in njihovi predvideni uporabi.

Ves material, uporabljen za izdelavo proznih IBC vrst 13M1 in 13M2, mora po popolni
potopitvi v vodi za najmanj 24 ur ohraniti najmanj 85 % natezne trdnosti, ki je bila izmerjena
po predhodno izenacenih klimatskih pogojih za material pri relativni vlagi najvec 67 %.

Robovi in stiki morajo biti zasiti, vroCe staljeni, zlepljeni ali obdelani z enakovrednimi
postopki. Vsi konci zaSitih stikov morajo biti zavarovani.

Prozni IBC morajo biti ustrezno odporni proti staranju in zmanjSanju trdnosti zaradi
ultravijolicnega sevanja, vremenskih vplivov ali vsebine, za katere so predvideni.

dodajanjem saj ali drugih primernih pigmentov ali inhibitorjev. Ti dodatki morajo biti
zdruzljivi z vsebino in morajo ostati aktivni ves ¢as uporabe embalaze. Tudi ¢e se koli¢ina

saj, pigmentov ali inhibitorjev razlikuje od koli¢ine, uporabljene pri izdelavi preizkusenih
teles, ponovni preizkus ni potreben, ¢e to ne vpliva na fizikalne lastnosti materiala.

Materialu telesa se lahko primesajo dodatki za izboljSanje odpornosti ali v druge namene, ce
to ne vpliva na fizikalne ali kemi¢ne lastnosti materiala.
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Za izdelavo IBC ne sme biti uporabljen material rabljenih posod. Ostanki proizvodnje ali
odpadki iz istih postopkov izdelave se vseeno lahko uporabijo. Posamezni deli, kot npr. deli
za pritrjevanje ali paletni podstavki, se lahko ponovno uporabijo, ¢e pri prejsnji uporabi niso
bili poskodovani.

Razmerje med visino in Sirino polne posode ne sme biti vecje od 2:1.

Notranja obloga mora biti iz primernega materiala. Trdnost uporabljenega materiala in
sestava notranje obloge sta odvisni od prostornine IBC in namena uporabe. Stiki in zapirala
ne smejo prepuscati prahu in morajo zdrzati tlake in udarce, ki bi lahko nastali pri obi¢ajni
uporabi ali obi¢ajnih prevoznih pogojih.

Posebne zahteve za IBC iz toge plastike
Dolocbe veljajo za toge IBC za prevoz trdnih snovi in tekoc¢in naslednjih vrst:

11H1  z ogrodjem, ki zdrzi vso obremenitev pri zlaganju IBC drugega na drugega; za
trdne snovi, ki se teZnostno polnijo in praznijo,

11H2  samonosilni; za trdne snovi, ki se teznostno polnijo in praznijo,

21H1  z ogrodjem, ki zdrzi vso obremenitev pri zlaganju IBC drugega na drugega; za
trdne snovi, ki se polnijo in praznijo s tlakom nad 10 kPa (0,1 bara),

21H2  samonosilni; za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo s tlakom nad 10 kPa (0,1
bara),

31H1  z ogrodjem, ki zdrzi vso obremenitev pri zlaganju IBC drugega na drugega; za
tekocine,

31H2  samonosilni; za tekoCine.

Telo mora biti izdelano iz primerne umetne mase znanih lastnosti. Trdnost materiala in
izdelava morata biti prilagojeni prostornini togih IBC in predvideni uporabi. Material mora
biti na primeren nacin zasciten proti staranju in poSkodbam zaradi vsebine, odporen pa mora
biti tudi proti ultravijolicnim Zzarkom, e se to zahteva. Potrebno je upoStevati lastnosti
materiala pri nizki temperaturi. Prepuscanje vsebine pri obi¢ajnih prevoznih pogojih ne sme
pomeniti nobene nevarnosti.

Odpornost proti ultravijoliénimi zarki se doseze z dodajanjem saj ali drugih primernih
pigmentov ali inhibitorjev. Ti dodatki morajo biti zdruzljivi z vsebino in morajo ostati
aktivni ves ¢as uporabe embalaze. Tudi ¢e se koliina saj, pigmentov ali inhibitorjev
razlikuje od koli¢ine, uporabljene pri izdelavi preizkusenih teles, ponovni preizkus ni
potreben, ¢e to ne vpliva na fizikalne lastnosti materiala.

Materialu telesa se lahko primesajo dodatki za izboljSanje obstojnosti ali v druge namene, ce
to ne vpliva na fizikalne ali kemic¢ne lastnosti materiala.

Za izdelavo IBC ne sme biti uporabljen material rabljenih posod. Ostanki proizvodnje ali
odpadki iz istih postopkov izdelave se vseeno lahko uporabijo.

IBC iz toge plastike za tekocine morajo imeti moznost za odvajanje odve¢nih hlapov, da ne
pride do raztrescenja telesa. To se lahko doseZe z ustrezno napravo za izenaCevanje tlaka ali
na drug primeren nacin. Nazivni tlak teh naprav ne sme biti vi$ji od hidravlicnega
preizkusnega tlaka.
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Posebne zahteve za sestavljene IBC 7 notranjo plasticno posodo
Dolocbe veljajo za sestavljene IBC za prevoz trdnih snovi ali tekocin naslednjih vrst:

11HZ1 sestavljeni IBC z notranjo posodo iz toge plastike; za trdne snovi, ki se teznostno
praznijo ali polnijo,

11HZ2 sestavljeni IBC s prozno notranjo plasticno posodo; za trdne snovi, ki se teznostno
polnijo ali praznijo,

21HZ1 sestavljeni IBC z notranjo posodo iz toge plastike; za trdne snovi, ki se polnijo ali
praznijo s tlakom nad 10 kPa (0,1 bara),

21HZ2 sestavljeni IBC s prozno notranjo plasti¢no posodo; za trdne snovi, ki se polnijo ali
praznijo s tlakom nad od 10 kPa (0,1 bara),

31HZ1 sestavljeni IBC z notranjo posodo iz toge plastike; za tekocCine,

31HZ2 sestavljeni IBC s prozno plasti¢no notranjo posodo; za tekocine.

V tem kodu je treba ¢rko Z nadomestiti s ¢rko po 6.5.1.4.1 (b) za oznacitev vrste materiala
zunanje obloge.

Notranja posoda ni namenjena polnjenju brez zunanje obloge. "Toga" notranja posoda je
posoda, ki prazna ne spremeni svoje oblike, Ceprav ni zaprta ali ojacena z zunanjo oblogo.
Notranje posode, ki niso "toge", so "prozne".

Zunanja obloga je praviloma iz togega materiala in oblikovana tako, da §¢iti notranjo posodo
pred poskodbami med delom in prevozom, vendar ni predvidena kot posoda; po potrebi
vkljucuje paleto.

Sestavljeni IBC s popolnoma zaprtim zunanjim ovojem morajo biti izdelani tako, da se
stanje notranje posode po preizkusih tesnosti in hidravli¢nih preizkusih preprosto ugotovi.

Najvecja prostornina IBC vrste 31HZ2 je 1.250 litrov.

Notranja posoda mora biti izdelana iz primerne umetne mase znanih lastnosti. Trdnost
materiala in izdelava morata biti prilagojeni prostornini in predvideni uporabi. Material mora
biti na primeren nacin zasciten proti staranju in poskodbam zaradi vsebine, odporen pa mora
biti tudi proti ultravijolicnim Zarkom, e se to zahteva. Potrebno je upoStevati lastnosti
materiala pri nizki temperaturi. Prepuscanje vsebine pri obi¢ajnih prevoznih pogojih ne sme
pomeniti nobene nevarnosti.

Odpornost proti ultravijolicnim Zarkom se doseze z dodajanjem saj ali drugih primernih
pigmentov ali inhibitorjev. Ti dodatki morajo biti zdruZljivi z vsebino in morajo ostati
aktivni ves ¢as uporabe embalaze. Tudi ¢e se koli¢ina saj, pigmentov ali inhibitorjev
razlikuje od koli¢ine, uporabljene pri izdelavi preizkuSenih teles, ponovni preizkus ni
potreben, ¢e to ne vpliva na fizikalne lastnosti materiala.

Materialu telesa se lahko primesajo dodatki za izboljSanje obstojnosti ali v druge namene, ce
to ne vpliva na fizikalne ali kemi¢ne lastnosti materiala.

Za izdelavo IBC ne sme biti uporabljen material rabljenih posod. Ostanki proizvodnje ali
odpadki iz istih postopkov izdelave se vseeno lahko uporabijo.

IBC za tekoCine morajo imeti moznosti za odvajanje odvecnih hlapov, da ne pride do
raztreSCenja telesa, Ce tlak naraste nad preizkusni hidravlicni tlak. To se lahko doseze z

ustrezno napravo za izenacevanje tlaka ali na drug primeren nacin.

Notranje posode IBC vrste 31HZ2 morajo biti iz najmanj trislojne folije.
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Trdnost materiala in izdelava zunanje obloge morata biti prilagojeni prostornini sestavljenih
IBC in predvideni uporabi.

Zunanja obloga ne sme imeti izstopajocih delov, ki lahko poskodujejo notranjo posodo.

Popolnoma zaprta ali mrezasta kovinska zunanja obloga mora biti izdelana iz primernega
materiala in ustrezne debeline.

Zunanja obloga iz naravnega lesa mora biti iz dobro skladis¢enega, predpisano posusenega
in brezhibnega lesa, da se prepre¢i zmanjSanje njene trdnosti. Zgornji ali spodnji deli so
lahko iz vodoodpornega predelanega lesa, kot npr. iz lesonita, ivernih ploS¢ ali drugega
primernega materiala.

Zunanje obloge iz vezanega lesa morajo biti iz luS¢enega furnirja, rezanega furnirja ali
zaganega furnirja, predpisano posusene in brezhibne, tako da se prepreCi zmanjSanje njene
trdnosti. Posamezne plasti morajo biti zlepljene z vodoodpornim lepilom. Za izdelavo obloge
se poleg vezanega lesa lahko uporabi tudi drug primeren material. Obloge morajo biti pri
kotnih ali ¢elnih letvah trdno pritrjene z zeblji, spojkami ali drugimi enakovrednimi sredstvi.

Stene zunanjih oblog iz predelanega lesa morajo biti vodoodporne, kot npr. iz lesonita,
ivernih plos¢ ali drugega primernega materiala. Drugi deli obloge so lahko iz drugega
primernega materiala.

Zunanje obloge iz plos¢ iz stisnjenih vlaken morajo biti ¢vrsto izdelane in dobre kakovosti
ali iz dvostranskih valovitih ploS¢ ter prilagojene prostornini in predvideni uporabi.
Vodoodpornost zunanje povrSine mora biti tak$na, da poviSanje mase med 30-minutnim
preizkusom po Cobbovi metodi ni ve¢ kot 155 g/m* (glej standard ISO §t. 535-1991). Plo¢e
iz stisnjenih vlaken morajo biti primerno upogljive. Izrezane in izzlebljene morajo biti tako,
da se pri izdelavi ne lomijo, da se njihova povrsina ne odrgne in da se ne izbocijo. Valovite
plasti plos¢ morajo biti ¢vrsto prilepljene na zunanjo plast.

Sprednje stene obloge iz ploS¢ iz stisnjenih vlaken imajo lahko leseni okvir ali pa so
popolnoma lesene. Za ojacitev se lahko uporabijo lesene letve.

Povezovalni robovi obloge iz ploS¢ iz stisnjenih vlaken morajo biti zlepljeni z lepilnim
trakom, prepognjeni in zlepljeni z lepilom ali pa prepognjeni in speti s kovinskimi sponkami.
Prepogib pri stikih mora biti dovolj velik. Ce je zapiralo zlepljeno, mora biti lepilo
vodoodporno.

Ce je zunanji ovoj plasti¢en, veljajo zahteve 6.5.3.4.6 do 6.5.3.4.9 za toge IBC. Pri tem se za
zunanji ovoj uporabljajo zahteve, ki veljajo za notranjo oblogo sestavljenih IBC.

Zunanja obloga IBC vrste 31HZ2 mora popolnoma obdajati vse strani notranje posode.

Vgrajena paleta, ki je sestavni del IBC, ali snemljiva paleta morata biti primerni za
mehansko delo z IBC po napolnitvi z najvecjo dovoljeno maso.

Paleta ali podstavek morata biti narejena tako, da se dno IBC med delom ne more
poskodovati.

Zunanja obloga se mora povezati s snemljivimi paletami, tako da se zagotovi stabilnost med
delom ali med prevozom. Zgornja povrsina snemljive palete mora biti ravna, tako da se IBC
ne more poSkodovati.

Opore, kot npr. lesene opore za zviSanje viSine zlaganja, se lahko uporabljajo, vendar jih je
treba namestiti zunaj notranje posode.
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Ce so IBC namenjeni zlaganju v visino, mora biti nosilna povr§ina oblikovana tako, da se
obremenitev enakomerno porazdeli. IBC morajo biti zgrajeni tako, da notranja posoda ni
obremenjena.

Posebne zahteve za IBC iz plo§¢ iz stisnjenih vlaken

Dolocbe veljajo za IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken za prevoz trdnih snovi, ki se teznostno
polnijo ali praznijo. IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken so vrste 11G.

IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken ne smejo imeti pripomockov za dvigovanje od zgora;.

Telo mora biti ¢vrsto izdelano in dobre kakovosti ali iz dvostranskih valovitih plos¢ in
prilagojeno prostornini in predvideni uporabi. Vodoodpornost zunanje povrSine mora biti
takSna, da povecanje mase med 30-minutnim preizkusom po Cobbovi metodi ni ve¢ kot 155
g/m” (glej standard ISO §t. 535-1991). Plos¢e iz stisnjenih vlaken morajo biti primerno
upogljive. Izrezane in izzlebljene morajo biti tako, da se pri izdelavi ne lomijo, da se njihova
povrsina ne odrgne in da se ne izbocijo. Valovita plast plos¢e mora biti ¢vrsto prilepljena na
zunanjo plast.

Stene ter tudi pokrovi in dno morajo imeti najmanjS$o natezno trdnost 15 J, merjeno po
standardu ISO 3036-1975.

Povezovalni robovi morajo biti zlepljeni z lepilnim trakom, prepognjeni in zlepljeni z
lepilom ali prepognjeni in speti s kovinskimi sponkami. Prepogib pri stikih mora biti dovolj
velik. Ce je zapiralo zlepljeno, mora biti lepilo vodoodporno. Kovinske sponke morajo segati
skozi vse dele, ki se morajo pritrditi, oblikovane ali zas¢itene pa morajo biti tako, da se
notranja obloga ne more odrgniti ali prebiti.

Notranja obloga mora biti izdelana iz primernega materiala. Odpornost uporabljenega
materiala in izdelava zunanje obloge morata biti prilagojeni prostornini IBC in predvideni
uporabi. Stiki in zapirala ne smejo prepuscati prahu, zdrzati pa morajo tlake in udarce, ki
lahko nastanejo pri obicajnih prevoznih pogojih in med obic¢ajnim delom.

Vgrajena paleta, ki je sestavni del IBC, ali snemljiva paleta morata biti primerni za
mehansko delo z IBC po napolnitvi z najve¢jo dovoljeno maso.

Paleta ali podstavek morata biti narejena tako, da se dno IBC med delom ne more
poskodovati.

Telo mora biti povezano s snemljivimi paletami tako, da se zagotovi stabilnost med delom
ali med prevozom. Zgornja povrsina snemljive palete mora biti ravna, tako da se IBC ne
more poskodovati.

Opore, kot npr. lesene opore za zviSanje viSine zlaganja, se lahko uporabljajo, vendar morajo
biti zunaj notranje obloge.

Ce so IBC namenjeni zlaganju v vi$ino, mora biti nosilna povrSina oblikovana tako, da se
obremenitev enakomerno porazdeli.



6.5.3.6

6.5.3.6.1

6.5.3.6.2

6.5.3.6.3

6.5.3.6.4

6.5.3.6.5

6.5.3.6.6

6.5.3.6.7

6.5.3.6.8

6.5.3.6.9

6.5.3.6.10

6.5.3.6.11

6.5.3.6.12

6.5.3.6.13

Posebne zahteve za lesene IBC
Dolocbe veljajo za lesene IBC za prevoz trdnih snovi, ki se teznostno polnijo in praznijo.

Vrste lesenih IBC so:

11C iz naravnega lesa z notranjo oblogo,
11D iz vezanega lesa z notranjo oblogo,
11F iz predelanega lesa z notranjo oblogo.

Leseni IBC ne smejo imeti vgrajenih priprav za dvigovanje od zgoraj.

Odpornost uporabljenega materiala telesa in vrsta izdelave morata biti prilagojeni prostornini
IBC in predvideni uporabi.

Ce je telo iz naravnega lesa, mora biti ta dobro skladis¢en, predpisano posusen in
neoporecen, tako da se prepre¢i zmanjSanje odpornosti vsakega dela IBC. Vsak del IBC
mora biti izdelan iz enega kosa ali temu enakovredno. Enakovreden kos je zlepljen
(Lindermannov spoj, lastovi¢ji rep, vez matica-vzmet, preklopna povezava), spojen z
najmanj dvema kovinskima vezema na vsakem stiku ipd.

Ce je telo iz vezanega lesa, mora biti ta iz najmanj treh plasti. Izdelan mora biti iz dobro
skladiScenega luscenega furnirja ali rezanega ali Zaganega furnirja, trgovsko suhega in brez
napak, ki bi lahko zmanjsale njegovo trdnost. Posamezne plasti morajo biti zlepljene z
vodoodpornim lepilom. Za izdelavo telesa se poleg vezanega lesa lahko uporabi tudi drug
primeren material.

Ce so telesa iz predelanega lesa, kot so lesonit, iverna plo$¢a ali drug ustrezen material, mora
biti vodoodporen.

Plosce IBC morajo biti na robovih ali kotnih letvah trdno pritrjene z Zeblji ali sponkami in na
sprednjih straneh z Zeblji ali z drugimi primernimi sredstvi.

Notranja obloga mora biti izdelana iz primernega materiala. Odpornost uporabljenega
materiala in izdelava zunanje obloge morata biti prilagojeni prostornini IBC in predvideni
uporabi. Stiki in zapirala ne smejo prepuscati prahu, zdrzati pa morajo tlake in udarce, ki
lahko nastanejo pri obicajnih prevoznih pogojih in med obic¢ajnim delom.

Vgrajena paleta, ki je sestavni del IBC, ali snemljiva paleta morata biti primerni za
mehansko delo z IBC po napolnitvi z najvecjo dovoljeno maso.

Paleta ali podstavek morata biti narejena tako, da se dno IBC med delom ne more
poskodovati.

Telo mora biti povezano s snemljivimi paletami, tako da se zagotovi stabilnost med delom
ali med prevozom. Zgornja povrsina snemljive palete mora biti ravna, tako da se IBC ne
more poskodovati.

Opore, kot npr. lesene opore za zviSanje visine zlaganja, se lahko uporabljajo, vendar morajo
biti zunaj notranje obloge.

Ce so IBC namenjeni zlaganju v viSino, mora biti nosilna povr§ina oblikovana tako, da se
obremenitev enakomerno porazdeli.



6.5.4

6.5.4.1

6.54.1.1

6.5.4.1.2

6.54.13

6.5.4.2

6.5.4.2.1

6.5.4.2.2

6.5.4.2.3

6.5.4.3

6.5.4.3.1

6.54.3.2

Zahteve za preizkusanje IBC
Nacin izvedbe in pogostost preizkusov

Vzorec vsake vrste IBC se mora pred uporabo preizkusiti in odobriti. Vsi preizkusi se morajo
izvesti po postopkih, ki jih predpise pristojni organ. Vzorec je dolocen glede na izvedbo,
velikost, uporabljen material in njegovo debelino, vrsto izdelave in polnilnih in praznilnih
naprav. Kot isti vzorec se Steje IBC z razli¢nimi povrsinskimi obdelavami in IBC, ki je od
preizkusSenega vzorca le malo manjsi.

Preizkusiti je treba IBC, pripravljene za prevoz. Napolnjeni morajo biti po dolocbah za
razli¢ne preizkuse. Snovi, ki se prevazajo, se lahko nadomestijo z drugimi snovmi, ¢e to ne
vpliva na rezultate preizkusa. Ce se trdne snovi nadomestijo z drugimi, morajo imeti iste
fizikalne lastnosti (maso, velikost zrna itn.) kot snov, ki se prevaza. Dovoljena je uporaba
dodatkov, kot so vrece s svinCenimi zrni, da se doseze potrebna skupna masa tovorkov.
Namestiti jih je treba tako, da to ne vpliva na rezultate preizkusa.

Ce se pri preizkusu s padcem namesto tekodine uporabi druga snov, mora imeti primerljivo
relativno gostoto in viskoznost kot snov, ki se prevaza. Za preizkus s padcem se lahko
uporabi tudi voda pod naslednjimi pogoji:

(a) Ce imajo snovi za prevoz relativno gostoto do 1,2, veljajo viSine padca, ki so navedene
v 6.5494,

(b) Ce imajo snovi za prevoz relativno gostoto nad 1,2, se viSina padca na podlagi
relativne gostote (d) snovi za prevoz, zaokrozena na prvo decimalko, izracuna:

Embalazna skupina I EmbalaZna skupina II Embalazna skupina I11
dx1,5m dx1,0m dx0,67m

Preizkusi vzorca

Po en IBC vsake vrste, velikosti, debeline sten in vrste izdelave mora biti preizkusen po
zaporedju v 6.5.4.3.5 in 6.5.4.5 do 6.5.4.12. Preizkus vzorca mora biti opravljen po zahtevah
pristojnega organa.

Pristojni organ lahko dovoli izbirno preizkusanje za IBC, ki se le malo razlikujejo od Ze
preizkuSenih vzorcev, npr. po neznatno manjsih zunanjih merah.

Ce se pri preizkusu uporabljajo snemljive palete, je treba v poroéilo po 6.5.4.13 vkljuéiti tudi
tehnicni opis uporabljenih palet.

Priprava IBC za preizkuse

Papirnati IBC, iz plos¢ iz stisnjenih vlaken in sestavljeni IBC z zunanjim ovojem iz plos¢ iz
stisnjenih vlaken morajo biti najmanj 24 ur v okolju, kjer se uravnavata temperatura in
relativna vlaznost. Od treh navedenih mozZnosti se izbere eno. Najprimernejsa je temperatura
23° C £ 2° C in vlaznost zraka 50 % = 2 %. Drugi dve moznosti sta 20° C £ 2° C in relativna
vlaznost zraka 65 % = 2 % ter 27° C + 2° C in relativna vlaznost zraka 65 % + 2 %.

OPOMBA: Navedene vrednosti so povprecne vrednosti. Kratkorocno se lahko relativna
viaznost zraka spreminja za 5 %, vendar to ne sme bistveno vplivati na rezultate preizkusa.

Z dodatnimi ukrepi je treba zagotoviti, da umetna masa, ki se uporablja za izdelavo IBC iz
toge plastike (vrste 31H1 in 31H2) in sestavljenih IBC (vrste 31HZ1 in 31HZ2) ustreza
dolo¢bam 6.5.3.3.2 do 6.5.3.3.4 in 6.5.3.4.6 do 6.5.3.4.9.



6.5.4.3.3 Vzorce IBC je treba za Sest mesecev napolniti s snovjo, da se ugotovi kemicna obstojnost.
Med preizkusom morajo biti napolnjeni s predvideno vsebino ali snovmi, ki vsaj
enakovredno napetostno, nabrekovalno ali molekularno razgrajevalno ucinkujejo na
uporabljeno umetno maso. Potem se vzorci preizkusijo po zahtevah tabele v 6.5.4.3.5.
6.5434 Ce se obnasanje plastike dolo¢i po drugem postopku, navedeni preizkus ni potreben.
Postopki morajo biti vsaj enakovredni navedenim preizkusom, potrditi pa jih mora tudi
pristojni organ.
6.5.4.3.5 Preizkusi vzorcev in zaporedje
Dvig Dvig Tlak pri Notranji Ra Pre- Po-
Vrsta IBC od od zlaganju Tesnost hidravli¢ni Padec ¢ z vrnitev . ¢
spodaj | zgoraj” | v visino” tlak 8 stavitev
kovinski: 11A, 11B, 11N, 1.2 2. 3. - - 4.f - - -
21A,21B, 21N, 314, 31B, 3IN 1.2 2. 3 4, 5 6. - - -
proinid - x* X - - X X X X
iz toge plastike: 11H1, 11H2, 1.2 2. 3 - - 4. - - R
21H1, 21H2, 31HI, 31H2 1.2 2. 3 4. 5 6. - - -
sestavljeni: 11HZ1, 11HZ2, 12 2. 3. - - 4° - - -
21HZ1,21HZ2,31HZ1,31HZ2 | 1.} 2. 3. 4. 5 6.° - - -
iz plos¢ iz stisnjenih vlaken 1 - 2. - - 3 - - -
leseni 1 - 2. - - 3 - - -
*  Za IBC, ki so grajeni za tovrstno delo.
®  Ce so IBC grajeni za zlaganje v visino.
¢ Ceso IBC grajeni za dviganje od zgoraj ali od strani.
4 Zahtevani preizkus je oznacen z x; IBC, ki je Ze uspesno prestal en preizkus, se lahko
uporabi tudi za druge preizkuse, ne glede na vrstni red.
¢ Za preizkus s padcem se lahko uporabi drug IBC enake izdelave.
6.5.4.4 Preizkus dviganja od spodaj
6.54.4.1 Podrocje uporabe
Za lesene IBC, IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken in za vse vrste IBC, ki imajo naprave za
dviganje od spodaj.
6.5.4.4.2 Priprava IBC na preizkus
IBC je treba napolniti do 1,25-kratne najvecje dovoljene bruto mase in vsebino enakomerno
razporediti.
6.5.4.4.3 Preizkusni postopek

IBC je treba dvakrat dvigniti in nato spustiti z viliCarjem. Pri tem morajo biti vilice v sredini
razmaknjene za tri Cetrtine stranskih mer vhoda (razen, ¢e so mesta vhoda oznacena). Vilice
je treba v vhodne odprtine vstaviti do treh Cetrtin dolzine. Preizkus se ponovi za vse mozne
vti¢ne smeri.



6.5.4.4.4

6.5.4.5

6.5.4.5.1

6.5.4.5.2

6.5.4.53

6.5.4.54

6.5.4.5.5

6.5.4.6

6.5.4.6.1

6.5.4.6.2

Merila za uspesnost preizkusa

Med preizkusom ne sme priti do trajnega preoblikovanja IBC niti vgrajenih palet, ki bi lahko
ogrozalo varnost prevoza ali povzrocilo iztekanje snovi.

Preizkus dviganja od zgoraj
Podrocje uporabe

Za vse vrste IBC, ki imajo naprave za dviganje od zgoraj, ali za prozne IBC, ki imajo stranke
naprave za dviganje.

Priprava IBC na preizkus

Kovinske IBC, IBC iz toge plastike in sestavljene IBC je treba napolniti z dvakratno najvisjo
dovoljeno bruto maso, prozne IBC pa s Sestkratnim najvecjim dovoljenim tovorom, ki mora
biti enakomerno razporejen.

Preizkusni postopek

Kovinski in prozni IBC se na predpisan nacin dvigne v zrak in v tem polozaju obdrzi pet
minut.

IBC iz toge plastike in sestavljeni IBC pa po naslednjem postopku:

(a) IBC se za pet minut dvigne z vsakim parom nasprotnih prijemal, tako da dvizne sile
delujejo navpicno, in

(b) IBC se dvigne za pet minut z vsakim parom nasprotnih prijemal, tako da sile delujejo
pod kotom 45° na navpicnico.

Za prozne IBC se lahko uporabljajo tudi drugi preizkusni postopki, ki so vsaj enakovredni
predpisanim.

Merila za uspesnost preizkusa
(a) Kovinski IBC, IBC iz toge plastike in sestavljeni IBC: med preizkusom ne sme priti
do trajnega preoblikovanja IBC (niti vgrajenih palet), ki bi ogrozalo varnost prevoza

ali povzrocilo iztekanje snovi.

(b)  Prozni IBC: preizkus je uspeSen, e ni takih poSkodb IBC ali njihovih prijemal, ki bi
ogrozale varnost prevoza, in ¢e snov ne izteka.

Preizkus tlaka zlaganja

Podrocje uporabe

Za vse vrste IBC, ki se lahko zlagajo drug na drugega.

Priprava IBC za preizkus

Vse vrste IBC, razen proznih: IBC je treba napolniti do njegove najvec¢je bruto mase. Prozni

IBC: IBC je treba napolniti do najmanj 95 % prostornine, vsebina mora biti enakomerno
porazdeljena, tehtati pa mora najmanj toliko kot najvecji dovoljeni tovor.



6.5.4.6.3

6.5.4.6.4

6.5.4.6.5

6.5.4.7

6.5.4.7.1

6.5.4.7.2

6.5.4.7.3

Preizkusni postopek
(a) IBC je treba s spodnjo stranjo postaviti na vodoravno trdo podlago in izpostaviti
enakomerno porazdeljenemu dodatnemu bremenu (glej 6.5.4.6.4). IBC mora biti
obremenjen z dodatnim tovorom najmanj:
(i)  pet minut - kovinski IBC,
(i) 28 dni pri 40° C — IBC iz toge plastike vrst 11H2, 21H2 in 31H2 in sestavljeni
IBC z notranjo plasticno posodo in plasticno zunanjo oblogo vrst 11HHI,
11HH2, 21HH2, 31HH1 in 31HH2,
(iii)) 24 ur —vsi drug IBC,
(b)  Dodatno obremenitev je treba namestiti po eni od naslednjih metod:
(i) enega ali ve¢ IBC iste vrste izdelave je treba napolniti z najvecjo dovoljeno
bruto maso oziroma prozne IBC z najvecjo dovoljeno obremenitvijo in postaviti

na preizkusni IBC,

(i) primerne utezi se postavijo na ravno plosco ali kopijo dna IBC, ki se postavi na
preizkusni IBC.

Racunanje dodatne obremenitve

Breme, ki se polozi na IBC, mora biti najmanj 1,8-krat ve¢je od skupne najvec¢je bruto mase
skupnega $tevila enakih IBC, ki se lahko med prevozom zloZijo na druge IBC.

Merila za uspesnost preizkusa

(a) Vse vrste IBC, razen proznih: preizkus je uspesen, ¢e ni trajnega preoblikovanja IBC
niti vgrajenih palet, ki bi ogrozalo varnost prevoza ali povzrocilo iztekanje snovi.

(b)  Prozni IBC: preizkus je uspesen, ¢e telo ni poSkodovano, da bi bila lahko ogrozena
varnost prevoza ali da bi snov iztekala.

Preizkus tesnosti
Podrocje uporabe

Za vse vrste IBC za tekoCine ali trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo pod tlakom, in kot
periodi¢ni preizkus.

Priprava IBC za preizkus

IBC z vgrajeno toplotno zascito je treba preizkusiti pred vgradnjo izolacije. Oddusnike je
treba zamenjati z enakovrednimi neprepustnimi zapirali ali pa jih zapecatiti.

Preizkusni postopek in preizkusni tlak

Preizkus mora trajati najmanj deset minut. Uporabimo zrak s stalnim nadtlakom najmanj 20
kPa (0,2 bara). Neprepustnost IBC je treba dolociti s primerno metodo, npr. s preizkusom
razlike zracnega tlaka ali tako, da se IBC potopi v vodo ali da se stiki in robi kovinskih IBC
prekrijejo z milnico. Ob potopitvi je treba upostevati popravek zaradi hidrostaticnega tlaka.
Uporabijo se lahko tudi druge enakovredne metode.



6.5.4.7.4

6.5.4.8

6.5.4.8.1

6.5.4.8.2

6.5.4.8.3

6.5.4.8.4

6.5.4.8.4.1

6.5.4.8.4.2

Merila za uspesnost preizkusa

Preizkus je uspesen, ¢e IBC ne pusca zraka.

Preizkus 7 notranjim (hidravli¢nim) tlakom

Podrocje uporabe

Za vse vrste IBC za tekocine ali trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo pod tlakom.

Priprava IBC za preizkus

Kovinske IBC je treba preizkusiti pred vgradnjo toplotne izolacije. Naprave za izenaCevanje
tlaka je treba odstraniti in zamasiti odprtine.

Preizkusni postopek

Preizkus mora trajati deset minut pri hidravliénem tlaku, ki ne sme biti manjsi od tlaka,
navedenega v 6.5.4.8.4. Vsebniki IBC se med preizkusom ne smejo mehansko zascititi.

Preizkusni tlaki

Kovinski IBC:

(a)

(b)

(©)

Za IBC vrst 21A, 21B in 21N za prevoz trdnih snovi embalazne skupine I: preizkusni
tlak 250 kPa (2,5 bara),

Za IBC vrst 21A, 21B, 21N, 31A, 31B in 31N za prevoz snovi embalaznih skupin II
ali III: preizkusni tlak 200 kPa (2 bara),

Dodatno za IBC vrst 31A, 31B in 31N: Se preizkusni tlak 65 kPa (0,65 bara). Ta
preizkus je potrebno izvesti pred preizkusom z 2 baroma.

IBC iz toge plastike in sestavljeni IBC:

(a)
(b)

Za IBC vrst 21H1, 21H2, 21HZ1 in 21HZ2: preizkusni tlak 75 kPa (0,75 bara),

Za IBC vrst 31H1, 31H2, 31HZ1 in 31HZ2: vi§ji od najvi§je med naslednjimi
vrednostmi:

(i)  skupni nadtlak, izmerjen v IBC (t.j. tlak pare polnitve in delni tlak zraka ali
drugih inertnih plinov, zmanjSan za 100 kPa) pri 55° C, pomnozen z varnostnim
faktorjem 1,5; skupni nadtlak se doloc¢i na podlagi najvecje stopnje polnjenja po
4.1.1.4 in polnilni temperaturi 15° C, ali

(i)  1,75-kratna vrednost parnega tlaka snovi za prevoz pri 50° C, zmanj$an za 100
kPa, vendar najmanj 100 kPa, ali

(iii)) 1,5-kratna vrednost parnega tlaka snovi za prevoz pri 55° C, zmanjSan za 100
kPa, vendar najmanj 100 kPa,

in drugi metodi:

(iv) dvojni stati¢ni tlak snovi, ki se bo prevazala, vendar najmanj dvojna vrednost
stati¢nega tlaka vode.



6.5.4.8.5

6.5.4.9

6.5.4.9.1

6.5.4.9.2

6.5.4.9.3

Merila za uspesnost preizkusa:

(a)

(b)

(©)

IBC vrst 21A, 21B, 21N, 31A, 31B in 31N, ki se preizkusajo pod tlakom po dolo¢bah
iz odstavka 6.5.4.8.4.1 (a) ali (b): ne smejo puscati,

IBC wvrst 31A, 31B in 31N, ki se preizkusajo pod tlakom po dolo¢bah iz odstavka
6.5.4.8.4.1 (c): ne smejo se trajno preoblikovati, tako da bi bila ogroZena varnost
prevoza IBC, niti ne smejo puscati,

IBC iz toge plastike in sestavljeni IBC: ne smejo se trajno preoblikovati, tako da bi
bila ogroZena varnost prevoza, niti ne smejo puscati.

Preizkus s padcem

Podrocje uporabe

Za vse vrste IBC.

Priprava IBC na preizkus

(a)

(b)

(©)

(d)

Kovinski IBC: IBC za trdne snovi je treba napolniti do najmanj 95 % prostornine, IBC
za tekoCine pa do najmanj 98 %. Naprave za izenacevanje tlaka je treba odstraniti in
odprtine zamasiti.

Prozni IBC: IBC je treba napolniti do najmanj 95 % prostornine in do njegove
najvecje dovoljene obremenitve. Vsebina mora biti enakomerno porazdeljena.

IBC iz toge plastike in sestavljeni IBC: IBC za trdne snovi je treba napolniti do
najmanj 95 % prostornine, IBC za tekoCine pa do najmanj 98 %. Naprave za
izenaCevanje tlaka je treba odstraniti in odprtine zamasiti. Preizkus se lahko za¢ne
potem, ko temperatura preizkusnega vzorca in njegove vsebine pade na —18° C ali
nizje. Ce se preizkusni vzorci sestavljenih IBC pripravijo po tem postopku,
uravnavanje temperature in vlage po 6.5.4.3.1 ni potrebno. Tekocine, ki se uporabljajo
pri preizkusu, morajo ostati tekoCe, po potrebi z dodajanjem sredstev proti
zmrzovanju. Uravnavanje temperature in vlage ni potrebno, ¢e nizka temperatura
bistveno ne vpliva na obliko in natezno trdnost materiala.

IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken in leseni IBC: IBC je treba napolniti do najmanj 95 %
prostornine.

Preizkusni postopek

IBC je treba spustiti na togo, neprozno, gladko, ravno in vodoravno povrsino, tako da IBC
pade na najsibkejie mesto osnovne povrsine. IBC s prostornino najveé 0,45 m’ je treba

spustiti:

(a) kovinski IBC: na najsibkejSe mesto, razen osnovne povrsine, za katero je bil opravljen
prvi preizkus,

(b) prozni IBC: na najsibkejSo stran,

(c) IBC iz toge plastike, sestavljeni in leseni IBC ter IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken:

plosko na eno stran, plosko na zgornji del in na vogal.

Za vsak preizkus s padcem se lahko uporabijo isti ali razli¢ni IBC.



6.5.4.9.4

6.5.4.9.5

6.5.4.10

6.5.4.10.1

6.5.4.10.2

6.5.4.10.3

6.5.4.10.4

6.5.4.11

6.5.4.11.1

6.5.4.11.2

6.5.4.11.3

Visina padca
Embalazna skupina I Embalazna skupina I1 EmbalaZna skupina II1
1:8 m 1,2 m 0,8 m

Merila za uspesnost preizkusa:
(a) Kovinski IBC: vsebina ne sme iztekati.

(b)  Prozni IBC: vsebina ne sme iztekati. ManjSe iztekanje iz zapiral ali sti¢iS¢ ob udarcu
ni dovolj za zavrnitev IBC, ¢e puséanje po dvigu s tal preneha,

(c) IBC iz toge plastike, sestavljeni in leseni IBC ter IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken:
vsebina ne sme iztekati. ManjSe iztekanje iz zapiral ob udarcu ni dovolj za zavrnitev
IBC, ¢e puscanje preneha.

Preizkus trganja

Podrocje uporabe

Za vse prozne IBC.

Priprava IBC za preizkus

IBC je treba napolniti do najmanj 95 % prostornine, vsebina mora biti enakomerno
porazdeljena, tehtati pa mora najmanj toliko kot najvecji dovoljeni tovor.

Preizkusni postopek

Ce je IBC na tleh, se z nozem zareze 100 mm dolg rez, ki popolnoma preluknja eno daljso
stransko steno pod kotom 45° na navpi¢no os IBC, in sicer na polovici vi§ine med dnom in
zgornjo ravnijo polnitve. IBC se nato izpostavi enakomerno porazdeljeni dodatni
obremenitvi, ki ima vrednost dvakratne mase najvecje dovoljene stopnje polnjenja. IBC
mora biti tako obremenjen najmanj pet minut. IBC, ki so prirejeni za dvig od zgoraj ali od
strani, se po odstranitvi dodatne obremenitve dvigne v zrak ter v tem polozaju drzi pet minut.
Merila za uspesnost preizkusa

Rez se ne sme povecati za vec¢ kot 25 % prvotne dolzine.

Preizkus prevrnitve

Podrocje uporabe

Za vse vrste proznih IBC.

Priprava IBC za preizkus

IBC je treba napolniti do najmanj 95 % prostornine, vsebina mora biti enakomerno
porazdeljena, tehtati pa mora najmanj toliko, kot najvecji dovoljeni tovor.

Preizkusni postopek

IBC je treba prevrniti, tako, da poljubno mesto njegovega zgornjega dela pade na togo,
neprozno, ravno, gladko in vodoravno povrsino.
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6.5.4.12.1
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6.5.4.13

6.5.4.13.1
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Visina padca pri prevrnitvi

Embalazna skupina I Embalazna skupina I1 EmbalaZna skupina II1
1,8 m 1,2m 0,8 m

Merila za uspesnost preizkusa

Vsebina ne sme iztekati. ManjSe iztekanje iz zapiral ali sti¢iS¢ ob udarcu ni dovolj za
zavrnitev IBC, ¢e puscanje preneha.

Preizkus postavitve

Podrocje uporabe

Za vse prozne IBC, ki se dvigujejo od zgoraj ali od strani.
Priprava IBC na preizkus

IBC je treba napolniti do najmanj 95 % prostornine, vsebina mora biti enakomerno
porazdeljena, tehtati pa mora najmanj toliko kot najvecji dovoljeni tovor.

Preizkusni postopek

Na boku leze¢ IBC je treba s hitrostjo najmanj 0,1 m/s z enim prijemalom dvigniti v zrak. Ce
ima IBC §tiri prijemala, se dvigne z dvema prijemaloma.

Merila za uspesnost preizkusa

Preizkus je uspesen, Ce ni takih poSkodb IBC ali njegovih prijemal, ki bi onemogocale delo
in prevoz.

Porocilo o preizkusu

O preizkusu je treba pripraviti poroc€ilo, ki mora biti dostopno uporabniku IBC, v njem pa
morajo biti najmanj naslednji podatki:

1. ime in naslov preizkusevalisca,

2. ime in naslov narocnika (e je znan),

3. Stevilka porocila o preizkusu,

4, datum porocila o preizkusu,

5. proizvajalec IBC,

6. opis IBC (npr. velikost, material, debeline sten, zapirala), vkljuéno z nacinom
izdelave, risbo(ami) in /ali fotografijo(ami),

7. najvecja prostornina,

8. lastnost snovi za preizkusanje, npr. viskoznost in relativna gostota pri tekocinah in
velikost delcev pri trdnih snoveh,

9. opis preizkusa in rezultati,

10. porocilo o preizkusu mora biti podpisano, podpisnik pa mora navesti tudi svoje
delovno mesto in naziv.

V porocilu o preizkusu mora biti izjava, da je bil IBC pripravljen enako kot pri prevozu,
preizkuSen po ustreznih zahtevah tega poglavja in da je porocilo lahko neveljavno, Ce se
uporabijo druge metode pakiranja ali drugi sestavni deli embalaze. En izvod porocila o
preizkusu mora biti na voljo pristojnemu organu.
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Prvi in ponovni preizkusi in pregledi posameznih kovinskih in sestavljenih IBC ter IBC
iz toge plastike

Preizkuse in preglede je potrebno izvajati v skladu z zahtevami pristojnega organa.

Vsak IBC mora ustrezati odobreni vrsti.

Pri vseh kovinskih in sestavljenih IBC ter IBC iz toge plastike za tekocine in trdne snovi, ki
se polnijo in praznijo pod tlakom, je treba preizkus tesnosti opraviti pred prvo uporabo (t.].
pred prvim prevozom nevarnega blaga) in nato najmanj vsaki dve leti in pol.

Preizkus tesnosti je treba opraviti tudi po vsakem popravilu, in sicer pred ponovno uporabo.

Za vsak pregled je treba izdati porocilo, ki ga mora hraniti lastnik IBC.



6.6.1

6.6.1.1

6.6.1.2

6.6.2

6.6.3

6.6.3.1

POGLAVIJE 6.6
ZAHTEVE ZA IZDELAVO IN Pl}EIZKUSANJE
VELIKE EMBALAZE
Splosno
Zahteve tega poglavja ne veljajo za:
- embalazo za razred 2, razen velike embalaze za predmete in aerosole,
- embalazo za razred 6.2, razen velike embalaze za klini¢ne odpadke z UN §t.3291,
- tovorke razreda 7, ki vsebuje radioaktivne snovi.
Velika embalaza mora biti izdelana in preizkuSena po programu zagotavljanja kakovosti, ki
ga prizna pristojni organ, kar zagotavlja, da vsaka izdelana embalaza ustreza zahtevam tega
poglavja.
Kod za oznacevanje vrst velike embalaZe
Kod za veliko embalazo je sestavljen iz:

(a)  dveh arabskih stevilk:

50 za togo veliko embalazo ali
51 za prozno veliko embalazo in

(b)  velike ¢rke, napisane v latinici, ki oznacuje vrsto materiala, npr. les, jeklo. Uporabljajo
se velike ¢rke, ki so doloCene v 6.1.2.6.

Oznacevanje

Osnovno oznacevanje. Na vsaki veliki embalazi, ki je izdelana in se uporablja po doloc¢bah
ADR, mora biti obstojno in razlocno vidno oznaceno naslednje:

(a)  znak ZdruZenih narodov za embalazo @

Za kovinsko veliko embalazo, na kateri je oznaka natisnjena ali vtisnjena, se lahko
namesto tega uporabljata veliki ¢rki "UN",

(b) stevilka "50", ki oznacuje veliko togo embalazo, ali "51" za prozno veliko embalaZzo,
ki ji sledi ¢rka za oznacevanje vrste materiala po 6.5.1.4.1 (b),

(¢) wvelika ¢rka, ki oznacuje embalazno(e) skupino(e), za katero(e) je bil odobren vzorec:
X za embalazne skupine I, II in III,
Y za embalazni skupini II in 11,

Z samo za embalazno skupino III,

(d) letnica izdelave (zadnji dve Stevilki),



(e) okrajSava drzave za motorna vozila v mednarodnem prometu, ki je odobrila
v - 1
oznacevanje ,

(f) ime ali simbol proizvajalca in druga oznaka velike embalaze, ki jo je dolocil pristojni
organ,

(g) preizkusna obremenitev, doloCena s preizkusom tlaka pri zlaganju v viSino v kg. Za
veliko embalazo, ki se ne izdeluje za zlaganje druga na drugo, se navede “O”,

(h)  najvecja dovoljena bruto masa v kg.
Ta osnovna oznacitev mora potekati v zaporedju navedenih odstavkov.

6.6.3.2 Primeri oznacevanja:

S50A/X/05 96/N/PQRS Za veliko jekleno embalazo, primerno za zlaganje v
2500/1000 viS§ino; obremenitev pri zlaganju v viSino: 2.500 kg;
najvecja bruto masa: 1.000 kg.

50H/Y/04 95/D/ABCD 987 Za veliko plasti¢no embalazo, ki ni predvidena za zlaganje
0/800 v vis$ino; najvec¢ja bruto masa: 800 kg.
51H/Z/0697/S/1999 Za veliko prozno embalaZzo, ki ni predvidena za zlaganje v
0/500 vi$ino; najvecja bruto masa: 500 kg.

6.6.4 Posebne zahteve za veliko embalaZo

6.6.4.1 Posebne zahteve za kovinsko veliko embalaZo

50A jeklo

50B aluminij
50N kovina (razen jekla in aluminija)

6.64.1.1 Velika embalaza mora biti izdelana iz ustrezne kovine, ki se lahko brezhibno vari in
preoblikuje. Vari morajo biti strokovno zavarjeni in zagotavljati popolno varnost. Upostevati

je potrebno vzdrzljivost materiala pri nizki temperaturi.

6.6.4.1.2 Potrebno je paziti, da na sti¢nih mestih ploskev iz razli¢nih kovin ne pride do poskodb zaradi
tvorbe galvanskega Clena.

6.6.4.2 Posebne zahteve za proino veliko embalaZo

51H prozna plastika
51M proZen papir

6.6.4.2.1 Velika embalaza mora biti izdelana iz ustreznih materialov. Odpornost materiala in izdelava
prozne velike embalaze morata ustrezati njeni prostornini in namenu uporabe.

Okrajsava za motorna vozila v mednarodnem prometu, dolocena v Dunajski konvenciji o cestnem
prometu (1968).



6.6.4.2.2

6.6.4.2.3

6.6.4.2.4

6.6.4.2.5

6.6.4.2.6

6.6.4.2.7

6.6.4.3

6.6.4.3.1

6.6.4.3.2

6.6.4.3.3

6.6.4.4

6.6.44.1

6.6.4.4.2

Vsi materiali, uporabljeni za izdelavo prozne velike embalaze vrste 51M, morajo po najmanj
24-urni popolni potopitvi v vodi ohraniti vsaj 85 % natezne trdnosti, ki je bila prvotno
izmerjena na materialu, stabiliziranem pri najvec 67 % relativne vlage.

Robovi morajo biti speti, toplotno zavarjeni, zlepljeni ali izdelani po drugi enakovredni
metodi. Vsi konci spetih robov morajo biti zas¢iteni.

Prozna velika embalaza mora biti primerno odporna proti staranju, razkrajanju pod vplivom
ultravijolicnih zarkov, klimatskim razmeram in predvideni vsebini. Samo taka bo ustrezala
predvidenemu namenu uporabe.

Plasti¢na prozna velika embalaza, ki mora biti zavarovana pred ultravijoli¢nimi Zarki, se
zasCiti z dodajanjem saj ali drugih primernih pigmentov ali inhibitorjev. Ti dodatki morajo
biti zdruzljivi z vsebino in morajo ostati aktivni ves ¢as uporabe embalaze. Tudi Ce se
koli¢ina saj, pigmentov ali inhibitorjev razlikuje od koli¢ine, uporabljene pri izdelavi
odobrene vrste, ponovni preizkus ni potreben, ¢e to ne vpliva na fizikalne lastnosti materiala.

Materialu za izdelavo velike embalaze se lahko primesajo dodatki za izboljSanje odpornosti
ali v druge namene, Ce to ne vpliva na fizikalne ali kemicne lastnosti materiala.

Pri napolnjeni embalaZzi razmerje med viSino in $irino ne sme biti vecje kot 2:1.
Posebne zahteve za plasti¢no veliko embalaZo
50H toga plastika

Velika embalaza mora biti izdelana iz primerne umetne mase znanih lastnosti. Trdnost
materiala in izdelava morata biti prilagojeni prostornini velike embalaze in predvideni
uporabi. Material mora biti na primeren nacin zasCiten proti staranju in poskodbam zaradi
vsebine, odporen pa mora biti tudi proti ultravijolicnim Zarkom, ¢e se to zahteva. Potrebno je
upostevati lastnosti materiala pri nizki temperaturi. PrepusCanje vsebine pri obicajnih
prevoznih pogojih ne sme pomeniti nobene nevarnosti.

Odpornost proti ultravijolicnim Zarkom se doseze z dodajanjem saj ali drugih primernih
pigmentov ali inhibitorjev. Ti dodatki morajo biti zdruzljivi z vsebino in morajo ostati
aktivni ves ¢as uporabe embalaze. Tudi ¢e se koliina saj, pigmentov ali inhibitorjev
razlikuje od koli¢ine, uporabljene pri izdelavi odobrene vrste, ponovni preizkus ni potreben,
Ce to ne vpliva na fizikalne lastnosti materiala.

Materialu za izdelavo velike embalaze se lahko primesajo dodatki za izboljSanje odpornosti
ali v druge namene, ¢e to ne vpliva na fizikalne ali kemicne lastnosti materiala.

Posebne zahteve za veliko embalaZo iz ploSc iz stisnjenih viaken
50G toge plosce iz stisnjenih vlaken

Velika embalaza mora biti ¢vrsto izdelana in dobre kakovosti ali iz dvostranskih valovitih
plos¢ in prilagojena prostornini in predvideni uporabi. Vodoodpornost zunanje povrSine
mora biti takSna, da povecanje mase med 30-minutnim preizkusom po Cobbovi metodi ni
ved kot 155 g/m® — glej ISO 535:1991. Plosée iz stisnjenih vlaken morajo biti primerno
upogljive. Izrezane in izzlebljene morajo biti tako, da se pri izdelavi ne lomijo, da se njihova
povrsina ne odrgne in da se ne izbocijo. Valovita plast plos¢e mora biti ¢vrsto prilepljena na
zunanjo plast.

Stene ter tudi pokrovi in dno morajo imeti najmanjSo natezno trdnost 15 J, merjeno po
standardu ISO 3036-1975.
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6.6.4.4.6
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6.6.4.4.8

6.6.4.5

6.6.4.5.1

6.6.4.5.2
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6.6.4.5.4

6.6.4.5.5

6.6.4.5.6

6.6.4.5.7

Povezovalni robovi na zunanji embalazi velike embalaze morajo biti zlepljeni z lepilnim
trakom, prepognjeni in zlepljeni z lepilom ali prepognjeni in speti s kovinskimi sponkami.
Pri stikih mora biti prekrivanje dovolj veliko. Ce je zapiralo zlepljeno, mora biti lepilo
vodoodporno. Kovinske sponke morajo segati skozi vse dele, ki se morajo pritrditi,
oblikovane ali zasCitene pa morajo biti tako, da ne morejo odrgniti ali prebiti notranje
obloge.

Vgrajena paleta, ki je sestavni del velike embalaze, ali snemljiva paleta morata biti primerni
za mehansko delo z embalazo po napolnitvi z najvecjo dovoljeno maso.

Paleta ali podstavek morata biti narejena tako, da se dno velike embalaze med delom ne
more poSkodovati.

Telo mora biti povezano s snemljivimi paletami, tako da se zagotovi stabilnost med delom
ali med prevozom. Zgornja povrsina snemljive palete mora biti ravna, tako da embalaze ne
more poSkodovati.

Opore, kot npr. lesene opore za zvisanje viSine zlaganja, se lahko uporabljajo, vendar morajo
biti zunaj notranje obloge.

Ce je velika embalaza namenjena zlaganju v viSino, mora biti nosilna povrSina oblikovana
tako, da se obremenitev enakomerno porazdeli.

Posebne zahteve za leseno veliko embalaZo

50C naravni les,
50D vezan les,
50F predelan les.

Trdnost materiala in izdelava morata biti prilagojeni prostornini velike embalaze in
predvideni uporabi.

Naravni les mora biti dobro skladi$¢en, predpisano posusen in neoporeCen, tako da se
prepre¢i zmanjSanje odpornosti vsakega dela velike embalaze. Vsak del velike embalaze
mora biti izdelan iz enega kosa ali temu enakovredno. Enakovreden kos je zlepljen
(Lindermannov spoj, lastovi¢ji rep, vez matica-vzmet, preklopna povezava), spojen z
najmanj dvema kovinskima vezema na vsakem stiku ali spojen z drugim enakovrednim
postopkom.

Ce je velika embalaza iz vezanega lesa, mora biti ta iz najmanj treh plasti. Izdelana mora biti
iz dobro skladis¢enega luscenega furnirja ali rezanega ali Zaganega furnirja, trgovsko suhega
in brez napak, ki bi lahko zmanjSale njegovo trdnost. Posamezne plasti morajo biti zlepljene
z vodoodpornim lepilom. Za izdelavo velike embalaze se poleg vezanega lesa lahko uporabi
tudi drug primeren material.

Ce je velika embalaza iz predelanega lesa, kot so lesonit, iverna plo¢a ali drug ustrezen
material, mora biti vodoodporen.

Velika embalaza mora biti na robovih, kotnih letvah in na sprednjih straneh trdno pritrjena z
zeblji ali z drugimi primernimi sredstvi.

Vgrajena paleta, ki je sestavni del velike embalaze, ali snemljiva paleta morata biti primerni
za mehansko delo z veliko embalazo po napolnitvi z najve¢jo dovoljeno maso.

Paleta ali podstavek morata biti narejena tako, da se dno velike embalaze med delom ne
more poSkodovati.
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Telo mora biti povezano s snemljivimi paletami, tako da se zagotovi stabilnost med delom
ali med prevozom. Zgornja povrSina snemljive palete mora biti ravna, tako da velike
embalaze ne more poskodovati.

Opore, kot npr. lesene opore za zvisanje viSine zlaganja, se lahko uporabljajo, vendar morajo
biti zunaj notranje obloge.

Ce je velika embalaza namenjena zlaganju v vi§ino, mora biti nosilna povrSina oblikovana
tako, da se obremenitev enakomerno porazdeli.

Zahteve za preizkuSanje velike embalaZze
Nacin izvedbe in pogostost preizkusov

Vzorec vsake vrste velike embalaze se mora pred uporabo preizkusiti po doloc¢bah iz 6.6.5.3.
Vsi preizkusi morajo biti izvedeni po postopkih, ki jih predpiSe in odobri pristojni organ.

Pred uporabo velike embalaze mora vzorec vsake vrste velike embalaze uspesno prestati
preizkuse. Vzorec je dolo¢en glede na izvedbo, velikost, uporabljen material in njegovo
debelino, vrsto izdelave in polnilnih in praznilnih naprav. Vzorec vkljuCuje razlicne
povrsinske obdelave in veliko embalazo, ki imajo od vzorca le manjSe zunanje mere.

Preizkuse je potrebno ponoviti na izdelanih vzorcih, v obdobjih, ki jih dolo¢i pristojni organ.
Pri preizkusih velike embalaZe iz plos¢ iz stisnjenih vlaken se priprava vzorca pri obicajnih
razmerah v okolju $teje za enakovredno zahtevam iz 6.6.5.2.3.

Preizkuse je potrebno ponoviti tudi po vsaki spremembi oblike, materiala ali na¢ina izdelave
velike embalaze.

Pristojni organ lahko dovoli izbirno preizkusanje velike embalaze, ki se le malo razlikuje od
ze preizkuSenih vzorcev, npr. ima manj$o notranjo embalazo oziroma notranjo embalazo z
manjso dovoljeno neto maso ali ima neznatno manjSe zunanje mere kot Ze preizkusena.

Ce je bila velika embalaza uspe$no preizkusena z razliénimi vrstami notranje embalaZe, se
lahko v veliko embalazo vstavljajo tudi razli€ne vrste notranje embalaze. Pri notranji
embalazi so brez dodatnega preizkusanja dovoljene naslednje spremembe, ¢e se s tem ne
poslabsajo lastnosti tovorka:

(a)  enako velika ali manjSa embalaza se lahko uporablja pod naslednjimi pogoji:

(i)  Ce je notranja embalaza po obliki podobna preizkuseni notranji embalazi (npr.
okrogla, Stirioglata, ipd.),

(i) ce material za notranjo embalazo (steklo, plastika, kovina, ipd.) zagotavlja
enako ali vecjo odpornost proti udarcem in obremenitvam pri zlaganju kot
prvotno preizkusena notranja embalaza,

(iii) Ce ima notranja embalaza enake ali manjSe odprtine in podoben sistem zapiranja
(npr. navojni pokrov, drsni pokrov ipd.),

(iv) e zadostna koli¢ina dodatnega zaSCitnega materiala za zapolnitev praznih
prostorov onemogoca znatnej$e premike notranje embalaze in

(v) cCe se notranja embalaza v veliko embalazo vstavlja v enakem polozaju kot pri
preizkusenem vzorcu,
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(b) uporabi se lahko manjSe Stevilo preizkuSene notranje embalaze ali drugacne vrste
notranje embalaze po dolo¢bah iz (a), ¢e je prazen prostor zapolnjen z zadostno
koli¢ino dodatnega za$Citnega materiala, ki prepreci znatnejSe premike notranje
embalaZze.

Pristojni organ lahko kadar koli zahteva preizkuse po dolo¢bah tega razdelka, s katerimi se
dokaze, da serijsko proizvedena velika embalaza ustreza odobrenemu vzorcu.

Ce to ne vpliva na veljavnost rezultatov preizkusov, se lahko s soglasjem pristojnega organa
na enem vzorcu opravi ve¢ preizkusov.

Priprava na preizkuSanje

Preizkusiti je potrebno veliko embalazo, pripravljeno za prevoz, tudi notranjo embalazo ali
predmete. Notranjo embalazo za tekocine je potrebno napolniti najmanj do 98 % prostornine,
notranjo embalazo za trdne snovi pa najmanj do 95 %. Veliko embalazo, katere notranja
embalaza je izdelana za prevoz tekoc€in in trdnih snovi, je potrebno loceno preizkusiti za
tekoCo in trdno vsebino. Snovi, ki se prevazajo v notranji embalazi, ali predmeti, ki se
prevazajo v veliki embalazi, se lahko nadomestijo z drugimi snovmi, ¢e to ne vpliva na
rezultate preizkusa. Ce se notranja embalaza ali predmeti nadomestijo z drugimi, morajo
imeti iste fizikalne lastnosti (maso itn.) kot notranja embalaza ali predmeti, ki se prevazajo.
Dovoljena je uporaba dodatkov, kot so vrece s svin€enimi zrni, da se doseze potrebna skupna
masa tovorkov. Namestiti jih je potrebno tako, da to ne vpliva na rezultate preizkusa.

Velika embalaza iz plasti¢nih materialov ali velika embalaza, ki vsebuje notranjo embalazo
iz plasti¢nih materialov, razen vre¢ za trdne snovi ali predmete, se lahko za¢ne preizkusati,
potem ko temperatura preizkusnega vzorca in njegove vsebine pade na -18° C ali niZje.
Ohlajanje ni potrebno, ¢e ima material za embalaZo pri nizki temperaturi zadostno razteznost
in natezno trdnost. Ce so preizkusni vzorci pripravljeni po tem postopku, uravnavanje
temperature in vlage po 6.6.5.2.3 ni potrebno. TekocCine, ki se uporabljajo pri preizkusu,
morajo ostati tekoce, po potrebi z dodajanjem sredstev proti zmrzovanju.

Velika embalaza iz ploS¢ iz stisnjenih vlaken mora biti najmanj 24 ur v okolju, kjer se
uravnavata temperatura in relativna vlaznost. Od treh navedenih moznosti se izbere eno.

Najprimernejsa je temperatura 23° C £ 2° C in vlaznost zraka 50 % £ 2 %. Drugi dve
moznosti sta 20° C + 2° C in relativna vlaZnost zraka 65 % + 2 % ter 27° C £ 2° C in

relativna vlaznost zraka 65 % =+ 2 %.

OPOMBA: Navedene vrednosti so povprecne vrednosti. Kratkorocno se lahko relativha
viaznost zraka spreminja za 5 %, vendar to ne sme vplivati na rezultate preizkusa.

Preizkusi

Preizkus dviga od spodaj

Podro¢je uporabe

Za preizkus vzorcev vseh vrst velike embalaze, ki so prirejene za dvig od spoda;.
Priprava velike embalaze za preizkus

Veliko embalazo je potrebno napolniti do 1,25-kratne najvecje dovoljene bruto mase in
vsebino enakomerno razporediti.
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6.6.5.3.1.4

6.6.5.3.2

6.6.5.3.2.1
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6.6.5.3.3

6.6.5.3.3.1

6.6.5.3.3.2

6.6.5.3.3.3

6.6.5.3.3.4

Preizkusni postopek

Veliko embalazo je potrebno dvakrat dvigniti in nato spustiti z vilicarjem. Pri tem morajo
biti vilice v sredini razmaknjene za tri Cetrtine stranskih mer vhoda (razen ¢e so mesta vhoda
oznacena). Vilice je potrebno v vhodne odprtine vstaviti do treh Cetrtin dolzine. Preizkus se
ponovi za vse mozne vti¢ne smeri.

Merila za uspesnost preizkusa

Med preizkusom ne sme priti do trajnega preoblikovanja velike embalaze niti vgrajenih
palet, ki bi ogrozalo varnost prevoza ali povzrocilo iztekanje snovi.

Preizkus dviga od zgoraj

Podrocje uporabe

Za preizkus vzorcev vseh vrst velike embalaze, ki imajo priprave za dviganje od zgoraj.
Priprava velike embalaze za preizkus

Veliko embalaZo je potrebno napolniti z dvakratno najvisjo dovoljeno bruto maso.
Preizkusni postopek

Veliko embalazo se na predpisan nacin dvigne v zrak in v tem polozaju obdrzi pet minut.
Merila za uspe$nost preizkusa

Med preizkusom ne sme priti do trajnega preoblikovanja velike embalaze, ki bi ogrozalo
varnost prevoza ali povzrocilo iztekanje snovi.

Preizkus tlaka zlaganja
Podrocje uporabe

Za preizkus vzorcev vseh vrst velike embalaze, ki je oblikovana tako, da se lahko zlaga
druga na drugo.

Priprava velike embalaze za preizkus

Veliko embalaZo je potrebno napolniti do njene najvecje bruto mase.

Preizkusni postopek

Veliko embalazo je potrebno s spodnjo stranjo postaviti na vodoravno trdo podlago in
izpostaviti enakomerno porazdeljenemu dodatnemu bremenu (glej 6.6.5.3.3.4). Velika
embalaza mora biti obremenjen z dodatnim tovorom najmanj 24 ur.

Racunanje dodatne preizkusne obremenitve

Breme, ki se polozi na veliko embalazo, mora biti najmanj 1,8-krat ve¢je od skupne najvecje

bruto mase skupnega Stevila podobnih velikih embalaz, ki se lahko med prevozom zloZijo na
drugo veliko embalazo.
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6.6.5.3.4

6.6.5.3.4.1

6.6.5.3.4.2

6.6.5.3.4.3

6.6.53.4.4

6.6.5.3.4.5

6.6.5.3.4.5.1

6.6.5.3.4.5.2

6.6.5.3.4.5.3

6.6.5.4

6.6.5.4.1

6.6.5.4.2

Merila za uspesnost preizkusa

Med preizkusom ne sme priti do trajnega preoblikovanja velike embalaze, ki bi ogrozalo
varnost prevoza ali povzrocilo iztekanje snovi.

Preizkus s padcem

Podrocje uporabe

Za preizkus vzorcev vseh vrst velike embalaZze.

Priprava velike embalaze za preizkusanje

Veliko embalaZzo je potrebno napolniti po dolocbah iz 6.6.5.2.1.
Preizkusni postopek

Veliko embalazo je potrebno spustiti na togo, neprozno, gladko, ravno in vodoravno
povrsino, tako je udarna tocka na najobcutljivejSem delu podnozja velike embalaze.

Visina padca

Embalazna skupina I Embalazna skupina I1 Embalazna skupina ITI

I,Sm 1,2m 0,81’11

OPOMBA: Velika embalaza za snovi in predmete razreda 1, samoreaktivne snovi razreda
4.1 in organske perokside razreda 5.2 se mora preizkusiti po zahtevah za embalazno skupino
1.

Merila za uspes$nost preizkusa

Na veliki embalazi ne sme biti nobene poskodbe, ki bi vplivala na njeno varnost med
prevozom. Notranja(e) embalaza(e) ali predmet(i) ne sme(jo) puscati.

Pri veliki embalazi za predmete razreda 1 ne sme biti razpok, skozi katere bi se razsipale ali
izhajale eksplozivne snovi ali predmeti.

Vsebina velike embalaze ne sme iztekati. Minimalno iztekanje iz zapiral ob udarcu ni dovolj
za zavrnitev velike embalaze, e puscanje preneha.

Certifikat in porocilo o preizkusu

Za vsak uspesno preizkusen vzorec velike embalaze mora biti izdan certifikat in dodeljena
oznaka (po 6.6.3), ki potrjuje, da vzorec skupaj z opremo ustreza preizkusnim zahtevam.

Po preizkusu je potrebno pripraviti porocilo, ki mora biti dostopno uporabniku velike
embalaZe, v njem pa morajo biti najmanj naslednji podatki:

ime in naslov preizkusevalisca,

ime in naslov naro¢nika (e je znan),

Stevilka porocila o preizkusu,

datum porocila o preizkusu,

proizvajalec velike embalaze,

opis velike embalaze (npr. velikost, material, debelina sten, zapirala) vkljucno z
nacinom izdelave, risbo(ami) in /ali fotografijo(ami),

7. najvecja prostornina/najvecja dovoljena bruto masa,

Sk L=



6.6.5.4.3

*®

lastnosti vsebine za preizkuSanje, npr. vrsta in opis notranje embalaze ali predmetov,
opis preizkusa in rezultati,

10. porocilo o preizkusu mora biti podpisano, podpisnik pa mora navesti tudi svoje
delovno mesto in naziv.

e

V porocilu o preizkusu mora biti izjava, da je bila velika embalaza, pripravljena kot za
prevoz, preizkusSena po ustreznih zahtevah tega poglavja in da je porocilo lahko neveljavno,
¢e se uporabijo druge metode pakiranja ali drugi sestavni deli embalaze. En izvod porocila o
preizkusu mora biti na voljo pristojnemu organu.



OPOMBA:

6.7.1

6.7.1.1

6.7.1.2

6.7.1.3

6.7.2

6.7.2.1

POGLAVIJE 6.7

ZAHTEVE ZA ZASNOVO, IZDELAVO,
PREGLEDE IN PREIZKUSE PREMICNIH CISTERN

Za pritrjene cisterne (vozila cisterne), zamenljive cisterne in cisterne zabojnike in zamenljiva
telesa cistern s kovinskim plascem in baterijska vozila in vecprekatne zabojnike za pline
(MEGC) glej poglavje 6.8; za cisterne iz ojacene plastike glej poglavje 6.9; za sesalno-
tlacne cisterne za odpadke glej poglavje 6.10.

Podrocje uporabe in sploSne zahteve

Dolocbe tega poglavja veljajo za premicne cisterne, namenjene prevozu nevarnega blaga
razredov 2, 3, 4.1, 4.2,4.3, 5.1, 5.2, 6.1, 6.2, 7, 8 in 9, z vsemi prevoznimi sredstvi. Ce ni
doloceno drugace, mora vsaka multimodalna premic¢na cisterna, ki ustreza pomenu izraza
”zabojnik”, poleg zahtev tega poglavja ustrezati tudi dolo¢bam iz Mednarodne konvencije za
varne zabojnike (CSC), 1972, v zadnji, veljavni izdaji. Dodatne zahteve se lahko uporabljajo
za premicne "offshore" cisterne, ki se uporabljajo na odprtem morju.

Zaradi znanstvenega in tehnicnega napredka se lahko namesto dolocb tega poglavja
uporabljajo drugi predpisi. Ti pa morajo glede zdruzljivosti premicne cisterne s prevazanimi
snovmi in njene odpornosti proti udarcem, obremenitvam in ognju kljub temu zagotavljati
najmanj tolikSno stopnjo varnosti, kot je zagotovljena z dolocbami iz tega poglavja.
Premicne cisterne, ki se uporabljajo v mednarodnem prometu in so izdelane na podlagi
doloc¢b drugih predpisov, morajo odobriti pristojni organi.

Kadar za dolo¢eno snov v koloni (10) tabele A v poglavju 3.2 ni navedeno navodilo za
premicne cisterne (T1 do T23, T50 ali T75), sme pristojni organ drzave izvora izdati zacasno
dovoljenje za prevoz te snovi. Dovoljenje mora biti sestavni del listin o posiljki, vsebovati pa
mora vsaj podatke, ki so obicajno v navodilih za premicno cisterno, ter prevozne pogoje, ki
veljajo za to snov.

Zahteve za zasnovo, izdelavo, pregled in preizkuSanje premi¢nih cistern za prevoz
snovi razredov 3 do 9

Pomen izrazov
V tem razdelku imajo uporabljeni izrazi naslednji pomen:

Premicna cisterna je multimodalna cisterna s prostornino nad 450 litrov za prevoz snovi
razredov 3 do 9. Premicna cisterna je sestavljena iz cisterne in delovne opreme ter opreme za
vgradnjo, ki je potrebna za prevoz nevarnih snovi. Premicna cisterna mora biti izdelana tako,
da jo je mogoce polniti in prazniti brez odstranjevanja opreme za vgradnjo. Na zunanji strani
cisterne morajo biti pritrjeni elementi za stabilizacijo, prirejena mora biti za dviganje, ko je
napolnjena. Predvsem pa mora biti izdelana tako, da jo je moZno natovarjati na kopenska
prevozna sredstva ali ladje in opremljena z odbijaci, okovjem ali priborom, ki olajsa
mehanizirano prekladanje. Vozila cisterne, zelezniske cisterne, nekovinske cisterne in
vsebniki IBC ne spadajo med premicne cisterne.

Cisterna je tisti del premicne cisterne, v katerem je prevazana snov (sama cisterna), vkljucno
z odprtinami in njihovimi pokrovi, vendar brez delovne opreme in zunanje opreme za
vgradnjo.

Delovna oprema so merilne, polnilne, praznilne, prezracevalne, varnostne, grelne in hladilne
naprave ter naprave za toplotno zascito.



Oprema za vgradnjo so elementi za ojacitev, pritrjevanje, zascito in stabilizacijo, namesceni
na zunanji strani cisterne.

v

(b) najvi§ji dejanski nadtlak, za katerega je izdelana cisterna, ki pa ne sme biti manj$i od
vsote:

(i)  absolutnega parnega tlaka (v barih) snovi pri 65° C, zmanjSanega za 1 bar, in

(ii) parcialnega tlaka (v barih) zraka ali drugih plinov v praznem prostoru, ki se
dolo¢i za najvecjo temperaturo praznega prostora 65° C in ob upoStevanju
raztezanja tekocine zaradi povecanja srednje temperature vsebovane snovi t, - t;
(tr = polnilna temperatura, obicajno 15° C; t,= najviSja srednja temperatura
vsebovane snovi, 50° C).

Racunski tlak je tlak, ki se pri izraCunih uporablja skladno z dolo¢bami pravilnika za tlacne
posode. Racunski tlak ne sme biti nizji od najvisje od naslednjih vrednosti:

(a) najvisji dejanski nadtlak, ki je dovoljen v cisterni med polnjenjem ali praznjenjem, ali
(b)  vsota:
(i)  absolutnega parnega tlaka (v barih) snovi pri 65° C, zmanjSanega za 1 bar,

(i) parcialnega tlaka (v barih) zraka ali drugih plinov v praznem prostoru, ki se
dolo¢i za najveCjo temperaturo praznega prostora 65° C, in ob upoStevanju
raztezanja tekoCine zaradi povecanja srednje temperature vsebovane snovi t; - t¢
(tr = polnilna temperatura, obi¢ajno 15° C; t.= najvi§ja srednja temperatura
vsebovane snovi, 50° C) in

(iii)) tlaka tekocine, doloCenega na podlagi dinamicnih sil, opisanih v 6.7.2.2.12,
vendar ne nizjega od 0,35 bara, ali

(c) dveh tretjin najnizjega preizkusnega tlaka, dolocenega v navodilih za premicno
cisterno v 4.2.4.2.6.

ey

ey e

tlak za premi¢ne cisterne, namenjene prevozu posameznih snovi, je predpisan v navodilih za
premicne cisterne v 4.2.4.2.6.

Preizkus tesnosti je preizkus, pri katerem je cisterna skupaj z delovno opremo napolnjena s
plinom in izpostavljena dejanskemu notranjemu tlaku, ki je najmanj 25 % vrednosti

najvecjega dovoljenega delovnega tlaka (MAWP).

Najvecja dovoljena bruto masa (MPGM) je vsota lastne mase premicne cisterne in najvecje
dovoljene mase tovora.

Referencno jeklo je jeklo z natezno trdnostjo 370 N/mm?® in raztezkom pri lomu 27 %.

Konstrukcijsko jeklo je jeklo z najmanj$o natezno trdnostjo od 360 do 440 N/mm’ in
najmanj$im raztezkom pri lomu po dolocbah iz 6.7.2.3.3.3.
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6.7.2.2.1

6.7.2.2.2

6.7.2.2.3

6.7.2.2.4

6.7.2.2.5

6.7.2.2.6

6.7.2.2.7

Racunsko temperaturno obmocje za cisterno mora biti za snovi, ki se prevazajo pri
temperaturi okolja od -40° C do 50° C. Za snovi, ki se prevazajo pri vi§ji temperaturi,
racunska temperatura ne sme biti nizja od najvisje temperature snovi med polnjenjem,
praznjenjem ali prevozom. StroZje zahteve za racunske temperature je potrebno upostevati
pri premicnih cisternah, ki so izpostavljene ekstremnim klimatskim razmeram.

SploSne zahteve za zasnovo in izdelavo

Cisterne morajo biti zasnovane in izdelane po dolocbah predpisov o tla¢nih posodah, ki jih
priznava pristojni organ. Cisterne morajo biti iz kovinskih materialov, primernih za
oblikovanje. Materiali morajo naceloma ustrezati nacionalnim ali mednarodnim standardom
za materiale. Za varjene cisterne se smejo uporabljati samo materiali brezhibne zvarljivosti.
Vari morajo biti strokovno zavarjeni in zagotavljati popolno varnost. Kadar to zahteva
postopek izdelave ali material, je potrebno cisterno za zagotovitev ustrezne zilavosti
materiala na varu ali na obmocju, izpostavljenem toploti, ustrezno toplotno obdelati. Zaradi
moznosti loma materiala, nastanka korozijskih razpok zaradi notranje napetosti in za
zagotavljanje odpornosti proti udarcem je potrebno pri izbiri materiala upostevati racunsko
temperaturno obmodje. Ce se uporablja drobnozrnato jeklo, po specifikaciji materiala meja
elasti¢nosti ne sme presegati 460 N/mm’, zgornja meja natezne trdnosti pa ne sme biti visja
od 725 N/mm’. Aluminij se kot material za izdelavo sme uporabljati le, &e ga je glede na
posebno dolocbo za premicno cisterno, navedeno v koloni (11) tabele A v poglavju 3.2, za
dolo¢eno snov dovoljeno uporabljati ali e to odobri pristojni organ. Ce je aluminij
dovoljeno uporabljati, mora biti tako izoliran, da po izpostavljenosti vro¢inski obremenitvi
110 kW/m® v &asu najmanj 30 minut niso znatno poslab$ane njegove fizikalne lastnosti.
Izolacija mora ostati u¢inkovita pri temperaturi pod 649° C in biti obdana s plas¢em iz snovi,
katere tali$¢e je nad 700° C. Material za izdelavo premi¢ne cisterne mora biti primeren za
zunanje okolje, v katerem se bo cisterna uporabljala.

Cisterne premicnih cistern, prikljucki in cevi morajo biti izdelani iz materialov, ki:
(a)  so dovolj neob¢utljivi na snov(i), ki se bo(do) prevazala(e), ali
(b)  so ustrezno pasivizirani ali kemi¢no nevtralizirani ali

(c) prevleCeni z nerjave¢o oblogo, naneseno neposredno na cisterno ali kako drugace
pritrjeno nanjo.

Tesnila morajo biti izdelana iz materialov, odpornih proti snovem, za prevoz katerih je
cisterna namenjena.

Ce imajo cisterne notranjo oblogo, mora biti odporna proti prevazanim snovem, homogena,
neporozna, brez perforacij, dovolj prozna in zdruzljiva z razteznostnimi lastnostmi cisterne
zaradi sprememb temperature. Obloga cisterne, prikljuckov in cevi mora biti celovita in
mora obkrozati tudi sprednji del vsake prirobnice. Kadar so na cisterno privarjeni zunanji
prikljucki, mora obloga neprekinjeno segati skozi prikljucek in obkrozati sprednji del
zunanjih prirobnic.

Spoji in robovi na oblogi morajo biti izdelani s taljenjem materialov ali po enako
ucinkovitem postopku.

Prepreciti je potrebno stik razlicnih kovin, ki bi lahko povzrocal skodo zaradi elektrokemicne
korozije.

Materiali premicnih cistern, vklju¢no z vsemi napravami, tesnili, oblogami in priborom, ne
smejo Skodovati prevazani(m) snov(em).



6.7.2.2.8

6.7.2.2.9

6.7.2.2.10

6.7.2.2.11

6.7.2.2.12

6.7.2.2.13
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Premicne cisterne morajo imeti podnozje, ki zagotavlja varno podlago med prevozom, ter
ustrezne priprave za dviganje in pritrditev.

Premic¢ne cisterne morajo biti oblikovane tako, da lahko zadrzijo vsebino in so odporne proti
staticnim, dinami¢nim in termi¢nim obremenitvam pri obicajnih prevoznih pogojih ter
vzdrzijo najmanj notranji tlak, ki nastane zaradi vsebovane snovi. Pri nacrtovanju premic¢ne
cisterne je potrebno upostevati ucinke utrujenosti materiala, ki nastanejo zaradi ponavljajocih
obremenitev med pri¢akovano uporabno dobo cisterne.

Cisterna, ki ima podtlacni ventil, mora biti oblikovana tako, da brez trajnega preoblikovanja
vzdrzi zunanji tlak, ki je najmanj za 0,21 bara vis$ji od notranjega tlaka. Tlak, pri katerem se
odpre podtla¢ni ventil, ne sme biti vi§ji od minus (-) 0,21 bara, razen Ce cisterna ni
oblikovana za vi§ji zunanji nadtlak. V tem primeru nastavitev tlaka na podtlacnem ventilu ne
sme biti vi§ja od racunskega podtlaka. Cisterna, ki nima podtlacnega ventila, mora biti
nacrtovana tako, da brez trajnega preoblikovanja vzdrzi zunanji tlak, ki je najmanj za 0,4
bara visji od notranjega tlaka.

Podtla¢ni ventili na premicnih cisternah za prevoz snovi, katerih plameni$ce ustreza merilom
razreda 3, ter segretih snovi, ki se prevazajo pri temperaturi plamenisca ali pri visji, morajo
prepreciti neposredni vdor plamena v cisterno. V nasprotnem primeru mora cisterna
premicne cisterne brez pusCanja vsebine vzdrzati notranjo eksplozijo, ki bi nastala zaradi
neposrednega vdora plamena v cisterno.

Premic¢ne cisterne in njihovi deli za pritrjevanje morajo pri najvecji dovoljeni obremenitvi
vzdrzati naslednje stati¢ne sile, ¢e u¢inkujejo lo¢eno:

(a) v smeri gibanja: dvojna najvecja dovoljena bruto masa, pomnoZzena z gravitacijskim
pospeskom (g)",

(b) vodoravno, pravokotno na smer gibanja: najvecja dovoljena bruto masa (kadar smer
gibanja ni natancno dolocena, mora biti sila enaka dvojni najvecji dovoljeni bruto
masi), pomnoZena z gravitacijskim pospeskom (g)",

(c) navpicno navzgor: najveCja dovoljena bruto masa, pomnoZena z gravitacijskim
pospeskom (g)', in

(d) navpicno navzdol: dvojna najvecja dovoljena bruto masa (skupni tovor, vkljucno z
uéinkom teZnosti), pomnozena z gravitacijskim pospeskom (g)".

Pri u¢inkovanju vsake sile iz odstavka 6.7.2.2.12 mora biti upoStevan naslednji varnostni
koli¢nik:

(a) za kovine z natancno doloCeno mejo elasti¢nosti — varnostni koli¢nik 1,5 glede na
zagotovljeno mejo elasti¢nosti ali

(b)  za kovine brez natan¢no dolocene meje elasti¢nosti — varnostni koli¢nik 1,5 glede na
0,2 % zagotovljene meje raztezanja in za austenitno jeklo 1 % meje raztezanja.

Vrednosti za mejo elasti¢nosti ali najvecji raztezek morajo biti doloCene po nacionalnih ali
mednarodnih standardih za materiale. Pri uporabi austenitnega jekla lahko najmanjse
vrednosti za mejo elastiCnosti ali najvecji raztezek presegajo vrednosti iz standardov za
material do 15 %, &e so te vi§je vrednosti navedene v certifikatu o ustreznosti materiala. Ce
za posamezni material ni standardov, mora vrednosti za mejo elastiCnosti ali najvecji
raztezek odobriti pristojni organ.

Za izracun se uporablja vrednost g = 9,81 m/s’.
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Premicne cisterne za prevoz snovi, katerih plamenisce ustreza merilom razreda 3, ter segretih
snovi, ki se prevazajo pri temperaturi plameni$ca ali pri visji, morajo biti izdelane tako, da
jih je mogoce elektricno ozemljiti. Prepreciti je potrebno nevarnost vziga zaradi
elektrostaticne naelektritve.

Premicne cisterne za prevoz dolocenih snovi morajo biti dodatno zascitene z debelejSo steno
cisterne ali vi§jim preizkusnim tlakom, ¢e je to za doloc¢ene snovi predpisano v navodilih za
premicne cisterne, navedenih v koloni (10) tabele A v poglavju 3.2 in opisanih v 4.2.4.2.6,
ali v posebnih dolo¢bah za premicne cisterne, navedenih v koloni (11) tabele A v poglavju
3.2 in opisanih v 4.2.4.3. Dodatna zascCita je odvisna od nevarnosti dolo¢enih snovi med
prevozom.

Izdelava

Cisterna mora biti izdelana tako, da se njena obremenitev lahko matemati¢no ali
eksperimentalno analizira z uporabo merilnikov odpornostnega raztezka ali z drugimi
metodami, ki jih odobri pristojni organ.

Cisterne morajo biti nacrtovane in izdelane tako, da vzdrzijo preizkus s hidravli¢nim tlakom,
ki je najmanj 1,5-kratnik vrednosti racunskega tlaka. Za nekatere snovi so dolo¢ene dodatne
zahteve v veljavnih navodilih za premicne cisterne, navedenih v koloni (10) tabele A v
poglavju 3.2 in opisanih v 4.2.4.2.6, ali v posebnih dolocbah za premicne cisterne, navedenih
v koloni (11) tabele A v poglavju 3.2 in opisanih v 4.2.4.3. Posebna pozornost velja
dolo¢bam o najmanjsi debelini stene cisterne iz 6.7.2.4.1 do 6.7.2.4.10.

Za kovine z natan¢no doloCeno mejo elastiCnosti ali zagotovljeno mejo raztezanja (na
splosno 0,2 % meja raztezanja ali 1 % meja raztezanja za austenitno jeklo), obremenitev
primarne membrane G (sigma) v cisterni pri preizkusnem tlaku ne sme presegati nizje od
vrednosti 0,75 Re ali 0,50 Rm, pri tem pomeni:

Re = meja elasti¢nosti v N/mm?, ali 0,2 % meje raztezanja ali za austenitno jeklo 1 %
meje raztezanja,
Rm = najmanj3a natezna trdnost v N/mm”.

Uporabljene vrednosti za Re in Rm morajo biti specificirane najnizje vrednosti po
nacionalnih ali mednarodnih standardih za materiale. Ce se uporablja austenitno jeklo, lahko
najmanjSe vrednosti presegajo vrednosti iz standardov za material do 15 %, ¢e so te vi§je
vrednosti navedene v certifikatu o ustreznosti materiala. Ce ni standardov za posamezni
material, mora vrednosti Re in Rm odobriti pristojni organ ali organizacija, ki jo ta pooblasti.

Jekla, pri katerih je razmerje Re/Rm vecje od 0,85, se ne smejo uporabljati za izdelavo
varjenih cistern. Vrednosti Re in Rm za dolo¢anje tega razmerja morajo biti vrednosti,
navedene v certifikatu o ustreznosti materiala.

Jekla za izdelavo cistern morajo imeti raztezek pri lomu v %, ki ni manjsi od 10.000/Rm. V
vsakem primeru mora biti raztezek pri lomu najmanj 16 % za drobnozrnata jekla in 20 % za
druge vrste jekla. Aluminij in aluminijeve zlitine, ki se uporabljajo za izdelavo cistern,
morajo imeti raztezek pri lomu v %, ki ni manjsi od 10.000/6 Rm, v nobenem primeru pa ne
manjSega od 12 %.

Za dolocanje dejanskih vrednosti za materiale mora biti pri plocevini os preizkuSanca pri
razteznosti pravokotna glede na smer valjanja. Trajni raztezek pred pretrganjem mora biti
izmerjen na preizkuSancu s pravokotnim prerezom po standardu ISO 6892:1998, ob uporabi
merilne dolzine 50 mm.



6.7.2.4

6.7.2.4.1

6.7.2.4.2

6.7.2.4.3

6.7.2.44

6.7.2.4.5

6.7.2.4.6

NajmanjSa debelina stene cisterne
Najmanjsa debelina stene cisterne mora biti enaka najvecji od naslednjih vrednosti:
(a) najmanjSa debelina, doloc¢ena po zahtevah iz 6.7.2.4.2 do 6.7.2.4.10,

(b) najmanjsa debelina, dolocena glede na zahteve odobrenih predpisov za tlacne posode
in zahteve iz 6.7.2.3 in

(c) najmanjSa debelina, dolo¢ena v navodilih za premi¢no cisterno, ki so navedena v
koloni (10) tabele A v poglavju 3.2 in opisana v tocki 4.2.4.2.6, ali v posebnih
dolocbah za premicno cisterno, navedenih v koloni (11) tabele A v poglavju 3.2 in
opisanih v 4.2.4.3.

Debelina valjastega dela, dna in pokrova ter pokrovov vstopnih odprtin na cisternah s
premerom pod 1,80 m ne sme biti manj$a od 5 mm, ¢e so izdelani iz referencnega jekla, ali
enakovredne debeline, ¢e so iz druge kovine. Cisterne s premerom nad 1,80 m ne smejo biti
tanjSe kot 6 mm, e so iz referen¢nega jekla, ali enakovredne debeline, ¢e so iz druge kovine.
To ne velja za cisterne za prevoz praskastih ali zrnatih snovi embalaZzne skupine II ali III. Te
so lahko tanjSe, kljub temu pa morajo biti debele vsaj 5 mm, e so iz referencnega jekla,
oziroma enakovredne debeline, ¢e so iz druge kovine.

Ce so cisterne dodatno zailitene proti poskodbam, imajo lahko premiéne cisterne s
preizkusnim tlakom pod 2,65 bara debelino stene cisterne manjSo, ¢e to odobri pristojni
organ. Vendar pa cisterne s premerom pod 1,80 m ne smejo biti tanjSe kot 3 mm, e so
izdelane iz referencnega jekla, ali enakovredne debeline, ¢e so iz druge kovine. Cisterne s
premerom nad 1,80 m ne smejo biti tanjSe kot 4 mm, e so iz referencnega jekla, oziroma
enakovredne debeline, e so iz druge kovine.

Valjasti del, dno, pokrov cisterne in pokrovi vstopnih odprtin ne smejo biti tanjsi kot 3 mm,
ne glede na material, iz katerega so izdelani.

Dodatna zas¢ita, omenjena v 6.7.2.4.3, je lahko celovita zunanja za$€ita, na primer ustrezna
“sendvic” izdelava, kjer je zaSCitna plocevina trdno pritrjena na cisterno, ali celovit oklep,
vkljuéno z vzdolznimi in precnimi nosilci, ali dvostenska izdelava.

Enakovredna debelina kovine, ki se razlikuje od predpisane v odstavku 6.7.2.4.2 za
referencno jeklo, se doloc¢i po formuli:

21,4e,
e = TT——
! JJRmy x A
pri tem je:
e = zahtevana enakovredna debelina uporabljene kovine (v mm),
€y = najmanjSa debelina referenénega jekla (v mm), doloCena v navodilih za
premicno cisterno, navedenih v koloni (10) tabele A v poglavju 3.2 in opisanih
v 4.2.4.2.6, ali v posebnih dolocbah za premicno cisterno, navedenih v koloni
(11) tabele A v poglavju 3.2 in opisanih v 4.2.4.3,
Rm; = zagotovljena najmanj$a natezna trdnost (v N/mm?) uporabljene kovine (glej
6.7.2.3.3),
A, = zagotovljen najmanjsi raztezek pred pretrganjem (v %) uporabljene kovine,

glede na nacionalne ali mednarodne standarde.
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Kadar je v navodilih za premicno cisterno iz 4.2.4.2.6 dolocena najmanjSa debelina stene
cisterne 8 mm ali 10 mm, te debeline veljajo za referencno jeklo in premer cisterne 1,80 m.
Ce uporabljena kovina ni konstrukcijsko jeklo (glej 6.7.2.1) ali &e je premer cisterne vegji od
1,80 m, se debelina stene cisterne doloc¢i po formuli:

2], 4@0 dl
e = T T——
b 18 Rmy x4,
pri tem je:
e = zahtevana enakovredna debelina uporabljene kovine (v mm),
€ = najmanjSa debelina referencnega jekla (v mm), dolocena v navodilih za
premicno cisterno, navedenih v koloni (10) tabele A v poglavju 3.2 in opisanih
v tocki 4.2.4.2.6, ali v posebnih dolo¢bah za premicno cisterno, navedenih v
koloni (11) tabele A v poglavju 3.2 in opisanem v tocki 4.2.4.3,
d; = premer cisterne (v m), vendar najmanj 1,80 m,
Rm, = zagotovljena najmanj$a natezna trdnost (v N/mm?) uporabljene kovine (glej
6.7.2.3.3),
A, = zagotovljen najmanjsi raztezek pred pretrganjem (v %) uporabljene kovine,

glede na nacionalne ali mednarodne standarde.

Debelina stene nikakor ne sme biti manj$a od predpisane v 6.7.2.4.2, 6.7.2.4.3 in 6.7.2.4.4.
Vsi deli cisterne morajo biti debeli najmanj toliko, kot je doloceno v 6.7.2.4.2 do 6.7.2.4.4.
Pri tej debelini ne sme biti uposStevana toleranca zaradi morebitne korozije.

Pri uporabi konstrukcijskega jekla (glej 6.7.2.1) izracun po formuli iz 6.7.2.4.6 ni potreben.

Na sti¢nih mestih med valjastim delom, dnom in pokrovom cisterne se debelina plo¢evine ne
sme razlikovati.

Delovna oprema

Delovna oprema mora biti namescena tako, da je med uporabo in prevozom zascitena pred
poskodbami in da ne more odpasti. Kadar povezava med okvirjem in cisterno dopusca
premikanje opreme na spodnjem delu cisterne, mora biti oprema pritrjena tako, se med
premikanjem ne poSkoduje. Zunanji praznilni prikljucki (cevni nastavki, zapiralne naprave),
notranje zapiralo in njegovo lezi§¢e morajo biti tako zasciteni, da se pod vplivom zunanjih sil
(npr. e se uporabljajo naprave s predvidenimi prelomnimi mesti) ne odtrgajo. Polnilne in
praznilne naprave (vkljuéno s prirobnicami ali navojnimi zapirali) in morebitni zas$Citni
pokrovi morajo biti zas¢iteni pred nenamernim odpiranjem.

Vse odprtine za polnjenje ali praznjenje premicne cisterne morajo imeti ro¢no zapiralo
namesceno tako blizu cisterni, kot je to prakti¢no izvedljivo. Tudi druge odprtine, razen
odprtin za oddusnike ali naprave za razbremenitev tlaka, morajo imeti ustrezno zapiralo,
names$c¢eno tako blizu cisterni, kot je to prakti¢no izvedljivo.

Vse premicne cisterne morajo imeti dovolj veliko vstopno odprtino ali druge kontrolne
odprtine, ki omogocajo notranji pregled, in primeren dostop za vzdrzevanje in popravilo
notranjosti cisterne. Premi¢ne cisterne s prekati morajo imeti vstopno ali druge kontrolne
odprtine na vsakem prekatu.
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Cim ve¢ zunanjih priklju¢kov mora biti nameséenih skupaj. Pri izoliranih premi¢nih
cisternah mora biti okoli zgornjih prikljuc¢kov zbiralna posoda za razlito tekoCino z
ustreznimi izpusti.

Vsak priklju¢ek na premicni cisterni mora imeti oznako, ki jasno ponazarja njegovo
funkecijo.

Vsa zapirala morajo biti oblikovana in izdelana za nominalni tlak, ki ni nizji od najvecjega
dovoljenega delovnega tlaka cisterne, ob upoStevanju pri¢akovane temperature med
prevozom. Vsa zapirala z vija¢nimi vreteni se morajo zapirati z obracanjem rocnega obroca
v smeri urinega kazalca. Pri drugih zapiralih morata biti polozaj (zaprto - odprto) in smer
zapiranja razlotno oznaCena. Vsa zapirala morajo biti zaslitena pred nenamernim
odpiranjem.

Premic¢ni deli, kot so pokrovi, sestavni deli zapiralnih naprav ipd., ki se dotikajo ali udarjajo
ob aluminijaste premicne cisterne za prevoz snovi, katerih plameniS$¢e ustreza merilom
razreda 3, ter segretih snovi, ki se prevazajo pri temperaturi plamenisca ali pri visji, ne smejo
biti izdelani iz nezas¢itenega rjavecega jekla.

Cevi morajo biti nacrtovane, izdelane in namescene tako, da se ne morejo poskodovati zaradi
toplotnega raztezanja in kréenja, mehanskih udarcev in tresljajev. Vse cevi morajo biti iz
ustreznega kovinskega materiala. Ce je mogoce, morajo biti cevni spoji varjeni.

Spoji bakrenih cevi morajo biti trdo lotani ali imeti enako mo¢no kovinsko spojnico. Talis¢e
materialov za trdo lotanje ne sme biti pod 525° C. Spoji ne smejo zmanjSevati odpornosti
cevi, kot jo lahko npr. vrezani navoji.

Razpocni tlak vseh cevi in cevnih priklju¢kov ne sme biti nizji od najvisje od vrednosti:
Stirikratnega najvecjega dovoljenega delovnega tlaka cisterne; ali Stirikratnega tlaka, ki mu je
cisterna lahko izpostavljena med delom ob uporabi ¢rpalke ali druge naprave (razen naprave
za razbremenitev tlaka).

Za izdelavo ventilov in pribora se morajo uporabljati kovine, ki jih je mogoce oblikovati.
Talne odprtine

Nekatere snovi se ne smejo prevazati v premiénih cisternah s talnimi odprtinami. Ce
navodilo za premic¢no cisterno, navedeno v koloni (10) tabele A v poglavju 3.2 in opisano v
tocki 4.2.4.2.6, prepovedujejo talne odprtine, cisterna ne sme imeti nobenih odprtin pod
gladino tekogine, ko je napolnjena do najveéje dovoljene stopnje. Ce se zapre Ze obstojeda
odprtina, je potrebno z notranje in zunanje strani cisterne privariti plosco.

Odtocne odprtine za talno praznjenje premicnih cistern, v katerih se prevazajo nekatere
trdne, kristalizirajoce ali zelo viskozne snovi, morajo imeti najmanj dve neodvisni,
zaporedno vgrajeni zapiralni napravi. Oprema mora biti izdelana po navodilih pristojnega
organa ali pooblas¢ene organizacije in mora vsebovati:

(a) zunanje zapiralo, namesceno tako blizu cisterne, kot je to prakti¢no izvedljivo, in

(b)  vodotesno zapiralno napravo na koncu praznilne cevi, ki je lahko zakovicena slepa
prirobnica ali ¢ep z vijacnim navojem.

Vsaka odprtina za talno praznjenje, razen odprtin po doloc¢bah iz 6.7.2.6.2, mora imeti tri
neodvisne zaporedno vgrajene zapiralne naprave. Oprema mora biti izdelana po zahtevah
pristojnega organa ali pooblascene organizacije in mora vsebovati:
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(a) samodejno notranje zapiralo, t.j. zapiralo znotraj cisterne ali privarjene prirobnice ali
njene ladijske prirobnice:

(i) ki ima naprave za nadzor delovanja ventila oblikovane tako, da preprecujejo
nenamerno odpiranje zaradi sunka ali drugega nepri¢akovanega dogodka,

(i1))  katerih ventil se lahko upravlja od zgoraj ali od spodaj,
(iii)  katerih polozaj ventila (odprt ali zaprt) se po moZnosti preverja s tal,

(iv) katerih ventil se lahko daljinsko zapira z dostopnega mesta na cisterni, razen pri
premic¢nih cisternah s prostornino do 1.000 litrov, in

(v) pri katerih morebitna poskodba zunanje nadzorne naprave ne vpliva na
ucinkovitost delovanja ventila,

(b)  zunanje zapiralo, namesceno tako blizu cisterne, kot je to prakti¢no izvedljivo, in

(c) vodotesno zaporo na koncu odto¢ne cevi, ki je lahko zakovicena slepa prirobnica ali
¢ep z vijatnim navojem.

Pri cisternah z notranjo oblogo se lahko notranje zapiralo iz 6.7.2.6.3 (a) nadomesti z
dodatnim zunanjim zapiralom, ki pa mora ustrezati zahtevam pristojnega organa ali
organizacije, ki jo ta pooblasti.

Varnostne naprave za razbremenitev

Vse premicne cisterne morajo imeti najmanj eno napravo za razbremenitev tlaka. Vse
varnostne naprave morajo biti oblikovane, izdelane in oznacene po zahtevah pristojnega
organa ali organizacije, ki jo ta pooblasti.

Naprave za razbremenitev tlaka

Vsaka premicna cisterna s prostornino nad 1.900 litrov in vsak posamezni prekat premicne
cisterne s podobno prostornino mora imeti najmanj eno vzmetno napravo za razbremenitev
tlaka, vzporedno z njo(imi) pa lahko ima Se lomljivo ploscico ali taljivo varovalko, razen ce
je v navodilu za premicno cisterno v 4.2.4.2.6 naveden sklic na 6.7.2.8.3, kjer je to
prepovedano. Naprave za razbremenitev tlaka morajo biti dovolj zmogljive, da preprecijo
razpok cisterne zaradi prevelikega nadtlaka ali podtlaka, ki nastane pri polnjenju ali
praznjenju cisterne ali pa pri segrevanju snovi v cisterni.

Naprave za razbremenitev tlaka morajo biti oblikovane tako, da preprecujejo vdor tujih snovi
v notranjost cisterne, uhajanje tekocine in ustvarjanje nevarnega nadtlaka v cisterni.

Ce je v navodilih za premic¢no cisterno, navedenih v koloni (10) tabele A poglavja 3.2 in
opisanih v 4.2.4.2.6, ustrezna zahteva, morajo imeti premicne cisterne za prevoz nekaterih
snovi napravo za razbremenitev tlaka, ki jo odobri pristojni organ. Ce premi¢na cisterna za
prevoz dolo¢ene snovi nima zahtevane naprave za razbremenitev tlaka, katere material bi bil
zdruzljiv s prevazano snovjo, mora biti v sklopu varnostne naprave Se lomljiva ploscica,
vgrajena pred vzmetno napravo za razbremenitev tlaka. Ce je lomljiva ploi&ica vgrajena pred
napravo za razbremenitev tlaka, je treba med njo in to napravo vgraditi merilnik tlaka ali
drug ustrezen indikator za odkrivanje preloma, preluknjanja ali puS¢anja lomljive ploscice, ki
bi lahko povzrocilo nepravilno delovanje sistema za razbremenitev tlaka. Lomljiva ploscica
se mora prelomiti pri nazivnem tlaku, ki je za 10 % vi§ji od tlaka, ki sprozi delovanje
naprave za razbremenitev tlaka.
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Vsaka premic¢na cisterna s prostornino pod 1.900 litrov mora imeti napravo za razbremenitev
tlaka, ki je lahko lomljiva ploi&ica, ¢e ustreza zahtevam iz 6.7.2.11.1. Ce cisterna nima
vzmetne naprave za razbremenitev tlaka, se mora lomljiva plos¢ica prelomiti pri nazivnem
tlaku, ki je enak preizkusnemu.

Kadar je cisterna prirejena za tlacno praznjenje, mora biti na dovodni cevi ustrezna naprava
za razbremenitev tlaka, nastavljena tako, da zafne delovati pri tlaku, ki ne presega
najvecjega delovnega tlaka cisterne, zapiralo pa mora biti namesceno, kolikor je mogoce
blizu cisterne.

Nastavitev naprav za razbremenitev tlaka

Naprave za razbremenitev tlaka se smejo sproziti samo ob prevelikem poviSanju
temperature. Cisterna med obicajnimi prevoznimi pogoji namre¢ ne sme biti izpostavljena
¢ezmernim spremembam tlaka (glej 6.7.2.12.2).

Naprava za razbremenitev tlaka mora biti nastavljena tako, da zacne delovati pri nazivnem
tlaku, ki je za cisterne s preizkusnim tlakom pod 4,5 barov enak petim Sestinam vrednosti
preizkusnega tlaka, za cisterne s preizkusnim tlakom nad 4,5 barov pa enak 110 % od dveh
tretjin vrednosti preizkusnega tlaka. Po razbremenitvi tlaka se mora naprava zapreti pri tlaku,
ki je za najve¢ 10 % nizji od tlaka, ki sproZi razbremenitev. Naprava mora ostati zaprta pri
vsakem nizjem tlaku. Ta dolo¢ba ne prepoveduje uporabe podtlacnih ventilov ali
kombinacije naprav za razbremenitev tlaka in podtla¢nih ventilov.

Taljive varovalke

Taljive varovalke morajo delovati pri temperaturi med 110° C in 149° C, pod pogojem, da
pri talilni temperaturi tlak v cisterni ni visji od preizkusnega tlaka. Names¢ene morajo biti na
vrhu cisterne, dovodne odprtine morajo imeti v parnem prostoru, nikakor pa ne smejo biti
zaSCitene pred zunanjo vrocino. Taljivih varovalk ne sme biti na premicnih cisternah s
preizkusnim tlakom nad 2,65 bara. Taljive varovalke na premicnih cisternah za prevoz
segretih snovi morajo biti oblikovane za delovanje pri visji temperaturi, kot je najvisja
pricakovana med prevozom, ter ustrezati zahtevam pristojnega organa ali organizacije, ki jo
ta pooblasti.

Lomljive plo$cice

Ce v 6.7.2.8.3 ni doloéeno drugace, morajo biti lomljive ploi¢ice prirejene tako, da se
prelomijo pri nazivnem tlaku, enakem preizkusnemu tlaku v obmocju racunske temperature.
Kadar se uporabljajo lomljive ploscice, je potrebno upostevati predvsem zahteve iz 6.7.2.5.1
in 6.7.2.8.3.

Lomljive plos¢ice morajo biti primerne za podtlake, ki lahko nastajajo v premicni cisterni.
Zmogljivost naprav za razbremenitev tlaka

Vzmetna naprava za razbremenitev tlaka, predpisana v 6.7.2.8.1, mora imeti pretocni prerez
vsaj enak odprtini s premerom 31,75 mm. Ce se uporabljajo podtlacni ventili, morajo imeti
pretoéni prerez najman;j 284 mm”.

Skupna zmogljivost vseh naprav za razbremenitev tlaka mora, ¢e je celotna premicna
cisterna v plamenih, zadoscati za omejitev tlaka v cisterni pri vrednosti, ki je najvec za 20 %
nad tlakom, pri katerem zacne delovati naprava za razbremenitev tlaka. Za dosego
predpisane razbremenilne zmogljivosti se lahko uporabijo zasilne naprave za razbremenitev
tlaka. To so lahko taljive varovalke, vzmetne naprave ali lomljive ploscice oziroma
kombinacija vzmetnih naprav in naprav z lomljivo plos¢ico. Potrebna skupna zmogljivost
varnostnih razbremenilnih naprav se lahko dolo¢a po formuli iz 6.7.2.12.2.1 ali po tabeli iz
6.7.2.12.2.3.



6.7.2.12.2.1

Za dolocanje potrebne skupne zmogljivosti razbremenilnih varnostnih naprav, ki je dolo¢ena
kot vsota zmogljivosti posameznih names¢enih naprav, se uporablja formula:

FAOS2 7T
Q=124 — —
LC M
pri tem je:
0o = najmanjSa zahtevana zmogljivost izpusta zraka v kubi¢nih metrih na sekundo
(m’/s) ob standardnih pogojih: 1 bar in 0° C (273 K),
F = koli¢nik z naslednjo vrednostjo:
za neizolirane cisterne: F = 1,
za izolirane cisterne: F = U(649 - t)/13,6 vendar nikoli pod
0,25
pri tem je:
U = toplotna prevodnost izolacije v kW.m™. K, pri 38° C,
t = dejanska temperatura snovi med polnjenjem (v ° C), kadar ta
temperatura ni znana: t = 15° C,
Zgoraj navedena vrednost F za izolirane cisterne se lahko uporabi, ¢e izolacija
ustreza zahtevam iz 6.7.2.12.2.4.
A = skupna zunanja povrina cisterne v m’,
VA = koli¢nik stisljivosti plina ob akumuliranju (pri izpustu), kadar ta koli¢nik ni
znan: Z =1,0,
T = absolutna temperatura v Kelvinih (° C + 273) nad napravami za razbremenitev
tlaka ob akumuliranju (pri izpustu),
L = latentna toplota izparevanja tekocine v kJ/kg ob akumuliranju (pri izpustu),
M = molekularna masa izpu$¢enega plina,
C = konstanta, izpeljana po eni od naslednjih formul kot funkcija razmerja k
specifi¢nih toplot:
(-
cV
pri tem je:

¢ specifi¢na toplota pri konstantnem tlaku in
Cy specificna toplota pri konstantni prostornini.



6.7.2.12.2.2

6.7.2.12.2.3

Ce je k>1:

k+1

2 k—1
c-H 2]
k+1

Ceje k=1 ali & je k neznan:

C:i:0,607

Ve

pritemje e  matematicna konstanta 2,7183.

C se lahko razbere tudi iz naslednje tabele:

k C k C k C
1,00 0,607 1,26 0,660 1,52 0,704
1,02 0,611 1,28 0,664 1,54 0,707
1,04 0,615 1,30 0,667 1,56 0,710
1,06 0,620 1,32 0,671 1,58 0,713
1,08 0,624 1,34 0,674 1,60 0,716
1,10 0,628 1,36 0,678 1,62 0,719
1,12 0,633 1,38 0,681 1,64 0,722
1,14 0,637 1,40 0,685 1,66 0,725
1,16 0,641 1,42 0,688 1,68 0,728
1,18 0,645 1,44 0,691 1,70 0,731
1,20 0,649 1,46 0,695 2,00 0,770
1,22 0,652 1,48 0,698 2,20 0,793
1,24 0,656 1,50 0,701

Namesto po zgornji formuli, se lahko pri cisternah za prevoz tekocin velikost naprav za
razbremenitev tlaka dolo¢i po tabeli iz 6.7.2.12.2.3. V tej tabeli je privzeta vrednost
izolacijskega koli¢nika F = 1, ki ga je potrebno za izolirane cisterne ustrezno spremeniti.
Druge uporabljene vrednosti pri dolo¢anju parametrov v tabeli so:

M = 86,7 T = 394K
L = 334,94 kJ/kg c = 0,607
Z = 1

Najmanjsa zahtevana zmogljivost izpusta Q v kubi¢nih metrih zraka na sekundo pri 1 baru in
0° C (273 K)

A Q A Q
izpostavljena povrSina | (kubi¢nih metrov [izpostavljena povrSina | (kubiénih metrov
(v kvadratnih metrih) | zraka na sekundo) | (v kvadratnih metrih) | zraka na sekundo)

2 0,230 37,5 2,539
3 0,320 40 2,677
4 0,405 425 2,814
5 0,487 45 2,949
6 0,565 47,5 3,082
7 0,641 50 3,215
8 0,715 52,5 3,346
9 0,788 55 3,476
10 0,859 57,5 3,605
12 0,998 60 3,733




6.7.2.12.2.4

6.7.2.13

6.7.2.13.1

6.7.2.13.2

6.7.2.14

6.7.2.14.1

A Q A Q
izpostavljena povrSina | (kubi¢nih metrov [izpostavljena povrSina | (kubi¢nih metrov
(v kvadratnih metrih) | zraka na sekundo) | (v kvadratnih metrih) | zraka na sekundo)

14 1,132 62,5 3,860
16 1,263 65 3,987
18 1,391 67,5 4,112
20 1,517 70 4,236
225 1,670 75 4,483
25 1,821 80 4,726
27,5 1,969 85 4,967
30 2,115 90 5,206
32,5 2,258 95 5,442

35 2,400 100 5,676

Izolacijske sisteme, ki se uporabljajo za zmanjSanje izpustne zmogljivosti, mora odobriti
pristojni organ ali organizacija, ki jo ta pooblasti. V vseh primerih pa morajo odobreni
izolacijski sistemi:

(a)  ostati u¢inkoviti pri vsaki temperaturi do 649° C in

(b)  biti oblozeni z materialom s taliS¢em nad 700° C.
Oznacevanje naprav za razbremenitev tlaka

Vsaka naprava za razbremenitev tlaka mora biti razlo¢no in trajno oznacena z naslednjimi
podatki:

(a) tlakom (v barih ali kPa) ali temperaturo (v © C), na katero je nastavljena naprava za
razbremenitev tlaka,

(b)  dopustno toleranco za tlak, ki sprozi delovanje vzmetnih naprav,
(¢) referen¢no temperaturo, ki pripada nazivnemu tlaku za lomljive ploscice,
(d)  dopustno temperaturno toleranco za taljive varovalke in

(¢) nominalno pretocno zmogljivostjo naprave v standardnih kubi¢nih metrih zraka na
sekundo (m’/s).

Ce je mogoce, pa $e z naslednjimi podatki:

(f)  ime proizvajalca in njegovo katalosko stevilko naprave.

Nazivna pretocna zmogljivost, oznacena na napravah za razbremenitev tlaka, mora biti
dolocena po standardu ISO 4126-1:1991.

Prikljucki naprav za razbremenitev tlaka

Prikljucki naprav za razbremenitev tlaka morajo biti dovolj veliki, da omogocajo neoviran
izpust v varnostno napravo. Med cisterno in napravo za razbremenitev tlaka ne smejo biti
vgrajena zapirala, razen ¢e so zaradi vzdrZevanja ali drugih razlogov vgrajene dvojne
naprave in so zapirala dejansko uporabljenih naprav blokirana v odprtem polozaju ali pa se
zapirajo izmenicno, tako da je najmanj ena od vzporednih naprav vedno v uporabi. V
odprtini, ki vodi v oddusnik ali v napravo za razbremenitev tlaka, ne sme biti nobenih ovir,
ki bi lahko omejevale ali prekinile pretok iz cisterne v to napravo. Oddusniki ali cevi iz
odvodov naprav za razbremenitev tlaka morajo med njihovim delovanjem odvajati izpusceno
paro ali teko€ino v ozracje, tako da so razbremenilne naprave izpostavljene ¢immanjSemu
povratnemu tlaku.




6.7.2.15
6.7.2.15.1

6.7.2.15.2

6.7.2.16
6.7.2.16.1

6.7.2.17

6.7.2.17.1

6.7.2.17.2

6.7.2.17.3

6.7.2.17.4

6.7.2.17.5

Namestitev naprayv za razbremeniteyv tlaka

Vsi dovodi v napravo za razbremenitev tlaka morajo biti na vrhu cisterne, ¢im blizje
vzdolzni in precni sredini cisterne. Ko je cisterna napolnjena do najvecje dovoljene stopnje,
morajo biti vsi dovodi naprav za razbremenitev tlaka v parnem prostoru cisterne, naprave pa
morajo biti prirejene tako, da hlapi neovirano izhajajo. Pri prevozu vnetljivih snovi je
potrebno izhajajo¢e hlape usmeriti pro¢ od cisterne, tako da ni mogo¢ njihov povratni tok
proti cisterni. Varovalne naprave za preusmerjanje toka hlapov so dovoljene le, ¢e ne
zmanjsujejo predpisane zmogljivosti naprave za razbremenitev tlaka.

Naprave za razbremenitev tlaka morajo biti namesScene tako, da niso dostopne
nepooblascenim osebam in so ob prevracanju premicne cisterne zas¢itene pred poSkodbami.

Merilne naprave

Stekleni merilniki gladine in merilne naprave iz drugih krhkih materialov se ne smejo
uporabljati, ¢e so v neposrednem stiku s prevazano snovjo.

PodnoZja in okvirji premicnih cistern ter dodatki za njihovo dviganje in pritrjevanje

Premi¢ne cisterne morajo biti naértovane in izdelane s podnoZjem, ki zagotavlja varno
podlago med prevozom. Pri nacrtovanju je potrebno upostevati sile, navedene v 6.7.2.2.12,
in varnostni koli¢nik iz 6.7.2.2.13. Dovoljeni so oporniki, okvirji, ogrodja ali druge podobne
izvedbe.

Kombinirane obremenitve, ki nastanejo zaradi vgrajenih delov premiénih cistern (ogrodja,
okvirji ipd.) in dodatkov za dviganje in pritrjevanje premicnih cistern, ne smejo prevec
obremenjevati nobenega dela cisterne. Vse premicne cisterne morajo imeti trajno namescene
dodatke za dviganje in pritrjevanje. Ce je mogode, morajo biti names¢eni na podnoZja
premicnih cistern, lahko pa so pritrjeni na ojacitvene plosce na opornih tockah.

Pri oblikovanju podnozij in okvirjev je potrebno upostevati ucinke korozije zaradi
atmosferskih vplivov.

Odprtine za dviganje z vilicarji morajo biti oblikovane tako, da se lahko zaprejo. Pripomocki
za zaporo teh odprtin morajo biti sestavni del okvirja ali pa morajo biti trajno pritrjeni nanj.
Premi¢ne cisterne z enim samim prekatom, dolzine do 3,65 m, imajo lahko odprtine za
dviganje z vili¢arji odprte, ¢e so izpolnjeni naslednji pogoji:

(a)  okvir in vsi prikljucki so dobro zasciteni pred morebitnim udarcem vilic vili¢arja in

(b) razdalja med sredinama odprtin za dviganje z vilicarji je najmanj polovica najvecje
dolzine premicne cisterne.

Ce premiéne cisterne med prevozom niso zaititene po dologbah iz 4.2.1.2, morajo biti
cisterne in delovna oprema zasciteni pred poSkodbami zaradi bo¢nih in vzdolznih udarcev ter
pred posSkodbami ob morebitnem prevraanju cisterne. Zunanji prikljucki morajo biti
zasCiteni, tako da ob udarcu ali prevracanju cisterne skoznje ne more iztekati snov iz
cisterne. Primeri ustrezne zascite:

(a) bocna zascita iz vzdolznih palic, ki §Citijo cisterno na obeh straneh v viSini sredinske
érte,

(b)  zaScita proti posSkodbam ob prevracanju iz ojacitvenih obrocev ali palic, pritrjenih Cez
okvir,

(c)  zascita proti udarcu od zadaj z odbijacem ali okvirjem,

(d) zascita pred poskodbami ob udarcu ali prevrac¢anju z okvirjem po standardu ISO 1496-
3:1995.



6.7.2.18

6.7.2.18.1

6.7.2.18.2

6.7.2.19

6.7.2.19.1

Odobritev vzorca

Pristojni organ ali organizacija, ki jo ta pooblasti, mora za vsako novo vrsto premicne
cisterne izdati certifikat o odobritvi vzorca, ki dokazuje, da je bila premicna cisterna
pregledana in ustreza namenu uporabe ter izpolnjuje zahteve tega poglavja in ustrezne
zahteve za dolocene snovi, navedene v poglavju 4.2 in v tabeli A v poglavju 3.2. Ta
certifikat velja za celotno serijo, ¢e so bile premicne cisterne izdelane skladno z odobrenim
vzorcem in ni bilo naknadnih oblikovnih sprememb. V certifikatu mora biti naveden sklic na
porocilo o preizkusu prototipa, navedene morajo biti snovi oziroma skupine snovi, za prevoz
katerih je cisterna odobrena, materiali za izdelavo cisterne in morebitna obloga ter Stevilka
odobritve. Stevilka odobritve mora biti sestavljena iz oznake drzave, ki se uporablja v
mednarodnem cestnem prometu in je predpisana s konvencijo o cestnem prometu (Dunaj
1968), v kateri je bila odobritev izdana, in zaporedne Stevilke odobritve. V certifikatu morajo
biti navedena vsa morebitna odstopanja glede na dolocbe iz 6.7.1.2. Odobritev vzorca se
lahko uporabi tudi za odobritev vzorca manjsih premicnih cistern, ki so izdelane iz materiala
enake vrste in debeline, po enakih postopkih izdelave, z enakimi podnozji, enakovrednimi
zapirali in drugimi dodatki.

Porocilo o preizkusu prototipa za odobritev vzorca mora vsebovati najmanj naslednje
podatke:

(a) rezultate o opravljenem preizkusu okvirja po standardu ISO 1496-3:1995,
(b)  rezultate prvega pregleda in preizkusa po doloc¢bah iz 6.7.2.19.3 in

(¢) rezultate udarnega preizkusa po dolocbah iz 6.7.2.19.1 (Ce je potreben).
Pregled in preizkusanje

Prototip vsake vrste premicne cisterne, ki ustreza pomenu izraza zabojnik po CSC
(Mednarodni konvenciji za varne zabojnike), mora biti udarno preizkusen. Prototip mora
vzdrzati udarno silo, ki ni manjs$a od Stirikratne (4 g) najvecje dovoljene bruto mase polno
naloZene premicne cisterne in ki ucinkuje tako dolgo, kolikor obicajno trajajo mehanski
udarci med zelezniskim prevozom. V nadaljevanju je naveden seznam standardov, v katerih
so opisane sprejemljive metode za izvajanje udarnega preizkusa:

Association of American Railroads - (Zdruzenje ameriskih zeleznic),
Manual of Standards and Recommended Practices,
Specifications for Acceptability of Tank Containers (AAR.600), 1992

Canadian Standards Association (CSA) - (Zdruzenje za kanadske standarde),
Highway Tanks and Portable Tanks for the Transportation of Dangerous Goods (B620-1987)

Deutsche Bahn AG - (Nemske zeleznice),
Zentralbereich Technik, Minden
Portable tanks, longitudinal dynamic impact test

Société Nationale des Chemins de Fer Frangais - (Francoska drzavna Zelezniska druzba),
C.N.E.S.T. 002-1966.
Tank containers, longitudinal external stresses and dynamic impact tests

Spoornet, South Africa

Engineering Development Centre (EDC)
Testing of ISO Tank Containers

Method EDC/TES/023/000/1991-06



6.7.2.19.2

6.7.2.19.3

6.7.2.19.4

6.7.2.19.5

6.7.2.19.6

6.7.2.19.7

6.7.2.19.8

Cisterna in oprema vsake premicne cisterne mora biti pregledana in preizkusena pred prvo
uporabo (zacetni pregled in preizkus), potem pa najmanj vsakih pet let (petletni redni pregled
in preizkus), z vmesnim rednim pregledom in preizkusom (2,5-letni redni pregled in
preizkus). Pregled in preizkus na dve leti in pol se lahko opravita v roku treh mesecev od za
to predpisanega datuma. Ce to zahtevajo dolocbe iz 6.7.2.19.7, se morata izredni pregled in
preizkus opraviti ne glede na datum zadnjega rednega pregleda in preizkusa.

Zacetni pregled in preizkus premicne cisterne mora obsegati pregled lastnosti glede na
odobren vzorec, notranji in zunanji pregled premicne cisterne in njenih prikljuckov, s
poudarkom na prevazanih snoveh, ter tlacni preizkus. Pred uporabo je potrebno opraviti tudi
preizkus tesnosti premiéne cisterne in preveriti delovanje vse delovne opreme. Ce so bili
cisterna in njeni prikljucki loceno tlacno preizkuseni, mora biti po njihovi montazi opravljen
Se preizkus tesnosti.

Petletni redni pregled in preizkus mora obsegati notranji in zunanji pregled ter praviloma Se
preizkus s hidravliénim tlakom. Prevleko, toplotno in drugo izolacijo se sme odstraniti samo
toliko, kolikor je potrebno za potrditev znadilnosti premi¢ne cisterne. Ce sta bili cisterna in
njena oprema loc¢eno tlatno preizkuseni, mora biti po njuni montazi opravljen Se preizkus
tesnosti.

Vmesni redni pregled in preizkus na dve leti in pol mora vkljuevati najmanj notranji in
zunanji pregled premicne cisterne in njenih prikljuckov, s poudarkom na prevazanih snoveh,
preizkus tesnosti in pregled delovanja vse delovne opreme. Prevleko, toplotno in drugo
izolacijo se sme odstraniti samo toliko, kolikor je potrebno za potrditev znacilnosti premicne
cisterne. Pri premicnih cisternah za prevoz ene same snovi se ta notranji pregled lahko
izpusti ali nadomesti z drugimi preizkusnimi metodami ali postopki, ki jih dolo¢i pristojni
organ ali organizacija, ki jo ta pooblasti.

Premicna cisterna se ne sme napolniti ali poslati v prevoz po preteku roka za pet- ali
dveinpolletni redni pregled in preizkus po doloc¢bah iz 6.7.2.19.2. Vendar pa se cisterna,
napolnjena pred datumom izteka zadnjega rednega pregleda in preizkusa, sme prevazati Se
najvec tri mesece po izteku roka zadnjega rednega pregleda in preizkusa. Premicna cisterna
se sme prevazati po datumu izteka zadnjega rednega preizkusa in pregleda $e v naslednjih
okolis¢inah:

(a) cCe se prazna neociSCena cisterna napoti na predpisani preizkus ali pregled pred
ponovno uporabo ali

(b) ¢e se nevarno blago vrne posiljatelju zaradi odstranitve ali recikliranja v skladu s
predpisi, in sicer v roku najve¢ Sestih mesecev od datuma izteka zadnjega rednega
pregleda ali preizkusa, razen Ce pristojni organ ne doloc¢i drugace. V prevozni listini
mora biti vpisana ta izjema.

Izredni pregled in preizkus se mora opraviti vedno, kadar je varnost premicne cisterne ali
njene opreme poslabsana zaradi poskodb, zarjavelosti, puscanja ali drugih pomanjkljivosti.
Obseznost izrednega pregleda in preizkusa je odvisna od obsega poskodb ali poslabsanja
stanja premicne cisterne, vendar mora vkljuCevati najmanj tiste postopke, ki so po dolo¢bah
iz 6.7.2.19.5 predpisani za dveinpolletni redni pregled in preizkus.

Notranji in zunanji pregledi morajo zagotavljati:
(a) pregled cisterne glede korozije, tockaste korozije, abrazije, zarez, preoblikovanja,

napak v varih ali drugega stanja, tudi puscanja, zaradi katerega med prevozom ne bi
zagotavljala varnosti,



6.7.2.19.9

6.7.2.19.10

6.7.2.19.11

6.7.2.20

6.7.2.20.1

(b) pregled cevi, ventilov, grelno/hladilnega sistema in tesnil glede korozije, okvar ali
drugega stanja, tudi pusCanja, zaradi katerega premicna cisterna ne bi zagotavljala
varnosti med polnjenjem, praznjenjem ali prevozom,

(c) da tesnila na pokrovih vstopnih odprtin pravilno delujejo in da pokrovi ali tesnila ne
puscajo,

(d) da so manjkajoci ali slabo priviti vijaki ali matice na vseh spojih prirobnic ali slepih
prirobnicah zamenjani ali pritrjeni,

(e) da na nobeni zasilni napravi ali ventilu ni znakov korozije, preoblikovanja in drugih
poskodb ali okvar, zaradi katerih bi bilo poslabsano njihovo delovanje. Daljinska in
samodejna zapirala je potrebno preizkusiti, da se preveri njihovo pravilno delovanje,

(f)  daso morebitne obloge pregledane po navodilih proizvajalca,

(g) da so predpisane oznake na premicCni cisterni Citljive in v skladu z veljavnimi
dolo¢bami in

(h)  daso okvir, podnoZzje in priprave za dviganje premic¢ne cisterne v zadovoljivem stanju.

Preglede in preizkuse po 6.7.2.19.1, 6.7.2.19.3, 6.7.2.19.4, 6.7.2.19.5 in 6.7.2.19.7 mora
opraviti ali biti pri njih navzo¢ strokovnjak, ki ga doloci pristojni organ ali organizacija, ki jo
ta pooblasti. Kadar se v sklopu pregleda in preizkusa opravi tla¢ni preizkus, mora biti
preizkusni tlak enak vrednosti, ki je navedena na tablici na premicni cisterni. Med tlaénim
preizkusom se ugotavlja morebitno puScanje cisterne, cevi in opreme.

Vse postopke rezanja, Zganja ali varjenja cisterne mora odobriti pristojni organ ali
organizacija, ki jo ta pooblasti, potekati pa morajo po dolocbah predpisov za tlacne posode,
ki so bili uporabljeni pri izdelavi. Po koncanem delu je potrebno cisterno tlacno preizkusiti s
prvotnim preizkusnim tlakom.

Ce se ugotovijo pomanjkljivosti, ki bi lahko vplivale na varnost cisterne, sme biti ponovno
uporabljena Sele po popravilu in uspesno opravljenem ponovnem pregledu in preizkusu.

Oznacevanje

Na vsaki premicni cisterni mora biti trajno pritrjena nerjaveca kovinska ploscica, in sicer na
vidnem in za pregled lahko dostopnem mestu. Ce razporeditev opreme na premicni cisterni
ne dopusca trajne pritrditve plosCice nanjo, mora biti cisterna oznacena vsaj s podatki, ki jih
zahtevajo predpisi za tlaéne posode. Na ploscici morajo biti natisnjeni ali po podobnem
postopku izpisani najmanj naslednji podatki:



6.7.2.20.2

6.7.2.20.3

6.7.3

6.7.3.1

Drzava proizvodnje

U Drzava Stevilka Za drugacne izvedbe (glej 6.7.1.2)
N odobritve odobritve "AA"

Ime ali znak proizvajalca

Serijska Stevilka

Pooblasceni organ, ki je odobril vzorec

Lastnikova registracijska Stevilka

Leto izdelave

Predpis za tla¢ne posode, po katerem je bila nacrtovana cisterna

Preizkusni tlak bar/kPa (nadtlak)*

MAWP (najvisji dovoljeni delovni tlak) bar/kPa (nadtlak)®
Zunanji ra¢unski tlak® bar/kPa (nadtlak)’

Racunsko temperaturno obmocje °Cdo °C
Prostornina vode pri 20° C litrov

Prostornina vode posameznega prekata pri 20° C litrov
Datum prvega tlaénega preizkusa in znak strokovnjaka

MAWP za grelni/hladilni sistem bar/kPa (nadtlak)?
Material(i) za cisterno in navedba standarda(ov) za material(e)
Enakovredna debelina za referencno jeklo mm

Material za oblogo (Ce obstaja)

Datum in vrsta zadnjega(ih) rednega(ih) preizkusa (ov)

Mesec Leto Preizkusni tlak bar/kPa (nadtlak)’
Zig strokovnjaka, ki je opravil ali bil navzo¢ pri zadnjem preizkusu

Naslednji podatki morajo biti navedeni na sami premicni cisterni ali na kovinski plos¢ici, ki
je trajno pritrjena na premicno cisterno:

Ime uporabnika

Ime vsebovane(ih) snovi in najvi§ja srednja temperatura tovora, ¢e presega 50° C
Najvecja dovoljena bruto masa (MPGM) kg

Masa prazne cisterne (tara) kg

OPOMBA: Za oznacevanje snovi v premicni cisterni glej tudi 5. del.

Ce je premiéna cisterna na¢rtovana in odobrena za uporabo na odprtem morju, morajo biti na
identifikacijski plos¢ici naslednje besede "OFFSHORE PORTABLE TANK".

Zahteve za zasnovo, izdelavo, pregled in preizku$anje premic¢nih cistern za prevoz
utekocinjenih plinov, ki niso globoko ohlajeni

Pomen izrazov
V tem razdelku imajo uporabljeni izrazi naslednji pomen:

Premicna cisterna je multimodalna cisterna s prostornino nad 450 litrov za prevoz
utekocinjenih plinov razreda 2, ki niso globoko ohlajeni. Premi¢na cisterna je sestavljena iz
cisterne in delovne opreme ter opreme za vgradnjo, ki je potrebna za prevoz plinov.
Premicna cisterna mora biti izdelana tako, da jo je mogoce polniti in prazniti brez
odstranjevanja njene opreme za vgradnjo. Na zunanji strani cisterne morajo biti pritrjeni
elementi za stabilizacijo, prirejena mora biti za dviganje, ko je napolnjena. Predvsem pa
mora biti izdelana tako, da jo je mogoce natovarjati na kopenska prevozna sredstva ali ladje,
in opremljena z odbijaci, okovjem ali priborom, ki olaj$a mehanizirano prekladanje. Vozila
cisterne, Zelezniske cisterne, nekovinske cisterne, vsebniki IBC, jeklenke in velike posode ne
spadajo med premicéne cisterne.

Uporabljena enota mora biti navedena.

3 Glej 6.7.2.2.10.



Cisterna je tisti del premicne cisterne, v katerem je utekocCinjen plin, ki ni globoko ohlajen
(sama cisterna), vklju¢no z odprtinami in njihovimi pokrovi, vendar brez delovne opreme in
zunanje opreme za vgradnjo.

Delovna oprema so merilne, polnilne, praznilne, prezra¢evalne in varnostne naprave ter
naprave za toplotno zascito.

Oprema za vgradnjo so elementi za ojacitev, pritrjevanje, zascito in stabilizacijo, namesceni
na zunanji strani cisterne.

........

naslednjih vrednosti, izmerjenih na vrhu cisterne med obratovanjem, v nobenem primeru pa
ne sme biti nizji od 7 barov:

(a) najvisji dejanski nadtlak, ki je dovoljen v cisterni med polnjenjem ali praznjenjem, ali
(b) najvisji dejanski nadtlak, za katerega je izdelana cisterna, ki mora biti:
(i)  za utekocCinjene pline, ki niso globoko ohlajeni, navedene v navodilu za
premicne cisterne T50 v 4.2.4.2.6: MAWP (v barih), dolo¢en za posamezno
vrsto plina v navodilu za premicéne cisterne T50,

(i)  za druge utekocCinjene pline, ki niso globoko ohlajeni: najmanj enak vsoti

- absolutnega parnega tlaka (v barih) utekoc¢injenega plina, ki ni globoko ohlajen,
pri racunski referencni temperaturi, zmanjS$anega za 1 bar, in

- parcialnega tlaka (v barih) zraka ali drugih plinov v praznem prostoru, ki se
doloca z racunsko referencno temperaturo in raztezanjem tekoce faze zaradi
povecanja srednje temperature tovora pa t. -ty (tr = polnilna temperatura,
obic¢ajno 15° C, t, = najvecja srednja temperatura tovora, 50° C),

Racunski tlak je tlak, ki se pri izraCunih uporablja skladno z doloc¢bami pravilnika za tla¢ne
posode. Racunski tlak ne sme biti nizji od najvisje izmed naslednjih vrednosti:

(a) najvi§ji dejanski nadtlak, ki je dovoljen v cisterni med polnjenjem ali praznjenjem, ali

(b) vsote:

() najviSjega dejanskega nadtlaka, za katerega je cisterna izdelana, kot je doloceno
v pomenu izraza za “najvisji dovoljeni delovni tlak (MAWP)” pod (b), in

(i)  viSine tlaka, doloCene na podlagi dinamicnih sil, navedenih v 6.7.3.2.9, vendar
ne nizji od 0,35 bara.

Preizkusni tlak je najvedji nadtlak na vrhu cisterne, ki nastane med tla¢nim preizkusom.
Preizkus tesnosti je preizkus, pri katerem je cisterna skupaj z delovno opremo napolnjena s
plinom in izpostavljena dejanskemu notranjemu tlaku, ki je najmanj 25 % vrednosti

najvecjega dovoljenega delovnega tlaka (MAWP).

Najvecja dovoljena bruto masa (MPGM) je vsota lastne mase premicne cisterne in najvecje
dovoljene mase tovora.

Referencno jeklo je jeklo z natezno trdnostjo 370 N/mm? in raztezkom pri lomu 27 %.
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6.7.3.2.1

6.7.3.2.2

6.7.3.23

6.7.3.24

6.7.3.2.5

Racunsko temperaturno obmocje za cisterne za utekocinjene pline, ki niso globoko ohlajeni
in se prevazajo v razmerah okolja, mora biti od -40° C do 50° C. Pri premic¢nih cisternah, ki
so izpostavljene ekstremnim klimatskim razmeram, je potrebno upostevati strozje zahteve za
racunsko temperaturo.

Racunska referencna temperatura je temperatura, pri kateri se parni tlak vsebovanega tovora
dolo¢i kot osnova za izratun MAWP. Racunska referencna temperatura mora biti nizja od
kriticne temperature utekocinjenega plina, ki ni globoko ohlajen in se bo prevazal v cisterni.
S tem se zagotovi, da bo plin ves ¢as utekocinjen. Vrednosti za posamezne vrste premic¢nih
cistern so naslednje:

(a) cisterne s premerom do 1,5 metra: 65° C,

(b) cisterne s premerom nad 1,5 metra:
(i)  brezizolacije ali prevleke za zascito pred soncem: 60° C,
(i1)) s prevleko za zaS¢ito pred soncem (glej 6.7.3.2.12): 55° C in
(iii)  zizolacijo (glej 6.7.3.2.12): 50° C,

Polnilna gostota je povpretna masa utekocCinjenega plina, ki ni globoko ohlajen, na liter
prostornine cisterne (kg/l). Polnilna gostota je podana v navodilu za premicno cisterno T50 v
4.2.4.2.6.

SploSne zahteve za zasnovo in izdelavo

Cisterne morajo biti zasnovane in izdelane po doloc¢bah predpisov o tlaénih posodah, ki jih
priznava pristojni organ. Cisterne morajo biti iz kovinskih materialov, primernih za
oblikovanje, ki morajo naceloma ustrezati nacionalnim ali mednarodnim standardom za
materiale. Za varjene cisterne se smejo uporabljati samo materiali brezhibne zvarljivosti.
Vari morajo biti strokovno zavarjeni in zagotavljati popolno varnost. Kadar to zahteva
postopek izdelave ali material, je potrebno cisterno za zagotovitev ustrezne zilavosti
materiala na varu ali na obmocju, izpostavljenem toploti, ustrezno toplotno obdelati. Zaradi
moznosti loma materiala, nastanka korozijskih razpok zaradi notranje napetosti in za
zagotavljanje odpornosti proti udarcem, je potrebno pri izbiri materiala upostevati racunsko
temperaturno obmogje. Ce se uporablja drobnozrnato jeklo, po specifikaciji materiala, meja
elasti¢nosti ne sme presegati 460 N/mm®, zgornja meja natezne trdnosti pa ne sme biti visja
od 725 N/mm’. Material za izdelavo premiénih cistern mora biti primeren za zunanje okolje,
v katerem se bo cisterna uporabljala.

Cisterne premicnih cistern, prikljucki in cevi morajo biti izdelani iz materialov, ki:

(a) so dovolj neobcutljivi za utekoCinjene pline, ki niso globoko ohlajeni, za prevoz
katerih so cisterne namenjene, ali

(b)  so ustrezno pasivizirane ali kemi¢no nevtralizirane.

Tesnila morajo biti izdelana iz materialov, odpornih proti uteko€injenemu(im) plinu(om), ki
ni(so) globoko ohlajen(i), za prevoz katerega(ih) je cisterna namenjena.

Prepreciti je potrebno stik razli¢nih kovin, ki bi lahko povzrocal Skodo zaradi elektrokemi¢ne
korozije.

Materiali premicnih cistern ter vseh naprav, tesnil, oblog in pribora ne smejo Skodljivo
vplivati na utekocinjene pline, ki niso globoko ohlajeni.



6.7.3.2.6

6.7.3.2.7

6.7.3.2.8

6.7.3.2.9

6.7.3.2.10

6.7.3.2.11

6.7.3.2.12

Premicne cisterne morajo imeti podnozja, ki zagotavljajo varno podlago med prevozom, ter
ustrezne priprave za dviganje in pritrditev.

Premic¢ne cisterne morajo biti oblikovane tako, da lahko zadrzijo vsebino in so odporne proti
staticnim, dinami¢nim in termi¢nim obremenitvam pri obicajnih prevoznih pogojih ter
vzdrzijo najmanj notranji tlak, ki nastane zaradi vsebovane snovi. Pri nacrtovanju premic¢ne
cisterne je potrebno upostevati ucinke utrujenosti materiala, ki nastanejo zaradi ponavljajocih
obremenitev med pri¢akovano uporabno dobo cisterne.

Cisterne morajo biti oblikovane tako, da brez trajne deformacije vzdrzijo zunanji tlak, ki je
najmanj za 0,4 bara (nadtlak) vi§ji od notranjega tlaka. Ce je cisterna pred polnjenjem ali
med praznjenjem izpostavljena znatnemu podtlaku, mora biti oblikovana tako, da vzdrzi
zunanji tlak, ki je najmanj za 0,9 bara (nadtlak) visji od notranjega. Cisterno je potrebno
tlacno preizkusiti pod tem tlakom.

Premicne cisterne in njihovi deli za pritrjevanje morajo pri najvecji dovoljeni obremenitvi
vzdrzati naslednje staticne sile, ¢e uc¢inkujejo loceno:

(a) v smeri gibanja: dvojna najvecja dovoljena bruto masa, pomnozena z gravitacijskim
pospeskom (g)*,

(b)  vodoravno, pravokotno na smer gibanja: najve¢ja dovoljena bruto masa (kadar smer
gibanja ni natancno doloCena, mora biti sila enaka dvojni najvecji dovoljeni bruto
masi), pomnoZena z gravitacijskim pospeskom (g)*,

(c) navpi¢no navzgor: najveCja dovoljena bruto masa, pomnoZena z gravitacijskim
“ 4.
pospeskom (g)°, in

(d) navpi¢no navzdol: dvojna najve¢ja dovoljena bruto masa (skupni tovor, vklju¢no z
u¢inkom teznosti), pomnoZena z gravitacijskim pospeskom (g)*.

Pri uinkovanju vsake sile iz odstavka 6.7.3.2.9 mora biti upoStevan naslednji varnostni
koli¢nik:

(a) za kovine z natancno doloceno mejo elasticnosti — varnostni koli¢nik 1,5 glede na
zagotovljeno mejo elasti¢nosti ali

(b)  za kovine brez natan¢no doloc¢ene meje elasti¢nosti — varnostni koli¢nik 1,5 glede na
0,2 % zagotovljene meje raztezanja in za austenitno jeklo 1 % meje raztezanja.

Vrednosti za mejo elasticnosti ali najvecji raztezek morajo biti dolo¢ene po nacionalnih ali
mednarodnih standardih za materiale. Pri austenitnem jeklu lahko najmanjSe vrednosti za
mejo elasti¢nosti ali najvecji raztezek presegajo vrednosti iz standardov za material za najve¢
15 %, & so te visje vrednosti navedene v certifikatu o ustreznosti materiala. Ce za
posamezni material ni standardov, mora vrednosti za mejo elasti¢nosti ali najvecji raztezek
odobriti pristojni organ.

Kadar imajo cisterne za prevoz utekoCinjenih plinov, ki niso globoko ohlajeni, toplotno
izolacijo, mora ta ustrezati naslednjim zahtevam:

(a) imeti mora prevleko za zasc¢ito pred soncem, ki ni manjsa od tretjine in ne vecja od
polovice povrSine zgornjega dela cisterne in je lo¢ena od cisterne s 40 mm Sirokim
zra¢nim prostorom,

Za izracun se uporablja vrednost g = 9,81 m/s’.
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6.7.3.3

6.7.3.3.1

6.7.3.3.2

6.7.3.3.3

6.7.3.3.3.1

6.7.3.3.3.2

6.7.3.3.33

6.7.3.3.3.4

(b) imeti mora celoten plas¢ iz izolacijske snovi ustrezne debeline, ki je zasCiten tako, da
prepre¢uje vdor vlage in nastanek poskodb pri obiCajnih prevoznih pogojih ter
zagotavlja toplotno prevodnost pod 0,67 (W.m>K™),

(c) Ce je zaSCitna prevleka neprepustno zaprta, mora imeti cisterna varnostno napravo, ki
ob morebitni netesnosti cisterne ali opreme prepreCuje nastajanje nevarnega tlaka v
izolacijskem sloju, in

(d) toplotna izolacija ne sme ovirati dostopa do priklju¢kov in praznilnih naprav.

Premicne cisterne za prevoz vnetljivih utekocinjenih plinov, ki niso globoko ohlajeni, morajo
biti izdelane tako, da jih je mogoce elektricno ozemljiti.

Izdelava
Cisterne morajo imeti krozni prerez.

Cisterne morajo biti nacrtovane in izdelane tako, da vzdrzijo preizkus s hidravli¢nim tlakom,
ki je najmanj 1,3-kratnik vrednosti racunskega tlaka. Pri nacrtovanju cisterne je potrebno
upostevati najmanjSe vrednosti MAWP, doloCene v navodilu za premic¢no cisterno T50 iz
4.2.4.2.6 za vsak utekocCinjeni plin, ki ni globoko ohlajen in se bo prevazal v cisterni. Pri
cisternah iz 6.7.3.4 se mora upostevati doloc¢be o najmanjsi debelini cisterne.

Za kovine z natan¢no doloceno mejo elastiCnosti ali zagotovljeno mejo raztezanja (na
splosno 0,2 % meja raztezanja ali 1 % meja raztezanja za austenitno jeklo), obremenitev
primarne membrane ¢ (sigma) v cisterni pri preizkusnem tlaku ne sme presegati nizje izmed
vrednosti 0,75 Re ali 0,50 Rm, pri tem pomeni:

Re = meja elasti¢nosti v N/mm?, ali 0,2 % meje raztezanja ali za austenitno jeklo 1 %
meje raztezanja,
Rm = najmanjia natezna trdnost v N/mm”.

Uporabljene vrednosti za Re in Rm morajo biti specificirane najnizje vrednosti po
nacionalnih ali mednarodnih standardih za materiale. Ce se uporablja austenitno jeklo, lahko
najmanjSe vrednosti presegajo vrednosti iz standardov za material za najve¢ 15 %, ¢e so te
vidje vrednosti navedene v certifikatu o ustreznosti materiala. Ce ni standardov za posamezni
material, mora vrednosti Re in Rm odobriti pristojni organ ali organizacija, ki jo ta pooblasti.

Jekla, pri katerih je razmerje Re/Rm vecje od 0,85, se ne smejo uporabljati za izdelavo
varjenih cistern. Vrednosti Re in Rm za dolo¢anje tega razmerja morajo biti vrednosti,
navedene v certifikatu o ustreznosti materiala.

Jekla za izdelavo cistern morajo imeti raztezek pri lomu v %, ki ni manjsi od 10.000/Rm. V
vsakem primeru mora biti raztezek pri lomu najmanj 16 % za drobnozrnata jekla in 20 % za
druge vrste jekla.

Za dolocanje dejanskih vrednosti za materiale mora biti pri plocevini os preizkuSanca pri
preizkusu razteznosti pravokotna glede na smer valjanja. Trajni raztezek pred pretrganjem
mora biti izmerjen na preizkuSancu s pravokotnim prerezom po standardu ISO 6892:1998 ter
dolzine 50 mm.
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6.7.3.4.1

6.7.3.4.2

6.7.3.43

6.7.3.44

6.7.3.4.5

6.7.3.4.6

6.7.3.4.7

6.7.3.5

6.7.3.5.1

NajmanjSa debelina stene cisterne
Najmanjsa debelina stene cisterne mora biti enaka najvecji izmed naslednjih vrednosti:
(a) najmanjSa debelina, doloc¢ena po zahtevah iz 6.7.3.4 ali

(b) najmanjsa debelina, dolocena glede na zahteve odobrenih predpisov za tlane posode
in zahteve iz 6.7.3.3.

Debelina valjastega dela, dna in pokrova ter pokrovov vstopnih odprtin na cisternah s
premerom pod 1,80 m ne sme biti manj$a od 5 mm, Ce so izdelani iz referencnega jekla, ali
enakovredne debeline, ¢e so iz druge kovine. Cisterne s premerom nad 1,80 m ne smejo biti
tanjSe kot 6 mm, Ce so iz referencnega jekla, ali enakovredne debeline, ¢e so iz druge kovine.

Valjasti del, dno, pokrov cisterne in pokrovi vstopnih odprtin ne smejo biti tanjsi kot 4 mm,
ne glede na material, iz katerega so izdelani.

Debelina kovine, ki je enakovredna debelini referenénega jekla, predpisani v odstavku
6.7.3.4.2, se dolo¢i po naslednji formuli:

21,4e,

e = —2%
! 13IRm1X A]

pri tem je:

e = zahtevana enakovredna debelina uporabljene kovine (v mm),

ey = najmanjsa debelina referencnega jekla (v mm), kot je dolo¢ena v 6.7.3.4.2,

Rm; = zajaméena najmanj$a natezna trdnost (v. N/mm?) uporabljene kovine (glej
6.7.3.3.3),

A, = zajamCen najmanj$i raztezek pred pretrganjem (v %) uporabljene kovine, glede

na nacionalne ali mednarodne standarde.

Stene nikakor ne smejo biti tanj$e kot predpisane v 6.7.3.4.1 do 6.7.3.4.3. Vsi deli cisterne
morajo biti debeli najmanj toliko, kot je doloceno v 6.7.3.4.1 do 6.7.3.4.3. Pri tej debelini ne
sme biti upostevana toleranca zaradi morebitne korozije.

Pri uporabi konstrukcijskega jekla (glej 6.7.3.1) izracun po formuli iz 6.7.3.4.4 ni potreben.

Na sti¢nih mestih med valjastim delom, dnom in pokrovom cisterne se debelina plo¢evine ne
sme razlikovati.

Delovna oprema

Delovna oprema mora biti namescena tako, da je med uporabo in prevozom zasCitena pred
poskodbami in da ne more odpasti. Kadar povezava med okvirjem in cisterno dopusca
premikanje opreme na spodnjem delu cisterne, mora biti oprema pritrjena tako, da se med
premikanjem ne poSkoduje. Zunanji praznilni prikljucki (cevni nastavki, zapiralne naprave),
notranje zapiralo in njegovo lezis¢e morajo biti tako zasciteni, da se pod vplivom zunanjih sil
ne odtrgajo (npr. ¢e se uporabljajo naprave s predvidenimi prelomnimi mesti). Polnilne in
praznilne naprave (vkljuéno s prirobnicami ali navojnimi zapirali) in morebitni zas$Citni
pokrovi morajo biti zas¢iteni pred nenamernim odpiranjem.
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6.7.3.5.2.1
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Vse odprtine na cisterni s premerom nad 1,5 mm, razen odprtin za naprave za razbremenitev
tlaka, nadzornih odprtin in zaprtih oddu$nih izvrtin, morajo imeti najmanj tri zaporedne, med
seboj neodvisne zapiralne naprave. Prva je notranje zapiralo, ventil za omejevanje pretoka ali
enakovredna naprava, druga je zunanje zapiralo, tretja pa slepa prirobnica ali enakovredna
naprava.

Ce ima premi¢na cisterna ventil za omejevanje pretoka, mora biti name$¢en tako, da je
njegovo lezis¢e znotraj cisterne ali v zavarjeni prirobnici. Ce je ventil na zunanji strani, mora
biti namescen tako, da ob morebitnem udarcu ni oslabljena njegova ucinkovitost. Ventili za
omejevanje pretoka morajo biti izbrani in vgrajeni tako, da se samodejno zaprejo, ko je
dosezen nazivni pretok po proizvajal¢evi specifikaciji. Pribor in vsi prikljucki na ventile

morajo imeti ve¢jo preto¢no zmogljivost kot nazivni pretok ventila.

Na polnilnih ali praznilnih odprtinah mora biti prva zapiralna naprava notranje zapiralo,
druga pa zapiralo, nameS¢eno na dostopnem mestu na vsaki praznilni in polnilni cevi.

Na polnilnih in praznilnih talnih odprtinah premi¢nih cistern za prevoz vnetljivih in/ali
strupenih utekoCinjenih plinov, ki niso globoko ohlajeni, mora biti notranje zapiralo
hitrozaporna varnostna naprava, ki se samodejno zapre ob nenadzorovanem premikanju
premicne cisterne med polnjenjem ali praznjenjem ali ¢e jo zajame plamen. Razen pri
premicnih cisternah s prostornino do 1.000 litrov, mora biti varnostna naprava prirejena tudi
za daljinsko krmiljenje.

Poleg polnilnih in praznilnih odprtin ter odprtin za izravnavo tlaka imajo lahko cisterne Se
odprtine za vstavljanje merilnikov, termometrov in manometrov. Prikljucki za merilne
inStrumente morajo biti izdelani v obliki ustrezne privarjene Sobe ali Zepa, nikakor pa ne
smejo biti priviti v steno cisterne.

Vse premicne cisterne morajo imeti dovolj veliko vstopno odprtino ali druge kontrolne
odprtine, ki omogocajo notranji pregled in primeren dostop za vzdrzevanje in popravilo
notranjosti cisterne.

Cim veg zunanjih priklju¢kov mora biti names¢enih skupaj.

Vsak priklju¢ek na premic¢no cisterno mora imeti oznako, ki jasno ponazarja njegovo
funkecijo.

Vsa zapirala ali druge zapiralne naprave morajo biti oblikovane in izdelane za nominalni
tlak, ki ni nizji od najvedjega dovoljenega delovnega tlaka cisterne, ob upostevanju
pricakovane temperature med prevozom. Vsa zapirala z vijacnimi vreteni se morajo zapirati
z obraanjem ro¢nega obroca v smeri urnega kazalca. Pri drugih zapiralih morata biti polozaj
(zaprto - odprto) in smer zapiranja jasno oznacena. Vsa zapirala morajo biti zascitena pred
nenamernim odpiranjem.

Cevi morajo biti nacrtovane, izdelane in namescene tako, da se zaradi toplotnega raztezanja
in kréenja, mehanskih udarcev in tresljajev ne morejo poskodovati. Vse cevi morajo biti iz
ustreznega kovinskega materiala. Po moznosti morajo biti cevni spoji varjeni.

Spoji bakrenih cevi morajo biti trdo lotani ali imeti enako mo¢no kovinsko spojnico. Talisce
materialov za trdo lotanje ne sme biti pod 525° C. Spoji ne smejo zmanjSevati odpornosti
cevi, kot jo lahko npr. vrezani navoji.

Razpocni tlak vseh cevi in cevnih prikljuckov ne sme biti nizji od najvisje izmed vrednosti:
Stirikratnega najvecjega dovoljenega delovnega tlaka cisterne; ali Stirikratnega tlaka, ki mu je
cisterna lahko izpostavljena med delom ob uporabi ¢rpalke ali druge naprave (razen naprave
za razbremenitev tlaka).



6.7.3.5.13

6.7.3.6

6.7.3.6.1

6.7.3.7

6.7.3.7.1

6.7.3.7.2

6.7.3.7.3

6.7.3.7.4

6.7.3.8

6.7.3.8.1

Za izdelavo ventilov in pribora se morajo uporabljati kovine, ki jih je mozno oblikovati.
Talne odprtine

Ce je v navodilu za premié¢no cisterno T50 iz 4.2.4.2.6 navedeno, da talne odprtine niso
dovoljene, se utekocinjeni plini, ki niso globoko ohlajeni, v premi¢nih cisternah s talnimi
odprtinami ne smejo prevazati. V teh primerih cisterna ne sme imeti nobenih odprtin pod
gladino tekoc€ine, ko je napolnjena do najvecje dovoljene stopnje.

Naprave za razbremenitev tlaka

Premicne cisterne morajo imeti eno ali ve¢ vzmetnih naprav za razbremenitev tlaka.
Razbremenilne naprave se morajo samodejno odpreti pri tlaku, ki ni nizji od najvecjega
dovoljenega delovnega tlaka (MAWP), popolnoma odprte pa morajo biti pri tlaku, enakem
110 % MAWP. Po razbremenitvi tlaka se mora naprava zapreti pri tlaku, ki je najve¢ za
10 % nizji od tlaka, ki sprozi razbremenitev. Naprava mora ostati zaprta pri vsakem nizjem
tlaku. Naprave za razbremenitev tlaka morajo vzdrzati dinamicne sile in pljuskanje tekocine.
Lomljive ploscice, ki niso nameS¢ene zaporedno z napravami za razbremenitev tlaka, niso
dovoljene.

Naprave za razbremenitev tlaka morajo biti oblikovane tako, da preprecujejo vdor tujih snovi
v notranjost cisterne, uhajanje tekocine in ustvarjanje nevarnega nadtlaka v cisterni.

Premicne cisterne za prevoz nekaterih utekocinjenih plinov, ki niso globoko ohlajeni,
navedenih v navodilu za premicne cisterne T50 v 4.2.4.2.6, morajo imeti napravo za
razbremenitev tlaka, ki jo odobri pristojni organ. Ce premiéna cisterna za prevoz dolo¢ene
snovi nima zahtevane naprave za razbremenitev tlaka, katere material bi bil zdruzljiv s
prevazano snovjo, mora biti v sklopu varnostne naprave Se lomljiva plos¢ica, vgrajena pred
vzmetno napravo za razbremenitev tlaka. Ce je lomljiva plo$¢ica vgrajena pred napravo za
razbremenitev tlaka, je potrebno med njo in to napravo vgraditi merilnik tlaka ali drug
ustrezen indikator za odkrivanje preloma, preluknjanja ali pus¢anja lomljive ploscice, ki bi
lahko povzrocilo nepravilno delovanje sistema za razbremenitev tlaka. Lomljiva ploscica se
mora prelomiti pri nazivnem tlaku, ki je za 10 % vis$ji od tlaka, ki sprozi delovanje naprave
za razbremenitev tlaka.

Pri premic¢nih cisternah, ki se uporabljajo za prevoz razli¢nih plinov, se morajo naprave za

v

dovoljenih delovnih tlakov za snovi, za katere je cisterna odobrena.
Zmogljivost naprav za razbremenitev tlaka

Skupna zmogljivost naprav za razbremenitev tlaka mora, ¢e je celotna premic¢na cisterna v
plamenih, zadoscati, da tlak (vklju¢no z akumulacijo) znotraj cisterne ne preseze 120 %
najvecjega dovoljenega delovnega tlaka. Za dosego popolne predpisane razbremenilne
zmogljivosti se morajo uporabiti vzmetne naprave za razbremenitev tlaka. Pri premic¢nih
cisternah, ki so odobrene za prevoz razlicnih plinov, mora biti zmogljivost naprav za
razbremenitev tlaka enaka zmogljivosti, ki je potrebna za plin, za katerega je predpisana
najvecja zmogljivost naprav za razbremenitev tlaka.



6.7.3.8.1.1

Za doloc¢anje potrebne skupne zmogljivosti varnostnih razbremenilnih naprav, ki je dolo¢ena
kot vsota zmogljivosti posameznih name§¢enih naprav, se uporablja formula®:

FA082 [7zT
Q=124 — —
LC M
pri tem je:
0 = najmanjSa zahtevana zmogljivost izpusta zraka v kubi¢nih metrih na sekundo
(m’/s), ob standardnih pogojih: 1 bar in 0° C (273 K),
F = koli¢nik z naslednjo vrednostjo:
za neizolirane cisterne: F = 1,
za izolirane cisterne: F = U(649-t)/13,6 vendar nikoli pod 0,25
pri tem je:
u = toplotna prevodnost izolacije v kW.m> K™, pri 38° C,
t = dejanska temperatura snovi med polnjenjem (v °C), kadar ta

temperatura ni znana: t = 15° C,

Navedena vrednost F za izolirane cisterne se lahko uporabi, ¢e izolacija ustreza
zahtevam iz 6.7.3.8.1.2,

pri tem je:

A = skupna zunanja povrsina cisterne v m’,

Z = koli¢nik stisljivosti plina ob akumuliranju (pri izpustu), kadar ta
koli¢nik ni znan: Z =1,0,

T = absolutna temperatura v Kelvinih (°C + 273) nad napravami za
razbremenitev tlaka ob akumuliranju (pri izpustu),

L = latentna toplota izparevanja tekocine v kJ/kg ob akumuliranju (pri
izpustu),

M = molekularna masa izpuscenega plina,

C = konstanta, izpeljana po eni od naslednjih formul kot funkcija

razmerja k specifi¢nih toplot

C
k=-L
CV

Formula velja samo za utekocinjene pline, ki niso globoko ohlajeni in imajo kriticno temperaturo

znatno nad temperaturo ob akumuliranju. Pri plinih, katerih kriticna temperatura je blizu ali pod
temperaturo ob akumuliranju, je potrebno pri izracunu zmogljivosti naprave za razbremenitev tlaka
upostevati druge termodinamicne lastnosti plinov (glej na primer CGA S-1.2-1995).



pri tem je
Cp specificna toplota pri konstantnem tlaku in

Iy specificna toplota pri konstantni prostornini.

v

Cejek>1:

k+1

2 jk—l
C= k(k+1

Ce je k=1 ali, &e je k neznan:

C = = 0,607

Je

pritemje e matematicna konstanta 2,7183.

C se lahko razbere tudi iz naslednje tabele:

k C k C k C
1,00 0,607 1,26 0,660 1,52 0,704
1,02 0,611 1,28 0,664 1,54 0,707
1,04 0,615 1,30 0,667 1,56 0,710
1,06 0,620 1,32 0,671 1,58 0,713
1,08 0,624 1,34 0,674 1,60 0,716
1,10 0,628 1,36 0,678 1,62 0,719
1,12 0,633 1,38 0,681 1,64 0,722
1,14 0,637 1,40 0,685 1,66 0,725
1,16 0,641 1,42 0,688 1,68 0,728
1,18 0,645 1,44 0,691 1,70 0,731
1,20 0,649 1,46 0,695 2,00 0,770
1,22 0,652 1,48 0,698 2,20 0,793
1,24 0,656 1,50 0,701

6.7.3.8.1.2 Izolacijske sisteme, ki se uporabljajo za zmanjSanje izpustne zmogljivosti, mora odobriti

pristojni organ ali organizacija, ki jo ta pooblasti. V vseh primerih pa morajo odobreni
izolacijski sistemi:

(a)  ostati ucinkoviti pri vsaki temperaturi do 649° C in

(b)  Dbiti obloZeni z materialom s taliS¢em nad 700° C.

6.7.3.9 Oznacevanje naprav za razbremenitev tlaka
6.7.3.9.1 Na vsaki napravi za razbremenitev tlaka morajo biti razlo¢no in trajno oznaceni naslednji
podatki:

(a) tlak (v barih ali kPa), na katerega je nastavljena naprava za razbremenitev tlaka,

(b) dopustna toleranca za tlak, ki sprozi delovanje vzmetnih naprav,



6.7.3.9.2

6.7.3.10

6.7.3.10.1

6.7.3.11

6.7.3.11.1

6.7.3.11.2

6.7.3.12

6.7.3.12.1

6.7.3.13

6.7.3.13.1

6.7.3.13.2

(c) referencna temperatura, ki je doloCena za nazivni tlak za lomljive ploscice, in

(d) nominalna preto¢na zmogljivost naprave v standardnih kubi¢nih metrih zraka na
sekundo (m’/s).

Ce je mogoce, pa $e naslednji podatki:
(e) ime proizvajalca in njegova kataloska Stevilka naprave.

Nazivna preto¢na zmogljivost, oznacena na napravah za razbremenitev tlaka, mora biti
dolocena po standardu ISO 4126-1:1991.

Prikljucki naprav za razbremenitev tlaka

Prikljucki naprav za razbremenitev tlaka morajo biti dovolj veliki, da omogocajo neoviran
izpust v varnostno napravo. Med cisterno in napravo za razbremenitev tlaka ne smejo biti
vgrajena zapirala, razen ¢e so zaradi vzdrzevanja ali drugih razlogov vgrajene dvojne
naprave in so zapirala dejansko uporabljenih naprav blokirana v odprtem poloZaju ali pa se
zapirajo izmenic¢no, tako da je najmanj ena od vzporednih naprav vedno v uporabi in ustreza
doloc¢bam iz 6.7.3.8. V odprtini, ki vodi v oddusnik ali v napravo za razbremenitev tlaka, ne
sme biti nobenih ovir, ki bi lahko omejevale ali prekinile pretok iz cisterne v to napravo.
Oddusniki ali cevi iz odvodov naprav za razbremenitev tlaka morajo med njihovim
delovanjem odvajati izpusceno paro ali tekocino v ozracje, tako da so razbremenilne naprave
izpostavljene cimmanj$emu povratnemu tlaku.

Namestitev naprayv za razbremenitev tlaka

Vsi dovodi v napravo za razbremenitev tlaka morajo biti namesceni na vrhu cisterne, ¢im
blizje vzdolzni in pre¢ni sredini cisterne. Ko je cisterna napolnjena do najvecje dovoljene
stopnje, morajo biti vsi dovodi naprav za razbremenitev tlaka v parnem prostoru cisterne,
naprave pa morajo biti prirejene tako, da hlapi neovirano izhajajo. Pri prevozu vnetljivih
utekocinjenih plinov, ki niso globoko ohlajeni, je potrebno izhajajoce hlape usmeriti pro¢ od
cisterne, tako da ni moZen njihov povratni tok proti cisterni. Varovalne naprave za
preusmerjanje toka hlapov so dovoljene le, ¢e ne zmanjSujejo predpisane zmogljivosti
naprave za razbremenitev tlaka.

Naprave za razbremenitev tlaka morajo biti namesScene tako, da niso dostopne
nepooblascenim osebam in so ob prevra¢anju premicne cisterne zas¢itene pred poskodbami.

Merilne naprave

Premicna cisterna mora imeti eno ali ve¢ merilnih naprav, razen premicnih cistern, ki se
polnijo glede na maso. Stekleni merilniki gladine in merilne naprave iz drugih krhkih
materialov se ne smejo uporabljati, ¢e so v neposrednem stiku s prevazano snovjo.

PodnoZja in okvirji premicnih cistern ter dodatki za njihovo dviganje in pritrjevanje

Premicne cisterne morajo biti nacrtovane in izdelane s podnozjem, ki zagotavlja varno
podlago med prevozom. Pri naértovanju je potrebno upostevati sile, navedene v 6.7.3.2.9, in
varnostni koli¢nik iz 6.7.3.2.10. Dovoljeni so oporniki, okvirji, ogrodja ali druge podobne
izvedbe.

Kombinirane obremenitve, ki nastanejo zaradi vgrajenih delov premiénih cistern (ogrodja,
okvirji ipd.) in dodatkov za dviganje in pritrjevanje premicnih cistern, ne smejo prevec
obremenjevati nobenega dela cisterne. Vse premicne cisterne morajo imeti trajno namescene
dodatke za dviganje in pritrjevanje. Po moznosti morajo biti names$ceni na podnozja
premicnih cistern oziroma na nosilne tocke cisterne.



6.7.3.13.3

6.7.3.13.4

6.7.3.13.5

6.7.3.14

6.7.3.14.1

6.7.3.14.2

Pri oblikovanju podnozij in okvirjev je potrebno upostevati ucinke korozije zaradi
atmosferskih vplivov.

Odprtine za dviganje z vilicarji morajo biti oblikovane tako, da se lahko zaprejo. Pripomocki
za zaporo teh odprtin morajo biti sestavni del okvirja ali pa morajo biti trajno pritrjeni nanj.
Premi¢ne cisterne z enim samim prekatom, dolzine do 3,65 m, imajo lahko odprtine za
dviganje z vilicarji odprte, ¢e so izpolnjeni naslednji pogoji:

(a)  okvir in vsi prikljucki so dobro zasc¢iteni pred morebitnim udarcem vilic vili¢arja in

(b) razdalja med sredinama odprtin za dviganje z vilicarji je najmanj polovica najvecje
dolZine premicne cisterne.

Ce premiéne cisterne med prevozom niso zaititene po dologbah iz 4.2.2.3, morajo biti
skupaj z delovno opremo zascitene pred posSkodbami zaradi bo¢nih in vzdolznih udarcev in
pred poskodbami ob morebitnem prevraanju cisterne. Zunanji prikljucki morajo biti
za§citeni, tako da ob udarcu ali prevracanju skoznje ne more iztekati snov iz cisterne. Primeri
ustrezne zascite:

(a) bocna zascita iz vzdolznih palic, ki $Citijo cisterno na obeh straneh v visini sredinske
érte,

(b)  zascita proti poskodbam ob prevracanju iz ojacitvenih obrocev ali palic, pritrjenih ez
okvir,

(¢)  zascita proti udarcem od zadaj z odbijacem ali okvirjem,

(d)  zaScita pred posSkodbami ob udarcu ali prevracanju z okvirjem po standardu ISO 1496-
3:1995.

Odobritev vzorca

Pristojni organ ali organizacija, ki jo ta pooblasti, mora za vsako novo vrsto premicne
cisterne izdati certifikat o odobritvi vzorca, ki dokazuje, da je bila premic¢na cisterna
pregledana in ustreza namenu uporabe ter izpolnjuje zahteve tega poglavja, in Ce je potrebno,
ustrezne zahteve navodila za premicne cisterne T50 iz 4.2.4.2.6. Ta certifikat velja za celotno
serijo, ¢e so bile premicne cisterne izdelane skladno z odobrenim vzorcem in ni bilo
naknadnih oblikovnih sprememb. V certifikatu mora biti naveden sklic na porocilo o
preizkusu prototipa, navedeni morajo biti plini, za prevoz katerih je cisterna odobrena,
materiali za izdelavo cisterne in §tevilka odobritve. Stevilka odobritve mora biti sestavljena
iz oznake drzave, ki se uporablja v mednarodnem cestnem prometu in je predpisana s
Konvencijo o cestnem prometu (Dunaj 1968), v kateri je bila odobritev izdana, in zaporedne
Stevilke odobritve. V certifikatu morajo biti navedena vsa morebitna odstopanja glede na
doloc¢be iz 6.7.1.2. Odobritev vzorca se lahko uporabi tudi za odobritev vzorca manjsih
premicnih cistern, ki so izdelane iz materiala enake vrste in debeline, po enakih postopkih
izdelave, z enakimi podnozji, enakovrednimi zapirali in drugimi dodatki.

Porocilo o preizkusu prototipa za odobritev vzorca mora vsebovati najmanj naslednje
podatke:

(a) rezultate o opravljenem preizkusu okvirja po standardu ISO 1496-3:1995,
(b)  rezultate prvega pregleda in preizkusa po doloc¢bah iz 6.7.3.15.3 in

(c) rezultate udarnega preizkusa po dolocbah iz 6.7.3.15.1 (Ce je potreben).



6.7.3.15

6.7.3.15.1

6.7.3.15.2

6.7.3.15.3

6.7.3.15.4

Pregled in preizkuSanje

Prototip vsake vrste premicnih cisternah, ki ustrezajo pomenu izraza zabojnik po CSC
(Mednarodni konvenciji za varne zabojnike), mora biti udarno preizkuSen. Prototip mora
vzdrzati udarno silo, ki ni manjsa od Stirikratne (4 g) najvecje dovoljene bruto mase polno
naloZene premicne cisterne in ki ucinkuje tako dolgo, kolikor obicajno trajajo mehanski
udarci med Zelezniskim prevozom. V nadaljevanju je naveden seznam standardov, v katerih
so opisane sprejemljive metode za izvajanje udarnega preizkusa:

Association of American Railroads - (Zdruzenje ameriskih zeleznic),
Manual of Standards and Recommended Practices,
Specifications for Acceptability of Tank Containers (AAR.600), 1992

Canadian Standards Association (CSA) - (Zdruzenje za kanadske standarde),
Highway Tanks and Portable Tanks for the Transportation of Dangerous Goods
(B620-1987)

Deutsche Bahn AG - (Nemske Zeleznice),
Zentralbereich Technik, Minden
Portable tanks, longitudinal dynamic impact test

Société Nationale des Chemins de Fer Francais - (Francoska drzavna ZelezniSka druzba),
C.N.E.S.T. 002-1966.
Tank containers, longitudinal external stresses and dynamic impact tests

Spoornet, South Africa

Engineering Development Centre (EDC)
Testing of ISO Tank Containers

Method EDC/TES/023/000/1991-06

Cisterna in oprema vsake premicne cisterne morata biti pregledani in preizkuseni pred prvo
uporabo (zaCetni pregled in preizkus), potem pa najmanj vsakih pet let (petletni redni pregled
in preizkus), z vmesnim rednim pregledom in preizkusom (dveinpolletni redni pregled in
preizkus). Pregled in preizkus na dve leti in pol se lahko opravita v roku treh mesecev od za
to predpisanega datuma. Ce to zahtevajo dolocbe iz 6.7.3.15.7, se morata izredni pregled in
preizkus opraviti ne glede na datum zadnjega rednega pregleda in preizkusa.

Zacetni pregled in preizkus premic¢ne cisterne morata obsegati pregled lastnosti glede na
odobren vzorec, notranji in zunanji pregled premicne cisterne in njenih prikljuckov, s
poudarkom na prevazanih utekocinjenih plinih, ki niso globoko ohlajeni, ter tla¢ni preizkus
po dolocbah iz 6.7.3.3.2. Tlacni preizkus se lahko izvede kot preizkus s hidravli¢nim tlakom
ali z uporabo druge tekocine ali plina, ¢e to odobri pristojni organ ali organizacija, ki jo ta
pooblasti. Pred uporabo je potrebno opraviti tudi preizkus tesnosti premicne cisterne in
preveriti delovanje vse delovne opreme. Ce so bili cisterna in njeni prikljucki lo¢eno tlaéno
preizkuSeni, je po njihovi montazi potreben Se preizkus tesnosti. Vse vare, izpostavljene
najve¢ji obremenitvi v cisterni, je potrebno med zaletnim preizkusom pregledati z
radiografskimi, ultrazvocnimi ali drugimi ustreznimi neporuSitvenimi preizkusnimi
metodami. To ne velja za zunanjo oblogo.

Petletni redni pregled in preizkus morata obsegati notranji in zunanji pregled ter praviloma
Se preizkus s hidravlicnim tlakom. Prevleko, toplotno in drugo izolacijo se sme odstraniti
samo toliko, kolikor je potrebno za potrditev znacilnosti premiéne cisterne. Ce sta bili
cisterna in njena oprema lo¢eno tlaéno preizkuseni, je po njuni montazi potreben $e preizkus
tesnosti.



6.7.3.15.5

6.7.3.15.6

6.7.3.15.7

6.7.3.15.8

Vmesni dveinpolletni redni pregled in preizkus morata vkljuevati najmanj notranji in
zunanji pregled premicne cisterne in njenih prikljuckov, s poudarkom na prevazanih
utekoCinjenih plinih, ki niso globoko ohlajeni, preizkus tesnosti in pregled delovanja vse
delovne opreme. Prevleko, toplotno in drugo izolacijo se sme odstraniti samo toliko, kolikor
je potrebno za potrditev znacilnosti premi¢ne cisterne. Pri premicnih cisternah za prevoz
enega samega utekocCinjenega plina, ki ni globoko ohlajen, se ta notranji pregled lahko
izpusti ali nadomesti z drugimi preizkusnimi metodami ali postopki, ki jih dolo¢i pristojni
organ ali organizacija, ki jo ta pooblasti.

Premicna cisterna se ne sme napolniti ali poslati v prevoz po preteku roka za pet- ali
dveinpolletni redni pregled in preizkus po doloc¢bah iz 6.7.3.15.2. Vendar pa se cisterna,
napolnjena pred datumom izteka zadnjega rednega pregleda in preizkusa, sme prevazati $e
najvec tri mesece po izteku roka zadnjega rednega pregleda in preizkusa. Premicna cisterna
se sme prevazati po datumu izteka zadnjega rednega preizkusa in pregleda Se v naslednjih
okolis¢inah:

(a) cCe se prazna neociSCena cisterna napoti na predpisani preizkus ali pregled pred
ponovno uporabo in

(b) e se nevarno blago zaradi odstranitve ali recikliranja vrne posiljatelju v skladu s
predpisi, in sicer v roku najve¢ Sestih mesecev od datuma izteka zadnjega rednega
pregleda ali preizkusa, razen Ce pristojni organ na doloCi drugace. V prevozni listini
mora biti vpisana ta izjema.

Izredni pregled in preizkus se morata opraviti vedno, kadar je varnost premicne cisterne ali
njene opreme poslabSana zaradi poSkodb, zarjavelosti, pusc¢anja ali drugih pomanjkljivosti.
Obseznost izrednega pregleda in preizkusa je odvisna od obsega poskodb ali poslabsanja
stanja premicne cisterne, vendar mora vkljucevati najmanj tiste postopke, ki so po dolocbah
iz 6.7.3.15.5 predpisani za dveinpolletni redni pregled in preizkus.

Notranji in zunanji pregledi morajo zagotavljati:

(a) pregled cisterne glede korozije, tockaste korozije, abrazije, zarez, preoblikovanja,
napak v varih ali drugega stanja, tudi puscanja, zaradi katerega med prevozom ne bi
zagotavljala varnosti,

(b) pregled cevi, ventilov in tesnil glede korozije, okvar ali drugega stanja, tudi puscanja,
zaradi katerega cisterna ne bi zagotavljala varnosti med polnjenjem, praznjenjem ali
prevozom,

(c) da tesnila na pokrovih vstopnih odprtin pravilno delujejo in da pokrovi ali tesnila ne
puscajo,
(d) da so manjkajoci ali slabo priviti vijaki ali matice na vseh spojih prirobnic ali slepih

prirobnicah zamenjani ali pritrjeni,

(¢) da na nobeni zasilni napravi in ventilu ni znakov korozije, deformacij in drugih
poskodb ali okvar, zaradi katerih bi bilo poslabSano njihovo delovanje. Daljinska in
samodejna zapirala je potrebno preizkusiti, da se preveri njihovo pravilno delovanje,

(f) da so predpisane oznake na premic¢ni cisterni Citljive in v skladu z veljavnimi
dolo¢bami in

(g) daso okvir, podnoZzje in priprave za dviganje premic¢ne cisterne v zadovoljivem stanju.



6.7.3.15.9

6.7.3.15.10

6.7.3.15.11

6.7.3.16

6.7.3.16.1

Preglede in preizkuse po 6.7.3.15.1, 6.7.3.15.3, 6.7.3.15.4, 6.7.3.15.5 in 6.7.3.15.7 mora
opraviti ali biti pri njih navzo¢ strokovnjak, ki ga dolo¢i pristojni organ ali organizacija, ki jo
ta pooblasti. Kadar se v sklopu pregleda in preizkusa opravi tlatni preizkus, mora biti
preizkusni tlak enak vrednosti, ki je navedena na tablici na premicni cisterni. Med tlacnim
preizkusom se ugotavlja morebitno puscanje cisterne, cevi in opreme.

Vse postopke rezanja, zaganja ali varjenja cisterne mora odobriti pristojni organ ali
organizacija, ki jo ta pooblasti, potekati pa morajo po dolo¢bah predpisov za tlacne posode,
ki so bili uporabljeni pri izdelavi. Po kon¢anem delu je potrebno cisterno tlacno preizkusiti s
prvotnim preizkusnim tlakom.

Ce so ugotovljene pomanjkljivosti, ki bi lahko vplivale na varnost cisterne, se sme ponovno
uporabiti Sele po popravilu in uspesno opravljenem ponovnem pregledu in preizkusu.

Oznacevanje

Na vsako premicno cisterno mora biti trajno pritrjena nerjaveca kovinska ploscica, in sicer
na vidnem in za pregled lahko dostopnem mestu. Ce razporeditev opreme ne dopuica trajne
pritrditve ploscice na cisterno, mora biti cisterna oznacena vsaj s podatki, ki jih zahtevajo
predpisi za tlacne posode. Na plos¢ici morajo biti natisnjeni ali po podobnem postopku
izpisani najmanj naslednji podatki:

Drzava proizvodnje

U Drzava Stevilka Za drugacne izvedbe (glej 6.7.1.2)
N odobritve odobritve "AA"

Ime ali znak proizvajalca

Serijska Stevilka

Poobla$ceni organ, ki je odobril vzorec

Lastnikova registracijska Stevilka

Leto izdelave

Predpis za tlacne posode, po katerem je bila nacrtovana cisterna
Preizkusni tlak bar/kPa (nadtlak) ®

MAWP (najvisji dovoljeni delovni tlak) bar/kPa (nadtlak) ®
Zunanji ra¢unski tlak ’ bar/kPa (nadtlak)®

Racunsko temperaturno obmocje °C do °C
Racunska temperatura °C

Prostornina vode pri 20° C litrov

Datum prvega tlacnega preizkusa in znak strokovnjaka

Material(i) za cisterno in navedba standarda(ov) za material(e)

Enakovredna debelina za referencno jeklo mm
Datum in vrsta zadnjega(ih) rednega(ih) preizkusa (ov)
Mesec Leto Preizkusni tlak bar/kPa (nadtlak) ®

Zig strokovnjaka, ki je opravil ali bil navzo¢ pri zadnjem preizkusu

Uporabljena enota mora biti navedena.

7 Glej 6.7.3.2.8.



6.7.3.16.2

6.7.3.16.3

6.7.4

6.7.4.1

Naslednji podatki morajo biti navedeni na sami premicni cisterni ali na kovinski ploscici, ki
je trajno pritrjena nanjo:

Ime uporabnika

Ime(na) utekocinjenega(ih) plina(ov), ki ga(jih) je dovoljeno prevazati

Najvecja dovoljena masa tovora za vsak odobreni utekocinjeni plin, ki ni globoko ohlajen,
kg

Najvecja dovoljena bruto masa (MPGM) kg

Masa prazne cisterne (tara) kg

OPOMBA: Za oznacevanje utekocinjenih plinov, ki niso globoko ohlajeni, v premicni
cisterni glej tudi 5. del.

Ce je premiéna cisterna na¢rtovana in odobrena za uporabo na odprtem morju, morajo biti na
identifikacijski plos¢ici naslednje besede "OFFSHORE PORTABLE TANK".

Zahteve za zasnovo, izdelavo, pregled in preizkuSanje premicnih cistern za prevoz
globoko ohlajenih utekocinjenih plinov

Pomen izrazov
V tem razdelku imajo uporabljeni izrazi naslednji pomen:

Premicna cisterna je toplotno izolirana multimodalna cisterna s prostornino nad 450 litrov za
prevoz globoko ohlajenih utekocinjenih plinov, z delovno opremo ter opremo za vgradnjo, ki
je potrebna za prevoz globoko ohlajenih plinov. Premi¢na cisterna mora biti izdelana tako,
da jo je mogoce polniti in prazniti brez odstranjevanja opreme za vgradnjo. Na zunanji strani
cisterne morajo biti pritrjeni elementi za stabilizacijo, prirejena mora biti za dviganje, ko je
napolnjena. Predvsem pa mora biti izdelana tako, da jo je mogoce natovarjati na kopenska
prevozna sredstva ali ladjo, in opremljena z odbijaci, okovjem ali priborom, ki olajsa
mehanizirano prekladanje. Vozila cisterne, zelezniske cisterne, nekovinske cisterne, vsebniki
IBC, jeklenke in velike posode ne spadajo med premicne cisterne.

Cisterna je konstrukcija, ki jo obi¢ajno sestavljajo:

(a) plasc in ena ali ve€ notranjih cistern, pri tem je iz prostora med cisterno(cisternami) in
plascem izsesan zrak (vakuumska izolacija), plas¢ je lahko tudi toplotno izoliran ali

(b) plas¢ in notranja cisterna z vmesno plastjo iz trdnega toplotnoizolacijskega materiala
(npr. trdne pene).

Cisterna je tisti del premicne cisterne, v katerem se prevaza globoko ohlajen utekocCinjen
plin, vklju¢no z odprtinami in njihovimi pokrovi, vendar brez delovne opreme in zunanje
opreme za vgradnjo.

Plasc je zunanja prevleka ali obloga izolacije, ki je lahko del izolacijskega sistema.

Delovna oprema so merilne, polnilne, praznilne, prezracevalne, varnostne, tlacne in hladilne
naprave ter naprave za toplotno zascito.

Oprema za vgradnjo so elementi za ojacitev, pritrjevanje, zascito in stabilizacijo, namesceni
na zunanji strani cisterne.

........

[

polnjenjem in praznjenjem.



6.7.4.2

6.7.4.2.1

6.7.4.2.2

6.7.4.2.3

6.7.4.24

6.7.4.2.5

6.7.4.2.6

6.7.4.2.7

Preizkusni tlak je najvecji nadtlak na vrhu cisterne, ki nastane med tlacnim preizkusom.

Preizkus tesnosti je preizkus, pri katerem je cisterna skupaj z delovno opremo napolnjena s
plinom in izpostavljena dejanskemu notranjemu tlaku, ki je najmanj 90 % vrednosti MAWP
(najvecjega dovoljenega delovnega tlaka).

Najvecja dovoljena bruto masa (MPGM) je vsota lastne mase premicne cisterne in najvecje
dovoljene mase tovora.

Zadrzevalni cas je Cas, ki preteCe od vzpostavitve zacetnih polnilnih pogojev do tedaj, ko se

ey

tlaka.
Referencno jeklo je jeklo z natezno trdnostjo 370 N/mm? in raztezkom pri lomu 27 %.

Najnizja racunska temperatura je temperatura, ki se uporablja za nacrtovanje in izdelavo
cisterne in ni visja od najnizje (najhladnejSe) temperature (delovne temperature) vsebine med
obi¢ajnimi pogoji polnjenja, praznjenja ali prevoza.

SploSne zahteve za zasnovo in izdelavo

Cisterne morajo biti zasnovane in izdelane po dolo¢bah predpisov o tlaénih posodah, ki jih
priznava pristojni organ. Cisterne in plasci morajo biti iz kovinskih materialov, primernih za
oblikovanje. Plas¢i morajo biti jekleni. Za pritrjevanje in prikljucke med cisterno in plas¢em
racunski temperaturi ustrezne mehanske lastnosti, in morajo na¢eloma ustrezati nacionalnim
ali mednarodnim standardom za materiale. Za varjene cisterne in plasce se smejo uporabljati
samo materiali brezhibne varljivosti. Vari morajo biti strokovno zavarjeni in zagotavljati
popolno varnost. Kadar to zahteva postopek izdelave ali material, je potrebno cisterno za
zagotovitev ustrezne Zzilavosti materiala na varu ali na obmocju, izpostavljenem toploti,
ustrezno toplotno obdelati. Zaradi moznosti loma materiala, vodikove krhkosti, nastanka
korozijskih razpok zaradi notranje napetosti in za zagotavljanje odpornosti na udarce je
potrebno pri izbiri materiala upostevati najniZjo radunsko temperaturno. Ce se uporablja
drobnozrnato jeklo, po specifikaciji materiala meja elastiénosti ne sme presegati 460 N/mm?,
zgornja meja natezne trdnosti pa ne sme biti visja od 725 N/mm’. Material za izdelavo
premicne cisterne mora biti primeren za zunanje okolje, v katerem se bo uporabljala.

Vsak del premicne cisterne, vklju¢no s prikljucki, tesnili in cevmi, ki je obic¢ajno v stiku s
prevazanim globoko ohlajenim utekoc¢injenim plinom, mora biti zdruzljiv s tem plinom.

Prepreciti je potrebno stik razli¢nih kovin, ki bi lahko povzrocal skodo zaradi elektrokemicne
korozije.

Toplotnoizolacijski sistem mora celovito obdajati cisterno(e) z ucinkovitimi izolacijskimi
materiali. Zunanja izolacija mora biti zasCitena s plas¢em, tako da pri obicajnih prevoznih
pogojih preprecuje pronicanje vlage ali nastanek drugih poskodb.

Kadar je plas¢ plinotesno zaprt, mora imeti napravo, ki preprecuje nastajanje nevarnega tlaka
v izolacijskem prostoru.

Toplotna izolacija premicnih cistern za prevoz globoko ohlajenih utekocinjenih plinov z
vreliS¢éem pod minus (-) 182° C pri atmosferskem tlaku, v tistih delih, ki lahko pridejo v stik
s kisikom ali s kisikom obogateno teko¢ino, ne sme vsebovati materialov, ki bi nevarno
reagirali s kisikom ali z ozracjem, ki je obogaten s kisikom.

Izolacijske sposobnosti materiala se med uporabo cisterne ne smejo preve¢ poslabsati.



6.7.4.2.8

6.7.4.2.8.1

6.7.4.2.8.2

6.7.4.2.9

6.7.4.2.10

6.7.4.2.11

Za vsak globoko ohlajen utekocinjen plin, ki se bo prevazal v premicni cisterni, je potrebno
dolociti referenéni zadrzevalni Cas.

Referen¢ni zadrzevalni cas se dolo¢i po metodi, ki jo prizna pristojni organ, in sicer na
podlagi:

(a) ucinkovitosti izolacijskega sistema, ki mora ustrezati dolo¢bam iz 6.7.4.2.8.2,
(b) najnizjega nastavljenega tlaka naprave(/) za omejevanje tlaka,

(c)  zacetnih polnilnih pogojev,

(d) privzete temperature okolja 30° C,

(e) fizikalnih lastnosti posameznega globoko ohlajenega utekocinjenega plina, ki se bo
prevazal.

Ucinkovitost izolacijskega sistema (dovod toplote v wattih) se mora dolociti s preizkusom
vzorca premicne cisterne po postopku, ki ga priznava pristojni organ. Preizkus mora
obsegati:

(a) preizkus s konstantnim tlakom (npr. z atmosferskim tlakom), pri katerem se po
dolocenem casu izmeri izguba globoko ohlajenega utekocinjenega plina, ali

(b)  preizkus v zaprtem sistemu, pri katerem se po doloCenem ¢asu izmeri povisSanje tlaka
v cisterni.

Pri preizkusu s konstantnim tlakom je potrebno upostevati razlike v atmosferskem tlaku. Pri
obeh preizkusih pa je potrebno rezultate ustrezno popraviti, ¢e temperatura okolja odstopa od
privzete referen¢ne temperature okolja 30° C.

OPOMBA_: Za dolocanje dejanskega zadrzevalnega casa pred vsako voznjo glej 4.2.3.7.

Plas¢ vakuumsko izolirane dvostenske cisterne mora imeti zunanji racunski tlak, izratunan
po priznanih tehni¢nih predpisih, najmanj 100 kPa (1 bar) (nadtlak) ali pa izracunan kriticni
porusitveni tlak najmanj 200 kPa (2 bara) (nadtlak). Pri izraunu vzdrzljivosti plasc¢a proti
zunanjemu tlaku se lahko upostevajo notranje in zunanje ojacitve.

Premicéne cisterne morajo imeti podnozja, ki zagotavljajo varno podlago med prevozom, ter
ustrezne priprave za dviganje in pritrditev.

Premic¢ne cisterne morajo biti oblikovane tako, da lahko zadrzijo vsebino in so pri obi¢ajnih
prevoznih pogojih odporne proti stati¢nim, dinami¢nim in termi¢nim obremenitvam ter
vzdrzijo najmanj notranji tlak, ki nastane zaradi vsebovane snovi. Pri nacrtovanju premicne
cisterne je potrebno upostevati ucinke utrujenosti materiala, ki nastanejo zaradi ponavljajocih
obremenitev med njeno pricakovano uporabno dobo.



6.7.4.2.12

6.7.4.2.13

6.7.4.2.14

6.7.4.2.15

6.7.4.3

6.7.4.3.1

6.7.4.3.2

6.7.43.3

Premicne cisterne in njihovi deli za pritrjevanje morajo pri najvec¢ji dovoljeni obremenitvi
vzdrzati naslednje stati¢ne sile, ¢e uc¢inkujejo loceno:

(a) v smeri gibanja: dvojna najvecja dovoljena bruto masa, pomnoZena z gravitacijskim
pospeskom (g)®,

b vodoravno, pravokotno na smer gibanja: najve¢ja dovoljena bruto masa (kadar smer
p gibany Jvec) y
gibanja ni natan¢no doloCena, mora biti sila enaka dvojni najvecji dovoljeni bruto
masi), pomnoZena z gravitacijskim pospeskom (g)®,

(c) navpicno navzgor: najveCja dovoljena bruto masa, pomnoZena z gravitacijskim
pospeskom (g)®, in

(d) navpicno navzdol: dvojna najvecja dovoljena bruto masa (skupni tovor, vklju¢no z
u¢inkom teznosti), pomnozena z gravitacijskim pospeskom (g)®.

Pri u¢inkovanju vsake sile iz odstavka 6.7.4.2.12 mora biti upoStevan naslednji varnostni
koli¢nik:

(a) za kovine z natancno doloCeno mejo elasti¢nosti — varnostni koli¢nik 1,5 glede na
zagotovljeno mejo elasti¢nosti ali

(b) za kovine brez natancno doloCene meje elasticnosti — varnostni koli¢nik 1,5 glede na
0,2 % zagotovljene meje raztezanja in za austenitno jeklo 1 % meje raztezanja.

Vrednosti za mejo elasticnosti ali najvecji raztezek morajo biti dolo¢ene po nacionalnih ali
mednarodnih standardih za materiale. Pri austenitnem jeklu lahko najmanjSe vrednosti za
mejo elasti¢nosti ali najvecji raztezek presegajo vrednosti iz standardov za material za najvec
15 %, ¢e so te vi§je vrednosti navedene v certifikatu o ustreznosti materiala. Ce za
posamezni material ni standardov, mora vrednosti za mejo elasti¢nosti ali najvecji raztezek
odobriti pristojni organ.

Premiéne cisterne za prevoz vnetljivih globoko ohlajenih utekocinjenih plinov morajo biti
izdelane tako, da jih je mogoce elektricno ozemljiti.

Izdelava
Cisterne morajo imeti krozni prerez.

Cisterne morajo biti nacrtovane in izdelane tako, da vzdrzijo preizkus s hidravlicnim tlakom,
ki je najmanj 1,3-kratnik vrednosti racunskega tlaka. Pri vakuumsko izoliranih cisternah
preizkusni tlak ne sme biti manjsi od vsote 1,3-kratnika racunskega tlaka in 100 kPa (1 bar).
Preizkusni tlak v nobenem primeru ne sme biti nizji od 300 kPa (3 barov) (nadtlak).
Upostevati je potrebno dolocbe o najmanjsi debelini stene cistern iz 6.7.4.4.2 do 6.7.4.4.7.

Za kovine z natan¢no dolo¢eno mejo elasti¢nosti ali zagotovljeno mejo raztezanja (na
splosno 0,2 % meja raztezanja ali 1 % meja raztezanja za austenitno jeklo), obremenitev
primarne membrane ¢ (sigma) v cisterni pri preizkusnem tlaku ne sme presegati nizje izmed
vrednosti 0,75 Re ali 0,50 Rm, pri tem pomeni:

Re = meja elasti¢nosti v N/mm?, ali 0,2 % meje raztezanja ali za austenitno jeklo 1 %
meje raztezanja,
Rm = najmanj$a natezna trdnost v N/mm”.

Za izracun se uporablja vrednost g = 9,81 m/s’.



6.7.4.3.3.1

6.7.4.3.3.2

6.7.43.3.3

6.7.4.3.3.4

6.7.4.4

6.7.4.4.1

6.7.4.4.2

6.7.4.43

6.7.4.4.4

6.7.4.4.5

6.7.4.4.6

Uporabljene vrednosti za Re in Rm morajo biti specificirane najnizje vrednosti po
nacionalnih ali mednarodnih standardih za materiale. Ce se uporablja austenitno jeklo, lahko
najmanjSe vrednosti presegajo vrednosti iz standardov za material za najvec 15 %, ¢e so te
visje vrednosti navedene v certifikatu o ustreznosti materiala. Ce ni standardov za posamezni
material, mora vrednosti Re in Rm odobriti pristojni organ ali organizacija, ki jo ta pooblasti.

Jekla, pri katerih je razmerje Re/Rm vecje od 0,85, se ne smejo uporabljati za izdelavo
varjenih cistern. Vrednosti Re in Rm za doloCanje tega razmerja morajo biti vrednosti,
navedene v certifikatu o ustreznosti materiala.

Jekla za izdelavo cistern morajo imeti raztezek pri lomu v %, ki ni man;jsi od 10.000/Rm. V
vsakem primeru mora biti raztezek pri lomu najmanj 16 % za drobnozrnata jekla in 20 % za
druge vrste jekla. Aluminij in aluminijeve zlitine, ki se uporabljajo za izdelavo cistern,
morajo imeti raztezek pri lomu v %, ki ni manjs$i od 10.000/6 Rm, nikakor pa ne manjSega
od 12 %.

Za dolocanje dejanskih vrednosti za materiale mora biti pri plocevini os preizkuSanca pri
preizkusu razteznosti pravokotna glede na smer valjanja. Trajni raztezek pred pretrganjem
mora biti izmerjen na preizkusancu s pravokotnim prerezom po standardu ISO 6892:1998,
dolzine 50 mm.

Najmanjsa debelina stene cisterne
Najmanjsa debelina stene cisterne mora biti enaka najvecji izmed naslednjih vrednosti:
(a) najmanjsa debelina, dolo¢ena po zahtevah iz 6.7.4.4.2 do 6.7.4.4.7, ali

(b) najmanjSa debelina, doloCena glede na zahteve odobrenih predpisov za tlaéne posode
in zahteve iz 6.7.4.3.

Cisterne s premerom pod 1,80 m morajo biti debele najmanj 5 mm, ¢e so izdelane iz
referencnega jekla, ali enakovredne debeline, ¢e so iz druge kovine. Cisterne s premerom
nad 1,80 m morajo biti debele najmanj 6 mm, ¢e so iz referencnega jekla, ali enakovredne
debeline, Ce so iz druge kovine.

Debelina stene cistern, ki so vakuumsko izolirane, s premerom do 1,80 m, mora biti najmanj
3 mm, Ce so izdelane iz referencnega jekla, ali enakovredne debeline, e so iz druge kovine.
Cisterne s premerom nad 1,80 m morajo biti debele najmanj 4 mm, ¢e so iz referencnega
jekla, ali enakovredne debeline, ¢e so iz druge kovine.

Pri vakuumsko izoliranih cisternah mora skupna debelina plas€a in cisterne ustrezati
najmanjsi debelini, predpisani v 6.7.4.4.2, debelina stene same cisterne pa ne sme biti manjsa
od najmanj$e predpisane debeline iz 6.7.4.4.3.

Debelina stene cistern mora biti najmanj 3 mm, ne glede na material, iz katerega so izdelane.

Debelina kovine, ki je enakovredna referencni debelini za jeklo predpisani v odstavkih
6.7.4.4.2 in 6.7.4.4.3, se doloci po formuli:

21,4e,

o = ——2"C0
! JRmy x 4



6.7.4.4.7

6.7.4.4.8

6.7.4.5

6.7.4.5.1

6.7.4.5.2

6.7.4.5.3

6.7.4.5.4

6.7.4.5.5

6.7.4.5.6

6.7.4.5.7

pri tem je:

e = zahtevana enakovredna debelina uporabljene kovine (v mm),

€y = najmanjsSa debelina referen¢nega jekla (v mm), kot je doloCena v 6.7.4.4.2 in
6.7.4.4.3,

Rm; = zagotovljena najmanj$a natezna trdnost (v N/mm?®) uporabljene kovine (glej
6.7.4.3.3),

A, = zagotovljen najmanjsi raztezek pred pretrganjem (v %) uporabljene kovine,

glede na nacionalne ali mednarodne standarde.

Debelina stene nikakor ne sme biti manj$a od predpisane v 6.7.4.4.1 do 6.7.4.4.5. Vsi deli
cisterne morajo biti debeli najmanj toliko, kot je dolo¢eno v 6.7.4.4.1 do 6.7.4.4.6. Pri tej
debelini ne sme biti upostevana toleranca zaradi morebitne korozije.

Na sti¢nih mestih med valjastim delom, dnom in pokrovom cisterne se debelina plo¢evine ne
sme razlikovati.

Delovna oprema

Delovna oprema mora biti namescena tako, da je med uporabo in prevozom zasCitena pred
poskodbami in da ne more odpasti. Kadar povezava med okvirjem in cisterno dopusca
premikanje opreme na spodnjem delu cisterne, mora biti oprema pritrjena tako, da se med
premikanjem ne poskoduje. Zunanji praznilni prikljucki (cevni nastavki, zapiralne naprave),
notranje zapiralo in njegovo leZi§¢e morajo biti tako zasciteni, da se ne odtrgajo pod vplivom
zunanjih sil (npr. ¢e se uporabljajo naprave s predvidenimi prelomnimi mesti). Polnilne in
praznilne naprave (vkljuéno s prirobnicami ali navojnimi zapirali) in morebitni zas$Citni
pokrovi morajo biti zas¢iteni pred nenamernim odpiranjem.

Na vsaki polnilni in praznilni odprtini na premicni cisterni za prevoz vnetljivih globoko
hlajenih utekocinjenih plinov morajo biti vgrajene najmanj tri zaporedne neodvisne zapiralne
naprave. Prvo zapiralo mora biti namesceno ¢im blizje plascu, druga zapiralo je ventil, tretja
pa slepa prirobnica ali enakovredna naprava. Zapiralo ob plas¢u mora biti hitrozaporna
varnostna naprava, ki se samodejno zapre ob nenadzorovanem premikanju premicne cisterne
med polnjenjem ali praznjenjem ali ¢e jo zajame obenj. Prirejena mora biti za daljinsko
krmiljenje.

Na vsaki polnilni in praznilni odprtini na premicni cisterni za prevoz nevnetljivih globoko
ohlajenih utekocinjenih plinov morata biti vgrajeni najmanj dve zaporedni neodvisni
zapiralni napravi. Prva je zapiralo, namesceno ¢im blizje plascu, druga pa slepa prirobnica
ali enakovredna naprava.

Na delih cevi, ki se lahko zaprejo na obeh koncih in v katerih je lahko tekoCina, mora biti
vgrajena samodejna tlaénorazbremenilna naprava, ki prepreCuje nastanek Cezmernega
nadtlaka v ceveh.

Na vakuumsko izoliranih cisternah niso potrebne odprtine za pregled.

Cim ve¢ zunanjih priklju¢kov mora biti names¢enih skupaj.

Vsak priklju¢ek na premicni cisterni mora imeti oznako, ki jasno ponazarja njegovo
funkecijo.



6.7.4.5.8

6.7.4.5.9

6.7.4.5.10

6.7.4.5.11

6.7.4.5.12

6.7.4.5.13

6.7.4.6

6.7.4.6.1

6.7.4.6.2

6.7.4.6.3

6.7.4.6.4

6.7.4.7

6.7.4.7.1

6.7.4.7.2

Vsa zapirala morajo biti oblikovane in izdelane za nominalni tlak, ki ni nizji od najvecjega
dovoljenega delovnega tlaka cisterne, ob upoStevanju pri¢akovane temperature med
prevozom. Vsa zapirala z vijacnimi vreteni se morajo zapirati z obracanjem rocnega obroca
v smeri urnega kazalca. Pri drugih zapiralih morata biti polozaj (zaprto - odprto) in smer
zapiranja jasno oznacena. Vsa zapirala morajo biti zascitena pred nenamernim odpiranjem.

Ce so na cisterni tlacne enote, morajo imeti vse cevne povezave za tekocino in hlape ventil
¢im blizje plascu, da se prepreci izguba vsebine, ¢e se ta enota poskoduje.

Cevi morajo biti nacrtovane, izdelane in namescene tako, da se ne morejo poskodovati zaradi
toplotnega raztezanja in kréenja, mehanskih udarcev in tresljajev. Vse cevi morajo biti iz
ustreznega kovinskega materiala. Zaradi prepre¢evanja puscanja ob pozaru se smejo med
plasc¢em in prikljuckom na prvo zaporo vsakega iztoka uporabljati samo jeklene cevi in
varjeni spoji. Metoda spajanja zapore k temu prikljuc¢ku mora ustrezati zahtevam pristojnega
organa ali organizacije, ki jo ta pooblasti. Po moznosti morajo biti cevni spoji varjeni.

Spoji bakrenih cevi morajo biti trdo lotani ali imeti enako mo¢no kovinsko spojnico. Talis¢e
materialov za trdo lotanje ne sme biti pod 525° C. Spoji ne smejo zmanjSevati odpornosti
cevi, kot jo lahko npr. vrezani navoji.

v

temperaturi premicne cisterne.

Razpocni tlak vseh cevi in cevnih prikljuckov ne sme biti nizji od najvi§je izmed vrednosti:
Stirikratnega najvec¢jega dovoljenega delovnega tlaka cisterne; ali Stirikratnega tlaka, ki mu je
cisterna lahko izpostavljena med delom ob uporabi ¢rpalke ali druge naprave (razen naprave
za razbremenitev tlaka).

Naprave za razbremenitev tlaka

Vsaka cisterna mora imeti najmanj dve neodvisni vzmetni napravi za razbremenitev tlaka.
Razbremenilne naprave se morajo samodejno odpreti pri tlaku, ki ni nizji od najvecjega
dovoljenega delovnega tlaka (MAWP), popolnoma odprte pa morajo biti pri tlaku, enakem
110 % MAWP. Po razbremenitvi tlaka se morajo naprave zapreti pri tlaku, ki je najvec za
10 % nizji od tlaka, ki sprozi razbremenitev. Naprave morajo ostati zaprte pri vsakem nizjem
tlaku. Naprave za razbremenitev tlaka morajo vzdrzati dinami¢ne sile in pljuskanje tekocine.

Cisterne za nevnetljive globoko ohlajene utekoCinjene pline in vodik imajo lahko poleg
vzmetnih naprav, navedenih v 6.7.4.7.2 in 6.7.4.7.3, Se lomljive plosCice.

Naprave za razbremenitev tlaka morajo biti oblikovane tako, da preprecujejo vdor tujih
snovi, uhajanje plina in ustvarjanje nevarnega nadtlaka v cisterni.

Naprave za razbremenitev tlaka mora odobriti pristojni organ ali organizacija, ki jo ta
pooblasti.

Zmogljivost naprav za razbremenitev tlaka

Skupna zmogljivost vseh vgrajenih naprav za razbremenitev tlaka mora biti tolik$na, da ob
izgubi vakuuma v vakuumsko izolirani cisterni ali izgube 20 % izolacije iz trdnih snovi, tlak
(vklju¢no z akumulacijo) v cisterni ne preseze 120 % najvecjega dovoljenega delovnega
tlaka.

Pri nevnetljivih globoko ohlajenih utekoc€injenih plinih (razen kisika) in vodiku se lahko
potrebno zmogljivost naprav za razbremenitev tlaka doseze z uporabo lomljivih plos€ic, ki
so vgrajene vzporedno s predpisanimi varnostnimi napravami za razbremenitev tlaka.
Lomljive plos¢ice se morajo zlomiti pri nazivnem tlaku, ki je enak preizkusnemu.



6.7.4.7.3

6.7.4.7.4

6.7.4.8

6.7.4.8.1

6.7.4.8.2

6.7.4.9

6.7.4.9.1

6.7.4.10

6.7.4.10.1

6.7.4.10.2

Pod pogoji, opisanimi v 6.7.4.7.1 in 6.7.4.7.2, in ¢e celotno cisterno zajame ogenj, mora biti
zmogljivost vseh vgrajenih naprav za razbremenitev tlaka tolik$na, da tlak v cisterni ne
preseze preizkusnega tlaka.

Ustrezno zmogljivost naprav za razbremenitev tlaka je potrebno izracunati po enem izmed
tehni¢nih predpisov, ki jo priznava pristojni organ’.

Oznacevanje naprav za razbremenitev tlaka

Na vsaki napravi za razbremenitev tlaka morajo biti razlono in trajno oznaceni naslednji
podatki:

(a) tlak (v barih ali kPa), na katerega je nastavljena naprava za razbremenitev tlaka,
(b)  dopustna toleranca za tlak, ki sprozi delovanje vzmetnih naprav,
(¢) referen¢na temperatura, ki pripada nazivnemu tlaku za lomljivo plos¢ico, in

(d) nominalna preto¢na zmogljivost naprave v standardnih kubi¢nih metrih zraka na
sekundo (m’/s).

Ce je mogoée, pa e naslednji podatki:
(e) ime proizvajalca in njegova kataloska Stevilka naprave.

Nazivna preto¢na zmogljivost, ozna¢ena na napravah za razbremenitev tlaka, mora biti
dolocena po standardu ISO 4126-1:1991.

Prikljucki naprav za razbremenitev tlaka

Prikljucki naprav za razbremenitev tlaka morajo biti dovolj veliki, da omogocajo neoviran
izpust v varnostno napravo. Med cisterno in napravo za razbremenitev tlaka ne smejo biti
vgrajena zapirala, razen e so zaradi vzdrzevanja ali drugih razlogov vgrajene dvojne
naprave in so zapirala dejansko uporabljenih naprav blokirana v odprtem poloZzaju ali pa se
zapirajo izmeni¢no, tako da je najmanj ena od vzporednih naprav vedno v uporabi in ustreza
dolocbam iz 6.7.4.7. V odprtini, ki vodi v oddusnik ali v napravo za razbremenitev tlaka, ne
sme biti nobenih ovir, ki bi lahko omejevale ali prekinile pretok iz cisterne v to napravo.
Oddusniki ali cevi iz odvodov naprav za razbremenitev tlaka morajo med njihovim
delovanjem odvajati izpusceno paro ali tekocino v ozracje, tako da so razbremenilne naprave
izpostavljene ¢im manjSemu povratnemu tlaku.

Namestitev naprav za razbremenitev tlaka

Vsi dovodi v napravo za razbremenitev tlaka morajo biti namesceni na vrhu cisterne, ¢im
blizje vzdolzni in pre¢ni sredini cisterne. Ko je cisterna napolnjena do najvec¢je dovoljene
stopnje, morajo biti vsi dovodi naprav za razbremenitev tlaka v parnem prostoru cisterne,
naprave pa morajo biti prirejene tako, da hlapi neovirano izhajajo. Pri prevozu globoko
ohlajenih utekocinjenih plinov je potrebno izhajajoce hlape usmeriti pro¢ od cisterne, tako da
ni mozen njihov povratni tok proti cisterni. Varovalne naprave za preusmerjanje toka hlapov
so dovoljene le, ¢e ne zmanjSujejo predpisane zmogljivosti naprave za razbremenitev tlaka.

Naprave za razbremenitev tlaka morajo biti namesSc¢ene tako, da niso dostopne
nepooblasc¢enim osebam in so ob prevra¢anju premicne cisterne zaséitene pred poskodbami.

? Glej na primer “CGA Pamphlet S-1.2-1995%.



6.7.4.11

6.7.4.11.1

6.7.4.11.2

6.7.4.12

6.7.4.12.1

6.7.4.12.2

6.7.4.12.3

6.7.4.12.4

6.7.4.12.5

Merilne naprave

Premicna cisterna mora imeti eno ali ve¢ merilnih naprav, razen premic¢nih cistern, ki se
polnijo glede na maso. Stekleni merilniki gladine in merilne naprave iz drugih krhkih
materialov se ne smejo uporabljati, ¢e so v neposrednem stiku s prevazano snovjo.

V plascu vakuumsko izolirane premicne cisterne mora biti prikljucek za merilnik vakuuma.
PodnoZja in okvirji premicnih cistern ter dodatki za njihovo dviganje in pritrjevanje

Premicne cisterne morajo biti nacrtovane in izdelane s podnoZzjem, ki zagotavlja varno
podlago med prevozom. Pri naértovanju je potrebno upostevati sile, navedene v 6.7.4.2.12,
in varnostni koli¢nik iz 6.7.4.2.13. Dovoljeni so oporniki, okvirji, ogrodja ali druge podobne
izvedbe.

Kombinirane obremenitve, ki nastanejo zaradi vgrajenih delov premiénih cistern (ogrodja,
okvirji ipd.) in dodatkov za dviganje in pritrjevanje premicnih cistern, ne smejo prevec
obremenjevati nobenega dela cisterne. Vse premi¢ne cisterne morajo imeti trajno namescene
pripomocke za dviganje in pritrjevanje. Po moznosti morajo biti name$ceni na podnozja
premicnih cistern oziroma na nosilne tocke cistrne.

Pri oblikovanju podnozij in okvirov je potrebno upostevati ucinke korozije zaradi
atmosferskih vplivov.

Odprtine za dviganje z vili¢arji morajo biti oblikovane tako, da se lahko zaprejo. Pripomocki
za zaporo teh odprtin morajo biti sestavni del okvirja ali pa morajo biti trajno pritrjeni nanj.
Premicne cisterne z enim samim prekatom, dolzine do 3,65 m, imajo lahko odprtine za
dviganje z vili¢arji odprte, ¢e so izpolnjeni naslednji pogoji:

(a)  okvir in vsi prikljucki so dobro zasciteni pred morebitnim udarcem vilic vili¢arja in

(b) razdalja med sredinama odprtin za dviganje z viliarji je najmanj polovica najvecje
dolzine premicne cisterne.

Ce premicne cisterne med prevozom niso zailitene po doloébah iz 4.2.2.3, morajo biti
cisterne in delovna oprema zasciteni pred poSkodbami zaradi bo¢nih in vzdolznih udarcev ter
pred poskodbami ob morebitnem prevracanju cisterne. Zunanji prikljucki morajo biti
zaSCiteni, tako da ob udarcu ali prevraCanju cisterne skoznje ne more iztekati snov iz
cisterne. Primeri ustrezne zascite:

(a) bocna zascita iz vzdolznih palic, ki cisterno $Citijo na obeh straneh v viSini sredinske
érte,

(b) zascita pred poskodbam ob prevracanju iz ojacitvenih obrocev ali palic, pritrjenih ez
okvirja,

(¢)  zascita proti udarcem od zadaj z odbijacem ali okvirjem,

(d)  zaScita pred posSkodbami ob udarcu ali prevracanju z okvirjem po standardu ISO 1496-
3:1995,

(e) zaSCita pred poskodbami ob udarcu ali prevracanju z vakuumsko izolacijskim
plascem.



6.7.4.13

6.7.4.13.1

6.7.4.13.2

6.7.4.14

6.7.4.14.1

Odobritev vzorca

Pristojni organ ali organizacija, ki jo ta pooblasti, mora za vsako novo vrsto premicne
cisterne izdati certifikat o odobritvi vzorca, ki dokazuje, da je bila premic¢na cisterna
pregledana in ustreza namenu uporabe ter izpolnjuje zahteve tega poglavja. Ta certifikat
velja za celotno serijo, ¢e so bile premi¢ne cisterne izdelane skladno z odobrenim vzorcem in
ni bilo naknadnih oblikovnih sprememb. V certifikatu mora biti naveden sklic na porocilo o
preizkusu prototipa, navedeni morajo biti globoko ohlajeni utekocCinjeni plini, za prevoz
katerih je cisterna odobrena, materiali za izdelavo cisterne in plasca ter Stevilka odobritve.
Stevilka odobritve mora biti sestavljena iz oznake drzave, ki se uporablja v mednarodnem
cestnem prometu in je predpisana s Konvencijo o cestnem prometu (Dunaj 1968), v kateri je
bila odobritev izdana, in zaporedne Stevilke odobritve. V certifikatu morajo biti navedena
vsa morebitna odstopanja glede na dolocbe iz 6.7.1.2. Odobritev vzorca se lahko uporabi tudi
za odobritev vzorca manjSih premicnih cistern, ki so izdelane iz materiala enake vrste in
debeline, po enakih postopkih izdelave, z enakimi podnozji, enakovrednimi zapirali in
drugimi dodatki.

V porocilu o preizkusu prototipa za odobritev vzorca mora biti navedeni najmanj nasledn;ji
podatki:

(a) rezultati opravljenega preizkusa okvirja po standardu ISO 1496-3:1995,
(b)  rezultati prvega pregleda in preizkusa po doloc¢bah iz 6.7.4.14.3 in

(c) rezultati udarnega preizkusa po dolocbah iz 6.7.4.14.1 (Ce je potreben).
Pregled in preizkusanje

Prototip vsake vrste premiCne cisterne, ki ustreza pomenu izraza zabojnik po CSC
(Mednarodni konvenciji za varne zabojnike), mora biti udarno preizkusen. Prototip mora
vzdrzati udarno silo, ki ni manjsa od Stirikratne (4 g) najvecje dovoljene bruto mase polno
nalozene premicne cisterne in ki ucinkuje tako dolgo, kolikor obic¢ajno trajajo mehanski
udarci med zelezniskim prevozom. V nadaljevanju je naveden seznam standardov, v katerih
s0 opisane sprejemljive metode za izvajanje udarnega preizkusa:

Association of American Railroads - (Zdruzenje ameriskih Zeleznic),
Manual of Standards and Recommended Practices,
Specifications for Acceptability of Tank Containers (AAR.600), 1992

Canadian Standards Association (CSA) - (Zdruzenje za kanadske standarde),
Highway Tanks and Portable Tanks for the Transportation of Dangerous Goods (B620-1987)

Deutsche Bahn AG - (Nemske zeleznice),
Zentralbereich Technik, Minden
Portable tanks, longitudinal dynamic impact test

Société Nationale des Chemins de Fer Frangais - (Francoska drzavna Zelezniska druzba),
C.N.E.S.T. 002-1966.
Tank containers, longitudinal external stresses and dynamic impact tests

Spoornet, South Africa

Engineering Development Centre (EDC)
Testing of ISO Tank Containers

Method EDC/EST/023/000/1991-06



6.7.4.14.2

6.7.4.14.3

6.7.4.14.4

6.7.4.14.5

6.7.4.14.6

6.7.4.14.7

6.7.4.14.8

Cisterna in oprema vsake premicne cisterne morata biti pregledani in preizkuSeni pred prvo
uporabo (zacetni pregled in preizkus), potem pa najmanj vsakih pet let (petletni redni pregled
in preizkus), z vmesnim rednim pregledom in preizkusom (dveinpolletni redni pregled in
preizkus). Dveinpolletni pregled in preizkus se lahko opravi v roku treh mesecev od za to
predpisanega datuma. Ce to zahtevajo dolodbe iz 6.7.4.14.7, se morata izredni pregled in
preizkus opraviti ne glede na datum zadnjega rednega pregleda in preizkusa.

Zacetni pregled in preizkus premic¢ne cisterne morata obsegati pregled lastnosti glede na
odobren vzorec, notranji in zunanji pregled premicne cisterne in njenih prikljuckov, s
poudarkom na prevazanih globoko ohlajenih utekocinjenih plinih, ter tlacni preizkus po
dolocbah iz 6.7.4.3.2. Tla¢ni preizkus se lahko izvede kot preizkus s hidravli¢nim tlakom ali
z uporabo druge tekocine ali plina, ¢e to odobri pristojni organ ali organizacija, ki jo ta
pooblasti. Pred uporabo je potrebno opraviti tudi preizkus tesnosti premicne cisterne in
preveriti delovanje vse delovne opreme. Ce so bili cisterna in njeni prikljucki loéeno tla¢éno
preizkuSeni, je po njihovi montazi potreben Se preizkus tesnosti. Vse vare, izpostavljene
najve¢ji obremenitvi v cisterni, je potrebno med zacetnim preizkusom pregledati z
radiografskimi, ultrazvocnimi ali drugimi ustreznimi neporuSitvenimi preizkusnimi
metodami. To ne velja za plas¢.

Pet- in dveinpolletni redni pregled in preizkus morata vkljucevati zunanji pregled premicne
cisterne in njenih prikljuckov, pri tem pa je treba upostevati predvsem vpliv prevazanih
globoko ohlajenih utekoc€injenih plinov, preizkus tesnosti, preveritev delovanja vse delovne
opreme in merjenje vakuuma, ¢e je cisterna vakuumsko izolirana. Pri cisternah brez
vakuumske izolacije se sme plas¢ in izolacijo odstraniti samo toliko, kolikor je potrebno za
potrditev znacilnosti premicne cisterne.

Poleg tega je potrebno pri petletnem rednem pregledu in preizkusu cistern brez vakuumske
izolacije odstraniti plas¢ in izolacijo, vendar samo toliko, kolikor je potrebno za potrditev
znacilnosti premicne cisterne.

Premic¢na cisterna se ne sme napolniti ali poslati v prevoz po preteku roka za pet- ali
dveinpolletni redni pregled in preizkus po dolo¢bah iz 6.7.4.14.2. Vendar pa se cisterna,
napolnjena pred datumom izteka zadnjega rednega pregleda in preizkusa, sme prevazati Se
najve¢ tri mesece po izteku roka zadnjega rednega pregleda in preizkusa. Premicna cisterna
se sme prevazati po datumu izteka zadnjega rednega preizkusa in pregleda Se v naslednjih
okolis¢inah:

(a) Ce se prazna neociSCena cisterna napoti na predpisani preizkus ali pregled pred
ponovno uporabo in

(b) ¢e se nevarno blago zaradi odstranitve ali recikliranja vrne posiljatelju v skladu s
predpisi, in sicer v roku najve¢ Sestih mesecev od datuma izteka zadnjega rednega
pregleda ali preizkusa, razen ¢e pristojni organ ne doloc¢i drugace. V prevozni listini
mora biti vpisana ta izjema.

Izredni pregled in preizkus se morata opraviti vedno, kadar je varnost premicne cisterne ali
njene opreme poslabSana zaradi poSkodb, zarjavelosti, puscanja ali drugih pomanjkljivosti.
Obseznost izrednega pregleda in preizkusa je odvisna od obsega poskodb ali poslabsanja
stanja premicne cisterne, vendar mora vkljucevati najmanj tiste postopke, ki so po dolocbah
iz 6.7.4.14.4 predpisani za dveinpolletni redni pregled in preizkus.

Notranji pregled med zaletnim pregledom in preizkusom mora zajemati pregled cisterne
glede korozije, tockaste korozije, abrazije, zarez, preoblikovanja, napak v varih ali drugega
stanja, tudi puScanja, zaradi katerega med prevozom ne bi zagotavljala varnosti.



6.7.4.14.9

6.7.4.14.10

6.7.4.14.11

6.7.4.14.12

6.7.4.15

6.7.4.15.1

Zunanji pregled mora zagotavljati:

(a) pregled cevi, ventilov, sistema za stiskanje/hlajenje (Ce obstaja) in tesnil glede
korozije, okvar ali drugega stanja, tudi pus€anja, zaradi katerega premicna cisterna ne
bi zagotavljala varnosti med polnjenjem, praznjenjem ali prevozom,

(b)  dapokrovi ali tesnila vstopnih odprtin ne puscajo,

(c) da so manjkajoci ali slabo priviti vijaki ali matice na vseh spojih prirobnic ali slepih
prirobnicah zamenjani ali pritrjeni,

(d) da na nobeni zasilni napravi ali ventilu ni znakov korozije, deformacij in drugih
poskodb ali okvar, zaradi katerih bi bilo poslabsano njihovo delovanje. Daljinska in
samodejna zapirala je potrebno preizkusiti, da se preveri njihovo pravilno delovanje,

() da so predpisane oznake na premicni cisterni ¢itljive in v skladu veljavnimi dolo¢bami
in

(f)  daso okvir, podnozje in priprave za dviganje premiéne cisterne v zadovoljivem stanju.

Preglede in preizkuse po 6.7.4.14.1, 6.7.4.14.3, 6.7.4.14.4, 6.7.4.14.5 in 6.7.4.14.7 mora
opraviti ali biti pri njih navzoc¢ strokovnjak, ki ga dolo€i pristojni organ ali organizacija, ki jo
ta pooblasti. Kadar se v sklopu pregleda in preizkusa opravi tlatni preizkus, mora biti
preizkusni tlak enak vrednosti, ki je navedena na tablici na premicni cisterni. Med tla¢nim
preizkusom se ugotavlja morebitno puscanje cisterne, cevi in opreme.

Vse postopke rezanja, zganja ali varjenja cisterne mora odobriti pristojni organ ali
organizacija, ki jo ta pooblasti, potekati pa morajo po dolo¢bah predpisov za tlacne posode,
ki so bili uporabljeni pri izdelavi. Po zaklju¢enem delu je potrebno cisterno tlatno preizkusiti
s prvotnim preizkusnim tlakom.

Ce so ugotovljene pomanjkljivosti, ki bi lahko vplivale na varnost cisterne, se sme ponovno
uporabiti Sele po popravilu in uspes$no opravljenem ponovnem pregledu in preizkusu.

Oznacevanje

Na vsako premicno cisterno mora biti trajno pritrjena nerjaveca kovinska plos€ica, in sicer
na vidnem in za pregled lahko dostopnem mestu. Ce razporeditev opreme ne dopuséa trajne
pritrditve ploscice na cisterno, mora biti cisterna oznacena vsaj s podatki, ki jih zahtevajo
predpisi za tlacne posode. Na plos¢ici morajo biti natisnjeni ali po podobnem postopku
izpisani najmanj naslednji podatki:

Drzava proizvodnje

U Drzava Stevilka Za drugacne izvedbe (glej 6.7.1.2)
N odobritve odobritve "AA"

Ime ali znak proizvajalca

Serijska Stevilka

Pooblasceni organ, ki je odobril vzorec

Lastnikova registracijska Stevilka

Leto izdelave

Predpis za tlacne posode, po katerem je bila nacrtovana cisterna
Preizkusni tlak bar/kPa (nadtlak) '’

MAWP (najvisji dovoljeni delovni tlak) bar/kPa (nadtlak) '’
Najnizja racunska temperatura °C
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6.7.4.15.2

6.7.4.15.3

Prostornina vode pri 20° C litrov
Datum prvega tlacnega preizkusa in znak strokovnjaka
Material(i) za cisterno in navedba standarda(ov) za material(e)

Enakovredna debelina za referencno jeklo mm
Datum in vrsta zadnjega(ih) rednega(ih) preizkusa (ov)
Mesec Leto Preizkusni tlak bar/kPa (nadtlak)"

Zig strokovnjaka, ki je opravil ali bil navzo¢ pri zadnjeu preizkusu
Celotno ime plina(ov), za prevoz katerega(ih) je cisterna odobrena
Napis "toplotno izolirana" ali "vakuumsko izolirana"

Ucinkovitost izolacijskega sistema (dovod toplote) wattov (W)
Referencni zadrzevalni Cas dni (ali ur) in zacetni
tlak bar/kPa (nadtlak) '° in stopnja polnjenja v kg za vsak

globoko ohlajeni utekocinjeni plin, za prevoz katerega je cisterna odobrena

Naslednji podatki morajo biti navedeni na sami premicni cisterni ali na kovinski ploscici, ki
je trajno pritrjena na premic¢no cisterno:

Ime lastnika ali uporabnika

Ime prevazanega globoko ohlajenega utekoCinjenega plina (in najnizja srednja temperatura
tovora)

Najvecja dovoljena bruto masa (MPGM) kg

Masa prazne cisterne (tara) kg

Dejanski zadrzevalni ¢as za prevazani plin dni (ali ur)

OPOMBA: Za oznacevanje globoko ohlajenih utekocinjenih plinov v premicni cisterni glej
tudi 5. del.

Ce je premiéna cisterna naértovana in odobrena za uporabo na odprtem morju, morajo biti na
identifikacijski plos¢ici naslednje besede "OFFSHORE PORTABLE TANK".
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POGLAVJE 6.8

ZAHTEVE ZA 1ZDELAVO, OPREMO, TIPSKO ODOBRITEYV, PREGLEDE IN PREIZKUSE TER
OZNACEVANJE PRITRJENIH CISTERN (VOZIL CISTERN), ZAMENLJIVIH CISTERN,
CISTERN ZABOJNIKOV, ZAMENLJIVIH TELES CISTERN S KOVINSKO POSODO,
BATERIJSKIH VOZIL IN VECPREKATNIH ZABOJNIKOV ZA PLINE (MEGC)

OPOMBA:

6.8.1

6.8.1.1

6.8.1.2

6.8.1.3

6.8.1.4

6.8.2

6.8.2.1

6.8.2.1.1

Za premicne cisterne glej poglavje 6.7, za cisterne iz ojacene plastike poglavje 6.9; za
sesalno tlacne posode za odpadke glej poglavje 6.10.

Podrocje uporabe

Zahteve, zapisane v dveh kolonah (celotna Sirina strani), veljajo tako za pritrjene cisterne
(vozila cisterne), zamenljive cisterne in baterijska vozila kot tudi za cisterne zabojnike,
zamenljiva telesa cisterne in za MEGC (veCprekatne zabojnike za pline). Zahteve, navedene

v eni koloni, veljajo samo za:

- pritrjene cisterne (vozila cisterne), zamenljive cisterne in baterijska vozila (leva
kolona),

- cisterne zabojnike, zamenljiva telesa cisterne in MEGC (desna kolona).

Te zahteve veljajo za

pritrjene cisterne (vozila cisterne), zamenljive | cisterne  zabojnike, zamenljiva telesa
cisterne in baterijska vozila cisterne in MEGC,

ki se uporabljajo za prevoz plinov, tekoCin, praskastih ali zrnatih snovi.

V razdelku 6.8.2 so doloene zahteve za pritrjene cisterne (vozila cisterne), zamenljive
cisterne, cisterne zabojnike, zamenljiva telesa cisterne, namenjena za prevoz snovi vseh
razredov, ter za baterijska vozila in MEGC za pline razreda 2. V razdelkih 6.8.3 do 6.8.5 so
dolocene posebne zahteve, ki dopolnjujejo ali spreminjajo zahteve iz razdelka 6.8.2.

Dolocbe o uporabi teh cistern so v poglavju 4.3.

Zahteve, ki veljajo za vse razrede

Izdelava

Osnovna nacela

Cisterne, njihovi dodatki, oprema za vgradnjo in priklju¢na oprema morajo biti oblikovani
tako, da lahko zadrzijo vsebino (razen izgube dolocene koli¢ine plinov skozi oddusnike).

Odporni morajo biti proti:

- staticnim in dinamicnim obremenitvam pri obiCajnih prevoznih pogojih, kot so
opredeljeni v 6.8.2.1.2 in 6.8.2.1.13,

- predpisanim najman;j$im obremenitvam, kot so dolocene v 6.8.2.1.15.



6.8.2.1.2

6.8.2.1.3

6.8.2.1.4

6.8.2.1.5

6.8.2.1.6

6.8.2.1.7

6.8.2.1.8

6.8.2.1.9

6.8.2.1.10

Cisterne in njihovi deli za pritrjevanje
morajo ob upoStevanju mase najvecjega
dovoljenega tovora vzdrzati sile, ki jih
sestavljajo:

- v smeri gibanja: dvojna skupna masa,

- pravokotno na smer gibanja: skupna
masa,

- navpicno navzgor: skupna masa,

- navpicno navzdol: dvojna skupna masa.

Cisterne zabojniki in njihovi deli za
pritrjevanje morajo ob upoStevanju mase
najvec¢jega dovoljenega tovora vzdrzati sile,
ki jih sestavljajo:

- v smeri gibanja: dvojna skupna masa,

- vodoravno pravokotno na smer gibanja:
skupna masa, (Ce smer gibanja ni jasno
dolocena, dvojna skupna masa v vsaki

smeri),

- navpicno navzgor: skupna masa,

- navpic¢no navzdol: dvojna skupna masa.
Debelina sten cistern mora biti najmanj toliksna, kot je dolo¢ena v

6.8.2.1.17 do 6.8.2.1.21 | 6.8.2.1.17 do 6.8.2.1.20.

Cisterne morajo biti izdelane po tehni¢nih navodilih, ki jih potrdi pristojni organ. Pri izbiri
materiala za cisterno in dolocitvi debeline stene cisterne je treba upostevati najvisjo in
najnizjo temperaturo polnjenja ter delovno temperaturo. Kljub temu pa morajo biti
izpolnjene najmanj zahteve iz 6.8.2.1.6 do 6.8.2.1.26.

Cisterne za dolocene nevarne snovi morajo biti dodatno zascitene. Zascita je lahko povecana
debelina stene cisterne (povecan racunski tlak), ki se jo dolo¢i glede na nevarnost snovi, ali
pa zaSc€itna naprava (glej posebne dolocbe v 6.8.4).

Vari morajo biti strokovno zavarjeni in morajo zagotavljati najvecjo varnost. Izvedba in
preizkus varov morata ustrezati zahtevam iz 6.8.2.1.23.

Cisterne morajo biti ustrezno zascitene pred preoblikovanjem zaradi notranjega podtlaka.
Materiali za cisterne

Cisterne morajo biti izdelane iz primernega kovinskega materiala, ki mora biti, razen e za
posamezne razrede ni predpisana drugacna temperatura, odporen proti lomljenju in
napetostni koroziji pri temperaturi od —20° C do +50° C.

Material za cisterne in njihove varovalne obloge, ki so v neposrednem stiku z vsebino, ne
sme vsebovati snovi, ki lahko nevarno reagirajo ob stiku z vsebino (glej “nevarne reakcije” v
1.2.1) in npr. tvorijo nevarne spojine ali bistveno oslabijo material.

Ce lahko stik med snovjo, ki se prevaza, in materialom cisterne postopno tanjSa debeline
sten, mora biti ta temu primerno vec¢ja. Dodatna odebelitev sten zaradi predvidenega
razjedanja ne sme biti upoStevana pri izraCunavanju osnovne debeline sten cisterne.

Za varjene cisterne se sme uporabljati le material brezhibne zvarljivosti, ki zlasti na varjenih
robovih in prileznih povrSinah zagotavlja primerno trdnost pri temperaturi okolja —20° C.

Ce se uporablja drobnozrnato jeklo, po specifikaciji materiala meja elasti¢nosti (Re) ne sme
presegati 460 N/mm? in zgornja meja natezne trdnosti (Rm) ne sme presegati 725 N/mm?’,



6.8.2.1.11

6.8.2.1.12

6.8.2.1.13

Razmerja Re/Rm, ki presegajo 0,85, niso dopustna za jekla, ki se uporabljajo pri izdelavi
varjenih cistern.

Re = navidezna meja elasti¢nosti za jekla, ki imajo to mejo jasno doloceno, ali

0,2 % zagotovljene meje raztezanja za jekla brez jasno doloCene meje
elasti¢nosti (1 % meje raztezanja za austenitno jeklo)

Rm = natezna trdnost.

Osnova za dolo¢anje razmerja Re/Rm morajo biti vrednosti v certifikatu o materialu, in sicer
za vsak primer posebe;j.

Za jeklo ne sme biti raztezek pri lomu v % manjsi kot:

10 000
izradunana natezna trdnost v N/mm?

V vsakem primeru mora biti raztezek pri lomu najmanj 16 % za drobnozrnata jekla in
najmanj 20 % za druge vrste jekla.

Za aluminijeve zlitine mora biti raztezek pri lomu najmanj 12 % .
Izracun debeline stene cisterne

Tlak, na osnovi katerega je izracunana debelina stene cisterne, ne sme biti manjs$i od
racunskega tlaka, poleg tega je treba upoStevati obremenitve iz 6.8.2.1.1 in po potrebi Se
naslednje:

Pri vozilih, pri katerih je cisterna napetostno
obremenjen samonosilni ¢len, mora biti
posoda  oblikovana tako, da  poleg
obremenitev iz drugih virov zdrzi Se tovrstne
obremenitve.

Pod tak$nimi obremenitvami, obremenitev na | Pri vsaki obremenitvi je treba upoStevati
najbolj obremenjeni tocki cisterne in njenih | naslednje varnostne koli¢nike :

tockah za pritrditev ne sme presegati
vrednosti sigma (o), dologene v 6.8.2.1.16. - za kovine z jasno dolo¢eno mejo
elasti¢nosti: varnostni koli¢nik 1,5 glede
na navidezno mejo elasti¢nosti, ali

- za kovine brez jasno doloCene meje
elasti¢nosti: varnostni koli¢nik 1,5 glede
na 0,2 % zagotovljene meje raztezanja
(za austenitna jekla glede na 1 %
zagotovljene meje raztezanja).

Pri plocevini mora biti os preizkusanca pri razteznosti pravokotna glede na smer valjanja. Trajni

raztezek pred pretrganjem (I = 5d) mora biti izmerjen na preizkusancu s kroznim precnim prerezom,
pri katerem je merilna dolzina enaka petkratnemu premeru d; pri uporabi preizkusanca s pravokotnim
prerezom se merilna dolZina izracuna po formuli:

[=5654F,,

pri tem F, pomeni prvotni prerez preizkusanca.



6.8.2.1.14

6.8.2.1.15

6.8.2.1.16

Racunski tlak je naveden v drugem delu koda (glej tocko 4.3.4.1) v koloni (12) tabele A v
poglavju 3.2.

Ce je v kodu navedena ¢rka "G", veljajo naslednje zahteve:

(a)

(b)

cisterne, ki se praznijo teznostno, za prevoz snovi s parnim tlakom pri 50° C pod 110
kPa (1,1 bara) (absolutni tlak), morajo biti izdelane za racunski tlak, ki je dvakrat vecji
od stati¢nega tlaka prevazane snovi, vendar ne manjsi od dvakratnega staticnega tlaka
vode,

cisterne, ki se polnijo ali praznijo pod tlakom, za prevoz snovi s parnim tlakom pri 50°
C pod 110 kPa (1,1 bara) (absolutni tlak), morajo biti izdelane za racunski tlak, enak
1,3-kratni vrednosti polnilnega ali praznilnega tlaka.

Kadar je navedena Stevilcna vrednost najnizjega racunskega tlaka (nadtlak), mora biti
cisterna izdelana za ta tlak, ki pa ne sme biti manjSi od 1,3-kratnega polnilnega ali
praznilnega tlaka. Pri tem veljajo naslednje minimalne zahteve:

(©)

(d)

cisterne za prevoz snovi s parnim tlakom, ki pri 50° C presega 110 kPa (1,1 bara),
vendar ni vis§ji od 175 kPa (1,75 bara) (absolutni tlak), morajo biti ne glede na nacin
polnjenja oziroma praznjenja izdelane za racunski tlak najmanj 150 kPa (1,5 bara) in
nadtlak, ki je 1,3-krat vecji od polnilnega oziroma praznilnega tlaka. Za dolocitev
racunskega tlaka je treba upostevati vi§jo izmed teh dveh vrednosti,

cisterne za prevoz snovi s parnim tlakom, ki pri 50° C presega 175 kPa (1,75 bara)
(absolutni tlak), morajo biti ne glede na nacin polnjenja in praznjenja izdelane za
racunski tlak, ki je 1,3-krat vecji od polnilnega oziroma praznilnega tlaka, vendar ne
sme biti nizji od 0,4 MPa (4 barov) (nadtlak).

Pri preizkusnih tlakih obremenitev ¢ (sigma) na najbolj obremenjeni tocki cisterne ne sme
biti vi§ja od obremenitev, ki so glede na vzdrzljivost za posamezne materiale doloCene
spodaj. Potrebno je upostevati oslabitev zaradi varov.

Pri vseh kovinah in zlitinah mora biti obremenitev ¢ (sigma) pri preizkusnem tlaku nizja od
najnizje vrednosti, ki jo izracunamo po naslednji formuli:

6<0,75Re ali 6 <£0,5 Rm,

pri tem je

Re

= navidezna meja elasticnosti za jekla, ki imajo to mejo jasno doloc¢eno, ali



6.8.2.1.17

0,2 % zagotovljene meje raztezanja za jekla brez jasno doloCene meje
elasti¢nosti (1% meje raztezanja za austenitna jekla)

Rm = natezna trdnost.

Za vrednosti Re in Rm se uporabljajo najniZje vrednosti iz standardov za material. Ce ni
standardov za posamezno kovino ali zlitino, mora vrednosti Re in Rm odobriti pristojni
organ ali poobla$¢ena organizacija.

Ce se uporablja austenitno jeklo, lahko najmanjse vrednosti za do 15 % presegajo vrednosti
iz standardov za material, e so te viSje vrednosti navedene v certifikatu o ustreznosti
materiala.

Najmanjsa debelina stene cisterne

Debelina stene cisterne ne sme biti manj$a od najvecje od vrednosti, ki so izracunane po
naslednjih formulah:

PrD PcD

“= 201 ‘T 20
pri tem je:
e = najmanjsa debelina stene cisterne v mm
Pr = preizkusni tlak v MPa
Pc = racunski tlak v MPa, dolo¢en po 6.8.2.1.14
D = notranji premer cisterne v mm
c = dovoljena obremenitev, dolo&ena po 6.8.2.1.16, v N/mm”
A = koli¢nik, ki ne presega oziroma je enak vrednosti 1, s katerim je doloCena

oslabitev zaradi varov in se doloci po preizkusni metodi iz 6.8.2.1.23.
Debelina stene cisterne v nobenem primeru ne sme biti manjsa od debeline, dolocene v:

6.8.2.1.18 do 6.8.2.1.21. 6.8.2.1.18 do 6.8.2.1.20.



6.8.2.1.18

6.8.2.1.19

Debelina stene cisterne s kroznim presekom?,
razen cistern iz 6.8.2.1.21 s premerom do
1,80 m ne sme biti manjSa od 5 mm, Ce so iz
konstrukcijskega jekla®, ali enakovredne
debeline, ce so iz druge kovine.

Ce je premer cisterne iz konstrukcijskega
jekla vecji od 1,80 m, mora biti debelina
stene najmanj 6 mm, razen pri cisternah za
prevoz praskastih ali zrnatih snovi, oziroma
enakovredne debeline, Ce je cisterna iz druge
kovine.

Debelina stene cisterne iz konstrukcijskega
jekla® (po dologbah iz 6.8.2.1.11 in
6.8.2.1.12) ne sme biti manjSa od 5 mm,
oziroma enakovredne debeline, Ce je iz druge
kovine. Ce je premer cisterne iz
konstrukcijskega jekla® ve&ji od 1,80 m, mora
biti debelina stene najmanj 6 mm, razen pri
cisternah za prevoz praskastih ali zrnatih
snovi, oziroma enakovredne debeline, ¢e je
cisterna iz druge kovine.

Ne glede na uporabljeno kovino pa debelina
cisterne v nobenem primeru ne sme biti
manjs$a od 3 mm.

"Enakovredna debelina" pomeni debelino, izra¢unano po naslednji formuli*:

464 e

€l = ———
J(RmiA)

Kadar je po dolocbah iz 6.8.2.1.20 cisterna
zaSCitena pred bocnimi poskodbami ali
poskodbami pri prevrnitvi, lahko pristojni
organ dovoli, da se najmanjSa debelina stene
zmanjSa sorazmerno z zagotovljeno zascito.
Kljub temu pa debelina stene cisterne iz
konstrukcijskega jekla’, s premerom pod 1,80

m, ne sme biti manjSa od 3 mm oziroma

214 e

el =—
JYRmiA,

Kadar je po dolocbah iz 6.8.2.1.20 cisterna
za§Citena pred poskodbami, lahko pristojni
organ dovoli, da se najmanjSa debelina stene
zmanj$a sorazmerno z zagotovljeno zasCito.
Kljub temu pa debelina stene cisterne iz
konstrukcijskega jekla®, s premerom pod 1,80
m, ne sme biti manjSa od 3 mm oziroma
enakovredne debeline, ¢e je iz drugih

Pri cisternah, ki nimajo kroznega preseka, na primer Skatlastih ali elipsastih cisternah, mora biti
premer izracunan na osnovi povrsine precnega prereza. Pri taki obliki prereza polmer izbokline stene
cisterne ne sme presegati 2.000 mm na bocnih oziroma 3.000 mm na zgornjem in spodnjem delu.

Za pomen izrazov "konstrukcijsko jeklo" in "referencno jeklo" glej 1.2.1.

Ta formula je izpeljana iz splosne:

3 ( Rmvoj ?
el = eo
RmiAi

3/ RmoAo
el = eon
RmiAi

pri tem je
e = najmanjsa debelina cisterne za izbrano kovino v mm,
€ = najmanjsa debelina cisterne za konstrukcijsko jeklo v mm, po dolocbah iz
6.8.2.1.18in 6.8.2.1.19,
Rm, = 370 (natezna trdnost za referencno jeklo v N/mm’ glej pomen izraza v 1.2.1),
A, = 27 (raztezek pri lomu za referencno jeklo v %),
Rm; = najmanjsa natezna trdnost izbrane kovine v N/mm’ in
A, = najmanjsi raztezek pri lomu izbrane kovine pri natezni obremenitvi v %.



6.8.2.1.20

enakovredne debeline, ¢e je iz drugih
materialov. Debelina stene cisterne iz
konstrukcijskega jekla®, s premerom nad
1,80, m mora biti za najmanj 4 mm oziroma
enakovredne debeline, Ce je cisterna iz druge
kovine.

Enakovredna debelina pomeni debelino,

izra¢unano po formuli iz 6.8.2.1.18.

Razen v primerih iz 6.8.2.1.21 debelina sten
cistern, zasCitenih pred poskodbami po
dolocbah iz 6.8.2.1.20 (a) ali (b), ne sme biti
manj$a od vrednosti, navedenih v spodnji
tabeli.

Premer <1,80m > 1,80 m
cisterne
nerjaveca 2,5 mm 3 mm
g austenitna
2 |jekla
g druga jekla 3 mm 4 mm
k7
<
g
E aluminijeve |4 mm 5 mm
S | zlitine
3
§ Cisti 99,80 % | 6 mm 8 mm
‘= | aluminij
Z

Za cisterne, zgrajene po 1. januarju 1990,
velja, da so zasCitene pred poSkodbami po
dolo¢bah iz 6.8.2.1.19, ¢e so upoStevani
nasteti ali enakovredni ukrepi:

(a) Pri cisternah za prevoz praSkastih ali
zrnatih  snovi mora za$Cita pred
poskodbami zadoscati zahtevam
pristojnega organa.

materialov. Debelina stene cisterne iz
konstrukcijskega jekla®, s premerom nad 1,80
m, mora biti za najmanj 4 mm oziroma
enakovredne debeline, e je cisterna iz druge
kovine.

Enakovredna debelina pomeni debelino,

izra¢unano po formuli iz 6.8.2.1.18.

Zascita, omenjena v 6.8.2.1.19, je lahko:

- celovita zunanja zascita, kot npr. “sendvic”
izdelava, kjer je ovoj trdno pritrjen na
cisterno, ali

- obodna nadgradnja, vkljuéno z vzdolznimi
in precnimi nosilci, ki v celoti obdaja
cisterno, ali

- dvostenska izdelava.

Za pomen izrazov "konstrukcijsko jeklo" in "referencno jeklo" glej 1.2.1.



(b) Pri cisternah za prevoz drugih snovi
velja, da so zascitene pred poskodbami,

¢e so upostevane naslednje zahteve:

1. cisterne okroglega ali elipsastega
prereza, katerih najve¢ji polmer
izbokline je 2 m: oja¢ene morajo biti
s predelnimi stenami, valovnimi
pregradami ali zunanjimi oziroma
notranjimi obroc¢i, ki so name$¢eni
tako, da izpolnjujejo vsaj eno od
naslednjih zahtev:

- razdalja med dvema sosednjima
ojacitvama ne sme presegati 1,75
m’

- prostornina med dvema
predelnima stenama ali valovnima
pregradama ne sme presegati
7500 1.

Navpi¢ni presek obroCa, skupaj s
pripadajoim spojem, mora imeti
odpornostni moment najmanj 10 cm’.

Zunanji obro¢i ne smejo imeti
Strlecih robov s polmerom, manj$im
od 2,5 mm.

Predelne stene in valovne pregrade
morajo  ustrezati  zahtevam iz
6.8.2.1.22.

Debelina predelnih sten in valovnih
pregrad nikoli ne sme biti manjsa od
debeline stene cisterne.

2. cisterne z dvojno steno z vakuumsko
izolacijo: vsota debeline zunanje
kovinske stene in stene cisterne mora
biti enaka debelini, predpisani v
6.8.2.1.18, debelina stene cisterne pa
ne sme biti manjSa od najmanjse
debeline, predpisane v 6.8.2.1.19.

3. cisterne z dvojnimi stenami, med

Pri cisternah z dvojno steno z vakuumsko
izolacijo mora biti vsota debeline zunanje
kovinske stene in stene cisterne enaka
debelini, predpisani v 6.8.2.1.18, debelina
stene cisterne pa ne sme biti manjSa od
najmanjse debeline, predpisane v 6.8.2.1.19.

Pri cisternah z dvojnimi stenami, med
katerimi je vmesna plast iz trdnih snovi
debela najmanj 50 mm, mora biti zunanja
stena debela najmanj 0,5 mm, e je iz
konstrukcijskega jekla®, oziroma najmanj 2
mm, ¢e je iz plastike, ojaCene s steklenimi
vlakni. Kot vmesna plast trdnega materiala se
lahko uporablja trdna pena (npr. poliuretanska
pena), ki je odporna proti udarcem.

Za pomen izrazov "konstrukcijsko jeklo" in "referencno jeklo" glej 1.2.1.



katerimi je vmesna plast iz trdnih
snovi debela najmanj 50 mm:
zunanja stena mora biti debela
najmanj 0,5 mm, c¢e je iz
konstrukcijskega  jekla®,  oziroma
najmanj 2 mm, ¢e je iz plastike,
ojatene s steklenimi vlakni. Kot
vmesna plast trdnega materiala se
lahko uporablja trdna pena (z enako
odpornostjo proti udarcem, kot jo
ima npr. poliuretanska pena).

4. cisterne, katerih oblika se razlikuje
od opisanih v odstavku 1, posebno
cisterne v obliki zaboja z zaobljenimi
robovi, morajo biti na sredini obdane
s pasom dodatne zasCite, ki mora
obsegati najmanj 30 9% viSine
cisterne, in oblikovane tako, da
zagotavljajo vsaj tako odpornost kot
cisterne iz konstrukcijskega jekla®
debeline 5 mm (pri premeru cisterne
najve¢ 1,80 m) oziroma 6 mm (pri
premeru cisterne nad 1,80 m).
Dodatna zas¢ita mora biti trajno
namesena na zunanjem delu
cisterne.

Ta zahteva je izpolnjena brez
posebnih  preizkusov, kadar je
dodatna  zasCita, privarjena na
cisterno, iz enakega materiala kot
cisterna. NajmanjSa debelina stene
cisterne mora ustrezati odstavku
6.8.2.1.18.

Pri cisternah iz konstrukcijskega
jekla® je zas¢ita odvisna od moznih
obremenitev ob nesreci, debelina dna
in stene pa mora biti najmanj 5 mm
pri premeru najve¢ 1,80 m in najmanj
6 mm pri premeru nad 1,80 m. Pri
uporabi druge kovine je potrebna
enakovredna debelina, izracunana po
formuli iz 6.8.2.1.18.

Na zamenljivih cisternah ta zaSCita ni
potrebna, ¢e so na vseh straneh zasSCitene s
stranicami prostora za tovor na vozilu, s
katerim se opravlja prevoz.

Za pomen izrazov "konstrukcijsko jeklo" in "referencno jeklo" glej 1.2.1.



6.8.2.1.21 Debelina sten cistern, izdelanih po zahtevah
iz 6.8.2.1.14 (a), s prostornino, manjSo od
5000 litrov, ali pa razdeljenih v neprepustne
prekate s skupno prostornino, manjSo od 5000
litrov, razen ¢e v 6.8.3 ali 6.8.4 ni dolo¢eno
drugace, ne sme biti manjSa od vrednosti v
naslednji tabeli:

Najvecji Prostornina Najmanjsa
krivinski cisterne debelina
polmer oziroma (mm)
(m) prekata

(m’) konstruk-

cijsko jeklo

<2 <5,0 3
2-3 <3,5 3

> 3,5 vendar | 4

<5,0

Kadar se namesto konstrukcijskega jekla®
uporablja druga kovina, je treba dolociti
debelino stene po formuli iz 6.8.2.1.18.
Debelina predelnih sten in valovnih pregrad
ne sme biti nikoli manjsa od debeline cisterne.

6.8.2.1.22 Valovne pregrade in predelne stene morajo
biti ojacene z oboki najmanj do globine 10 cm
ali z zlebovi ali vali ali na drug nacin, ki
zagotavlja enako trdnost. PovrSina valovnih
pregrad mora obsegati najmanj 70 % prereza
cisterne, v katero je namescena.

Varjenje in pregled varov

6.8.2.1.23 Usposobljenost izvajalca varilskih del mora potrditi pristojni organ. Variti morajo usposobljeni
delavci po postopku, katerega ucinkovitost (vkljuéno z zahtevano toplotno obdelavo) je bila
dokazana s preizkusom. NeporusSitveni pregled mora biti opravljen z radiografijo ali z
ultrazvokom in ga mora potrditi ustrezno kakovost varjenja.

Pri dolocanju debeline sten cisterne po zahtevah iz 6.8.2.1.17 je treba za vare uporabiti
naslednje vrednosti koli¢nika A (lambda):

A=0,8: pri tem je moZno varjena mesta na obeh straneh pregledati s prostim ocesom in
opraviti neporusitveni pregled na nakljuéno izbranih mestih, s posebno
pozornostjo na stikih,

A=10,9: pri tem se opravi neporusitveni pregled vzdolznih varov po vsej dolzini, kroznih
varov na 25 % dolzine in vseh ve¢jih toCkovnih varov. Vsi vari naj bodo, ¢e je
mogoce, na obeh straneh pregledani s prostim o¢esom.

A=1: pri tem se opravi neporusitveni pregled vseh varov, ki naj bodo, ¢e je mogoce,
na obeh straneh pregledani s prostim o¢esom. Potrebno je vzeti vzorec vara.

Za pomen izrazov "konstrukcijsko jeklo" in "referencno jeklo" glej 1.2.1.



Kadar pristojni organ dvomi o kakovosti varov, lahko zahteva dodatne preglede.
Druge zahteve za izdelavo

6.8.2.1.24 ZasCitna obloga mora biti narejena tako, da ostane neprepustna ob morebitnih poskodbah med
obicajnimi prevoznimi pogoji (glej 6.8.2.1.2).

6.8.2.1.25 Toplotna izolacija mora biti vgrajena tako, da ne ovira delovanja in dostopa do polnilnih in
praznilnih naprav ter varnostnih ventilov.

6.8.2.1.26 Ce so cisterne za prevoz vnetljivih tekoin s plameni$¢em do 61° C opremljene z nekovinskimi
za§Citnimi oblogami (notranje prevleke), morajo biti cisterne in zas¢itne obloge izdelane tako,
da ni mozen vzig zaradi elektrostaticne napetosti.

6.8.2.1.27 Cisterne za prevoz tekocin s plamenis¢em do | Vsi deli cisterne zabojnika za prevoz tekocin s
61° C, vnetljivih plinov ali ogljika z UN st. | plameniS¢em do 61° C, vnetljivih plinov ali
1361 in saj z UN §t. 1361 embalazne skupine | ogljika z UN §t. 1361 in saj z UN §t. 1361
IT morajo biti galvansko vezane na podvozje | embalazne skupine II morajo biti izdelani tako,
vozila z najmanj enim prikljuckom. Prepreciti | da jih je mozno ozemljiti. Prepreciti je treba
je treba vsak kovinski stik, ki bi lahko | vsak kovinski stik, ki bi lahko povzrocal
povzrocal elektrokemicno korozijo. Cisterne | elektrokemi¢no korozijo.
morajo imeti najmanj eno mesto za
ozemljitev, ki mora biti razlo¢no oznaceno z

znakom " " in ga je mozno elektricno
povezati.
6.8.2.1.28 Zascita opreme na zgornjem delu cisterne

Naprave in dodatna oprema na zgornjem delu
cisterne  morajo imeti  zasCito  pred
morebitnimi poskodbami pri prevracanju. To
so lahko ojacitveni obroci, zasCitni pokrovi ali
pre¢ne ali vzdolzne ojacite, oblikovane tako,
da zagotavljajo ucinkovito zascito.

6.8.2.2 Deli opreme
6.8.2.2.1 Za izdelavo delovne opreme in opreme za vgradnjo se lahko uporabljajo ustrezni nekovinski
materiali.

Deli opreme morajo biti namesceni tako, da ne morejo odpasti in so zaS¢iteni pred poskodbami
pri prevozu ter delu z njimi. Biti morajo enako varni kot same cisterne, predvsem pa morajo:

- biti zdruzljivi s snovmi, ki se prevazajo, in

- izpolnjevati zahteve iz 6.8.2.1.1.



6.8.2.2.2

Cim manj odprtin v steni cisterne mora | Tesnost delovne opreme mora biti zagotovljena
omogoc¢ati namestitev ¢im ve¢ opreme. | tudi pri prevracanju cisterne zabojnika.

Tesnost opreme, tudi zapiral (pokrovov) in
odprtin za pregled, mora biti zagotovljena
tudi pri prevracanju in delovanju sil, ki
nastanejo ob udarcu (npr. dinamiéne in
kinemati¢ne sile). Manjsi izpust vsebine
zaradi poviSanega tlaka, ki nastane pri
udarcu, pa je vseeno dopusten.

Tesnila morajo biti iz materialov, zdruzljivih s prevazanimi snovmi, in jih je treba zamenjati
takoj, ko se njihova u€inkovitost poslabsa, na primer zaradi starosti.

Tesnila, ki zagotavljajo tesnost opreme na cisternah, morajo biti oblikovana in namescena tako,
da se pri obic¢ajni uporabi opreme ne poskodujejo.

Vsaka talna polnilna ali praznilna odprtina na cisternah, katere kod v koloni (12) tabele A v
poglavju 3.2 v tretjem delu vsebuje ¢rko “A” (glej 4.3.4.1.1), mora imeti najmanj dve neodvisni
zaporedni zapirali, in sicer:

- zunanji zaporni ventil, izdelan iz kovne kovine, ter

- zapiralo na koncu vsake cevi, ki je lahko navojno zapiralo, slepa prirobnica ali druga
enakovredna naprava.

Vsaka talna polnilna ali praznilna odprtina na cisternah, katere kod v koloni (12) tabele A
poglavja 3.2 v tretjem delu vsebuje ¢rko “B” (glej 4.3.3.1.1 ali 4.3.4.1.1), mora imeti najmanj
tri neodvisna zaporedna zapirala, in sicer:

- notranje zapiralo, t.j. zaporni ventil, vgrajen znotraj cisterne ali v privarjeno prirobnico
ali v ladijsko (palubno) prirobnico (companion flange),

- zunanje zapiralo ali drugo enakovredno napravo®

na koncu vsake cevi | ¢im blizje cisterni

- zapiralo na koncu vsake cevi, ki je lahko navojno zapiralo, slepa prirobnica ali druga
enakovredna naprava.

Pri cisternah za prevoz nekaterih kristalizirajo¢ih ali zelo viskoznih snovi in pri cisternah,
prevlecenih z ebonitom ali termoplastino snovjo, se notranje zapiralo lahko nadomesti z
zunanjim zapiralom, ¢e je dodatno zas¢iteno.

Notranje zapiralo mora imeti moznost zapiranja oziroma odpiranja od zgoraj ali od spodaj. Po
moznosti naj bo namesceno tako, da se njegov polozaj lahko ugotovi s tal. Notranje zapiralo
mora biti izdelano tako, da ga ni mogoce nenamerno odpreti, zaradi udarcev ali neprevidnosti.

Ce se poskoduje zunanja naprava za upravljanje, mora notranje zapiralo Se vedno uéinkovito
delovati.

Pri cisternah zabojnikih s prostornino pod 1 m’ se lahko zunanje zapiralo ali drugo enakovredno

napravo nadomesti s slepo prirobnico.



6.8.2.2.3

6.8.2.2.4

6.8.2.2.5

6.8.2.2.6

6.8.2.2.7

6.8.2.2.8

6.8.2.2.9

Da ob morebitni poSkodbi zunanje polnilne ali praznilne naprave (cevi, stranske zapiralne
naprave) vsebina ne bi izhajala, je treba notranje zapiralo in njegovo lezisCe zaScititi pred
okvarami in zunanjimi obremenitvami ali oblikovati tako, da te obremenitve vzdrzi. Polnilne in
praznilne naprave (vklju¢no s prirobnicami in navojnimi zapirali) ter morebitni zas¢itni pokrovi
morajo biti zasCiteni proti nenamernemu odpiranju.

Polozaj in/ali smer zapiranja zapiral morata biti razlo¢no vidna.

Vse odprtine na cisternah, katere kod v koloni (12) tabele A v poglavju 3.2 v tretjem delu
vsebuje ¢rko “C” ali “D” (glej 4.3.3.1.1 ali 4.3.4.1.1), morajo biti nad gladino tekocine. Te
cisterne ne smejo imeti nobenih cevi ali cevnih priklju¢kov pod gladino tekocine. Cisterne
oznacene s kodo, ki vsebuje v svojem tretjem delu ¢rko “C”, pa imajo lahko v spodnjem delu
cisterne Cistilne odprtine (ro¢ne odprtine). Ta odprtina se mora tesno zapirati s prirobnico,
izvedbo pa mora odobriti pristojni organ ali pooblas¢ena organizacija.

Ce v 6.8.4 ni doloteno drugade, imajo lahko cisterne ventile, ki brez delovanja lomljivih
ploscic preprecujejo prevelik notranji podtlak.

Cisterna ali vsak njen prekat mora imeti dovolj veliko odprtino za notranji pregled.
(Rezervirano)

Cisterne za prevoz teko€in, ki imajo pri 50° C parni tlak pod 110 kPa (1,1 bara) (absolutni
tlak), morajo imeti oddu$nik in varovalno napravo za prepreCevanje razlitja vsebine ob
prevracanju ali pa morajo izpolnjevati zahteve iz 6.8.2.2.7 ali 6.8.2.2.8.

Cisterne za prevoz tekocin, ki imajo pri 50° C parni tlak od 110 kPa (1,1 bara) do 175 kPa
(1,75 bara) (absolutni tlak), morajo imeti varnostni ventil nastavljen na najmanj 150 kPa (1,5
bara) (nadtlak), ki se mora popolnoma odpreti najkasneje pri tlaku, ki ne presega preizkusnega,
ali pa morajo izpolnjevati zahteve iz 6.8.2.2.8.

Cisterne za prevoz tekocin, ki imajo pri 50° C parni tlak od 175 kPa (1,75 bara) do 300 kPa (3
barov) (absolutni tlak), morajo imeti varnostni ventil nastavljen na najmanj 300 kPa (3 bare)
(nadtlak), ki se mora popolnoma odpreti najmanj pri tlaku, ki ne presega preizkusnega tlaka, ali
pa morajo biti nepredusno zaprte®.

Premicni deli, kot so pokrovi, zapirala ipd., ki se dotikajo ali udarjajo ob aluminijaste cisterne
za prevoz vnetljivih tekocin s plamenis¢em do najve¢ 61° C ali za prevoz vnetljivih plinov, ne
smejo biti izdelani iz nezascCitenega rjavecega jekla.

Za pomen izraza ‘“‘nepredusno zaprta cisterna” glej 1.2.1.



6.8.2.3

6.8.2.3.1

6.8.2.3.2

6.8.2.4

6.8.2.4.1

Tipska odobritev

Pristojni organ ali pooblas¢ena organizacija mora za vsako novo vrsto (tip) vozila cisterne,
zamenljive cisterne, cisterne zabojnika, zamenljivega telesa cisterne, baterijskega vozila ali
MEGC (vecprekatnega zabojnika za pline) izdati certifikat, ki dokazuje, da vzorec, vklju¢no z
deli opreme, ki so bili pregledani, ustreza namenu uporabe in izpolnjuje zahteve za izdelavo iz
6.8.2.1, dolocbe o opremi iz 6.8.2.2 ter posebne dolocbe za posamezne razrede snovi, ki se
prevazajo.

Certifikat mora vsebovati:
- rezultate preizkusa,

- stevilko odobritve za vrsto (tip),
Stevilka odobritve mora biti sestavljena iz oznake
drzave’, na obmoéju katere je bila odobritev
izdana, in zaporedno $tevilko.

- kod cisterne po 4.3.3.1.1 ali 4.3.4.1.1,
- posebne zahteve za izdelavo (TC) in zahteve za opremo (TE), ki veljajo za vzorec (tip),

- po potrebi Se snovi in/ali skupino snovi, za prevoz katerih je bila cisterna odobrena.
Vpisano mora bito kemijsko ime snovi ali ustrezna skupinska oznaka snovi (glej 2.1.1.2),
skupaj z razvrstitvijo (razred, razvrstitveni kod in embalazna skupina). Seznam odobrenih
snovi ni potreben, razen za snovi razreda 2 in snovi, nastete v 4.3.4.1.3. Ce seznam snovi
ni naveden, se lahko prevazajo skupine snovi, ki so dovoljene glede na kod cisterne in so
na poenostavljen nacin doloCene v 4.3.4.1.2. Kljub temu pa je treba upoStevati vse
ustrezne posebne dolocbe.

Snovi iz certifikata oziroma skupine snovi, odobrene glede na poenostavljen nacin, morajo biti
zdruzljive z lastnostmi cisterne. Kadar zdruzljivosti ob izdaji odobritve vzorca (tipa) ni mogoce
natan¢no preveriti, je treba v certifikat vpisati zadrzek.

Ce so cisterne, baterijska vozila ali MEGC izdelani serijsko, brez sprememb, odobritev velja za
vse cisterne, baterijska vozila ali MEGC, izdelane v seriji oziroma skladno z odobrenim
vzorcem (prototipom).

Odobritev vzorca (tipa) pa za cisterne z manj$imi spremembami pri izdelavi, ki zmanjsujejo
obremenitve in napetosti cisterne (npr. zmanjSani tlak, manj$a masa, manjSa prostornina) ali
povecujejo varnost (npr. povecana debelina stene cisterne, ve¢ valovnih pregrad, manjsi premer
odprtin), lahko kljub temu velja Te spremembe morajo biti razlocno navedene v certifikatu o
odobritvi vzorca (tipa).

Pregledi in preizkusi

Cisterne in njihovo opremo je treba pred zaCetkom uporabe skupaj ali loCeno pregledati.
Pregled zajema:

- preverjanje ustreznosti glede na odobreni vzorec (tip),

Oznaka drzave, ki se uporablja v mednarodnem cestnem prometu in je predpisana z Mednarodno

konvencijo o cestnem prometu (Dunaj, 1968).



6.8.2.4.2

6.8.2.4.3

- preverjanje izdelave®,

- zunanji in notranji pregled,

- preizkus s hidravliénim tlakom®, navedenim na plo§éici, predpisani v 6.8.2.5.1, in
- preizkus delovanja opreme.

Preizkus s hidravlicnim tlakom je treba
opraviti na cisterni kot celoti, s preizkusnim
tlakom, navedenim v opombi k 6.8.4 (d), in
loeno na vsakem prekatu vecprekatnih
cistern s tlakom, ki je najmanj 1,3-krat visji
od najvisjega delovnega tlaka.

Preizkus s hidravliénim tlakom se po potrebi izvede pred namestitvijo toplotne izolacije. Ce se

cisterne in njihova oprema preizkusajo loceno, se tesnost preizkusi po montazi, glede na
dolocbe iz 6.8.2.4.3.

Preizkus tesnosti je treba opraviti loceno za vsak prekat vecprekatne cisterne.

Cisterne in njihovo opremo je treba pregledovati v doloCenih rednih ¢asovnih presledkih.
Redni pregledi morajo vkljuCevati: zunanji in notranji pregled in kot splosno pravilo
preizkus s hidravli¢nim tlakom’. Prevleka za toplotno in drugo izolacijo se odstrani samo
toliko, kolikor je potrebno za potrditev znacilnosti cisterne.

Preizkus s hidravlicnim tlakom je treba
opraviti na cisterni kot celoti, s preizkusnim
tlakom, navedenim v opombi k 6.8.4 (d), in
loCeno na vsakem prekatu vecprekatnih
cistern s tlakom, ki je najmanj 1,3-krat visji
od najvisjega delovnega tlaka.

Na cisternah za prevoz praskastih in zrnatih snovi se lahko v soglasju s strokovnjakom, ki ga
potrdi pristojni organ, redni preizkusi s hidravli¢nim tlakom nadomestijo s preizkusi tesnosti
po 6.8.2.4.3.

Redni pregledi se morajo opravljati najmanj | Redni pregledi se morajo opravljati najmanj
vsakih Sest let. vsakih pet let.

Poleg tega je treba opraviti preizkus tesnosti cisterne in njene opreme ter preveriti njeno
delovanje

najmanj vsaka tri leta. najmanj vsaki dve leti in pol.

Preverjanje izdelave mora pri cisternah, za katere se zahteva preizkus s tlakom najmanj 1 MPa (10

barov), vkljucevati tudi preizkus varov ( vzorcev) po dolocbah iz 6.8.2.1.23 in preizkus po 6.8.5.

V' posebnih primerih in v dogovoru s strokovmnjakom, ki ga potrdi pristojni organ, se lahko pri

preizkusu s hidravlicnim tlakom uporabi druga tekocina ali plin, ce to ne pomeni nevarnosti.



6.8.2.4.4

6.8.2.4.5

6.8.2.5

6.8.2.5.1

V ta namen se pri preizkusu tesnosti cisterno preizkusi z dejanskim notranjim tlakom, ki je
enak najvisjemu delovnemu tlaku, vendar ni nizji od 20 kPa (0,2 bara) (nadtlak).

Cisterne z oddusniki in varovalno napravo za preprecitev razlitja ob prevracanju cisterne se
preizkusi s tlakom, ki je enak staticnemu tlaku snovi, za katere so namenjene.

Preizkus tesnosti je treba opraviti loceno za vsak prekat vecprekatne cisterne.

Izredni preizkus mora biti opravljen vedno, kadar je varnost cisterne ali njene opreme
poslabsana zaradi popravil, sprememb ali nesrece.

Preizkuse in preglede po doloc¢bah od 6.8.2.4.1 do 6.8.2.4.4 mora opraviti strokovnjak, ki ga
pooblasti pristojni organ. O rezultatih preizkusov in pregledov mora biti izdan certifikat. V
certifikatu mora biti naveden tudi seznam snovi, ki se smejo prevazati v cisterni, ali pa kod
cisterne po dolocbah iz 6.8.2.3.

Oznacevanje

Na vsaki cisterni mora biti na lahko dostopnem mestu za pregled trajno pritrjena nerjaveca
kovinska ploscica, na kateri morajo biti vtisnjeni - lahko so vtisnjeni na steno cisterne, ce
njena trdnost s tem ni poslabsana - ali drugace razvidni vsaj naslednji podatki '*:

- Stevilka odobritve,

- ime ali znak proizvajalca,

- serijska Stevilka,

- leto izdelave,

- preizkusni tlak ( nadtlak),

- prostornina — pri cisternah z ve¢ prekati prostornina vsakega prekata,
- racunska temperatura (samo ¢e je nad +50° C ali pod -20° C),

- datum (mesec in leto) prvega preizkusa in zadnjega rednega preizkusa po dolocbah iz
6.8.2.4.1in6.8.2.4.2,

- zig strokovnjaka, ki je opravil preizkuse,

- material, iz katerega je izdelana cisterna, in sklic na standarde materialov (Ce so) in po
potrebi material za zas¢itne obloge,

- preizkusni tlak za cisterno kot celoto in

preizkusni tlak za vsak prekat v MPa
ali v barih (nadtlak), kadar je tlak za
prekate manjsi od tlaka za cisterno.

v e

dovoljeni delovni tlak.

Za Stevilcno vrednostjo mora biti navedena merska enota.



6.8.2.5.2

6.8.2.6

6.8.2.7

6.8.3

6.8.3.1

6.8.3.1.1

6.8.3.1.2

6.8.3.1.3

Na samem vozilu cisterni ali na plos¢ici,
pritfjeni na cisterno, morajo biti vpisani
naslednji podatki'’:

Na samem zabojniku cisterni ali na plos¢ici,
prittjeni na cisterno, morajo biti vpisani
naslednji podatki'’:

- ime lastnika ali uporabnika,

ime lastnika ali uporabnika,
- lastna masa in - prostornina cisterne,

- najvecja dovoljena skupna masa. - tara,

Ti podatki niso potrebni, ¢e se z vozilom
prevazajo zamenljive cisterne.

najvecja dovoljena skupna masa,
. Coq. .. v 11
- uradno ime snovi, ki se v njej prevaza ,

- kod cisterne po dolo¢bah iz 4.3.4.1.1.

Zahteve za cisterne, ki so oblikovane, izdelane in preizkuSene po standardih

(Rezervirano)

Zahteve za cisterne, ki niso oblikovane, izdelane in preizkuSene po standardih

Cisterne, ki niso oblikovane, izdelane in preizkuSene po standardih iz odstavka 6.8.2.6,
morajo biti oblikovane, izdelane in preizkusene po zahtevah tehni¢nih navodil, ki jih prizna
pristojni organ. Kljub temu pa morajo izpolnjevati zahteve iz 6.8.2.
Posebne dolocbe za razred 2
Izdelava cistern
Cisterne za prevoz stisnjenih ali utekocinjenih plinov ali plinov, raztopljenih pot tlakom,
morajo biti jeklene. Pri brezSivnih cisternah je lahko, ne glede na zahteve iz 6.8.2.1.12,
najmanjsi raztezek pri lomu 14 %, vrednost obremenitve ¢ (sigma) pa ne sme preseci

naslednjih mejnih vrednosti:

(a) Kadar je razmerje Re/Rm (minimalnih zajamcenih lastnosti po toplotni obdelavi) od
0,66 do 0,85:

6 <0,75 Re,

(b) Kadar je razmerje Re/Rm (minimalnih zajamcenih znacilnosti po toplotni obdelavi)
nad 0,85:

c<0,5 Rm.
Zahteve iz 6.8.5 veljajo za materiale in izdelavo varjenih cistern.

(Rezervirano)

Za Stevilcéno vrednostjo mora biti navedena merska enota.
Namesto imena snovi se lahko navede skupinska oznaka snovi s podobnimi lastnostmi, ki so enako

zdruzljive z lastnostmi cisterne.



6.8.3.14

6.8.3.1.5

6.8.3.2

6.8.3.2.1

6.8.3.2.2

6.8.3.2.3

6.8.3.2.4

6.8.3.2.5

6.8.3.2.6

6.8.3.2.7

Izdelava baterijskih vozil in MEGC

Jeklenke, velike jeklenke, tlacni sodi in sveznji jeklenk, ki so elementi baterijskega vozila ali
MEGC, morajo biti izdelani po dolocbah poglavja 6.2.

OPOMBA 1: Svezmji jeklenk, ki niso elementi baterijskega vozila ali MEGC, morajo
ustrezati zahtevam iz poglavja 6.2.

OPOMBA 2: Cisterne, kot elementi baterijskega vozila in MEGC, morajo biti izdelane po
dolocbah iz 6.8.2.1 in 6.8.3.1.

OPOMBA 3: Zamenljive cisterne' se ne stejejo za elemente baterijskih vozil ali MEGC.

Elementi baterijskega vozila ali MEGC in deli za njihovo pritrjevanje morajo pri najvecjem
dovoljenem tovoru vzdrzati sile, dolo¢ene v 6.8.2.1.2. Pod navedenimi obremenitvami
napetost na najbolj obremenjeni tocki elementa in delov za pritrjevanje pri jeklenkah, velikih
jeklenkah, tla¢nih sodih in sveznjih jeklenk ne sme presegati vrednosti, doloCene v 6.2.3.1,
pri cisternah pa ne vrednosti ¢ (sigma), dolocene v 6.8.2.1.16.

Deli opreme

Cevi za praznjenje cistern morajo imeti moznost zapiranja s slepimi prirobnicami ali drugimi
enakovrednimi napravami. Pri cisternah za prevoz globoko ohlajenih utekocinjenih plinov
imajo lahko tovrstne slepe prirobnice oziroma enakovredne naprave razbremenilne odprtine
s premerom najve¢ 1,5 mm.

Cisterne za prevoz utekocinjenih plinov imajo lahko poleg odprtin, predpisanih v 6.8.2.2.2 in
6.8.2.2.4, tudi odprtine za vstavljanje merilnikov gladine, termometrov, manometrov in
prezracevalne odprtine, ki so potrebne za njihovo delovanje in varnost.

Odprtine za polnjenje in praznjenje cistern,
| s prostornino nad 1 m?,

za prevoz utekocinjenih vnetljivih in/ali strupenih plinov, morajo imeti hitrozaporno notranjo
varovalno napravo, ki se ob nenadzorovanem premiku cisterne oziroma ob pozaru
samodejno zapre. Poleg tega mora biti omogoceno tudi daljinsko upravljanje te naprave.

Vse odprtine, razen tistih, v katere so vgrajeni varnostni ventili, ter zaprte prezracevalne
izvrtine na cisternah za prevoz utekoCinjenih vnetljivih in/ali strupenih plinov morajo imeti
notranje zapiralo, ¢e njihov nominalni premer presega 1,5 mm.

Ne glede na dolocbe iz 6.8.2.2.2, 6.8.3.2.3 in 6.8.3.2.4 imajo lahko cisterne za prevoz
globoko ohlajenih utekocinjenih plinov namesto notranjih zunanja zapirala, ki pa morajo
zagotavljati vsaj tako zascito, kot jo zagotavljajo stene cisterne.

Ce imajo cisterne merilnik gladine, prozorni deli ne smejo biti v neposrednem stiku s
prevazano snovjo. Ce imajo termometre, ti ne smejo segati skozi steno cisterne neposredno v
plin ali tekoc€ino.

Odprtine za polnjenje in praznjenje na zgornjem delu cisterne morajo poleg zahtev iz
6.8.3.2.3 imeti Se drugo, zunanje zapiralo, ki ga je mogoce zapreti s slepo prirobnico ali
drugo enakovredno napravo.

12

Za pomen izraza ** zamenljiva cisterna” glej 1.2.1.



6.8.3.2.8

6.8.3.2.9

6.8.3.2.10

6.8.3.2.11

6.8.3.2.12

6.8.3.2.13

6.8.3.2.14

6.8.3.2.15

Varnostni ventili morajo ustrezati dolocbam iz 6.8.3.2.9 do 6.8.3.2.12:

Cisterne za prevoz stisnjenih ali utekoCinjenih plinov ali plinov, raztopljenih pod tlakom,
imajo lahko najve¢ dva varnostna ventila, katerih skupni vstopni prerez na leziscu ali leziscih
ne sme biti manj$i kot 20 cm” na 30 m’ ali temu primerno glede na prostornino cisterne.
Ventila se morata samodejno odpreti pri tlaku med 0,9- in 1,0-kratno vrednostjo
preizkusnega tlaka cisterne, na katero sta nameScena. Vzdrzati morata dinamicne
obremenitve, vkljuéno s pljuskanjem tekocine. Prepovedana je uporaba teznostnih ali

protiteznostnih ventilov.

Ne glede na doloc¢be iz 6.8.3.2.9 se na cisterne za pomorski prevoz lahko vgrajujejo
varnostni ventili po predpisih IMDG Code.

Cisterne za prevoz globoko ohlajenih utekocCinjenih plinov morajo imeti dva neodvisna
varnostna ventila, zasnovana tako, da dopuScata uhajanje plinov iz cisterne zaradi
izhlapevanja pri obi¢ajnih prevoznih pogojih in da delovnega tlaka, navedenega na cisterni,
notranji tlak v cisterni nikoli ne preseze za ve¢ kot 10 %.

En varnostni ventil se lahko nadomesti z varovalno lomljivo ploscico, ki mora popustiti pri
preizkusnem tlaku.

Ob izgubi vakuuma pri dvostenskih cisternah ali pri poskodbi 20 % izolacije enostenskih
cistern morata varnostni ventil in varovalna lomljiva ploscica zagotoviti tak izto¢ni presek, ki
prepreci naras¢anje notranjega tlaka nad vrednost preizkusnega tlaka.

Varnostni ventili cistern za prevoz globoko ohlajenih uteko¢injenih plinov se morajo odpreti
pri delovnem tlaku, navedenem na cisterni. Oblikovani morajo biti tako, da brezhibno
temperaturi se ugotavlja s preizkusom vsakega ventila ali s preizkusanjem nakljuc¢no
izbranega vzorca za vsako vrsto ventilov.

Ventili na zamenljivih cisternah, ki jih je
mogoc¢e kotaliti, morajo biti zasCiteni s
pokrovi.

Toplotna izolacija

Ce so cisterne za prevoz uteko¢injenih plinov toplotno izolirane, mora biti izolacija izdelana
kot:

- prevleka za zas¢ito pred soncem, ki mora prekrivati ve¢ kot tretjino in manj kot
polovico povrsSine zgornjega dela cisterne in mora biti lo¢ena od cisterne z zra¢nim
prostorom, Sirokim najmanj 4 cm ali

- celoten plas¢ iz izolacijske snovi, ustrezne debeline.

Cisterne za prevoz globoko ohlajenih utekocinjenih plinov morajo biti toplotno izolirane.
Toplotna izolacija mora biti zagotovljena s celovito prevleko. Ce je prostor med cisterno in
prevleko brezzraen (vakuumska izolacija), mora biti zas¢itna prevleka oblikovana tako, da
brez preoblikovanja vzdrzi zunanji tlak najmanj 100 kPa (1 bar) (nadtlak). V nasprotju s
pomenom izraza “racunski tlak” iz 1.2.1 se pri izracunavanju lahko upostevajo zunanje in
notranje naprave za ojaditev. Ce je prevleka zaprta tako, da ne prepusca plina, je potrebna
naprava, ki ob nepopolni plinski tesnosti cisterne oziroma njene opreme preprecuje
nastajanje nevarnega tlaka v izolacijski plasti. Naprava mora preprecevati pronicanje vlage v
toplotno izolacijo.



6.8.3.2.16

6.8.3.2.17

6.8.3.2.18

6.8.3.2.19

6.8.3.2.20

6.8.3.2.21

6.8.3.2.22

6.8.3.2.23

6.8.3.2.24

6.8.3.2.25

6.8.3.2.26

Cisterne za prevoz utekocCinjenih plinov, katerih vrelis¢e pri atmosferskem tlaku je pod
—182° C, niti v toplotni izolaciji niti v sredstvih za pritrditev na okvir ne smejo vsebovati
nobenih gorljivih snovi.

Pristojni organ lahko pri vakuumsko izoliranih cisternah odobri uporabo plasti¢nih snovi kot
sredstev za pritrditev med cisterno in prevleko.

Ne glede na dolocbe iz 6.8.2.2.4 cisterne za prevoz globoko ohlajenih utekocinjenih plinov
ne potrebujejo odprtin za pregled.

Deli opreme baterijskih vozil in MEGC
Zbirna cev mora biti primerna za uporabo pri temperaturi od —20° C do +50° C.

Zbirna cev mora biti oblikovana, izdelana in vgrajena tako, da se ne more poSkodovati zaradi
toplotnega raztezanja in krcenja, udarcev in vibracij. Celotna cevna napeljava mora biti iz
ustreznega kovinskega materiala. Cevni spoji morajo biti privarjeni, kjer je to mogoce.

Spoji na bakrenih ceveh morajo biti trdo lotani ali pa izdelani z enako mocno kovinsko
povezavo. Talis¢e materialov za lotanje ne sme biti nizje od 525° C. Spoji ne smejo
zmanjsevati odpornosti cevi, ki jo lahko povzroci npr. vrezovanje navojev.

Razen za raztopljen acetilen z UN §t.1001, najvisja dovoljena obremenitev ¢ (sigma)
razdelilne naprave pri preizkusnem tlaku posod ne sme presegati 75 % zagotovljene meje
elasti¢nosti materiala.

Potrebna debelina stene zbiralne naprave za prevoz raztopljenega acetilena z UN §t.1001 se
mora izracunati po odobrenih tehni¢nih pravilih.

OPOMBA: Za mejo elasticnosti glej 6.8.2.1.11.

Osnovne zahteve tega poglavja so izpolnjene, ¢e so uporabljeni naslednji standardi:
(Rezervirano).

Ne glede na dolocbe iz 6.8.3.2.3, 6.8.3.2.4 in 6.8.3.2.7 imajo lahko jeklenke, velike jeklenke,
tla¢ni sodi in sveznji jeklenk (okviri) kot elementi baterijskega vozila ali MEGC zahtevana
zapirala, ki so sestavni del zbirnih cevi.

Ce ima eden od elementov varnostni ventil in so med posameznimi elementi vgrajena
zapirala, mora imeti vsak element varnostni ventil.

Polnilne in praznilne naprave so lahko pritrjene na zbirno cev.

Vsak element, tudi vsaka posamezna jeklenka iz sveznja, za prevoz strupenih plinov mora
biti z zapornim ventilom lo¢en od drugih elementov.

Baterijska vozila ali MEGC za prevoz strupenih plinov ne smejo imeti varnostnih ventilov,
¢e pred njimi niso vgrajene varnostne lomljive ploscice. Namestitev varnostnih lomljivih
ploscic in varnostnih ventilov mora ustrezati zahtevam pristojnega organa.

Ne glede na dolocbe iz 6.8.3.2.24 se smejo na baterijska vozila ali MEGC za pomorski
prevoz vgrajevati varnostni ventili po predpisih IMDG.

Posode kot elementi baterijskega vozila ali MEGC za prevoz vnetljivih plinov se lahko
zdruzujejo v skupine, ki ne presegajo prostornine 5000 litrov, vendar morajo imeti zaporni
ventil.



6.8.3.3

6.8.3.4

6.8.3.4.1

6.8.3.4.2

6.8.3.4.3

6.8.3.4.4

6.8.3.4.5

6.8.3.4.6

6.8.3.4.7

6.8.3.4.8

Ce je baterijsko vozilo ali MEGC sestavljeno iz cistern za prevoz vnetljivih plinov, morajo
biti posamezni elementi baterijskega vozila ali MEGC, ki ustrezajo dolo¢bam tega poglavija,
med seboj loCeni z zapornim ventilom.

Tipska odobritev
Ni posebnih dolocb.
Pregledi in preizkusi

Materiale za vsako varjeno cisterno, razen za jeklenke, velike jeklenke, tlatne sode in
jeklenke kot elemente sveznja jeklenk, ki so deli baterijskega vozila ali MEGC, je treba
preizkusiti po metodi, opisani v 6.8.5.

v

navedeni v tabeli plinov in plinskih meSanic v 4.3.3.2.5.
Prvi preizkus s hidravlicnim tlakom se opravi pred namestitvijo toplotne izolacije.

Prostornino vsake cisterne za prevoz stisnjenih plinov, polnjenih glede na maso,
utekocinjenih plinov ali plinov, raztopljenih pod tlakom, je treba pod nadzorom strokovnjaka
pristojnega organa dolocati s tehtanjem ali prostorninskim merjenjem koli¢ine vode, ki
napolni cisterno. Merjenje prostornine cisterne mora biti do 1 % natan¢no. Dolocanje
prostornine z izracunom na podlagi velikosti cisterne ni dovoljeno. Najvecje polnilne mase,
dolocene z navodili o pakiranju P200 ali P300 iz 4.1.4.1 in iz 4.3.3.2.2 ter 4.3.3.2.3, mora
predpisati pooblasceni strokovnjak.

Preizkus varov se mora opraviti po zahtevah za vrednost A=1 iz 6.8.2.1.23.

Ne glede na dolocbe iz 6.8.2.4 je treba redne preglede, skupaj s preizkusom s hidravli¢nim
tlakom, opraviti:

a) vsaka tri leta | vsaki dve leti in pol

na cisternah za prevoz UN §t. 1008 borovega trifluorida, UN §t. 1017 klora, UN St.
1048 vodikovega bromida, brezvodnega, UN §t. 1050 vodikovega klorida,
brezvodnega, UN §t. 1053 vodikovega sulfida, UN §t. 1067 diduSikovega tetraoksida
(dusikovega dioksida), UN st. 1076 fosgena ali UN §t. 1079 zveplovega dioksida,

b)  po Sestih letih | po osmih letih

uporabe in potem vsakih 12 let na cisternah za prevoz globoko ohlajenih utekoc¢injenih
plinov.

Preizkus  tesnosti mora opraviti | Preizkus tesnosti se po zahtevi pristojnega
pooblasceni strokovnjak Sest let po | organa lahko opravi tudi med dvema rednima
vsakem rednem preizkusu. zaporednima preizkusoma.

Za vakuumsko izolirane cisterne se po odobritvi strokovnjaka preizkus s hidravli¢nim tlakom
in preverjanje notranjega stanja lahko nadomestita s preizkusom tesnosti in merjenjem
vakuuma.

Ce so bile pri rednih pregledih cistern za prevoz globoko ohlajenih uteko¢injenih plinov
izdelane odprtine, morajo biti cisterne pred naslednjo uporabo nepredusno zaprte,
neoporecnost cisterne pa mora biti zagotovljena tako, kot je dolocil pooblasceni strokovnjak.



6.8.3.4.9

6.8.3.4.10

6.8.3.4.11

6.8.3.4.12

6.8.3.4.13

6.8.3.4.14

Preizkus tesnosti cistern za prevoz stisnjenih, utekoc¢injenih plinov ali tlaéno raztopljenih
plinov mora potekati pri tlaku najmanj 0,4 MPa (4 bare) in najve¢ 0,8 MPa (8 barov)
(nadtlak).

Pregledi in preizkusi baterijskih vozil in MEGC

Elementi in oprema vsakega baterijskega vozila ali MEGC morajo biti pred prvo uporabo
skupaj ali lo¢eno pregledani in preizkuseni (prvi pregled in preizkus). Nato se baterijska
vozila in MEGC, katerih elementi so posode, pregledujejo najmanj vsakih pet let. Baterijska
vozila in MEGC, katerih elementi so cisterne, je treba pregledovati po dolocbah iz 6.8.3.4.6.
Izredni pregled in preizkus se morata opraviti ne glede na zadnji redni pregled in preizkus, ¢e
je to potrebno po dolocbah iz 6.8.3.4.14.

Prvi pregled mora vsebovati:

- preverjanje ustreznosti glede na odobreni vzorec (tip),
- preverjanje izdelave,

- notranji in zunanji pregled,

- preizkus s hidravliénim tlakom" pri preizkusnem tlaku, navedenem na plo§éici,
predpisani v 6.8.3.5.10,

- preizkus tesnosti pri najvi§jem delovnem tlaku in
- preizkus delovanja opreme.

Ce so bili elementi in deli za njihovo pritrditev tlaéno preizkuseni loGeno, je treba po
montaZi opraviti Se skupni preizkus tesnosti.

Jeklenke, velike jeklenke, tla¢ni sodi in jeklenke kot elementi sveznja jeklenk se morajo
preizkusSati po dolocbah navodila za pakiranje P200 ali P203 iz 4.1.4.1

Preizkusni tlak zbirne cevi na baterijskem vozilu ali MEGC mora biti enak preizkusnemu
tlaku elementov baterijskega vozila ali MEGC. Tla¢ni preizkus zbirne cevi se lahko opravi
kot preizkus s hidravli¢nim tlakom ali pa se z odobritvijo pristojnega organa ali pooblascene
organizacije uporabi druga tekocina ali plin. Ne glede na to dolo¢bo pa mora biti preizkusni
tlak za zbirno cev baterijskega vozila ali MEGC za raztopljeni acetilen z UN §t. 1001
najmanj 300 barov.

Redni pregled mora vsebovati preizkus tesnosti pri najvi§jem delovnem tlaku in zunanji
pregled celotne strukture, delov in opreme brez razstavljanja. Deli in cevi se morajo redno
preizkusati v ¢asovnih obdobjih, doloc¢enih v navodilu za pakiranje P200 iz 4.1.4.1, in po
doloébah iz 6.2.1.5. Ce so bili posamezni elementi in oprema tlaéno preizkuseni loGeno, je
treba po njihovi montazi opraviti Se preizkus tesnosti.

Izreden pregled in preizkus sta potrebna, kadar je na baterijskem vozilu ali MEGC opaziti
poskodovane ali zarjavele povrSine, znake puscanja ali druga stanja, ki bi lahko ogrozala
brezhibnost baterijskega vozila ali MEGC. Obseg izrednega pregleda in preizkusa ter po
potrebi razstavitev delov sta odvisna od velikosti poskodbe ali okvare baterijskega vozila ali
MEGC. Vkljuéevati pa mora najmanj preglede, dolocene v 6.8.3.4.15.
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V posebnih primerih se v dogovoru s strokovnjakom, ki ga potrdi pristojni organ, ¢e postopek ne

pomeni nobene nevarnosti, pri preizkusu s hidravlicnim tlakom lahko uporabi druga tekocina ali plin.



6.8.3.4.15 S pregledi se zagotovi, da:

(a) so elementi navzven pravilno varjeni, niso zarjaveli, odrgnjeni, nazobcani,
preoblikovani, ne puscajo, so brez razjed in drugih pomanjkljivosti, zaradi katerih
baterijsko vozilo ali MEGC ne bi bila varna za prevoz,

(b) so cevne napeljave, ventili in tesnila brez zarjavelih povrsin, okvar, ne puscajo in so
brez drugih pomanjkljivosti, zaradi katerih baterijska vozila ali MEGC ne bi bila varna
za polnjenje, praznjenje ali prevoz,

(c) se zamenjajo manjkajocCi oziroma privijejo slabo priviti vijaki ali matice na vseh spojih
prirobnic ali na slepih prirobnicah,

(d) nobena varnostna naprava ali ventil ni zarjavel, preoblikovan ali tako poskodovan ali
okvarjen, da bi to lahko vplivalo na njihovo delovanje. Preizkusiti je treba pravilno
delovanje daljinsko krmiljenih zapiral in samozapornih naprav,

(e) so vse oznake na baterijskem vozilu ali MEGC C(itljive in ustrezajo veljavnim
dolocbam in

(f) da so vsi okviri, podnozja in priprave za dvigovanje baterijskih vozil ali MEGC v
zadovoljivem stanju.

6.8.3.4.16 Preizkuse, preglede in preverjanja po dolocbah iz 6.8.3.4.10 do 6.8.3.4.15 mora opraviti
strokovnjak, ki ga pooblasti pristojni organ. Izdati mora certifikate, iz katerih so razvidni
rezultati teh postopkov.

V teh certifikatih mora biti naveden seznam snovi, ki jih je po doloc¢bah iz 6.8.2.3.1
dovoljeno prevazati v posameznem baterijskem vozilu ali MEGC.

6.8.3.5 Oznacevanje

6.8.3.5.1 Na cisterni morajo biti vtisnjeni (lahko so vtisnjeni na steno cisterne, ¢e s tem ni poslabsana
njena trdnost) ali kako drugace razvidni na plos¢ici, predpisani v tocki 6.8.2.5.1, naslednji
dodatni podatki.

6.8.3.5.2 Na cisternah za prevoz samo ene snovi:

- uradno ime plina; za pline, uvrs¢ene v skupinsko oznako n.d.n., pa e njihovo tehni¢no
. 14
ime .

14 . . . Ly . . .
Namesto uradnega imena skupinske oznake n.d.n. in tehnicnega imena je dovoljena uporaba enega

izmed naslednjih imen:

- za UN st. 1078 plin kot hladilo, n.d.n.: zmes F1, zmes F2, zmes F3,

- za UN st. 1060 metilacetilen in propadien zmesi, stabilizirane: zmes P1, zmes P2,

- za UN st. 1965 utekocinjen ogljikovodik, zmes, n.d.n.: zmes A, zmes A0I, zmes A02, zmes A0,

zmes Al, zmes Bl, zmes B2, zmes B, zmes C. Trgovska imena, ki so omenjena v 2.2.2.3,
razvrstitveni kod 2F, 1965, v opombi 1, se smejo uporabljati samo kot dopolnilo.



6.8.3.5.3

6.8.3.54

6.8.3.5.5

6.8.3.5.6

Ta podatek mora biti dopolnjen:

- pri cisternah za prevoz stisnjenih plinov, polnjenih glede na prostornino (pod tlakom),
z vpisom najvisjega polnilnega tlaka pri 15° C, ki je dovoljen za cisterno,

- pri cisternah za prevoz stisnjenih plinov, polnjenih glede na maso, ter pri cisternah za
prevoz utekocinjenih plinov, globoko ohlajenih utekoCinjenih plinov ali plinov,
raztopljenih pod tlakom, pa z vpisom najvecje dovoljene mase tovora v kg in polnilno
temperaturo, ¢e je nizja od -20° C.

Na ve¢namenskih cisternah:

- uradna imena plinov; za pline, uvrS¢ene v skupinsko oznako n.d.n., pa Se njihovo
tehni¢no ime'®, za prevoz katerih je cisterna odobrena.

Ti podatki morajo biti dopolnjeni $e z navedbo najvecje dovoljene mase tovora v kg za vsako
posamezno vrsto plina.

Na cisternah za prevoz globoko ohlajenih utekocinjenih plinov:

Na toplotno izoliranih cisternah:

- napis " toplotno izolirana" ali " toplotno vakuumsko izolirana”.

Poleg podatkov, predpisanih v 6.8.2.5.2, mora biti

na sami cisterni ali na ploscici: | na sami cisterni zabojniku ali na plosgici:

(a) - kod cisterne po podatkih iz certifikata (glej 6.8.2.3.1) z dejanskim preizkusnim
tlakom cisterne,

- napis: " najniZja dovoljena temperatura polnjenja: ... ",
(b) na cisterni za prevoz ene same snovi:

- uradno ime plina, za pline, uvrSc¢ene v skupinsko oznako n.d.n., pa Se njihovo
tehni¢no ime',

- za stisnjene pline, polnjene glede na maso,
in za utekoCinjene pline, globoko ohlajene
utekoCinjene pline ali pline, raztopljene
pod tlakom: najvecja dovoljena masa
tovora v kg,
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Namesto uradnega imena skupinske oznake n.d.n. in tehnicnega imena je dovoljena uporaba enega

izmed naslednjih imen:

za UN st. 1078 plin kot hladilo, n.d.n.: zmes F1, zmes F2, zmes F3,
za UN st. 1060 metilacetilen in propadien, zmesi, stabilizirane: zmes P1, zmes P2,
za UN $t. 1965 utekocinjen ogljikovodik, zmes, n.d.n.: zmes A, zmes A01, zmes A02, zmes A0,

zmes Al, zmes Bl, zmes B2, zmes B, zmes C. Trgovska imena, ki so omenjena v 2.2.2.3,
razvrstitveni kod 2F, 1965, v opombi 1, se smejo uporabljati samo kot dopolnilo.



(c) navecnamenskih cisternah:

- uradna imena plinov; za pline, uvrS¢ene v skupinsko oznako n.d.n., pa Se
njihovo tehni¢no ime'*, za prevoz katerih je cisterna odobrena

in podatek o najvecji dovoljeni masi tovora v
kg za vsakega od plinov,

(d) natoplotno izoliranih cisternah:

- napis "toplotno izolirana" (ali "toplotno vakuumsko izolirana”) v uradnem
jeziku drzave, kjer je vozilo registrirano. Ce ta jezik ni angleski, francoski ali
nemski, pa Se v angleskem, francoskem ali nemskem jeziku, razen ¢e sporazumi
med drzavami, vkljucenimi v prevoz, ne dolocajo drugace.

6.8.3.5.7 (Rezervirano)

6.8.3.5.8 Ti podatki niso potrebni pri vozilih za prevoz
zamenljivih cistern.

6.8.3.5.9 (Rezervirano)
Oznacevanje baterijskih vozil in MEGC

6.8.3.5.10 Vsako baterijsko vozilo in vsak MEGC mora imeti na lahko dostopnem mestu za pregled
trajno pritrjeno nerjave¢o kovinsko ploscico. Na plos€ici morajo biti vtisnjeni ali kako
drugace izpisani najmanj naslednji podatki'®:

- Stevilka odobritve,

- ime ali znak proizvajalca,

- serijska Stevilka,

- leto izdelave,

- preizkusni tlak (nadtlak),

- racunska temperatura (samo Ce je nad +50° C ali pod -20° C),

- datum (mesec in leto) prvega preizkusa in zadnjega rednega preizkusa po dolocbah iz
6.8.3.4.10 do 6.8.3.4.13,

- zig strokovnjaka, ki je opravil preizkuse.

14 . . . . v . . .
Namesto uradnega imena skupinske oznake n.d.n. in tehnicnega imena je dovoljena uporaba enega

izmed naslednjih imen:
- za UN st. 1078 plin kot hladilo, n.d.n.: zmes F1, zmes F2, zmes F3,
- za UN st. 1060 metilacetilen in propadien, zmesi, stabilizirane: zmes P1, zmes P2,

- za UN st. 1965 utekocinjen ogljikovodik, zmes, n.d.n.: zmes A, zmes A01, zmes A02, zmes A0,
zmes Al, zmes Bl, zmes B2, zmes B, zmes C. Trgovska imena, ki so omenjena v 2.2.2.3,
razvrstitveni kod 2F, 1965, v opombi 1, se smejo uporabljati samo kot dopolnilo.

Za Stevilcno vrednostjo mora biti navedena merska enota.



6.8.3.5.11

6.8.3.5.12

6.8.3.5.13

6.8.3.6

Na samem baterijskem vozilu ali na plos¢ici [ Na samem MEGC ali na plos¢ici morajo biti

morajo biti vtisnjeni naslednji podatki'®: vtisnjeni naslednji podatki'®:
- ime lastnika ali uporabnika, - ime lastnika ali uporabnika,
- Stevilo elementov, - Stevilo elementov,
- skupna prostornina elementov, - skupna prostornina elementov,
za baterijska vozila, polnjena glede na maso, | - najvecja dovoljena skupna masa,
pa Se:
- uradno ime snovi, ki se Vv njej
- lastna masa, prevaza'®,
- najvecja dovoljena skupna masa. za MEGC, polnjene glede na maso, pa Se:
- tara.

Na okviru baterijskega vozila ali MEGC mora biti blizu polnilnega mesta pritrjena plos€ica,
na kateri so navedeni naslednji podatki:

- najvedji dovoljen polnilni tlak'® pri 15° C za elemente za stisnjene pline,

- uradno ime plina po dolo¢bah poglavja 3.2; za pline, uvrs€ene v skupinsko oznako
n.d.n., pa $e njihovo tehni¢no ime'’,

pri utekocinjenih plinih pa Se podatek o:

- najvedji dovoljeni masi posameznega elementa'”.

Jeklenke, velike jeklenke, tlacni sodi in jeklenke kot deli sveznja jeklenk morajo biti
oznacene po dolocbah iz 6.2.1.7. Teh posod ni treba posami¢no oznacevati z nalepkami

nevarnosti, kot se zahteva v poglavju 5.2.

Baterijska vozila in MEGC morajo biti ozna¢ena s tablami (velikimi nalepkami) nevarnosti
po doloc¢bah poglavja 5.3.

Zahteve za baterijska vozila in MEGC, ki so oblikovani, izdelani in preizkuSeni po
standardih
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Za Stevilcno vrednostjo mora biti navedena merska enota.

Namesto imena snovi se lahko navede skupinska oznaka snovi s podobnimi lastnostmi, ki so enako

zdruzljive z lastnostmi cisterne.
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Namesto uradnega imena skupinske oznake n.d.n. in tehnicnega imena je dovoljena uporaba enega

izmed naslednjih imen:

za UN st. 1078 plin kot hladilo, n.d.n.: zmes F1, zmes F2, zmes F3,
za UN st. 1060 metilacetilen in propadien zmesi, stabilizirane: zmes P1, zmes P2,
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zmes Al, zmes Bl, zmes B2, zmes B, zmes C. Trgovska imena, ki so omenjena v 2.2.2.3,
razvrstitveni kod 2F, 1965, v opombi 1, se smejo uporabljati samo kot dopolnilo.



6.8.3.7

6.8.4

(Rezervirano)

Zahteve za baterijska vozila in MEGC, ki niso oblikovani, izdelani in preizkuSeni po
standardih

Baterijska vozila in MEGC, ki niso oblikovani, izdelani in preizkuseni po standardih iz
odstavka 6.8.3.6, morajo biti oblikovani, izdelani in preizkuseni po zahtevah tehnicnih
navodil, ki jih prizna pristojni organ. Kljub temu morajo izpolnjevati minimalne zahteve iz
6.8.3.

Posebne dolocbe

OPOMBA 1: Za tekocine s plameniscem do 61° C in za vnetljive pline glej tudi 6.8.2.1.26,
6.8.2.1.27in 6.8.2.2.9.

OPOMBA 2: Za zahteve za cisterne, ki se preizkusajo s preizkusnim tlakom nad 1 MPa
(10 barov), in za cisterne za prevoz globoko ohlajenih utekocinjenih plinov glej 6.8.5.

Ce je v koloni (13) tabele A v poglavju 3.2 ustrezna oznaka, veljajo naslednje posebne
dolocbe:

(a) Izdelava (TC)
TC1 Zahteve iz 6.8.5 veljajo za materiale in izdelavo teh cistern.

TC2 Cisterne in oprema morajo biti izdelane iz najmanj 99,5 % aluminija ali iz ustreznega
jekla, ki ne povzro¢a razgradnje vodikovega peroksida. Ce so cisterne iz najmanj
99,5 % aluminija, ne glede na izracun iz 6.8.2.1.17 ni potrebno, da debelina stene
presega 15 mm.

TC3 Cisterne morajo biti izdelane iz austenitnega jekla.

TC4 Cisterne morajo imeti emajlirano ali enakovredno zas¢itno prevleko, ¢e UN §t. 3250
klorocetna kislina razjeda material cisterne.

TC5 Cisterne morajo imeti najmanj 5 mm debelo svinéeno ali drugo enakovredno prevleko.

TC6 Kadar je za cisterne potrebno uporabiti aluminij, mora biti njegova Cistost najmanj
99,5 %. Ni glede na izracun iz 6.8.2.1.17 ni potrebno, da debelina stene presega 15
mm.

TC7 Ucinkovita najmanjSa debelina stene cisterne ne sme biti manjsa od 3 mm.
(b)  Deli opreme (TE)

TE1 Ce imajo cisterne, baterijska vozila ali MEGC varnostne ventile, mora biti pred ventili
vgrajena lomljiva plos¢ica. Namestitev lomljive ploscice in varnostnega ventila mora
ustrezati zahtevam pristojnega organa. Med lomljivo plos¢ico in varnostnim ventilom
je treba vgraditi merilnik tlaka ali drug ustrezen indikator, s katerim je mogoce
ugotavljati morebitno pretrganje, preluknjanje ali puscanje ploscice, ki bi lahko
prekinilo delovanje varnostnega ventila.

TE2 Ce je cisterna iz kovinskega materiala, ki se lahko preoblikuje, je lahko za talno
praznjenje vgrajena zunanja cev z zapornim ventilom.



TE3

TE4

TES

TE6

TE7

TES8

TE9

Cisterne morajo poleg drugih izpolnjevati Se naslednje zahteve. Ogrevalna naprava ne
sme segati v notranjost cisterne, namescena mora biti na zunanji strani cisterne. Ne
glede na to pa ima lahko cev za praznjenje fosforja plas¢ za ogrevanje. Grelna naprava
v plas¢u mora biti nastavljena tako, da temperatura fosforja ne more preseci
temperature polnjenja cisterne. Druge cevi morajo biti na zgornji strani cisterne.
Njihove odprtine morajo biti nad najvisjo dovoljeno gladino fosforja in pod pokrovom
na zapah popolnoma zaprte. Cisterna mora imeti merilno napravo za preverjanje
gladine fosforja, ob uporabi vode kot zasCitnega sredstva pa mora imeti stalno oznako
najvi§je dovoljene gladine vode.

Cisterne morajo imeti toplotno izolacijo iz tezko vnetljivega materiala.
Ce imajo cisterne toplotno izolacijo, mora biti ta iz tezko vnetljivega materiala.

Cisterne imajo lahko ventile, ki se pri razliki tlaka od 20 kPa do 30 kPa (0,2 bara do
0,3 bara) samodejno odprejo navznoter ali navzven.

Sistem za praznjenje cisterne mora imeti dve zaporedni, med seboj lo¢eni zapirali, od
katerih je prvo notranji hitrozaporni ventil odobrenega tipa in drugo zaporni ventil na
koncu vsakega praznilnega nastavka. Na koncu vsakega zunanjega zapornega ventila
mora biti names¢ena slepa prirobnica ali enako uginkovita varnostna naprava. Ce se
prikljucki za gibke cevi odtrgajo, mora ostati notranja zaporna naprava povezana s
cisterno in zaprta.

Prikljuc¢ki zunanjih gibkih cevi morajo biti izdelani iz materiala, ki ne razkraja
vodikovega peroksida.

Cisterne morajo imeti zgoraj zapiralo, izdelano tako, da se v notranjosti cisterne zaradi
razkrajanja prevazane snovi ne more ustvariti nadtlak ter da preprecuje uhajanje
tekocine in vdor tujih snovi v notranjost cisterne.

TE10 Zapirala cistern za teko¢ amonijev nitrat morajo biti izdelana tako, da se med

prevozom ne morejo zamasiti zaradi strditve amonijevega nitrata. Ce so cisterne
toplotno izolirane, mora biti izolacija iz anorganskih snovi in ne sme vsebovati
nobenega gorljivega materiala.

TE11 Cisterne in njihova delovna oprema morajo biti izdelane tako, da preprecijo vdor tujih

snovi v notranjost cisterne, iztekanje tekoCine in nastanek nevarnega nadtlaka v
notranjosti cisterne zaradi razkrajanja prevaZane snovi.

TE12 Cisterne morajo imeti toplotno izolacijo, ki ustreza zahtevam iz tocke 6.8.3.2.14. Ce je

SADT organskega peroksida v cisterni do 55° C ali je cisterna izdelana iz aluminija,
mora biti popolnoma izolirana. Zasc¢ita pred soncem in vsak del cisterne, ki ga zascita
ne prekriva, ali zunanja obloga popolne izolacije morajo biti belo pobarvani ali
izdelani iz svetle kovine. Barva se mora pred vsakim prevozom ocistiti in obnoviti, ¢e
obledi ali se poskoduje. Toplotna zascitna izolacija ne sme vsebovati gorljivih snovi.
Cisterne morajo imeti termometre.

Cisterne morajo imeti varnostne ventile in zasilne naprave za razbremenitev tlaka.
Uporabljajo se lahko tudi podtla¢ni ventili. Naprave za sproScanje tlaka morajo biti
naravnane na tlake, ki ustrezajo lastnostim organskih peroksidov in izdelavi cisterne.
Taljivi elementi na cisterni niso dovoljeni.



Cisterne morajo imeti vzmetne ventile, da se prepreci narasc¢anje tlaka v cisterni zaradi
produktov razgradnje in hlapov, ki lahko nastanejo pri temperaturi 50° C. Zmogljivost
in tlak, pri katerem zac¢ne(jo) delovati varnostni ventil(i), morata biti doloCena na
osnovi preizkusa, opredeljenega v posebni doloc¢bi TA2. Tlak, pri katerem zacne(jo)
delovati varnostni ventil(i), ne sme biti nikoli doloc¢en tako, da bi ob prevracanju
cisterne skozi ventil(e) lahko uhajala tekocina.

Zasilne naprave za razbremenitev tlaka so lahko vzmetni ventili ali lomljive ploscice,
¢e odvajajo vse produkte razgradnje in pare, ki se razvijejo pri samopospeSeni
razgradnji ali pri popolnem enournem delovanju ognja pod pogoji, dolocenimi z
naslednjo formulo:

q=70961 x F x A"
pri tem je:
q = toplotna absorpcija [W]
A = navlazena povriina [m’]
F = izolacijski koli¢nik
F =1 za neizolirane cisterne ali

Fe U@©23-Tro)
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za 1zolirane cisterne

pri tem je:

K = toplotna prevodnost izolacijskega sloja [W-m™ K]

L = debelina izolacijskega sloja [m]

U = K/L = koliénik toplotne prevodnosti izolacije [W-m*K™]
Tpo = temperatura peroksida ob razbremenitvi [K]

Tlak, pri katerem zacne(jo) delovati zasilna(e) naprava(e) za razbremenitev tlaka,
mora biti vi§ji od zgoraj navedenega in mora temeljiti na rezultatih preizkusa po
posebni dolocbi TA2. Velikost zasilnih naprav za razbremenitev tlaka mora biti

ey

OPOMBA: Primer preizkusne metode za dolocanje velikosti zasilne naprave za
razbremenitev tlaka je dolocen v Prirocniku preizkusov in meril, priloga 5.

Pri popolnoma izoliranih cisternah je potrebno pri dolocanju zmogljivosti in nastavitvi
zasilne(ih) naprav(e) za razbremenitev tlaka izhajati iz izolacijske izgube 1 %
povrsine.

Podtlacni ventili in vzmetni varnostni ventili cistern morajo imeti varovalo proti vdoru
plamena, razen Ce prevazane snovi in produkti njihove razgradnje niso gorljivi.
Upostevati je potrebno zmanjSanje razbremenilne zmogljivosti ventilov zaradi
varovala proti vdoru plamena.

TE13 Cisterne morajo biti toplotno izolirane in opremljene z grelno napravo na zunanji
strani.



TE14 Cisterne morajo biti toplotno izolirane. Lahko imajo tudi varnostne naprave za
razbremenitev tlaka, ki se samodejno odprejo navznoter ali navzven pri razliki tlakov
od 20 kPa do 30 kPa (0,2 bara do 0,3 bara). Toplotna izolacija, ki je v neposrednem
stiku s cisterno, mora imeti temperaturo vziga vsaj za 50° C vi§jo od najvisje
temperature, za katero je izdelana cisterna.

TE15 (Rezervirano)
TE16 (Rezervirano)
TE17 (Rezervirano)

TE18 Cisterne za prevoz snovi, ki se polnijo pri temperaturi nad 190° C, morajo imeti na
zgornjih polnilnih odprtinah navpi¢no namescene plocevinaste odvodnike toplote, ki
ob polnjenju preprecujejo hitro lokalno segretje plasca.

TE19 Naprave na zgornjem delu cisterne
morajo:

- biti vgrajene v poglobljeni del
polnilne odprtine ali

- imeti notranji varnostni ventil ali

- biti zaSCitene s pokrovom,
pre¢nimi  in/ali  vzdolZznimi
konstrukcijskimi elementi ali z
drugo enako ucinkovito zascito,
ki je nameSCena tako, da se
naprave med prevracanjem ne
poskodujejo.

Naprave na spodnjem delu cisterne:

Cevni nastavki, stranska zapirala in vse
praznilne  naprave  morajo  biti
pomaknjene navznoter za najmanj 200
mm od skrajnega zunanjega roba
cisterne, ali pa =zasCitene s profili,
katerih odpornostni moment je najmanj
20 cm® preéno na smer voznje; njihova
razdalja od tal pri polni cisterni mora
biti najmanj 300 mm.

Naprave na zadnjem delu cisterne
morajo biti zasCitene z odbijacem,
predpisanim v 9.7.6. Naprave morajo
biti na takSni viSini, da jih odbijac
ustrezno SCiti.

TE20 Cisterne morajo biti opremljene z varnostnim ventilom, ne glede na kod cisterne, ki so
Se dovoljene po hierarhiji iz 4.3.4.1.2.

(c) Tipska odobritev (TA)



TA1 Cisterne ne smejo biti odobrene za prevoz organskih snovi.

TA2 Ta snov se sme prevazati v pritrjenih ali zamenljivih cisternah ali cisternah zabojnikih
pod pogoji, ki jih doloci pristojni organ drzave izvora, ¢e je na osnovi spodaj nastetih
preizkusov preveril varnost takega prevoza. Ce drzava izvora ni pogodbenica ADR,
mora te pogoje priznati pristojni organ prve drzave pogodbenice ADR, skozi katero ali
v katero bo posiljka prepeljana.

Za odobritev vzorca (tipa) cisterne je potrebno:

- opraviti preizkuse, ki dokazujejo zdruzljivost vseh materialov, ki med prevozom

pridejo v stik s snovjo,

- pridobiti podatke o izdelavi zasilnih naprav za razbremenitev tlaka in varnostnih

ventilov, ob upostevanju konstrukcijskih znacilnosti cisterne, in

- dolo¢iti posebne pogoje, potrebne za varen prevoz snovi.

Rezultati preizkusov morajo biti navedeni v certifikatu o odobritvi vzorca (tipa).

(d)  Preizkusi (TT)

OPOMBA: Na cisternah se morajo opraviti prvi in redni preizkusi s hidravlicnim tlakom, ki
je odvisen od njihovega racunskega tlaka, biti pa mora najmanj enak spodaj navedenim

vrednostim:
Racunski tlak (bar) Preizkusni tlak (bar)

G G

1,5 1,5

2,65 2,65
4 4

10 4

15 4

21 10 (4")

TT1 Na cisternah iz Cistega aluminija morajo biti prvi in redni preizkusi opravljeni s

hidravli¢nim tlakom 250 kPa (2,5 bara) (nadtlak).

TT2 Stanje oblog in notranjosti cisterne mora vsako leto pregledati strokovnjak, ki ga

pooblasti pristojni organ.
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G = najmanjsi racunski tlak po splosnih dolocbah iz 6.8.2.1.14 (glej 4.3.4.1).

Najmanyjsi preizkusni tlak za UN st. 1744 brom ali UN st. 1744 bromovo raztopino.




TT3

TT4

TTS5

TT6

TT7

(e)

Ne glede na zahteve iz 6.8.2.4.2 morajo biti redni pregledi opravljeni na najmanj osem
let in pri tem z ustreznimi instrumenti preverjena debelina stene cisterne. Na taks$nih
cisternah morata biti najmanj vsake Stiri leta opravljena preizkus tesnosti in pregled po
doloc¢bah iz 6.8.2.4.3.

(Rezervirano)

Preizkuse s hidravli¢nim tlakom mora biti opravljen najman;j vsaka(i)
tri leta. | dve leti in pol.

Redni preizkusi, tudi preizkus

hidravlicnega tlaka, morajo biti
opravljeni najmanj vsaka tri leta.

Ne glede na dolocbe iz 6.8.2.4.2 se redni notranji pregled lahko nadomesti s
programom, ki ga odobri pristojni organ.

Oznacevanje (TM)

OPOMBA: Ti podatki morajo biti v uradnem jeziku drzave, ki je izdala odobritev. Ce ta
Jezik ni angleski, francoski ali nemski, pa se v angleskem, francoskem ali nemskem jeziku,
razen Ce sporazumi med drzavami, vkljucenimi v prevoz, ne dolocajo drugace.

™1

T™2

™3

T™4

T™S

T™6

™7

Poleg podatkov, predpisanih v 6.8.2.5.2, morajo cisterne imeti $e napis: "Ne odpiraj
med prevozom! Samovnetljivo!" (glej tudi zgornjo opombo). “Do not open during
carriage. Liable to spontaneous combustion" .

Poleg podatkov, predpisanih v tocki 6.8.2.5.2, morajo imeti cisterne Se napis: "Ne
odpiraj med prevozom! V stiku z vodo se tvorijo vnetljivi plini!" (glej tudi zgornjo
opombo). "Do not open during carriage. Gives off flammable gases on contact
with water.

Cisterne morajo imeti na ploscici, predpisani v 6.8.2.5.1, navedena uradna imena
snovi, za prevoz katerih so odobrene, ter najve¢jo dovoljeno obremenitev v kg.

Pri cisternah morajo biti vtisnjeni ali kako drugace izpisani - na plos€ici, predpisani v
6.8.2.5.2, ali pa na sami cisterni, ¢e s tem ni oslabljena odpornost sten - naslednji
dodatni podatki: kemijsko ime in odobrena koncentracija prevazane snovi.

Poleg podatkov, navedenih v 6.8.2.5.1, mora biti na cisternah naveden Se datum
(mesec in leto) zadnjega notranjega pregleda cisterne.

(Rezervirano)
Znak triperesne deteljice (simbol sevanja), kot je opisan v 5.2.1.7.6, mora biti z Zigom

ali kako drugace oznacen na ploscici iz 6.8.2.5.1. Simbol sevanja je lahko neposredno
na stenah cisterne, ¢e so tako ojacene, da to ne zmanjsuje njene trdnosti.



6.8.5

6.8.5.1

6.8.5.1.1

6.8.5.1.2

Zahteve za materiale in izdelavo pritrjenih varjenih cistern, zamenljivih varjenih
cistern in varjenih cistern za cisterne zabojnike, ki se morajo preizkusati s preizkusnim
tlakom najmanj 1 MPa (10 barov), ter pritrjenih varjenih cistern, zamenljivih varjenih
cistern in varjenih cistern za cisterne zabojnike, namenjenih prevozu globoko ohlajenih
utekocdinjenih plinov razreda 2

Materiali in cisterne

(a)

(b)

(©)

(d)

Cisterne za prevoz:
- stisnjenih, utekocinjenih plinov ali plinov, raztopljenih pod tlakom, razreda 2,

- UN &t. 1366, 1370, 1380, 2003, 2005, 2445, 2845, 2870, 3049, 3050, 3051,
3052, 3053,3076, 3194 in 3203 razreda 4.2 in

- UN st. 1052 vodikov fluorid, brezvoden, in UN §t. 1790 fluorovodikova kislina
z vec kot 85 % vodikovega fluorida razreda 8

morajo biti izdelane iz jekla.
Cisterne, izdelane iz drobnozrnatih jekel, za prevoz:
- jedkih plinov razreda 2 in UN §t. 2073 raztopine amoniaka in

- UN st. 1052 vodikov fluorid, brezvoden in UN §t. 1790 fluorovodikova kislina z
vec kot 85 % vodikovega fluorida razreda 8

morajo biti vro¢insko obdelane za razbremenitev toplotne napetosti.

Cisterne za prevoz globoko ohlajenih utekocCinjenih plinov razreda 2 morajo biti
izdelane iz jekla, aluminija, aluminijeve zlitine, bakra ali bakrove zlitine (npr.
medenine). Cisterne iz bakra ali bakrove zlitine se smejo uporabljati samo za pline, ki
ne vsebujejo acetilena; razen etilena, ki sme vsebovati do 0,005 % acetilena.

Uporabljajo se lahko samo materiali, primerni za najnizje in najvi§je delovne
temperature cistern, njihovih delov za pritrjevanje in opreme.

Za izdelavo cistern so dovoljeni naslednji materiali:

(a)

(b)
(©)

evee

- konstrukcijska jekla (razen za globoko ohlajene utekocinjene pline razreda 2),
- drobnozrnata jekla do temperature -60° C,

- nikljeva jekla (z vsebnostjo niklja od 0,5 do 9 %), do temperature -196° C,
odvisno od vsebnosti niklja,

- austenitna krom-nikljeva jekla, do temperature -270° C,
najmanj 99,5 % aluminij ali aluminijeve zlitine (glej 6.8.5.2.2),

deoksidiran baker s ¢istostjo najmanj 99,9 % ali bakrove zlitine z vsebnostjo bakra ve¢
kot 56 % (glej 6.8.5.2.3).



6.8.5.1.3

6.8.5.1.4

6.8.5.1.5

6.8.5.2

6.8.5.2.1

6.8.5.2.2

6.8.5.2.3

6.8.5.3

6.8.5.3.1

(a)  Cisterne iz jekla, aluminija ali aluminijevih zlitin morajo biti brezSivne ali varjene.
(b) Cistern iz austenitnega jekla, bakra ali bakrove zlitine so lahko trdo lotane.

Deli za pritrditev in oprema so lahko priviti na cisterne ali pa pritrjeni na naslednji na¢in:
(a) nacisternah iz jekla, aluminija ali aluminijevih zlitin: z varjenjem,

(b) na cisternah iz austenitnega jekla, bakra ali bakrove zlitine: z varjenjem ali trdim
lotanjem.

Cisterne morajo biti izdelane in pritrjene na vozilo, spodnji okvir ali okvir zabojnika tako, da
se prepreci ohladitev nosilnih delov, pri katerih lahko pride do krhkega loma. Deli za

ey oo

posode ohranijo zahtevane mehanske vrednosti.
Preizkusne zahteve

Jeklene cisterne

vendar pri najmanj —20° C, izpolnjevati naslednje minimalne zahteve glede udarne
odpornosti:

- preizkuse je treba opraviti na preizkusnih palicah z “V” utorom,

- najmanjSa udarna odpornost (glej 6.8.5.3.1 do 6.8.5.3.3) mora biti za preizkusne palice
z vzdolzno osjo pravokotno na smer valjanja in utorom “V” (ki ustreza standardu ISO
R 148) navpi¢no na povriino plos¢e 34 J/em’, in sicer za konstrukcijsko jeklo (ki se
lahko, glede na obstojece standarde ISO, preizkusa s preizkusnimi palicami, katerih
vzdolzna os je obrnjena v smeri valjanja), drobnozrnato jeklo, zlitino feritnega jekla
Ni <5 %, zlitino feritnega jekla 5 % < Ni <9 % ali austenitno Cr - Ni jeklo,

- pri cisternah iz austenitnega jekla se mora udarna odpornost preizkusati samo na varih,

- za delovno temperaturo pod —196° C se preizkus udarne odpornosti ne izvaja pri

ey

Cisterne iz aluminija ali aluminijeve zlitine

Sivi cistern morajo ustrezati zahtevam pristojnega organa.

Cisterne iz bakra ali bakrove zlitine

Zaugotavljanje ustrezne udarne odpornosti preizkusi niso potrebni.
Preizkusi udarne odpornosti

Za plocevino z debelino manj kot 10, vendar najmanj 5 mm, se uporabljajo preizkusne palice
s precnim prerezom 10 mm krat e mm, pri tem “e” pomeni debelino plocevine. Pri obdelavi
se lahko ploCevina po potrebi stanjSa na 7,5 mm ali 5 mm, vendar mora biti udarna

odpornost v vsakem primeru najmanj 34 J/cm’.

OPOMBA: Pri plocevini debeline manj kot 5 mm in njenih varih se preizkus udarne
odpornosti ne izvaja.



6.8.5.3.2

(a)

(b)

Pri preizkusu plo¢evine se udarna odpornost ugotavlja na treh preizkusnih palicah.
Preizkusne kose se jemlje pravokotno na smer valjanja, razen pri konstrukcijskih
jeklih, kjer se sme jemati vzorce v smeri valjanja.

Za preizkus varov se preizkusni kosi izberejo takole:

Ce jee <10 mm:

tri preizkusne kose z utorom v sredini vara,

tri preizkusne kose z utorom v sredini obmocja vpliva toplote vara (V utor seka mejo
obmocja taljenja v sredini vzorca),

"
_{ﬁ_
—_ S S —t —é— —5 S S — —
sredina vara obmocje vpliva toplote

¢e je 10 mm < e <20 mm:
tri
preizkusne kose iz sredine vara,

tri preizkusne kose iz obmocja vpliva toplote vara (V utor seka mejo obmodja taljenja
v sredini vzorca),

/A

sredina vara

km|Nk \

b \

v v [\

obmocje vpliva toplote
¢e je e > 20 mm:
dva kompleta s po tremi preizkusnimi kosi, en komplet z zgornje in en komplet s

spodnje strani plo¢evine na vsaki od spodaj oznacenih tock (V utor seka mejo
obmogcja taljenja v sredini vzorca, ki so bili vzeti iz obmocja vpliva toplote)



6.8.5.3.3

6.8.5.3.4

6.8.5.3.5

v /

sredina vara

N

obmocje vpliva toplote

(a)  Pri plo¢evini mora biti povpregje treh preizkusov najmanj 34 J/cm?, kot je navedeno v
6.8.5.2.1. Le ena od izmerjenih vrednosti sme biti pod to najnizjo vrednostjo, vendar
ne sme biti manj$a od 24 J/cm®.

(b)  Pri varih povpre¢na vrednost treh preizkusnih kosov, vzetih na sredini vara, ne sme
biti manj$a od vrednosti 34 J/cm’. Le ena od izmerjenih vrednosti sme biti pod to
najnizjo vrednostjo, vendar ne sme biti manj$a od 24 J/cm’.

(c)  Pri obmocju vpliva toplote (V utor seka mejo obmocja taljenja v sredini vzorca) na
treh preizkusnih kosih povpreéna vrednost ne sme biti manjsa od vrednosti 34 J/cm®.
Le ena od izmerjenih vrednosti sme biti pod to najnizjo vrednostjo, vendar ne sme biti
manjsa od 24 J/em®.

Kadar dolocbe iz 6.8.5.3.3 niso bile izpolnjene, se sme opraviti samo en ponovni preizkus, in
sicer:

(a) &e je povpreéna vrednost prvih treh preizkusov niZja od vrednosti 34 J/em? ali

(b) & je vet kot ena posamezna vrednost nizja od 34 J/cm®, vendar ne niZja od 24 J/cm®.
Pri ponovnem preizkusu udarne odpornosti plo¢evine ali varov nobena od posameznih
vrednosti ne sme biti nizja od 34 J/cm®. Povpreéna vrednost vseh rezultatov prvega in

ponovnega preizkusa mora biti vsaj enaka 34 J/cm®.

Pri ponovnem preizkusu udarne odpornosti obmocja vpliva toplote nobena od posameznih
vrednosti ne sme biti niZja od 34 J/cm®.



POGLAVJE 6.9

ZAHTEVE ZA ZASNOVO, IZDELAVO, OPREMO, TIPSKO ODOBRITEYV, PREIZKUSANJE IN

OPOMBA:

6.9.1

6.9.1.1

6.9.1.2

6.9.1.3

6.9.14

6.9.2

6.9.2.1

6.9.2.2

6.9.2.2.1

6.9.2.2.2

OZNACEVANJE ZAMENLJIVIH TELES CISTERN 1Z OJACENE UMETNE MASE

(FRP)

Za premicne cisterne glej poglavje 6.7; za pritrjene cisterne (vozila cisterne), zamenljive
cisterne, cisterne zabojnike, zamenljiva telesa cisterne s kovinskim plascem, baterijska
vozila, vecprekatne zabojnike za pline (MEGC) glej poglavje 6.8, za sesalno-tlacne cisterne
za odpadke glej poglavje 6.10.

Splosno

FRP cisterne morajo biti zasnovane, izdelane in preizkuSene po programu zagotavljanja
kakovosti, ki ga prizna pristojni organ. Laminacijo in varjenje termoplasti¢nih oblog lahko

opravlja le usposobljeno osebje po postopku, ki ga prizna pristojni organ.

Za zasnovo in preizkusanje FRP cistern veljajo tudi dolo¢be 6.8.2.1.1, 6.8.2.1.7, 6.8.2.1.13,
6.8.2.1.14 (a) in (b), 6.8.2.1.25, 6.8.2.1.27, 6.8.2.1.28 in 6.8.2.2.3.

Grelne naprave se v FRP cisternah ne smejo uporabljati.

Za stabilnost vozil cistern veljajo zahteve iz 9.7.5.1.

Izdelava

Plas¢ cistern mora biti iz ustreznega materiala, ki je zdruzljiv s snovjo, ki se bo prevazala v

temperaturnem obmocju med —40° C in +50° C, razen Ce pristojni organ za prevoze v

posebnih klimatskih razmerah ne dolo¢i drugega temperaturnega obmogja.

Plas¢ cistern mora biti iz naslednjih treh plasti:

- notranje obloge,

- nosilne plasti in

- zunanje plasti.

Notranja obloga je kot notranja za$citna plast plasca cisterne izdelana tako, da zagotavlja

dolgotrajno kemicno zasCito pred prevazano snovjo, preprecuje nevarne reakcije z vsebino,

tvorbo nevarnih spojin ali oslabitev nosilne plasti zaradi pronicanja vsebine skozi notranjo

oblogo.

Notranja obloga je lahko FRP obloga ali termoplasti¢na.

FRP obloga mora biti sestavljena iz:

(a) povrsinske plasti ("gel-coat"): plast iz ustrezne smole, ojacena s kopreno, zdruzljivo s
smolo in vsebino. Ta plast ne sme vsebovati ve¢ kot 30 % vlaken, debela pa mora biti
med 0,25 in 0,60 mm,

(b) ojacitvene(ih) plasti: plast ali ve¢ plasti z najmanjSo debelino 2 mm, ki vsebuje

najmanj 900 g/m? steklenih ali brizganih vlaken. Vlakna morajo vsebovati najmanj
30 % stekla, razen Ce je za manjSo vsebnost stekla dokazana enaka varnost.



6.9.2.2.3

6.9.2.24

6.9.2.2.5

6.9.2.3

6.9.2.3.1

6.9.2.3.2

6.9.2.3.3

6.9.2.3.4

Termoplasti¢na obloga mora biti sestavljena iz termoplasticnega materiala, doloCenega v
6.9.2.3.4, ki je varjen v ustrezno obliko, na katero je prilepljena nosilna plast. Trajnost
lepljenja med oblogo in nosilno plastjo mora biti zagotovljena z uporabo ustreznega lepila.

OPOMBA: Za prevoz vnetljivih tekocin mora notranja obloga izpolnjevati dodatne zahteve
iz 6.9.2.14, da se prepreci elektrostaticna naelektritev.

Nosilna plast stene cisterne mora biti glede na dolocbe iz 6.9.2.4 do 6.9.2.6 zasnovana tako,
da vzdrzi mehanske obremenitve. Nosilna plast je obicajno sestavljena iz vec plasti, ojacenih
z vlakni v doloc¢enih smereh.

Zunanja plast je del stene cisterne, ki je neposredno izpostavljena ozracju. Sestavljena mora
biti iz plasti z visoko vsebnostjo smole in debela najmanj 0,2 mm. Ce je debela vec¢ kot 0,5
mm, mora biti ojaena z rogoznico. Plast sme vsebovati do 30 masnih odstotkov stekla.
Odporna mora biti proti zunanjim vplivom in ob¢asnim stikom s prevazano snovjo. Smola
mora vsebovati polnila ali dodatke za zaSCito nosilne plasti pred razgradnjo zaradi
ultravijoli¢nih Zarkov.

Surovine

Vsi materiali za izdelavo FRP cistern morajo imeti znano poreklo in lastnosti.

Smole

Priprava smolne zmesi mora potekati natanéno po priporocilih dobavitelja. To se nanaSa
predvsem na uporabo trdilcev, iniciatorjev in pospesevalcev. Uporabljajo se lahko:

- nenasicene poliestrske smole,
- vinilestrske smole,

- epoksi smole in

- fenolne smole.

Temperaturna obstojnost smole (HDT), dolocena po ISO 75-1:1993 mora biti najmanj za
20° C visja od najvisje obratovalne temperature cisterne, nikakor pa ne sme biti pod 70° C.

Viaknaste ojacitve

Vlaknaste ojacitve nosilne plasti morajo biti iz vlaken ustrezne trdnosti, kot so na primer
steklena vlakna vrste E ali ECR po standardu ISO 2078:1993. Za notranjo oblogo se lahko
uporabljajo steklena vlakna vrste C, ki ustrezajo standardu ISO 2078:1993. Za notranjo
oblogo se lahko uporablja termoplasti¢na koprena le, ¢e je dokazano zdruZzljiva s predvideno
vsebino.

Material za termoplasticno previeko
Kot termoplasti¢na prevleka za notranjo oblogo se lahko uporabljajo neplastificiran polivinil

klorid (PVC-U), polipropilen (PP), poliviniliden fluorid (PVDF), politetrafluoroetilen
(PTFE) itd.



6.9.2.3.5

6.9.2.4

6.9.2.5

Dodatki

Dodatki za obdelavo smol, kot so katalizatorji, pospesSevalci, trdilci in tiksotropne snovi, ter
snovi, ki izbolj$ajo cisterno, kot so polnila, barvila, pigmenti, ne smejo zmanjSevati uporabne
dobe materiala in slabSati temperaturnih lastnosti smole.

Plas¢ cistern, pritrdila in oprema morajo biti izdelani tako, da do konca njihove uporabne
dobe ne pride do izhajanja vsebine (razen plina, ki izhaja skozi ventile za izenaCevanje
tlaka), in vzdrzijo:

- stati¢ne in dinami¢ne obremenitve med obicajnimi prevoznimi pogoji

- ter najmanjSe obremenitve, dolocene v 6.9.2.5 do 6.9.2.10.

Pri tlaku, doloCenem v 6.8.2.1.14 (a) in (b), in pri obremenitvah zaradi sile teze pri snovi z

najvec¢jo gostoto in stopnjo polnjenja za dolocCeno cisterno, raztezna napetost ¢ (sigma) v
vzdolzni in preé¢ni smeri nobene plasti plaséa cisterne ne sme presegati naslednje vrednosti:

c<—

K

pri tem je:

R, = vrednost natezne trdnosti, in sicer srednja vrednost, dobljena s preizkusi, od
katere se odsteje dvakratna vrednost standardnega odmika. Preizkusi morajo biti
izvedeni po standardu EN 61:1977 z najmanj Sestimi reprezentativnimi vzorci
vrste in nacina izdelave,

K = SXKOXK1XK2XK3,

kjer mora imeti
K vrednost najmanj 4 in

S = varnostni koeficient. Pri cisternah, kjer kod v koloni (12) tabele A v
poglavju 3.2 v drugem delu vkljucuje ¢rko "G" (glej 4.3.4.1.1), mora
biti vrednost najmanj 1,5. Za cisterne za prevoz snovi, ki zahtevajo
vecji varnostni koeficient, npr. cisterne, kjer kod v koloni (12) tabele
A v poglavju 3.2 v drugem delu vkljucuje stevilko "4" (glej 4.3.4.1.1),
se mora vrednost S pomnoziti z dve, razen ¢e ima celotni plas¢
cisterne vgrajen kovinski skelet za vzdolzno in precno ojacitev,

Ko = faktor, odvisen od slabsanja lastnosti snovi zaradi raztezanja in
staranja, kot posledica kemicnih vplivov prevazane snovi. Dolo¢i se s
formulo:

1
Ko=—
op

n n

kjer je "a" faktor raztezanja in "B" faktor staranja, doloCen po
standardu EN 978:1997, v povezavi s postopkom preizkuSanja po
standardu EN 977:1997. Lahko pa se uporabi tudi vrednost K, = 2. Pri

dolocitvi o, in 3 mora zacetna vrednost upogiba ustrezati 2o (sigma),

K= faktor, odvisen od delovne temperature in temperaturnih lastnosti
smole. NajmanjSa vrednost je 1, sicer pa se dolo¢i z naslednjo
formulo:



6.9.2.6

6.9.2.7

6.9.2.8

6.9.2.9

6.9.2.10

6.9.2.11

K;=1,25-0,0125 (HDT - 70)
kjer je HDT temperatura v ° C, pri kateri pride do upogiba smole,

K, = faktor, odvisen od utrujenosti materiala. Uporablja se vrednost K, =
1,75, ¢e v dogovoru s pristojnim organom ni dolo¢ena druga vrednost.
Pri dinami¢ni obremenitvi po 6.9.2.6 se lahko uporabi vrednost K, =
11,

K; = faktor, odvisen od utrjevanja, ki ima naslednje vrednosti:

- 1,1 v primerih, ko poteka utrjevanje po odobrenem in
dokumentiranem postopku,

- 1,5 v drugih primerih.

Dinami¢na obremenitev, doloCena po 6.8.2.1.2, ne sme presegati vrednosti raztezne
napetosti, doloCene po 6.9.2.5, deljene s faktorjem a.

Pri obremenitvi, doloCeni po 6.9.2.5 ali 6.9.2.6, raztezek v nobeni smeri ne sme presegati
0,2 % in desetine raztezka ob lomu.

Najvecji raztezek pri dolocenem preizkusnem tlaku, ki ne sme biti nizji od ustreznega
racunskega tlaka, doloCenega po 6.8.2.1.14 (a) in (b), ne sme presegati raztezka pri lomu za
smolo.

Cisterna mora brez vidnih zunanjih in notranjih poskodb zdrzati obremenitve, ki nastanejo
pri preizkusu s padcem krogle po 6.9.4.3.3.

Prekrivne plasti, ki se uporabljajo na stikih, vklju¢no na talnih stikih in stikih med stenami
prekatov oziroma valovnih pregrad in stenami cisterne, morajo zdrzati zgoraj navedene
staticne in dinamiCne obremenitve. Zaradi preprecitve koncentracije napetosti v prekrivni
plasti mora biti uporabljeni nagib manjsi ali enak razmerju 1:6.

Strizna trdnost med prekrivno plastjo in sestavnim delom cisterne, na katero je pritrjena, ne
sme biti manjsa od:

Q.

TR
T= —
1 K

pri tem je:

Tk upogibna strizna trdnost po standardu EN 63:1977. Vrednost ne sme biti manjs$a od tx
= 10 N/mm’. To vrednost se uporabi tudi takrat, ko ni izmerjenih vrednosti,

Q obremenitev na dolzinsko enoto, ki jo mora spoj zdrzati zaradi stati¢nih in dinami¢nih
obremenitev,

K faktor, izraCunan po 6.9.2.5, za staticno in dinami¢no obremenitev,

1 dolZina prekrivne plasti.

Odprtine na cisterni morajo biti ojacene tako, da zagotavljajo najmanj enak varnostni faktor
vzdrzljivosti proti staticnim in dinami¢nim obremenitvam, kot je za cisterne predpisan v

6.9.2.5 in 6.9.2.6. Stevilo odprtin mora biti ¢&im manjse. Pri ovalnih odprtinah razmerje med
obema osema ne sme presegati 2.



6.9.2.12

6.9.2.13

6.9.2.14

6.9.2.14.1

6.9.2.14.2

6.9.2.14.3

6.9.2.14.4

6.9.2.14.5

6.9.3

6.9.3.1

6.9.3.2

6.9.4

6.9.4.1

6.9.4.2

6.9.4.2.1

6.9.4.2.2

Pri prirobnicah in cevnih napeljavah, ki so povezane s cisterno, je treba upostevati tudi
obremenitve, ki nastanejo zaradi pritrditve vijakov in uporabe.

Cisterna mora biti izdelana tako, da brez znatnega puSCanja prestane 30-minutno
izpostavljenost pozaru po preizkusnih zahtevah iz 6.9.4.3.4. Preizkusa ni treba opraviti, ¢e se
ustrezna odpornost dokaze s podatki o preizkusu primerljivih cistern in to potrdi pristojni
organ.

Posebne zahteve za prevoz snovi s plameni§cem pod 61° C

FRP cisterne za prevoz snovi s plamenis¢em do 61° C morajo biti izdelane tako, da se z
odvajanjem staticne elektrike s posameznih sestavnih delov preprecuje elektrostaticna
naelektritev.

Elektri¢na povrSinska upornost, izmerjena na notranji in zunanji strani cisterne, ne sme
presegati 10° ohmov. To se lahko doseze z dodatkom aditivov v smolo ali z uporabo
prevodnih plasti v steni cisterne, kot je kovinska mreza ali mreza iz ogljikovih vlaken.
Skupna izmerjena razelektritvena upornost proti tlom ne sme presegati 10’ ohmov.

Vsi deli cisterne morajo biti elektricno povezani med seboj ter kot tudi s kovinskimi deli
delovne opreme in z vozilom. Elektri¢na upornost medsebojno povezanih delov cisterne in

opreme ne sme presegati 10 ohmov.

Elektricno povrSinsko upornost in razelektritveno upornost je treba prvi¢ izmeriti na vsaki
proizvedeni cisterni ali delu cisterne, po postopku, ki ga odobri pristojni organ.

Razelektritveno upornost je treba meriti ob rednih pregledih, po postopku, ki ga odobri
pristojni organ.

Deli opreme
Veljajo zahteve iz 6.8.2.2.1, 6.8.2.2.2 in 6.8.2.2.4 do 6.8.2.2.8.

Poleg tega pa veljajo Se posebne dolocbe iz 6.8.4 (b) (TE), ki so navedene v koloni (13)
tabele A v poglavju 3.2.

Preizku$anje vrste in odobritev

Vsaka zasnova vrste (tipa) FRP cisterne, material za izdelavo in prototip morajo biti
preizkuseni, kot je navedeno v nadaljevanju.

PreizkuSanje materiala

Za uporabljeno smolo je treba dolociti raztezek do loma po EN 61:1977 in temperaturo
upogiba po ISO 75-1:1993.

Na vzorcih, ki so vzeti s cisterne, je treba dolociti naslednje lastnosti. Vzorci, ki so izdelani
vzporedno, se lahko uporabijo le, ¢e jih ni mogoce vzeti iz cisterne. Pred preizkuSanjem je
potrebno odstraniti vse obloge.

Preizkus obsega:

- dolocitev debeline stene na sredini in na koncih cisterne,

- dolocitev vsebnosti in sestavo stekla, usmerjenost in razporeditev ojacitvenih plasti,



6.9.4.23

6.9.4.24

6.9.4.3

6.9.4.3.1

6.9.43.2

- doloditev natezne trdnosti, raztezka ob lomu in modul elasti¢nosti po EN 61:1977 v
smeri obremenitev. Poleg tega je potrebno dolociti raztezek smole ob lomu Se z
ultrazvokom,

- dolocitev upogibne trdnosti in odklon, ugotovljen s testom za raztezanje po standardu
EN 63:1977 za Casovno obdobje 1000 ur, in sicer na 50 mm Sirokem vzorcu, in
razdaljo, ki je najmanj 20-kratnik debeline stene. Poleg tega je potrebno dolociti Se
faktor lezenja "a" in faktor staranja"B" po standardu EN 978:1997.

Strizno trdnost stikov je treba dolociti z merjenjem raztezka po standardu EN 61:1977 na
reprezentativnih vzorcih.

Kemi¢no zdruZljivost sten cisterne s snovjo, ki se bo v cisterni prevazala, je potrebno
preizkusiti po eni izmed metod, navedenih v nadaljevanju, in s soglasjem pristojnega organa.
Preizkus mora obsegati vse vidike zdruzljivosti med snovjo, ki se bo prevazala, in materiali
sten in opreme cisterne. UpoStevati je treba tudi slabsanje lastnosti materialov zaradi vpliva
snovi in kriti¢ne oziroma nevarne reakcije med snovjo in materiali.

- Za dolocitev Skodljivega vpliva snovi na cisterno je potrebno na reprezentativnih
vzorcih sten, tudi na prevlekah in spojih, opraviti preizkus kemicne zdruZzljivosti po
EN 977:1997 v trajanju 1 000 ur pri 50° C. Trdnost in elasticni modul, izmerjena po
standardu EN 978:1997, se v primerjavi z neobremenjenim vzorcem ne smeta
zmanjsati za ve¢ kot 25 %. Na vzorcih se ne smejo pojaviti razpoke, mehurji,
tockovne poskodbe, locitev plasti ali hrapavost.

- Certificirani in dokumentirani pozitivni rezultati glede zdruZljivosti materialov
cisterne s snovmi, s katerimi pridejo v stik, odvisno od temperature, ¢asa in drugih
pomembnih obratovalnih pogojev.

- Tehni¢ni podatki, objavljeni v ustrezni literaturi, standardih ali v drugih virih, ki so
sprejemljivi za pristojni organ.

Preizkus vrste (tipa)

Reprezentativno cisterno — prototip je treba preizkusiti, kot je navedeno v nadaljevanju. Ce je
potrebno, se lahko pri preizkusu oprema zamenja z drugimi deli.

Na prototipu je treba preveriti skladnost s podatki iz dokumentacije o zasnovi vrste (tipa).
Preglede mora vkljucevati notranji in zunanji vizualni pregled in merjenje osnovnih
velikosti.

Kadar je potrebno rezultate primerjati z izracunanimi podatki, je potrebno na prototip
namestiti merila za obremenitev in ga obremeniti, kot je navedeno v nadaljevanju. Pri tem se
zapisujejo obremenitve:

- prototip se napolni z vodo do najvecje stopnje polnjenja. Rezultati meritev se
uporabijo za primerjavo z izra¢unanimi podatki po 6.9.2.5,

- prototip se napolni z vodo do najvecje stopnje polnjenja, pritrdi na vozilo in simulira
pospeske v vseh treh smereh med voznjo in zaviranjem. Izracunani podatki po 6.9.2.6
se primerjajo z ekstrapoliranimi rezultati preizkusov glede na zahtevane pospeske iz
6.8.2.1.2,

- prototip se napolni z vodo in preizkusi z dolocenim nadtlakom. Pri tem se ne smejo
pojaviti vidne poskodbe ali puscanje.



6.9.4.33

6.9.43.4

6.9.4.4

6.9.44.1

6.9.4.4.2

6.9.44.3

6.9.4.44

6.9.5

6.9.5.1

6.9.5.1.1

6.9.5.1.2

Na prototipu je potrebno narediti preizkus s padcem krogle po EN 976-1:1997, §t. 6.6. Na
cisterni se ne smejo pojaviti vidne notranje ali zunanje poskodbe.

Prototip, opremljen z vso delovno in drugo opremo, je treba napolniti z vodo do 80 %
prostornine in z vseh strani izpostaviti pozaru za 30 minut. To je lahko odprto gorenje
kurilnega olja v bazenu ali drug, enako u¢inkovit ogenj. Velikost bazena mora presegati
velikost cisterne za najmanj 50 cm na vseh straneh. Razdalja med cisterno in gladino goriva
mora biti med 50 cm in 80 cm. Ostanek cisterne pod gladino tekocine, vklju¢no z odprtinami
in zapirali, mora ostati tesen. Dovoljene so posamezne kapljice.

Tipska odobritev

Pristojni organ ali pooblasena organizacija mora za vsako novo vrsto (tip) cisterne ali
cisterne zabojnika izdati odobritev, ki dokazuje, da vzorec ustreza namenu, za katerega se bo
uporabljal, in da so izpolnjene zahteve tega poglavja glede izdelave in opreme ter posebne
dolocbe za posamezne snovi, ki se bodo prevazale.

Odobritev se izda na podlagi preracunov in preizkusnih porocil, vkljuéno s preizkusnimi
porocCili za vse surovine, rezultatov preizkusov prototipa in primerjave teh rezultatov z
izraunanimi vrednostmi za vrsto (tip) cisterne. V odobritvi se navedeta sklic na
dokumentacijo o izdelavi vrste (tipa) in program zagotavljanja kakovosti.

V odobritvi morajo biti navedene snovi ali skupine snovi, za katere je dokazana zdruzljivost
s cisterno. Poleg tega morajo biti navedena Se kemijska imena ali skupinske oznake
(glej 2.1.1.2), njihov razred in razvrstitveni kod.

V odobriti morajo biti navedeni Se podatki o velikosti in podatki za uporabnika (kot so
uporabna doba, delovna temperatura, delovni in preizkusni tlak, podatki o materialu) ter vsi
podatki, ki jih je treba upoStevati pri izdelavi, preizkusanju, odobritvi vrste (tipa),
oznacevanju in uporabi cisterne, ki je bila izdelana v skladu z odobrenim vzorcem (tipom).

Pregledovanje

Material vsake cisterne, ki je bila izdelana v skladu z odobreno vrsto (tipom), je treba
preizkusiti in cisterno pregledati, kot je navedeno v nadaljevanju.

Preizkuse materiala po 6.9.4.2.2 je treba opraviti na vzorcih, ki so vzeti s cisterne, razen
preizkusa razteznosti in 100-urnega skrajSanega preizkusa upogibne trdnosti. Vzorci, ki so
izdelani vzporedno, se lahko uporabijo le, ¢e jih ni mozno vzeti iz cisterne. Rezultati morajo

ustrezati odobrenim vrednostim.

Plas¢ cisterne in njegova oprema morata biti pred prvo uporabo skupaj ali lo¢eno pregledana.
Pregled vkljucuje:

- pregled skladnosti z odobreno vrsto,
- pregled lastnosti vrste,
- notranji in zunanji pregled,

- preizkus s hidravlicnim tlakom pri preizkusnem tlaku, ki je naveden na plos€ici,
predpisani v 6.8.2.5.1,

- pregled delovanja opreme,

- preizkus tesnosti, ¢e sta bila plas¢ cisterne in njegova oprema preizkusena loceno.



6.9.5.2

6.9.5.3

6.9.6

6.9.6.1

6.9.6.2

Za periodicne preglede veljajo zahteve iz 6.8.2.4.2 do 6.8.2.4.4.

Preglede in preizkuse po 6.9.5.1 in 6.9.5.2 mora opraviti strokovnjak, ki ga pooblasti
pristojni organ. Za opravljene preizkuse in preglede mora izdelati certifikat, iz katerega so
razvidni rezultati. V certifikatu mora biti seznam snovi, ki se v cisterni lahko prevazajo glede
na dolocbe iz 6.9.4.4.

Oznacevanje

Za oznacevanje FRP cistern veljajo zahteve iz 6.8.2.5 z naslednjimi dopolnitvami:

- ploscica s podatki je lahko prilepljena na plas¢ cisterne ali izdelana iz ustreznega
plasti¢nega materiala,

- oznaceno mora biti temperaturno obmocje.

Poleg tega veljajo posebne dolocbe iz 6.8.4 (e) (TM), ki so navedene v koloni (13) tabele A
v poglavju 3.2.



POGLAVJE 6.10

ZAHTEVE ZA IZDELAVO, OPREMO, TIPSKO ODOBRITEV, PREGLEDE IN OZNACEVANJE

OPOMBA 1:

OPOMBA 2:

6.10.1

6.10.1.1

6.10.1.1.1

6.10.1.2

6.10.1.2.1

6.10.2

6.10.2.1

6.10.2.2

SESALNO-TLACNIH CISTERN ZA ODPADKE
Za premicne cisterne glej 6.7, za pritrjene cisterne (vozila cisterne), zamenljive cisterne,
cisterne zabojnike, zamenljiva telesa cistern s kovinskim plascem, baterijska vozila in
vecprekatne zabojnike za pline (MEGC) glej poglavje 6.8, za cisterne iz ojacene plastike glej
poglavje 6.9.
To poglavje se uporablja za pritrjene in zamenljive cisterne.
Splosno

Pomen izrazov

OPOMBA: Cisterna, ki v celoti ustreza zahtevam 6.8, se ne Steje za "sesalno-tlacno cisterno

za odpadke".

Izraz "zasc¢iteno obmocje" pomeni:

(a)  spodnji del cisterne, ki pod kotom 60° sega na obe strani spodnje linije plasca,
(b)  zgornji del cisterne, ki pod kotom 30° sega na obe strani zgornje linije plasca,
(¢)  Celni del cisterne pri motornih vozilih,

(d) nazadnjem delu cisterne zasc€itni del z napravo po 9.7.6.

Namen

Posebne zahteve v razdelkih 6.10.2 do 6.10.4 dopolnjujejo ali spreminjajo poglavje 6.8 in se
uporabljajo za sesalno-tlacne cisterne za odpadke.

Sesalno-tlaéne cisterne za odpadke imajo lahko dno, ki ga je mogoce odpreti, ¢e zahteve
poglavja 4.3 dovoljujejo talno praznjenje prevazane snovi (oznaceno s ¢rko "A" ali "B" v
delu 3 kod cistern, navedenih v koloni (12) tabele A v poglavju 3.2, in glede na dolocbe iz
43.4.1.1).

Sesalno-tlacne cisterne za odpadke morajo ustrezati vsem zahtevam poglavja 6.8, razen e
posebne dolocbe tega poglavja ne vsebujejo drugacnih zahtev. Ne glede na to pa dolocbe
6.8.2.1.19, 6.8.2.1.20 in 6.8.2.1.21 ne veljajo.

Izdelava

Cisterne morajo biti izdelane za raCunski tlak, ki ustreza 1,3-kratnemu praznilnemu ali
polnilnemu tlaku, vendar najmanj za 400 kPa (4 bare) (nadtlak). Za prevoz snovi, za katere

so v poglavju 6.8 doloceni visji racunski tlaki cistern, se mora uporabiti visja vrednost.

Cisterne morajo biti izdelane tako, da vzdrzijo negativni notranji tlak 100 kPa (1 bar).



6.10.3

6.10.3.1

6.10.3.2

6.10.3.3

6.10.3.4

6.10.3.5

6.10.3.6

Deli opreme

Deli opreme morajo biti nameSceni in zasCiteni tako, da se med prevozom in delom ne
odtrgajo ali poskodujejo. Te zahteve so lahko izpolnjene z razporeditvijo delov opreme v
tako imenovano "za$¢iteno obmocje" (glej 6.10.1.1.1) .

Naprava za talno praznjenje cisterne je lahko izto¢ni nastavek z zapiralom, namescen ¢im
blizje cisterni, in dodatno zapiralo v obliki slepe prirobnice ali enako u¢inkovite naprave.

Polozaj in smer zapiranja zapiral(a) na cisterni ali na vsakem prekatu cisterne morata biti
jasno vidna, da ju je mogoce nadzirati s tal.

Za preprecevanje izgube vsebine ob poskodbi zunanje polnilne in praznilne naprave (cevni
nastavek, stranska zapiralna naprava) morata biti notranje zapiralo ali (po potrebi) prvo
zunanje zapiralo in njegovo lezis¢e zascitena tako, da se pri zunanji obremenitvi ne moreta
odtrgati. Polnilne in praznilne naprave (vkljucno s prirobnico in navojnim zapiralom) ter
morebitni zas€itni pokrovi morajo biti zavarovani tako, da se prepre¢i nenamerno odpiranje.

Cisterne imajo lahko dno, ki ga je mogoce odpreti. Dno mora izpolnjevati naslednje zahteve:
(a) izdelano mora biti tako, da ostane neprepustno zaprto,
(b) ne sme dopuscati nenamernega odpiranja,

(¢) ¢e mehanizem za odpiranje deluje s pomozno silo, mora ostati dno nepredusno zaprto
tudi ob prekinitvi dovoda energije,

(d) wvgraditi je treba varnostno ali blokirno napravo, ki zagotavlja, da dna, ki se lahko
odpre, tako dolgo ni mogoce odpreti, dokler je v cisterni ostanek nadtlaka. To ne velja
za dna, ki jih je mogoce odpreti s pomozno silo in imajo prisilno krmiljen mehanizem
za odpiranje. V tem primeru mora biti vgrajena kontrolna naprava, in sicer tako, da
lahko uporabnik vedno spremlja postopek in med odpiranjem ali zapiranjem sam ni
ogrozen, in

(e) zagotoviti je treba ukrepe za zasCito dna, ki se lahko odpre, da tudi pri prevracanju
vozila ostane zaprto.

A%

ey

dovoljeni delovni tlak cistern ali prekatov cistern s pnevmatskim potisnim batom ne sme
presegati 100 kPa (1,0 bara). Notranji potisni bat in material, iz katerega je narejen, morata
biti takSna, da premikanje bata ne more povzrociti vziga.

Notranji bat se lahko uporabi tudi kot predelna stena cisterne, pod pogojem, da ga je v
doloc¢enem polozaju mogoce blokirati. Vsi deli naprav na zunanji strani cisterne, s katerimi
se notranji bat zadrzuje v svojem polozaju, morajo biti pritrjeni na takem mestu, da se ob
morebitni nesre¢i ne morejo poskodovati.



6.10.3.7

6.10.3.8

6.10.3.9

6.10.4

Cisterne imajo lahko sesalni nastavek, ce:

(a)

(b)
(©)

ima nastavek notranje ali zunanje zapiralo, pritrjeno neposredno na steno cisterne ali
na cevno koleno, ki je privarjeno na steno cisterne,

je pod (a) navedeno zapiralo names¢eno tako, da prevoz v odprtem stanju ni mogo¢, in

je namescen tako, da ob morebitni nesreci zaradi udarca cisterna ne za¢ne puscati.

Cisterne morajo imeti naslednjo delovno opremo:

(a)

(b)

(©)

(d)

(e)

9]

z namestitvijo odprtine za sesalno-tlaéno ¢rpalko je potrebno zagotoviti, da se strupeni
ali vnetljivi plini odvedejo tja, kjer ne povzrocajo nobenih nevarnosti,

cisterne za vnetljive odpadke morajo imeti na sesalni in iztisni odprtini sesalno-tlacne
¢rpalke napravo za preprecevanje neposrednega vdora plamena,

Crpalke, ki lahko ustvarijo nadtlak, morajo imeti na dovodu stisnjenega zraka
varnostni ventil. Varnostni ventil mora biti nastavljen na delovni tlak, ki ni visji od

najvi§jega dovoljenega delovnega tlaka cisterne,

med cisterno ali izpustom varovala proti prenapolnjenosti na cisterni ter cevovodom
med cisterno in sesalno-tlacno ¢rpalko mora biti vgrajen zaporni ventil,

cisterna mora imeti manometer/vakuummeter, ki je namescen tako, da ga oseba, ki

cisterne mora biti na skali oznacen s Crto,

pri cisternah z ve¢ prekati mora imeti vsak prekat prikazovalnik gladine tekocine.
Kontrolna okenca se smejo uporabiti kot kazalniki gladine tekocine, Ce:

(i) so del stene cisterne in imajo tlacno trdnost primerljivo cisterni ali pa so
prikazovalniki gladine tekoc¢ine na zunanji strani cisterne,

(i)  so zgornji in spodnji prikljucki z zapornimi ventili, ki so pritrjeni neposredno na
steno cisterne, izdelani tako, da prevoz pri odprtih ventilih ni mogoc,

(iii) lahko delujejo pri najvisjem dovoljenem delovnem tlaku cisterne in

(iv) so vgrajeni na mestu, kjer ni nevarnosti poskodb ob morebitnih nesrecah.

Posode sesalno-tlacnih cistern za odpadke morajo imeti varnostni ventil, pred katerim je
vgrajena lomljiva ploscica.

Pregledi

Notranjost in zunanjost sesalno-tlacnih cistern za odpadke morata biti pregledani najmanj
vsaka tri leta.





