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PRILOGA I 

1. DEFINICIJE IZRAZOV, UPORABLJENIH V TEJ PRILOGI, IN NJIHOVI SIMBOLI 

 

1.1. Simboli, uporabljeni v tej prilogi, imajo naslednje pomene: 

Ph � �KLGUDYOLþQL�SUHVNXVQL�WODN��UDþXQVNL�WODN���Y�EDULK�� 

Pr  = tlak porušitve jeklenke, izmerjen med preskusom s porušitvijo z notranjim vodnim tlakom, v 
barih,  

Prt  �L]UDþXQDQL�QDMQLåML�WHRUHWLþQL�WODN�SRUXãLWYH��Y�EDULK�� 

Re  �QDMPDQMãD�YUHGQRVW� QDSHWRVWL� WHþHQMD�� NL� MR� MDPþL�SURL]YDMDOHF� MHNOHQNH� ]D�NRQþQL� L]GHOHN��Y�
N/mm2, 

Rm = najmanjša vrednost natezne tUGQRVWL��NL�MR�MDPþL�VWDQGDUG�]D�PDWHULDO��Y�1�PP2,  

Rmt  = dejanska natezna trdnost, v N/mm2,  

D� �QDMPDQMãD�UDþXQVND�GHEHOLQD�VWHQH�YDOMDVWHJD�SODãþD�MHNOHQNH��Y�PP�� 

E� �QDMPDQMãD�UDþXQVND�GHEHOLQD�L]ERþHQLK�GQRY��Y�PP� 

D = imenski zunanji premer jeklenke, v mm,  

R = notranji polmer ukrivljenosti krogelnega dela konveksnih dnov, v mm, 

r = notranji polmer toroidnega dela dnov, v mm, 

H = zunanja višina zaobljenega dna, v mm, 

h = višina valjastega dela zaobljenega dna, v mm, 

/� �GROåLQD�WODþQR�REUHPHQMHQLK�delov jeklenke, v mm, 

A = vrednost raztezka ob porušitvi osnovnega materiala, v %, 

V0  �]DþHWQD�SURVWRUQLQD� MHNOHQNH�Y� WUHQXWNX��NR�VH�SUL�SUHVNXVX�V�SRUXãLWYLMR�]�QRWUDQMLP�WODNRP�
WODN�]DþQH�GYLJRYDWL��Y�OLWULK� 

9� �NRQþQD�SURVWRUQLQD�MHNOHQNH�Y�WUHQXWNX�porušitve, v litrih, 

Z = koeficient zvarnega spoja 

 

����� 9� RNYLUX� WHJD� SUDYLOQLND� µWODN� SRUXãLWYH¶� SRPHQL� WODN�� SUL� NDWHUHP� SULGH� GR� SODVWLþQH�
QHVWDELOQRVWL� PDWHULDOD�� W�M�� QDMYLãML� WODN�� GRVHåHQ� PHG� SUHVNXVRP� SRUXãLWYH� ]� QRWUDQMLP� YRGQLP�
tlakom. 

 

1.3. NORMALIZACIJA 

,]UD]�µQRUPDOL]DFLMD¶MH�Y�WHP�SUDYLOQLNX��XSRUDEOMHQ�Y�VNODGX�]�QMHJRYR�GHILQLFLMR�Y�����WRþNL�6,67�
EN 10052: 2000. 
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�����3238âý$1-( 

,]UD]�µSRSXãþDQMH¶�R]QDþXMH�WRSORWQR�REGHODYR�L]JRWRYOMHQH�MHNOHQNH��SUL�NDWHUL�MHNOHQNR�VHJUHMHPR�
na temperaturR��QLåMR�RG�VSRGQMH�WRþNH�WUDQVIRUPDFLMVNH�WRþNH�MHNOD��$c1), da bi zmanjšali preostale 
napetosti. 

 

���7(+1,ý1(�=$+7(9( 

2.1. MATERIALI 

�������=D� L]GHODYR� WODþQR�REUHPHQMHQLK�GHORY� MHNOHQN�PRUDMR�ELWL� NRW�PDWHULDOL�XSRUDEOMHQD� MHNOD��
predpisana v SIST EN 10120:1997. 

 

2.1.2. Vsi sestavni deli telesa jeklenke in vsi nanje privarjeni deli morajo biti izdelani iz medsebojno 
kompatibilnih materialov. 

 

2.1.3. Dodajni material pri varjenju mora biti kompatibilen z jeklom, tako da so lastnosti zvarov 
enakovredne tistim, ki so predpisane za osnovni material. 

 

�������3URL]YDMDOHF�MHNOHQN�PRUD�SULGRELWL�LQ�SUHGORåLWL�SRWUGLOD�ãDUåQLK�DQDOL]�]D�MHNOR��XSRUDEOMHQR�
]D�L]GHODYR�WODþQLK�GHORY�MHNOHQN� 

 

������� =DJRWRYOMHQH� PRUDMR� ELWL� PRåQRVWL� L]YDMDQMD� QHRGYLVQLK� DQDOL]�� 7H� DQDOL]H� PRUDMR� ELWL�
opravljene bodisi na vzorcih, vzetih iz polizdelkov, kakršne proizvajalec jekla dobavlja proizvajalcu 
MHNOHQN��ERGLVL�L]�GRNRQþDQLK�MHNOHQN� 

 

2.1.6. Proizvajalec mora priglašenemu organu dati na razpolago rezultate metalurških in mehanskih 
preskusov in analiz, opravljenih na zvarLK�� SUDY� WDNR� SD�PX� SUHGORåLWL� RSLV� XSRUDEOMHQLK� YDULOQLK�
postopkov, ki se jih lahko ima za reprezentativne za varjenje pri proizvodnji jeklenk. 

 

2.2. TOPLOTNA OBDELAVA 

 

-HNOHQNH� PRUDMR� ELWL� GREDYOMHQH� Y� QRUPDOL]LUDQHP� DOL� SRSXãþHQHP� VWDQMX�� 3URL]YDMDOHF� Meklenk 
mora pisno potrditi, da je bila toplotna obdelava jeklenk opravljena po koncu vseh varilskih del, in 
pisno potrditi uporabljene postopke toplotne obdelave. Lokalna toplotna obdelava ni dopustna. 

 

�����,=5$ý81�'(/29�2%5(0(1-(1,+�6�7/$.20 

 

2.3.1. DebeOLQD� VWHQH� YDOMDVWHJD� SODãþD� Y� QREHQL� WRþNL� SODãþD� SOLQVNLK� MHNOHQN�� REUHPHQMHQHJD� V�
WODNRP��QH�VPH�ELWL�PDQMãD�RG�GHEHOLQH��L]UDþXQDQH�SR�HQDþEL� 
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kjer je Z enak: 

– ������NDGDU�SURL]YDMDOHF�L]YHGH�UDGLRJUDIVNR�SUHLVNDYR�VHþLãþD�]YDURY�QD�UD]GDOML�����PP�RG�
VHþLãþD� SUL� Y]GROåQLK� ]YDULK� LQ� QD� UD]GDOML� ��� PP� ���� PP� QD� YVDNR� VWUDQ�� SUL� RERGQLK�
(radialnih) zvarih. Radiografska preiskava mora biti opravljena na jeklenki, izbrani ob 
]DþHWNX��LQ�MHNOHQNL��L]EUDQL�RE�NRQFX�YVDNH�GHORYQH�L]PHQH�QD�YVDN�VWURM� 

– ���NDGDU�SURL]YDMDOHF�L]YHGH�VWDWLVWLþQR��UDGLRJUDIVNR�SUHLVNDYR�]YDURY�QD�UD]GDOML�����PP�RG�
VHþLãþD� SUL� Y]GROåQLK� ]YDULK� LQ� QD� UD]GDOMi 50 mm (25 mm na vsako stran) pri obodnih 
(radialnih) zvarih. 

7D�SUHJOHG�PRUD�ELWL�L]YHGHQ�QD������L]GHODQLK�MHNOHQN��L]EUDQLK�QDNOMXþQR� 

ýH� WL� UDGLRJUDIVNL� SUHJOHGL� SRNDåHMR�QHVSUHMHPOMLYH�QDSDNH�� NL� VR�GRORþHQH�Y����������PRUDMR�ELWL�
izvedeni vsi potrebni ukrepi za preverjanje zadevne proizvodnje in za odpravo napak. 

 

�������'LPHQ]LMH�LQ�L]UDþXQ�GQRY��JOHM�VOLNR��� 

 

2.3.2.1. Dna jeklenk morajo izpolnjevati naslednje zahteve: 

 

– WRULVIHULþQD�GQD 

VRþDVQR�YHOMDYQH�RPHMLWYH� 

 0,003 D  ≤  b  ≤  0,08 D 
 r  ≥  0,1 D 
 R  ≤  D 
 H  ≥  0,18 D 
 r  ≥  2 b 
 h  ≥  4 b 
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– HOLSWLþQD�GQD 

VRþDVQR�YHOMDYQH�RPHMLWYH� 

 0,003 D  ≤  b  ≤  0,08 D 
 H  ≥  0,18 D 
 h  ≥  4 b 
 

– SRONURåQD�GQD 

omejitve: 0,003 D  ≤  b  ≤  0,16 D 

 

2.3.2.2. Debelina teh zaobljenih dnov na nobenem mestu ne sme biti manjša od vrednosti, 
L]UDþXQDQH�SR�QDVOHGQML�HQDþEL� 
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Koeficient oblike C�]D�L]UDþXQ�GQRY�VH�QDKDMD�Y�WDEHOL���LQ�GLDJUDPX��� 

Vendar pa imenska debelina valjastega konca dnov nikakor ne sme biti manjša od imenske debeline 
valjastega dela jeklenke. 

 

2.3.3. Imenska debelina stene valjastega dela jeklenke in zaobljenih dnov ne sme biti manjša od: 

– 
'

���
� �+ � �PP pri Ph < 30 bar, 

– 
'

���
�+ �PP  pri Ph ≥ 30 bar, 

SUL�þHPHU�MH�QDMPDQMãD�YUHGQRVW�Y�REHK�SULPHULK�����PP� 

 

2.3.4. TelR�YDOMDVWHJD�GHOD�MHNOHQNH��QH�XSRãWHYDMRþ�VHGHåD�YHQWLOD��MH�ODKNR�VHVWDYOMHQR�L]�GYHK�DOL�
treh delov. Dna morajo biti izdelana iz enega dela in morajo biti konveksna. 

 

2.4. KONSTRUKCIJA IN PROIZVODNJA 

 

2.4.1. Splošne zahteve 

 

2.4.1.1. Proizvajalec na lasWQR� RGJRYRUQRVW� MDPþL�� GD� UD]SRODJD� V� SURL]YRGQLPL� ]PRJOMLYRVWPL� LQ�
tehnologijo, ki zagotavljajo, da izdelane jeklenke izpolnjujejo zahteve tega pravilnika. 
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��������� 3URL]YDMDOHF� PRUD� ]� XVWUH]QLP� QDG]RURP� ]DJRWRYLWL�� GD� SORþHYLQD� LQ� L]GHONL�� L]GHODQL� V�
preoblikovanjem in uporabljeni za izdelavo jeklenk, nimajo nobenih napak, ki bi lahko vplivale na 
varnost jeklenke pri uporabi. 

 

�������7ODþQR�REUHPHQMHQL�GHOL 

 

2.4.2.1. Proizvajalec mora opisati uporabljene varilne postopke ter navesti preglede, opravljene med 
proizvodnjo. 

 

���������7HKQLþQL�SUHGSLVL�]D�YDUMHQMH 

6ROHåQL�]YDUL�PRUDMR�ELWL�L]GHODQL�]�DYWRPDWL]LUDQLP�SRVWRSNRP� 

6ROHåQL� ]YDUL�QD�QD� WODþQR�REUHPHQMHQHP�SODãþX�QH� VPHMR�ELWL�QD�QREHQHP�PHVWX��QD�NDWHUHP�VH�
spreminja profil. 

Kotni zvari ne smejo preNULYDWL�VROHåQLK�]YDURY��DPSDN�PRUDMR�ELWL�YVDM����PP�RGGDOMHQL�RG�OH-teh. 

=YDUL��NL�VSDMDMR�GHOH��NL�VHVWDYOMDMR�SODãþ�MHNOHQNH��PRUDMR�L]SROQMHYDWL�QDVOHGQMH�]DKWHYH� 

– Y]GROåQL�]YDU��WD�]YDU�MH�L]YHGHQ�NRW�VROHåQL�]YDU�LQ�PRUD�ELWL�SRSROQRPD�SUHYDUMHQ��VOika 2), 

– obodni zvar, z izjemo zvarov, ki pritrjujejo vsadnik ventila na vrat jeklenke: ta zvar je izveden 
NRW�VROHåQL�]YDU�LQ�PRUD�ELWL�SROQR�SUHYDUMHQ��=YDU�V�SULYDOMDQR�SRGORåNR�YHOMD�]D�SRVHEHQ�WLS�
VROHåQHJD�]YDUD��VOLND���� 

– obodni zvar, ki pritrjuje vsDGQLN�YHQWLOD�QD�YUDW�MHNOHQNH��WD�]YDU�MH�ODKNR�L]YHGHQ�NRW�VROHåQL�
DOL� NRW� NRWQL� ]YDU�� ýH� MH� L]YHGHQ� NRW� VROHåQL� ]YDU�� PRUD� ELWL� SRSROQRPD� SUHYDUMHQ�� =YDU� V�
SULYDOMDQR�SRGORåNR�YHOMD�]D�SRVHEHQ�WLS�VROHåQHJD�]YDUD��VOLND���� 

Zahteve iz te alinee ne veljajo v primeru, kadar ima vrat jeklenke vsadnik ventila pritrjen z notranje 
strani in je ta vsadnik pritrjen na vrat z zvarom, ki ne vpliva na tesnost jeklenke (slika 5). 

3UL� VROHåQLK�]YDULK�QHSRUDYQDQRVW�R]LURPD�]DPLN�]YDUQLK� URERY�QH�VPH�SUHVHJDWL�SHWLQH�Gebeline 
sten (1/5 a). 

 

2.4.2.3. Kontrola zvarov 

3URL]YDMDOHF�PRUD�]DJRWRYLWL��GD�VR�]YDUL�Y�FHORWQL�GROåLQL�SUHYDUMHQL��EUH]�YVDNHJD�RSOHWDQMD�YDUD��
ter da nimajo napak, ki bi lahko ogrozile varno rabo jeklenk. 

Za jeklenke, sestavljene iz dveh delov, z izjemo zvarov, skladnih s sliko 3-levo, morajo biti obodni 
VROHåQL�]YDUL�UDGLRJUDIVNR�SUHJOHGDQL�Y�GROåLQL�����PP�QD�MHNOHQNL��L]EUDQL�QD�]DþHWNX��LQ�MHNOHQNL��
izbrani na koncu vsake delovne izmene pri kontinuirani proizvodnji, ob prekinitvi proizvodnje za 
veþ�NRW����XU��SD�QD�SUYL�YDUMHQL�MHNOHQNL� 
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2.4.2.4. Ovalnost 

2YDOQRVW�YDOMDVWHJD�SODãþD�MHNOHQNH�PRUD�ELWL�RPHMHQD�QD�WDNR�YUHGQRVW��GD�UD]OLND�PHG�QDMYHþMLP�
LQ�QDMPDQMãLP�]XQDQMLP�SUHPHURP�QD�LVWHP�SUHVHNX�QL�YHþMD�RG�����SRYSUHþQH�YUHGQRVWL�WHK�GYHK�
premerov. 

 

2.4.3. Privarjeni deli 

 

���������5RþDML�]D�SUHQDãDQMH�LQ�]DãþLWQL�QDVWDYNL�PRUDMR�ELWL�L]GHODQL�LQ�SULYDUMHQL�QD�WHOR�MHNOHQNH�
WDNR��GD�QH�SRY]URþDMR�QHYDUQLK�NRQFHQWUDFLM�QDSHWRVWL�DOL�]DGUåHYDQMD�YRGH� 

 

 

2.4.3.2. Podstavek jeklenke mora biti dovolM�PRþDQ� LQ� L]GHODQ� L]� NRYLQH�� NRPSDWLELOQH� ]� MHNORP��
uporabljenim za jeklenko; oblika podstavka mora jeklenki zagotavljati zadostno stabilnost. Zgornji 
URE�SRGVWDYND�PRUD�ELWL� SULYDUMHQ�QD� MHNOHQNR� WDNR��GD�QLWL� QH�SRY]URþD�]DGUåHYDQMD�YRGH�QLWL�QH�
dovoljuje vodi prodreti med jeklenko in podstavek. 

 

���������.DGDU�VR�SULWUMHQH�QD�MHNOHQNR��PRUDMR�ELWL�QDSLVQH�SORãþLFH�QD�QD�WODN�RGSRUQHP�SODãþX�LQ�
QH�VPHMR�ELWL�RGVWUDQOMLYH��L]YHGHQL�PRUDMR�ELWL�YVL�SRWUHEQL�XNUHSL�]D�SUHSUHþHYDQMH�NRUR]LMH� 

 

2.4.3.4. Za izGHODYR� SRGVWDYNRY�� URþDMHY� ]D� SUHQDãDQMH� DOL� ]DãþLWQLK� QDVWDYNRY� VPHMR� ELWL�
XSRUDEOMHQL�SROMXEQL�GUXJL�PDWHULDOL��þH�MH�]DJRWRYOMHQD�QMLKRYD�XVWUH]QD�WUGQRVW�LQ�þH�QH�SRY]URþDMR�
korozije dnov jeklenke. 

 

2.4.3.5. =DãþLWD�YHQWLOD 

9HQWLO�MHNOHQNH�PRUD�ELWL�XþLQNRYLWR�]DãþLWHQ�ERGLVL�V�VYRMR�REOLNR�ERGLVL�]�]DVQRYR�VDPH�MHNOHQNH�
�QSU��]�]DãþLWQLP�REURþHP���]�]DãþLWQR�NDSR�DOL�WUGQR�SULWUMHQLP�SRNURYRP� 

 

3. PRESKUSI 

3.1. MEHANSKI PRESKUSI 

3.1.1. Splošne zahteve 

���������5D]HQ�NDGDU�WD�SUDYLOQLN�GRORþD�GUXJDþH��Porajo biti mehanski preskusi izvedeni v skladu z 
naslednjimi standardi: 

a) SIST EN 10002-1:2002, dodatek D oziroma SIST EN 10002-1:2002, dodatek B za natezne 
SUHVNXVH��JOHGH�QD�WR��DOL�MH�GHEHOLQD�SUHVNXãDQFD���PP�DOL�YHþ�R]LURPD�PDQM�RG���PP� 

b) EURONORM 6-55 oziroma 12-55 za upogibne preskuse, glede na to, ali je debelina preskušanca 
��PP�DOL�YHþ�R]LURPD�PDQM�RG���PP� 
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��������� 9VL� PHKDQVNL� SUHVNXVL� ]D� SUHYHUMDQMH� NDNRYRVWL� RVQRYQHJD� PDWHULDOD� LQ� ]YDURY� WODþQR�
obremenjenih delov jeklenk morajo biti izvedeni na preskušancih -�Y]RUFLK��Y]HWLK� L]�GRNRQþDQLK��
jeklenk. 

 

3.1.2. Vrste preskusov in vrednotenje rezultatov preskusov 

 

���������1D�YVDNL�Y]RUþQL�MHNOHQNL�PRUDMR�ELWL�L]YHGHQL�QDVOHGQML�SUHVNXVL� 

A) Pri jeklenkah, na katerih so samo obodni zvari (jeklenke iz dveh delov), preskusi na vzorcih, 
vzetih na mestih, prikazanih na sliki 6: 

 

1 natezni preskus: RVQRYQL�PDWHULDO�Y�Y]GROåQL�VPHUL�MHNOHQNH��D���þH�WR� 
 QL�PRJRþH��SD�Y�RERGQL�VPHUL� 

1 natezni preskus: SUHþQR�QD�RERGQL�]YDU��E�� 

1 upogibni preskus: SUHþno na obodni zvar preko temena(c); 

1 upogibni preskus: SUHþQR�QD�RERGQL�]YDU�SUHNR�NRUHQD��G�� 

1 makroskopski preskus: na preseku zvara. 

%�� 3UL� MHNOHQNDK� ]� Y]GROåQLPL� LQ� RERGQLPL� ]YDUL� �MHNOHQNDK� L]� WUHK� GHORY��� SUHVNXVL� QD� Y]RUFLK��
vzetih na mestih, prikazanih na sliki 7: 

1 natezni preskus: RVQRYQL�PDWHULDO�YDOMDVWHJD�GHOD�Y�Y]GROåQL�VPHUL� 
 �D���þH�WR�QL�PRJRþH��SD�Y�RERGQL�VPHUL� 

1 natezni preskus: osnovni material s spodnjega dna (b); 

1 natezni preskus: SUHþQR�QD�Y]GROåQL�]YDU��F�� 

1 natezni preskus: prHþQR�QD�RERGQL�]YDU��G�� 

1 upogibni preskus: SUHþQR�QD�Y]GROåQL�]YDU�SUHNR�WHPHQD��H�� 

1 upogibni preskus: SUHþQR�QD�Y]GROåQL�]YDU�SUHNR�NRUHQD��I�� 

1 upogibni preskus: SUHþQR�QD�RERGQL�]YDU�SUHNR�WHPHQD��J�� 

1 upogibni preskus: SUHþQR�QD�RERGQL�]YDU�SUHNR korena (h); 

1 makroskopski preskus: na preseku zvara. 

 

 

3.1.2.1.1. Preskušance, ki niso dovolj ravni, je treba zravnati s hladnim  stiskanjem. 

 

3.1.2.1.2. Na vseh preskušancih, ki vsebujejo zvar, je treba zvar strojno obdelati, tako da 
odvzamemo nadvišenje temena (slika 9). 
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3.1.2.2. Natezni preskus 

 

3.1.2.2.1. Natezni preskus osnovnega materiala 

 

3.1.2.2.1.1. Postopek izvedbe nateznega preskusa je tak, kakor ga predpisuje standard SIST EN 
10002-1:2002, v skladu s 3.1.1.1. 

Površini preskušanca, ki ustrezata notranji in zunanji površini jeklenke, ne smeta biti strojno 
obdelani. 

������������� 9UHGQRVWL�� XJRWRYOMHQH� ]D� QDSHWRVW� WHþHQMD�� PRUDMR� ELWL� YVDM� HQDNH� QDMPDQMãLP�
YUHGQRVWLP��NDNUãQH�MDPþL�SURL]YDMDOHF�MHNOHQNH� 

Vrednosti, ugotovljeni za natezno trdnost in raztezek ob prelomu preskušanca iz osnovnega 
materiala, morajo biti skladne s SIST EN 10120:1997 (tabela 3). 

 

3.1.2.2.2. Natezni preskus zvarov 

 

�������������1DWH]QL� SUHVNXV� SUDYRNRWQR� QD� ]YDU�PRUD� ELWL� L]YHGHQ� QD� SUHVNXãDQFX�� NL� LPD� ]RåHQ�
SUHþQL�SUHVHN�ãLULQH����PP�QD�GROåLQL�GR����PP�SUHN�URERY�YDUD��NDNRU�SULND]XMH�VOLND����2G�WHJD�
RVUHGQMHJD�GHOD�VH�PRUD�ãLULQD�SUHVNXãDQFD�SRYHþHYDWL�SRVWRSRPD� 

 

3.1.2.2.2.2. Ugotovljena vrednost natezne trdnosti mora biti vsaj enaka vrednosti, kakršna je 
zagotovljena za osnovni material, ne glede na to, na katerem preseku srednjega dela preskušanca se 
pojavi zlom. 

 

3.1.2.3. Upogibni preskus 

 

3.1.2.3.1. Postopek izvedbe upogibnega preskusa je tak, kakor ga predpisuje standard EURONORM 
v skladu s 3.1.1.1. Upogibni preskuV�SD�PRUD�ELWL�L]YHGHQ�SUHþQR�QD�]YDU�QD�SUHVNXãDQFX�ãLULQH����
mm. Trn mora med preskusom pritiskati na sredino zvara. 

 

3.1.2.3.2. Preskušanec med upogibanjem navznoter okoli trna ne sme razpokati preden se razdalja 
med njegovima notranjima površinama zmanMãD�QD�YUHGQRVW��NL�QL�YHþMD�RG�SUHPHUD�WUQD��VOLND����� 
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3.1.2.3.3. Razmerje (n) med premerom trna in debelino preskušanca ne sme presegati vrednosti iz 
naslednje tabele: 

 

Dejanska natezna trdnost 

Rmt v N/mm2 

Vrednost n 

GR�YNOMXþQR���� 2 

nad 440 do vkljXþQR���� 3 

nad 520 4 

 

 

3.2. PRESKUS S PORUŠITVIJO Z NOTRANJIM VODNIM TLAKOM 

 

3.2.1. Preskusne zahteve 

-HNOHQNH��QD�NDWHULK�L]YDMDPR�WD�SUHVNXV��PRUDMR�LPHWL�QD�WODþQR�REUHPHQMHQLK�GHOLK�YWLVQMHQH�YVH�
predvidene oznake. 

 

3.2.1.1. Preskus s porušitvijo z notranjim vodnim tlakom mora biti izveden na preskusni progi, ki 
RPRJRþD� SRYHþHYDQMH� WODND� Y� MHNOHQNL� ]� HQDNRPHUQR� KLWURVWMR�� GRNOHU� VH� MHNOHQND� QH� SRUXãL�� LQ�
KNUDWL�]DSLVRYDQMH�NULYXOMH�VSUHPLQMDQMD�WODND�Y�RGYLVQRVWL�RG�þDVD� 

 

3.2.2. Interpretacija preskusa 

 

3.2.2.1. Kriteriji, uporabljeni pri interpretaciji preskusa s porušitvijo z notranjim vodnim tlakom, so 
naslednji: 

 

�����������3RYHþDQMH�SURVWRUQLQH�MHNOHQNH��NL�MH� 

– pri jeklenkah prostornine ≥ 6,5 litra enaka prostornini vode, porabljeni od trenutka zDþHWND�
dviganja tlaka do trenutka, ko se posoda poruši, 

– SUL� MHNOHQNDK�SURVWRUQLQH������� OLWUD�HQDND� UD]OLNL�PHG�SURVWRUQLQDPD� MHNOHQN�RE�]DþHWNX� LQ�
koncu preskusa. 

 

3.2.2.1.2. Pregled preloma in oblike njegovih robov 

 

3.2.3. Minimalne zahteve, ki jih mora izpolniti preskus 

 



Stran 8136 / Št. 73 / 13. 8. 2002 Uradni list  Republike Slovenije 
 

3.2.3.1. Izmerjeni tlak porušitve (Pr��Y�QREHQHP�SULPHUX�QH�VPH�ELWL�QLåML�RG�����SUHVNXVQHJD�WODND�
(Ph). 

 

���������5D]PHUMH�PHG�SRYHþDQMHP�SURVWRUQLQH�MHNOHQNH�LQ�QMHQR�L]KRGLãþQR�SURVWRUQLQR� 

– ������þH�MH�GROåLQD�MHNOHQNH�YHþMD�RG�QMHQHga premera, 

– ������þH�MH�GROåLQD�MHNOHQNH�HQDND�QMHQHPX�SUHPHUX�DOL�PDQMãD�RG�QMHJD� 

 

��������� 3UHVNXV� V� SRUXãLWYLMR� ]� QRWUDQMLP� YRGQLP� WODNRP� QH� VPH� SRY]URþLWL� UD]SDGD� MHNOHQNH� QD�
kose. 

 

3.2.3.3.1. Glavni lom ne sme biti krhkega tipa, t.j. robovi loma ne smejo biti radialni, ampak 
nagnjeni glede na ravnino premera in morajo izkazovati kontrakcijo po vsej debelini. 

 

�����������/RP�QH�VPH�SRND]DWL�RþLWQH�QDSDNH�Y�PDWHULDOX� 

 

�����+,'5$9/,ý1,�35(6.86� 

 

�������7ODN�YRGH�Y�MHNOHQNL�PRUD�HQDNRPHUQR�QDUDãþDWL��GRNOHU�QH�GRVHåH�SUHVNXVQH�YUHGQRVWL�3h. 

 

�������-HNOHQND�PRUD�RVWDWL�SRG�SUHVNXVQLP�WODNRP�GRYROM�GROJR��GD�MH�PRJRþH�XJRWRYLWL��GD�WODN�QH�
NDåH�]QDPHQM�SDGDQMD��LQ�GD�QL�QREHQHJD�SXãþDQMD� 

 

3.3.3. Po preskusu jeklenka ne sme imeti nobenih trajnih deformacij. 

 

3.3.4. Vsaka preskušena jeklenka, ki ne izpolnjuje zahtev preskusa, mora biti zavrnjena. 

 

 

3.4. PRESKUSI BREZ PORUŠITVE 

 

3.4.1. Radiografska preiskava 

 

3.4.1.1. Zvari morajo biti radiografsko pregledani v skladu s standardom ISO R 1106-1969 za 
razred B. 
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��������� .DGDU� MH� XSRUDEOMHQ� åLþQL� LQGLNDWRU�� QDMPDQMãL� SUHPHU� YLGQH� åLþNH� QH� VPH� SUHVHJDWL�
0,10 mm. 

.DGDU�MH�XSRUDEOMHQ�LQGLNDWRU�VWRSQLþDVWHJD�DOL�OXNQMLþDVWHJD�WLSD��SUHPHU�QDMPDQMãH�YLGQH�OXNQMLFH�
ne sme presegati 0,25 mm. 

 

3.4.1.3. Ocenjevanje radiografskih posnetkov mora temeljiti na originalnih filmih in biti opravljeno 
Y�VNODGX�V�SUDNVR��SULSRURþHQR�Y�VWDQGDUGX�,62�����-1973. 

 

3.4.1.4. Naslednje napake niso sprejemljive: 

– razpoke, zlepi ali nepopolna prevaritev zvara. 

6SRGDM�QDãWHWL�YNOMXþNL�YHOMDMR�za nesprejemljive: 

– NDNUãHQNROL� SRGROJRYDW� YNOMXþHN� DOL� NDNUãQDNROL� Y� YUVWL� UD]SRUHMHQD� VNXSLQD� RNURJOLK�
YNOMXþNRY��NDWHUH�XSRGREOMHQD�GROåLQD��QD�GROåLQL�]YDUD����D��SUHVHJD���PP� 

– NDNUãHQNROL�SOLQVNL�YNOMXþHN��YHþML�RG�
D

�
�PP��þH�MH�RGGDOMHQ�YHþ�NRW����PP�RG�NDNUãQHJDNROL�

GUXJHJD�SOLQVNHJD�YNOMXþND� 

– NDNUãHQNROL�GUXJDþHQ�SOLQVNL�YNOMXþHN��YHþML�RG�
D

�
 mm, 

– SOLQVNL� YNOMXþNL� QD� NDWHUHPNROL� ����PP�GROJHP�RGVHNX� ]YDUD�� þH� MH� VNXSQD� SRYUãLQD� YVHK�
QMLKRYLK�VOLN�YHþMD�RG���D�PP2. 

 

3.4.2. Makroskopska preiskava 

0DNURVNRSVND� SUHLVNDYD� FHORWQHJD� SUHþQHJD� SUHUH]D� ]YDUD�� MHGNDQHJD� V� NDWHURNROL� NLVOLQR� ]D�
pripravo makro obrusa, mora pokazati polno prevaritev in ne sme pokazati nobene napake v obliki 
SRPHPEQHMãLK�YNOMXþNRY�DOL�GUXJLK�QDSDN� 

ýH�VH�SRMDYL�GYRP��MH�WUHED�PLNURVNRSVNR�SUHLVNDWL�VSRUQR�REPRþMH� 

 

3.5. PREISKAVA ZUNANJEGA VIDEZA ZVARA 

 

3.5.1. Preiskava se izvede po koncu varjenja. Preiskovana površina mora biti dobro osvetljena in 
EUH]�PDãþRE��SUDKX��åOLQGUH�DOL�NDNUãQLKNROL�]DãþLWnih oblog. 

 

3.5.2. Zlitje vara z osnovnim materialom mora biti gladko in brez zajed. Na površini vara in na 
okoliški površini ne sme biti nobenih razpok, zarez ali poroznosti. Površina zvara mora biti popolna 
LQ�JODGND��3UL� VROHåQLK� ]YDULK�YLãLQD�QDGYLãDQMa temena zvara ne sme presegati 1/4 širine temena 
zvara. 
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4. ES PREGLED TIPA  

 

�����(6�SUHJOHG�WLSD��QDYHGHQ�Y����þOHQX��VH�ODKNR�L]GD�]D�SRVDPH]QH�WLSH�DOL�GUXåLQH�MHNOHQN� 

µ7LS� MHNOHQNH¶� SRPHQL� MHNOHQNH� SR� LVWHP� QDþUWX� LQ� LVWH� GHEHOLQH�� RSUHPOMHQH� ]� LVWR opremo, 
SURL]YHGHQH�Y� LVWL� WRYDUQL�� L]�SORþHYLQH� LVWLK� WHKQLþQLK�VSHFLILNDFLM��]YDUMHQH�SR� LVWHP�SRVWRSNX�LQ�
toplotno obdelane v istih razmerah. 

µ'UXåLQD�MHNOHQN¶�SRPHQL�MHNOHQNH�L]�WUHK�NRVRY��L]GHODQH�Y�LVWL�WRYDUQL��NL�VH�PHG�VHERM�UD]OLNXMHMR�
zgolj po�GROåLQDK�Y�RNYLUX�QDVOHGQMLK�RPHMLWHY� 

– QDMPDQMãD�GROåLQD�PRUD�ELWL�YVDM�WULNUDW�YHþMD�RG�SUHPHUD�MHNOHQNH� 

– QDMYHþMD�GROåLQD�QH�VPH�ELWL�YHþ�NRW�����NUDW�YHþMD�RG�GROåLQH�SUHVNXãHQH�MHNOHQNH� 

 

4.2. Prosilec za ES pregled tipa mora za vsak tip ali za vsako GUXåLQR� MHNOHQN� SUHGORåLWL�
dokumentacijo, potrebno za izvedbo v nadaljevanju opisanih preverjanj, ter dati priglašenemu 
organu na razpolago serijo 50 jeklenk, izmed katerih le-ta izbere potrebno število jeklenk za 
izvedbo preskusov, navedenih v nadaljevanju, ter dati morebitne dodatne informacije. Prosilec mora 
navesti vrsto in trajanje toplotne obdelave in uporabljeno temperaturo ter postopek varjenja. 
3ULGRELWL� LQ� SUHGORåLWL� PRUD� FHUWLILNDWH� ãDUåQLK� DQDOL]� ]D� MHNOR�� L]� NDWHUHJD� ERGR� MHNOHQNH�
proizvedene. 

 

4.3. V postopku ES pregleda tipa mora biti preverjeno, ali: 

– VR�L]UDþXQL��GRORþHQL�Y�������SUDYLOQL� 

– VR�L]SROQMHQH�]DKWHYH��GRORþHQH�Y������������������LQ����� 

Na jeklenkah, dobavljenih kot prototipi, morajo biti izvedeni: 

– SUHVNXV��GRORþHQ�Y�������QD�HQL�Meklenki, 

– SUHVNXV��GRORþHQ�Y�������QD�HQL�MHNOHQNL� 

– SUHVNXV��GRORþHQ�Y�������QD�HQL�MHNOHQNL� 

ýH� VR� UH]XOWDWL� SUHVNXVRY�]DGRYROMLYL��PRUD�SULJODãHQL� RUJDQ� L]GDWL� SRWUGLOR�R�(6�SUHJOHGX� WLSD�Y�
skladu z vzorcem iz Priloge II. 

 

5. ES UGOTAVLJANJE SKLADNOSTI  

 

����� =D� SRWUHEH� (6� XJRWDYOMDQMD� VNODGQRVWL� PRUD� SURL]YDMDOHF� MHNOHQN� SUHGORåLWL� SULJODãHQHPX�
organu: 

 

5.1.1. potrdilo o ES pregledu tipa, 
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�������VSULþHYDOD�R�ãDUåQLK�DQDOL]DK�]D�MHNOD��GREDYOMHQD�]D�SURL]YRGQMR�MHNOHQN� 

 

5.1.3. dokazila o sledljivosti šaråH�MHNOD��L]�NDWHUH�MH�ELOD�SURL]YHGHQD�YVDND�MHNOHQND� 

������� GRNXPHQWH� �SRVHEHM� GRNXPHQWH�� NL� VH� QDQDãDMR� QD� WRSORWQR� REGHODYR�� R� SUHGORåHQLK�
jeklenkah, z navedbo uporabljenih postopkov v skladu z 2.2., 

 

5.1.5. seznam jeklenk z navedbo številk in oznak, SUHGSLVDQLK�Y�WRþNL���� 

 

5.1.6. rezultate preskusov brez porušitve, izvedenih med proizvodnjo, in postopke varjenja za 
]DJRWRYLWHY� XVWUH]QH� SRQRYOMLYRVWL� MHNOHQN� PHG� SURL]YRGQMR�� 3URL]YDMDOHF� PRUD� WXGL� SUHGORåLWL�
izjavo, da namerava v serijski proizvodnji uporabljati postopek varjenja, enak postopku, 
XSRUDEOMHQHP�QD�MHNOHQNDK��NL�MLK�MH�SUHGORåLO�Y�SRVWRSNX�SULGRELWYH�(6�SUHJOHGD�WLSD� 

 

5.2. POSTOPEK ES UGOTAVLJANJA SKLADNOSTI  

 

5.2.1. Med izvajanjem postopka ES ugotavljanja skladnosti mora priglašeni organ: 

– preveriti, ali je bilo pridobljeno potrdilo o ES pregledu tipa in ali so jeklenke skladne z njim, 

– preveriti dokumente, ki navajajo podatke o materialih in proizvodnih postopkih, posebej tiste, 
predpisane v 2.1.6., 

– SUHYHULWL��DOL�VR�L]SROQMHQH�WHKQLþQH�]DKWHYH��QDYHGHQH�Y�WRþNL�����LQ�RSUDYLWL�YL]XDOQL�SUHJOHG�
]XQDQMRVWL�LQ�QRWUDQMRVWL�YVDNH�MHNOHQNH�L]�QDNOMXþQR�L]EUDQHJD�Y]RUFD� 

– ELWL�QDY]Rþ�SUL�SUHVNXVLK��SUHGSLVDQLK�Y������LQ�������WHU�SUHYHULWL�QMLKRYR�L]YDMDQMH� 

– preveriti, ali so podatki, ki jih je prHGORåLO�SURL]YDMDOHF�Y�VH]QDPX��QDYHGHQHP�Y���������WRþQL��
in ali so rezultati izvedenih preverjanj zadovoljivi, 

– izdati potrdilo o ES skladnosti v skladu z vzorcem iz Priloge III. 

 

�������=D�L]YHGER�SUHVNXVRY�PRUD�ELWL�L]�YVDNH�VHULMH�MHNOHQN�Y]HW�QDNOMXþQi vzorec jeklenk, kakor je 
navedeno spodaj. 

6HULMD� ODKNR�REVHJD�QDMYHþ������ MHNOHQN� LVWHJD� WLSD�� NDNRU� MH�GHILQLUDQ�Y�GUXJHP�RGVWDYNX� WRþNH�
4.1., izdelanih na isti dan ali v zaporednih dnevih. 
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    TABELA 1 

 

Dejansko število 
jeklenk v seriji 

N 

Jeklenke, 
odvzete kot 

vzorec 

Jeklenke, na katerih so izvedeni 

  mehanski 
preskusi 

preskus 
porušitve z 
notranjim 

vodnim tlakom 

N ≤ 500 3 1 2 

500 < N ≤ 1500 9 2 7 

1500 < N ≤ 3000 18 3 15 

 

2GYLVQR� RG� YHOLNRVWL� VHULMH� PRUDMR� ELWL� QD� Y]RUþQLK� MHNOHQNDK� L]YHGHQL� Pehanski preskusi, 
predpisani v 3.1., in preskusi s porušitvijo z notranjim vodnim tlakom, predpisani v 3.2., v skladu z 
delitvijo, navedeno v tabeli 1. 

ýH�GYH�DOL�YHþ�MHNOHQN�QH�SUHVWDQHMR�SUHVNXVRY�XVSHãQR��PRUD�ELWL�VHULMD�]DYUQMHQD� 

ýH� HQD� MHNOHQND� QH� SUHVWDQH� XVSHãQR�PHKDQVNLK� SUHVNXVRY� DOL� KLGUDYOLþQHJD� SUHVNXVD��PRUD� ELWL�
QDNOMXþQR�L]EUDQR�ãWHYLOR�MHNOHQN��NDNRU�QDYDMD�WDEHOD����QD�QMLK�SD�PRUDMR�ELWL�L]YHGHQL�SUHVNXVL�SR�
delitvi, navedeni v tabeli 1. 

 

 

                                    TABELA 2 

 

Število 
jeklenk, 

Neuspešno prestani 
preskusi 

Jeklenke, na katerih so izvedeni Število jeklenk 
v seriji N 

 vzetih kot 
vzorec 

 mehanski 
preskusi 

preskus porušitve 
z notranjim 

vodnim tlakom 

250 < N ≤ 500 3 mehanski preskusi 2 1 

  preskusi porušitve z 
notranjim vodnim 

tlakom 

1 2 

500 < N ≤ 1500 9 mehanski preskusi 5 4 

  preskusi porušitve z 
notranjim vodnim 

tlakom 

2 7 

1500 < N ≤ 3000 18 mehanski preskusi 9 9 

  preskusi porušitve z 
notranjim vodnim 

tlakom 

3 15 
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5.2.3. Izbira vzorcev in vsi preskusi naj bodo�L]YHGHQL�Y�QDY]RþQRVWL�SUHGVWDYQLND�SULJODãHQHJD�RUJDQD� 

 

������� 1D� YVHK� MHNOHQNDK� L]� VHULMH� PRUD� ELWL� L]YHGHQ� KLGUDYOLþQL� SUHVNXV�� SUHGSLVDQ� Y� ����� Y�
QDY]RþQRVWL�LQ�SRG�QDG]RURP�SUHGVWDYQLND�SULJODãHQHJD�RUJDQD� 

 

5.3. IZVZETJE IZ ES UGOTAVLJANJA SKLADNOSTI  

3UL�MHNOHQNDK�V�SURVWRUQLQR��PDQMãR�RG���OLWUD��PRUD�YVH�SUHVNXVH�LQ�SUHJOHGH��SUHGSLVDQH�Y�WRþNL����
L]YHVWL�SURL]YDMDOHF�QD� ODVWQR�RGJRYRUQRVW��3URL]YDMDOHF�PRUD�SULJODãHQHPX�RUJDQX�SUHGORåLWL�YVR�
GRNXPHQWDFLMR�WHU�SRURþLOD�R�SUHVNXVLK�LQ�SUHJOHGLK� 

 

 

6. OZNAKE IN NAPISI 

 

����� 3RWHP� NR� SULJODãHQL� RUJDQ� L]YHGH� YVD� SUHGSLVDQD� SUHYHUMDQMD� LQ� þH� VR� UH]XOWDWL� ]DGRYROMLYL��
mora izdati potrdilo o opravljenih preverjanjih. 

 

6.2. Pri jeklenkah s prostornino, manjšo od 6,5 litra, so lahko oznake in napisi s podatki o izdelavi 
jeklenke na podstavku jeklenk, pri drugih jeklenkah pa morajo biti na vratu jeklenke ali na 
RMDþDQHP�GHOX� MHNOHQNH�DOL�QD�QDSLVQL�SORãþLFL��1HNDWHUH�RG� WHK�R]QDN�DOL�QDSLVRY�SD�VR� ODKNR�QD�
L]ERþHQHP�GQX�MHNOHQNH�Y�SURFHVX�REOLNRYDQMD��þH�WR�ne oslabi trdnosti jeklenke. 

 

6.3. OZNAKA ES PREGLEDA TIPA  

.RW�RGVWRSDQMH�RG�]DKWHY� WRþNH���SULORJH� ,�SUDYLOQLND��NL�XUHMD� WODþQH�SRVRGH� WLSD� MHNOHQNH��PRUD�
proizvajalec vtisniti oznako ES pregleda tipa v naslednjem zaporedju: 

– VWLOL]LUDQD�þUND�ε, 

– serijska�ãWHYLOND����NL�R]QDþXMH�WD�SUDYLOQLN� 

– YHOLND�H��þUND�H���NL�R]QDþXMH�MR��GUåDYR��NL� MH� L]GDOD�SRWUGLOR�R�(6�SUHJOHGX� WLSD�� WHU�]DGQML�
dve številki leta, v katerem je bilo izdano potrdilo o ES pregledu tipa, 

– številka potrdila o  ES pregledu tipa (npr. ε 3 D 79 45). 

 

6.4. OZNAKA ES SKLADNOSTI  

.RW�RGVWRSDQMH�RG�]DKWHY�WRþNH���SULORJH�,,�SUDYLOQLND��NL�XUHMD�WODþQH�SRVRGH�WLSD�MHNOHQNH��PRUD�
priglašeni organ pritrditi oznako ES skladnosti v naslednjem zaporedju: 
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– PDOD�þUND�
H
� 

– YHOLND�H�� þUND�H��� NL� R]QDþXMH�MR�� GUåDYR�� Y� NDWHUL� MH� ELOR� RSUDYOMHQR� (6� XJRWDYOMDQMH�
VNODGQRVWL�� SR� SRWUHEL� GRSROQMHQR�H�� ]� HQR� R]LURPD� GYHPD� þUNDPD�� NL� R]QDþXMH�WD�� RåMH�
REPRþMH�Y�WHM�GUåDYL� 

– oznaka priglašenega organa, ki jo pritrdi predstavnik tega organa, po potrebi skupaj z oznako 
predstavnika, 

– šesterokotnik, 

– datum ES ugotavljanja skladnosti: leto, mesec (npr. e  D 12 48         80/01). 

 

 

6.5. NAPISI, KI SE NANAŠAJO NA PROIZVODNJO 

 

6.5.1. glede jekla: 

– ãWHYLOþQD�YUHGQRVW�5e v N/mm2��QD�NDWHUL�WHPHOML�L]UDþXQ� 

– simbol N (jeklenka v nRUPDOL]LUDQHP� VWDQMX�� DOL� VLPERO� 6� �MHNOHQND� Y� VWDQMX� SRSXãþHQLK�
napetosti); 

 

�������JOHGH�KLGUDYOLþQHJD�SUHVNXVD� 

– vrednost preskusnega tlaka v barih, ki ji sledi simbol ‘bar’; 

 

6.5.3. glede tipa jeklenke: 

–        najmanjša prostornina v litrih, ki jo jamþL�SURL]YDMDOHF�MHNOHQNH� 

âWHYLOþQD�YUHGQRVW�SURVWRUQLQH�PRUD�ELWL�]DRNURåHQD�QDY]GRO�QD�HQR�GHFLPDONR� 

 

6.5.4. glede izvora: 

YHOLND�H�� þUND�H��� NL� R]QDþXMH�MR�� GUåDYR� L]YRUD�� NDWHUL�P�� VOHGLWD� R]QDND� SURL]YDMDOFD� LQ� VHULMVND�
številka. 

 

6.6. DRUGI NAPISI 

ýe nacionalni predpisi zahtevajo druge napise, ki se ne nanašajo niti na proizvodnjo niti na 
ugotavljanje skladnosti jeklenk, morajo biti taki napisi na jeklenkah izdelani v skladu s 6.2. 
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Slika 1 



Stran 8144 / Št. 73 / 13. 8. 2002 Uradni list  Republike Slovenije 
 

KOEFICIENT OBLIKE C ZA ZAOBLJENA DNA 

 Ph/10 f = 0,001 Ph/10 f = 0,0012 Ph/10 f = 0,0015 Ph/10 f = 0,002 

H/D a/D               C a/D                 C a/D                 C a/D                C 

     

0,180   0,00211         2,81 0,00255         2,55  

0,200    0,00218         2,18 

 Ph/10 f = 0,003 Ph/10 f = 0,004 Ph/10 f = 0,005 Ph/10 f = 0,01 

H/D a/D               C a/D               C a/D               C a/D               C 

     

0,180 0,00340         2,27 0,00423         2,12 0,00500         2,00 0,0088           1,76 

0,190 0,00316         2,11 0,00395         1,98   

0,200 0,00290         1,93 0,00364         1,82 0,00433         1,73 0,0077           1,54 

0,210 0,00273         1,82 0,00342         1,71    

0,220 0,00256         1,71 0,00320         1,60 0,00382         1,53 0,0068           1,38 

0,230 0,00236         1,57 0,00295         1,48   

0,240 0,00220         1,47 0,00276         1,38   

0,250   0,00307         1,23 0,0055           1,10 

0,300   0,00220         0,88 0,00395         0,79 

0,350    0,00325         0,65 

0,400    0,0030           0,60 

0,450    0,0028           0,56 

0,500    0,0027           0,54 

 Ph/10 f = 0,02 Ph/10 f = 0,05 Ph/10 f = 0,1 Ph/10 f = 0,2 

H/D a/D               C a/D               C a/D               C a/D               C 

     

0,180 0,0160           1,60 0,0366           1,46 0,0730           1,46 0,147            1,47 

0,200 0,0141           1,41 0,0330           1,32 0,0650           1,30 0,130            1,30 

0,220 0,0125           1,25 0,0292           1,17 0,0585           1,17 0,118            1,18 

0,250 0,0102           1,02 0,0250           1,00 0,0500           1,00 0,101            1,01 

0,300 0,0077           0,77 0,0193           0,77 0,0385           0,77 0,077            0,77 

0,350 0,0065           0,65 0,0162           0,65 0,0325           0,65 0,065            0,65 

0,400 0,0059           0,59 0,0149           0,60 0,0295           0,59 0,059            0,59 

0,450 0,0056           0,56 0,0140           0,56 0,0280           0,56 0,056            0,56 

0,500 0,0054           0,54 0,0136           0,54 0,0270           0,54 0,054            0,54 

 Ph/10 f = 0,5    

H/D a/D               C    

     

0,350 0,163            0,65    

0,400 0,150            0,60    

0,450 0,140            0,56    

0,500 0,136            0,54    

f = R

/
e

4 3
  v N/mm2 

Tabela 3 
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Diagram 1: Koeficient oblike C za zaobljena dna (za ponazoritev) 
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 9]GROåQL�]YDU      Obodni zvar 
 

 
 

     
 

Slika 4 

Zvar vsadnika ventila 
 
 
 
 
 

 

      

Slika 5 
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b) preskušanec za natezni preskus   
c) preskušanec za upogibni preskus (upogib preko temena ) 
d) preskušanec za upogibni preskus (upogib preko korena) 

Slika 6 

Preskušanci, odvzeti na jeklenki, izdelani iz dveh delov 
 
 
 
 c) preskušanec za natezni preskus 
 e) preskušanec za upogibni preskus (upogib preko temena) 
 f)  preskušanec za upogibni preskus (upogib preko korena) 
 

 
d) preskušanec za natezni preskus 
g) preskušanec za upogibni preskus (upogib preko temena) 
h) preskušanec za upogibni preskus (upogib preko korena) 

 

Slika 7 

Preskušanci, odvzeti na jeklenki, izdelani iz treh delov 

a) preskušanec za natezni 
preskus 

a) preskušanec za 
natezni preskus 

b) preskušanec za 
natezni preskus 
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Slika 8 
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  Podrobnosti glede priprave preskušanca 
 

 
  
 Zarobljeni zvar 

Slika 9 

 
Upogibni preskus 

 

 

    Slika 10 

   Ilustracija upogibnega preskusa 

Odstranitev nadvišanja  zvara  
3UHVNXãDQHF�]D�VROHåQL�]YDU 

DF + pribl. 3a 


