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PRILOGA I 
 
1. IZRAZI IN SIMBOLI, UPORABLJENI V TEJ PRILOGI 
 
�����1$3(7267�7(ý(1-$ 
9�RNYLUX�WHJD�SUDYLOQLND�MH�SRWUHEQR�]D�QDSHWRVW�WHþHQMD�Y�L]UDþXQLK�]D�GHOH��REUHPHQMHQH�QD�WODN��
upoštevati vrednosti, kakor sledi: 
 
-  za aluminijeve zlitine dogovorno napHWRVW�WHþHQMD�5p 0,2, to je vrednost napetosti, ki   
����SRY]URþL�WUDMQL�QHSURSRUFLRQDOQL�UD]WH]HN�YHOLNRVWL��������LPHQVNH�GROåLQH�SUHVNXãDQFD�� 
-��]D�QHOHJLUDQL�DOXPLQLM�Y�QHXWUMHQHP�VWDQMX�GRJRYRUQR�QDSHWRVW�WHþHQMD��NL�SRY]URþL�WUDMQL�� 
   neproporcionDOQL�UD]WH]HN�YHOLNRVWL�����LPHQVNH�GROåLQH�SUHVNXãDQFD� 
 
�����9�RNYLUX�WHJD�SUDYLOQLND�µWODN�SRUXãLWYH¶�SRPHQL�WODN��SUL�NDWHUHP�VH�SRMDYL�SODVWLþQD�
QHVWDELOQRVW��W�M��QDMYLãML�WODN��GRVHåHQ�PHG�SUHVNXVRP�SRUXãLWYH�]�QRWUDQMLP�YRGQLP�WODNRP� 
 
1.3. Simboli, uporabljeni v tej prilogi, imajo naslednji pomen: 
 
Ph  =  KLGUDYOLþQL�SUHVNXVQL�WODN��Y�EDULK�� 
Pr  =  tlak porušitve jeklenke, izmerjen med preskusom s porušitvijo z notranjim vodnim tlakom, v 
barih,  
Prt� �L]UDþXQDQL�QDMQLåML�WHRUHWLþQL�WODN�SRUXãLWYH� v barih,  
Re� �QDMPDQMãD�YUHGQRVW�QDSHWRVWL�WHþHQMD��NL�MR�MDPþL�SURL]YDMDOHF�MHNOHQNH��Y�1�PP

2, 
Rm� �QDMPDQMãD�YUHGQRVW�QDWH]QH�WUGQRVWL��NL�MR�MDPþL�SURL]YDMDOHF�MHNOHQNH��Y�1�PP

2, 
D� �QDMPDQMãD�UDþXQVND�GHEHOLQD�VWHQH�YDOMDVWHJD�SODãþD�MHNOHQNH��Y�PP�� 
D = imenski zunanji premer jeklenke, v mm,  
Rmt= dejanska natezna trdnost, v N/mm2, 
d = premer trna pri upogibnem preskusu, v mm.  
 
 
���7(+1,ý1(�=$+7(9( 
 
2.1. UPORABLJENI MATERIALI, TOPLOTNA IN MEHANSKA OBDELAVA 
2.1.1. Aluminijevo zlitino ali nelegiran aluminij opredeljujejo postopek njegovega pridobivanja, 
QMHJRYD�NHPLþQD�VHVWDYD�LQ�WRSORWQD�REGHODYD�MHNOHQNH��RGSRUQRVW�WH�SURWL�NRUR]LML�WHU�QMHQH�
mehanske lastnosti. Proizvajalec mora navesti ustrezne podatke, ob upoštevanju zahtev, naštetih 
spodaj. Vsako�VSUHPHPER�WHK�SRGDWNRY�MH�WUHED��V�VWDOLãþD�(6�SUHJOHGD�WLSD��REUDYQDYDWL�NRW�
spremembo tipa materiala. 
 
2.1.2. Za izdelavo jeklenk so dovoljeni naslednji materiali: 
a) nelegiran aluminij, ki vsebuje najmanj 99,5 % aluminija; 
b) aluminijeve zlitine s kemiþQR�VHVWDYR��QDYHGHQR�Y�WDEHOL����NL�VR�WRSORWQR�LQ�PHKDQVNR�REGHODQH��
kakor je navedeno v tabeli 2; 
 
 
 
 
 
 
 



Stran 8102 / Št. 73 / 13. 8. 2002 Uradni list  Republike Slovenije 
 

                                                              TABELA 1  
  
 .HPLþQD�VHVWDYD�Y�� 
 Cu Mg Si Fe Mn Zn Cr Ti+Zr Ti drugi 

skupaj 
Al 

Zlitina B 
min. 
maks. 

 
- 

0,10 

 
4,0 
5,1 

 
- 

0,5 

 
- 

0,5 

 
0,5 
1,0 

 
- 

0,2 

 
- 

0,25 

 
- 

0,20 

 
- 

0,10 

 
 

0,15 

 
preostanek 

Zlitina C 
min. 
maks. 

 
- 

0,10 

 
0,6 
1,2 

 
0,7 
1,3 

 
- 

0,5 

 
0,4 
1,0 

 
- 

0,2 

 
- 

0,25 

 
- 
- 

 
- 

0,10 

 
 

0,15 

 
preostanek 

 
 
                                                              TABELA 2  
  
 Toplotna in mehanska obdelava 
Zlitina B V naslednjem zaporedju: 

1. inhibicijska obdelava predvaljanega bloka: 
• WUDMDQMH�GRORþL�SURL]YDMDOHF�� 
• temperatura od 210 do 260°C; 

2. L]WLVNDQMH�V�VWRSQMR�KODGQH�GHIRUPDFLMH�QDMYHþ������ 
3. REOLNRYDQMH�GQRY��WHPSHUDWXUD�NRYLQH�RE�NRQFX�SURFHVD�QH�VPH�ELWL�QLåMD�RG�

300°C. 
 

Zlitina C 1. UD]WRSQR�åDUMHQMH�SUHG�JDãHQMHP� 
• WUDMDQMH�GRORþL�proizvajalec, 
• WHPSHUDWXUD�QH�VPH�ELWL�QLåMD�RG�����&�DOL�YLãMD�RG�����&� 

2. gašenje; 
3. umetno staranje: 

• WUDMDQMH�GRORþL�SURL]YDMDOHF� 
• temperatura od 140 do 190°C. 

 
           
 
 
c) za izdelavo jeklenk sme biti uporabljena tudi poljubna druga aluminijeva zlitina��þH�XVSHãQR�
prestane preskuse korozijske odpornosti, opisane v Prilogi II. 
              
�������3URL]YDMDOHF�MHNOHQN�PRUD�SULGRELWL�LQ�SUHGORåLWL�SRWUGLOD�R�ãDUåQL�DQDOL]L�]D�PDWHULDOH��
uporabljene za izdelavo jeklenk. 
              
2.1.4. Zagotovljene moUDMR�ELWL�PRåQRVWL�L]YDMDQMD�QHRGYLVQLK�DQDOL]��7H�DQDOL]H�PRUDMR�ELWL�
opravljene bodisi na vzorcih, vzetih s polizdelkov, kakršne proizvajalec materiala dobavlja 
SURL]YDMDOFX�MHNOHQN��ERGLVL�V�NRQþQLK�L]GHONRY�-�MHNOHQN��2E�RGORþLWYL�]D�MHPDQMH�Y]RUFHY�]�
jeklenke je dopustno vzeti vzorec z ene od jeklenk, ki so bile predhodno izbrane za mehanske 
preskuse, predpisane v 3.1, ali za preskus s porušitvijo z notranjim vodnim tlakom, predpisan v 3.2. 
 
2.1.5. Toplotna in mehanska obdelava zlitin, navedenih v 2.1.2 b) in c). 
 



Uradni list  Republike Slovenije Št. 73 / 13. 8. 2002 / Stran 8103 
 

���������=DGQML�SRVWRSHN�Y�SURL]YRGQML�MHNOHQN��QH�JOHGH�QD�NRQþQR�VWURMQR�REGHODYR��PRUD�ELWL�
umetno staranje. 
 
�����������3URL]YDMDOHF�PRUD�QDYHVWL�SRGDWNH�R�NRQþQL�REGHODYL��NL�MR�L]YDMD��W�M�� 

- LPHQVNR�WHPSHUDWXUR�UD]WRSQHJD�åDUMHQMD�LQ�XPHWQHJD�VWDUDQMa, 
- LPHQVNR�WUDMDQMH�SRVWRSND�UD]WRSQHJD�åDUMHQMD�LQ�XPHWQHJD�VWDUDQMD� 

0HG�WRSORWQR�REGHODYR�PRUD�SURL]YDMDOHF�RPHQMHQH�NDUDNWHULVWLNH�SRVWRSNRY�NRQþQH�REGHODYH�
Y]GUåHYDWL�NRW�VOHGL�� 

- WHPSHUDWXUR��SUL�NDWHUL�SRWHND�UD]WRSQR�åDUMHQMH��QD�����&�QDWDQþQR� 
- temSHUDWXUR��SUL�NDWHUL�SRWHND�XPHWQR�VWDUDQMH��QD�����&�QDWDQþQR� 
- GHMDQVNR�WUDMDQMH�SRVWRSND��QD��������QDWDQþQR� 

              
�����������=D�UD]WRSQR�åDUMHQMH�LQ�XPHWQR�VWDUDQMH�ODKNR�SURL]YDMDOHF�QDYHGH�WHPSHUDWXUQR�REPRþMH��
SUL�þHPHU�UD]OLND�PHG�PHMQLPD�YUHGQRVWPD�WHPSHUDWXU�QH�VPH�SUHVHþL����&��=D�YVDNR�RG�PHMQLK�
vrednosti temperatur mora navesti imensko trajanje postopka.  
=D�YVDNR�YPHVQR�YUHGQRVW�WHPSHUDWXUH�PRUD�ELWL�LPHQVNR�WUDMDQMH�SRVWRSND�L]UDþXQDQR�]�OLQHDUQR�
LQWHUSRODFLMR�WUDMDQMD�UD]WRSQHJD�åDUMHQMD�R]LURPD�]�OLQHDUQR�LQWHUSRODFLMR�þDVRYQHJD�ORJDULWPD�
trajanja umetnega staranja.  
3URL]YDMDOHF�PRUD�L]YHVWL�WRSORWQR�REGHODYR�SUL�WHPSHUDWXUL��NL�MH�]QRWUDM�REPRþMD��QDYHGHQHJD�Y�
]YH]L�V�þDVRP�WUDMDQMD�SRVWRSND�LQ�QH�VPH�RGVWRSDWL�]D�YHþ�NRW������RG�Lmenskega trajanja 
SRVWRSND��L]UDþXQDQHJD��NDNRU�MH�RSLVDQR�Y�SUHMãQMHP�RGVWDYNX� 
              
�����������3URL]YDMDOHF�PRUD�QDYHVWL�NDUDNWHULVWLNH�R�L]YHGHQL�NRQþQL�WRSORWQL�REGHODYL��Y�WHKQLþQL�
GRNXPHQWDFLML��NL�MR�SUHGORåL�]D�L]YHGER�SRVWRSND�(6�XJRWDYOManja skladnosti. 
              
�����������3ROHJ�NRQþQH�WRSORWQH�REGHODYH�PRUD�SURL]YDMDOHF�QDYHVWL�WXGL�YVH�GUXJH�WRSORWQH�
obdelave, opravljene pri temperaturah nad 200°C. 
 
2.1.5.2. Postopka gašenja in umetnega staranja pri izdelavi jeklenke nista obvezna. 
              
2.1.5.2.1. Proizvajalec mora navesti karakteristike zadnje izvedene toplotne obdelave, pri kateri je 
WHPSHUDWXUD�SUHVHJOD�����&��SUL�þHPHU�PRUD��SR�SRWUHEL��XSRãWHYDWL�WXGL�UD]OLNH�PHG�UD]OLþQLPL�GHOL�
jeklenke.  
Navesti mora tudi vse preoblikovalne postopke (npr. iztiskanje, hladni vlek in oblikovanje dnov), 
pri katerih temperatura kovine ni presegla 200°C in ki jim ni sledila toplotna obdelava pri 
WHPSHUDWXUDK�QDG�WR�YUHGQRVWMR��3UDY�WDNR�PRUD�QDYHVWL�SRORåDM�WLVWHJD�SUHUH]D�QD�GRNRQþQR�
izdelani lupini, ki je bil najbolj hladno deformirana in stopnjo hladne deformacije. 

9�RNYLUX�WHJD�GRORþLOD�MH�VWRSQMD�KODGQH�GHIRUPDFLMH�GRORþHQD�NRW�UD]PHUMH�
6 V

V

−
���NMHU�MH�6�]DþHWQL�

SUHUH]��V�SD�NRQþQL�SUHUH]� 
             
Proizvajalec mora GUåDWL�NDUDNWHULVWLNH��WRSORWQH�REGHODYH�LQ�SUHREOLNRYDQMD�Y�QDVOHGQMLK�PHMDK� 

- trajanje toplotne obdelave na ± 10 % in temperatura na ± 5°C, 
- VWRSQMD�KODGQH�GHIRUPDFLMH�QD�SUHUH]X��NL�MH�ELO�QDMEROM�KODGQR�GHIRUPLUDQ��QD��������þH�MH�

premer jeklenke enak alL�PDQMãL�RG�����PP��R]LURPD�QD��������þH�MH�SUHPHU�YHþML�RG�����
mm.              
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�����������3URL]YDMDOHF�ODKNR�QDYHGH�WHPSHUDWXUQR�SRGURþMH�WRSORWQH�REGHODYH��SUL�þHPHU�UD]OLND�
PHG�PHMQLPD�YUHGQRVWLPD�WHPSHUDWXU�QH�VPH�SUHVHþL����&��=D�YVDNR�RG�PHMQLK�YUHdnosti 
WHPSHUDWXU�PRUD�QDYHVWL�LPHQVNR�WUDMDQMH�SRVWRSND��=D�YVDNR�RG�YPHVQLK�WHPSHUDWXU�REPRþMD�PRUD�
ELWL�LPHQVNR�WUDMDQMH�SRVWRSND�L]UDþXQDQR�]�OLQHDUQR�LQWHUSRODFLMR��3URL]YDMDOHF�PRUD�L]YHVWL�
toplotno obdelavo pri temperaturi, ki je znotraj temperaturnHJD�REPRþMD��QDYHGHQHJD�Y�]YH]L�V�
WUDMDQMHP�SRVWRSND�LQ�QH�VPH�RGVWRSDWL�]D�YHþ�NRW������RG�LPHQVNHJD�WUDMDQMD�SRVWRSND��
L]UDþXQDQHJD��NDNRU�MH�RSLVDQR�Y�SUHMãQMHP�RGVWDYNX�� 
 
 
�����������3URL]YDMDOHF�PRUD�QDYHVWL�NDUDNWHULVWLNH�L]YHGHQH�NRQþQH�WRSORWQH�REdelave in postopka 
SUHREOLNRYDQMD�Y�WHKQLþQL�GRNXPHQWDFLML��NL�MR�SUHGORåL�]D�L]YHGER�SRVWRSND�(6�XJRWDYOMDQMD�
skladnosti. 
 
���������ýH�VH�SURL]YDMDOHF�RGORþL�]D�QDYDMDQMH�REPRþMD�WHPSHUDWXU�WRSORWQLK�REGHODY��Y�VNODGX�]�
2.1.5.1.2 in 2.1.5.2.2,  mora za pridobitev potrdila o ES pregledu tipa dati na voljo dve skupini 
jeklenk, in sicer:  
 

- VNXSLQR�MHNOHQN��SUL�NDWHUL�MH�ELOD�L]YHGHQD�WRSORWQD�REGHODYD�SUL�QDMQLåML�QDYHGHQL�
temperaturi in  

- skupino jeklenk, pri kateri je bila izvedena toplotna obdelava pri najvišji navedeni 
WHPSHUDWXUL�LQ�Y�XVWUH]QHP�QDMNUDMãHP�þDVX�Y]GUåHYDQMD�WH�WHPSHUDWXUH� 

 
 
�����,=5$ý81�'(/29��2%5(0(1-(1,+�6�7/$.20 
 
2.3.1. Najmanjša debelina stene valjastega dela jeklenke ne sme biti manjša od vrednosti, 
L]UDþXQDQH�SR�QDVOHGQML�IRUPXOL� 

D
3 '

5
3

K

K

=
⋅

⋅
+

��
�

�
�

, 

kjer je R manjši od naslednjih dveh vrednosti: 
  - Re; 
  - 0,85 ·  Rm. 
 

2.3.2. Najmanjša debelina stene ne sme biti manjša od 
'

���
� �+ �  mm. 

 
2.3.3. Debelina in oblika vratu in dna jeklenke morata izpolnjevati zahteve za preskušanje, 
navedene v 3.2. (preskus s porušitvijo z notranjim vodnim tlakom) in 3.3.��SUHVNXãDQMH�]�QLKDMRþLP�
tlakom). 
 
�������=D�]DJRWRYLWHY�XVWUH]QH�SRUD]GHOLWYH�QDSHWRVWL�VH�PRUD��þH�MH�GHEHOLQD�VWHQH�GQD�YHþMD�RG�
GHEHOLQH�YDOMDVWHJD�GHOD�MHNOHQNH��GHEHOLQD�VWHQ�MHNOHQNH�QD�REPRþMX�SUHKRGD�PHG�YDOMDVWLP�GHORP�
LQ�GQRP�SRVWRSRPD�SRYHþHYDti. 
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2.4. KONSTRUKCIJA IN PROIZVODNJA  
 
2.4.1. Proizvajalec mora preveriti debelino vsake jeklenke ter stanje notranjih in zunanjih površin, 
da lahko zagotovi: 

- GD�GHEHOLQD�VWHQH�QD�QREHQHP�PHVWX�QL�PDQMãD�RG�GHEHOLQH��SUHGSLVDQH�Y�QDþUWX� 
- da na notranjih in zunanjih površinah jeklenke ni napak, ki bi lahko škodljivo vplivale na 

varnost jeklenke med obratovanjem. 
 
�������2YDOQRVW�YDOMDVWH�OXSLQH�PRUD�ELWL�RPHMHQD�QD�WDNR�YUHGQRVW��GD�UD]OLND�PHG�QDMYHþMLP�LQ�
najmanjšim zunanjim premerom na istem preseku ni YHþMD�RG�������SRYSUHþQH�YUHGQRVWL�WHK�GYHK�
premerov. 
0DNVLPDOQR�RGVWRSDQMH�RG�RVL�YDOMDVWHJD�GHOD�SODãþD�MHNOHQNH�QH�VPH�SUHVHJDWL���PP�QD�PHWHU�
GROåLQH� 
 
�������ýH�VR�QD�MHNOHQNR�SULWUMHQL�SRGVWDYNL��PRUDMR�ELWL�GRYROM�PRþQL�LQ�L]GHODQL�L]�PDWHULDOD��NL�je 
JOHGH�NRUR]LMH�]GUXåOMLYR�]�PDWHULDORP��L]�NDWHUHJD�MH�L]GHODQD�MHNOHQND��2EOLND�SRGVWDYNRY�PRUD�
MHNOHQNL�]DJRWDYOMDWL�]DGRVWQR�VWDELOQRVW��3RGVWDYNL�QH�VPHMR�RPRJRþDWL�]DGUåHYDQMD�YRGH�DOL�
dovoljevati vdora vode v prostor med podstavkom in jeklenko. 
 
 
3. PRESKUSI 
 
3.1. MEHANSKI PRESKUSI 
5D]HQ�þH�WD�SUDYLOQLN�GRORþD�GUXJDþH��PRUDMR�ELWL�PHKDQVNL�SUHVNXVL�L]YHGHQL�Y�VNODGX�]�
naslednjimi standardi: 
 
SIST EN 10002-1:2002 - natezni preskus jekel, 
SIST EN ISO 6506-1:2000 - preskus trdote po Brinellu, 
EURONORM 6-55: upogibni preskus jekel, 
EURONORM 12-����XSRJLEQL�SUHVNXV�MHNOHQLK�SORþHYLQ�LQ�WUDNRY��WDQMãLK�RG���PP� 
 
3.1.1. Splošne zahteve 
Vsi mehanski preskusi za preverjanje kakovosti materiala, uporabljenega za jeklenke, morajo biti 
izvedeni na preskušancih,�Y]HWLK�]�GRNRQþDQLK�MHNOHQN� 
 
3.1.2. Vrste preskusov in ovrednotenje rezultatov preskusov 
1D�YVDNL�MHNOHQNL��NL�VH�SUHVNXãD��PRUDMR�ELWL�L]YHGHQL�HQ�QDWH]QL�SUHVNXV�Y�Y]GROåQL�VPHUL�LQ�ãWLUMH�
upogibni preskusi v obodni smeri. 
             
3.1.2.1. Natezni preskus 
3UHVNXãDQHF�]D�QDWH]QL�SUHVNXV�PRUD�XVWUH]DWL�GRORþLORP� 

- SIST EN 10002-1:2002, dodatek D��NDGDU�MH�QMHJRYD�GHEHOLQD���PP�DOL�YHþ� 
- SIST EN 10002-1:2002, dodatek B, kadar je njegova debelina manjša od 3 mm. V tem 

SULPHUX�PRUDWD�ELWL�ãLULQD�LQ�GROåLQa preskušanca 12,5 oziroma 50 mm, ne glede na njegovo 
debelino.  

Površini preskušanca, ki ustrezata notranji in zunanji površini jeklenke, ne smeta biti strojno 
obdelani. 
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3.1.2.1.2. 
Pri zlitinah C, opredeljenih v 2.1.2 b), in zlitinah, opredeljenih v 2.1.2 c), raztezek po porušitvi ne 
sme biti manjši od 12 %. 
Pri zlitinah B, opredeljenih v 2.1.2 b), raztezek po porušitvi ne sme biti manjši od 12 %, kadar je 
natezni preskus izveden na enem samem preskušancu, vzetem iz stene jeklenke. Natezni preskus je 
lahko opravljen tudi na štirih preskušancih, vzetih z mest, enakomerno porazdeljenih po celotni 
steni jeklenke. V tem primeru morajo biti rezultati naslednji: 

- nobena posamezna vrednost ne sme biti manjša od 11 %, 
- SRYSUHþQD�YUHGQRVW�L]�ãWLULK�PHULWHY�PRUD�ELWL�najmanj 12 %. 

Pri nelegiranem aluminiju raztezek ob porušitvi ne sme biti manjši od 12 %. 
 
3.1.2.1.3. Dobljena vrednost natezne trdnosti ne sme biti manjša od Rm��.RW�QDSHWRVW�WHþHQMD��NL�MR�
ugotavljamo z nateznim preskusom, mora biti upoštevana vrednost, ki jo v skladu z 1.1. 
XSRUDEOMDPR�]D�L]UDþXQ�MHNOHQN�� 
8JRWRYOMHQD�YUHGQRVW�QDSHWRVWL�WHþHQMD�QH�VPH�ELWL�PDQMãD�RG�5e. 
 
3.1.2.2. Upogibni preskus 
�����������8SRJLEQL�SUHVNXV�PRUD�ELWL�L]YHGHQ�QD�SUHVNXãDQFLK��NL�MLK�SULGRELPR�WDNR��GD�UD]UHåHPR�
prstan širine 3a na dva enako dolga dela; širina preskušanca ne sme biti manjša od 25 mm. Vsak 
SUVWDQ�MH�ODKNR�VWURMQR�REGHODQ�OH�QD�URERYLK��5RE�SUHVNXãDQFD�VPH�ELWL�]DRNURåHQ�QD�SROPHU��NL�QH�
presega 1/10 debeline preskušanca, lahko pa je tudi posnet pod kotom 45°. 
 
�����������8SRJLEQL�SUHVNXV�PRUD�ELWL�L]YHGHQ�V�WUQRP�SUHPHUD�G�LQ�GYHPD�SRGSRUQLPD�YDOMþNRPD��
NL�VWD�SRVWDYOMHQD�QD�PHGVHERMQL�RGGDOMHQRVWL��G����D��9HV�þDV�SUHVNXVD�PRUD�ELWL�QRWUDQMD�SRYUãLQD�
prstana v stiku s trnom. 
 
3.1.2.2.3. Preskušanec med upogibanjem navznoter okoli trna ne sme razpokati, dokler se razdalja 
med njegovima notranjima površinama ne zmanjša na vrednost, enako premeru trna (glej sliko 2). 
 
3.1.2.2.4. Razmerje (n) med premerom trna in debelino preskušanca ne sme presegati vrednosti iz 
naslednje tabele: 
 
 
Dejanska natezna trdnost Rmt v 
N/mm2 

Vrednost n 

GR�YNOMXþQR���� 
QDG�����GR�YNOMXþQR���� 
QDG�����GR�YNOMXþQR���� 
nad 440 

5 
6 
7 
8 

 
 
 
3.2. PRESKUS PORUŠITVE Z NOTRANJIM VODNIM TLAKOM 
 
3.2.1. Preskusne zahteve 
-HNOHQNH��QD�NDWHULK�L]YDMDPR�WD�SUHVNXV��PRUDMR�LPHWL�R]QDNH��QDYHGHQH�Y�WRþNL��� 
 
3.2.1.1. Preskus porušitve z notranjim vodnim tlakom mora biti izveden v dveh zaporednih 
VWRSQMDK��]�XSRUDER�SUHVNXVQH�SURJH��NL�RPRJRþD�SRYHþHYDQMH�WODND�Y�MHNOHQNL�]�HQDNRPHUQR�
hitrostjo, dokler se jeklenka  ne poruši, in hkrati zapisovanje krivulje spreminjanja tlaka v 
RGYLVQRVWL�RG�þDVD��3UHVNXV�PRUD�ELWL�RSUDYOMHQ�SUL�VREQL�WHPSHUDWXUL� 
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���������0HG�SUYR�VWRSQMR�PRUD�ELWL�KLWURVW�SRYHþHYDQMD�WODND�HQDNRPHUQD�GR�UDYQL�WODND��SUL�NDWHUL�
VH�]DþQH�SODVWLþQD�GHIRUPDFLMD��7D�KLWURVW�QH�VPH�SUHVHJDWL���EDU�V� 
2G�]DþHWND�SODVWLþQH�GHIRUPDFLMH��GUXJD�VWRSQMD��GRWRN�PHGLMD�L]�þUSDONH�QH�VPH�ELWL�YHþML�RG�
dvakratne vrednosti dotoka v prvi stopnji in mora biti konstanten, dokler se jeklenka ne poruši. 
 
3.2.2. Interpretacija rezultatov 
3.2.2.1. Interpretacija rezultatov preskusa porušitve z notranjim vodnim tlakom mora obsegati: 

- SUHXþLWHY�NULYXOMH�WODN�þDV�]D�GRORþLWHY�WODND�SRUXãLWYH� 
- pregled mesta porušitve in oblike njegovih robov, 
- Y�SULPHUX�MHNOHQN�V�NRQNDYQLP�GQRP�SUHYHULWHY��DOL�VH�SUL�SUHVNXVX�QL�L]ERþLOR�GQR�

jeklenke. 
 
Izmerjeni tlak porušitve (Pr��PRUD�ELWL�YLãML�RG�YUHGQRVWL��RSLVDQH�]�HQDþER� 
 

aD

Ra
P m

rt −
⋅⋅= 20

 

 
���������3UHVNXV�SRUXãLWYH�MHNOHQNH�]�QRWUDQMLP�YRGQLP�WODNRP�QH�VPH�SRY]URþLWL�UD]SDGD�MHNOHQNH�
na kose. 
 
3.2.2.4. Glavni lom ne sme biti krhkega tipa, t.j. robovi loma ne smejo biti radialni, ampak nagnjeni 
JOHGH�QD�UDYQLQR�SUHPHUD�LQ�PRUDMR�L]ND]RYDWL�NRQWUDNFLMR��/RP�MH�VSUHMHPOMLY�OH��þH�L]SROQMXMH�
naslednje zahteve: 

a) pri jeklenkah z debelimo stene 13 mm ali manj: 
- YHþML�GHO�ORPD�PRUD�ELWL�QHGYRPQR�Y]GROåHQ, 
- lom mora biti nerazvejan, 
- ORP�QH�VPH�LPHWL�QDVWDYNRY�Y�RERGQL�VPHUL�]D�YHþ�NRW�����QD�QREHQHP�NRQFX�VYRMHJD�

glavnega dela, 
- ORP�QH�VPH�VHJDWL�Y�WLVWH�GHOH�MHNOHQNH��NL�VR�YHþ�NRW����-NUDW�GHEHOHMãL�RG�QDMYHþMH�GHEHOLQH��

izmerjene na sredini jeklenke; pri jeklenkah s konveksnimi dni pa lom ne sme segati do 
sredine dna jeklenke; 

b) SUL�MHNOHQNDK�]�GHEHOLQR�VWHQH�YHþ�NRW����PP� 
-����YHþML�GHO�ORPD�PRUD�ELWL�Y]GROåHQ� 

 
���������/RPQR�PHVWR�QH�VPH�SRND]DWL�QREHQH�RþLWQH�QDSDNH�Y�NRYLQL� 
 
 
�����35(6.86�=�1,+$-2ý,0�TLAKOM 
�������-HNOHQNH��QD�NDWHULK�L]YDMDPR�WD�SUHVNXV��PRUDMR�QRVLWL�R]QDNH��QDYHGHQH�Y�WRþNL��� 
 
�������3UHVNXV�]�QLKDMRþLP�WODNRP�PRUD�ELWL�L]YHGHQ�]�QHNRUR]LYQR�WHNRþLQR�QD�GYHK�MHNOHQNDK��]D�
NDWHUL�SURL]YDMDOHF�MDPþL��GD�Y�UD]XPQLK�PHMDK�SUHGVWDYOMDWD�QDMQLåMH�QDþUWRYDQH�UDþXQVNH�
vrednosti. 
 
�������3UHVNXV�PRUD�SRWHNDWL�V�FLNOLþQLP�QLKDQMHP�REUHPHQLWYH��1DMYLãML�WODN�SUL�QLKDMX�PRUD�ELWL�
enak tlaku Ph ali dvema tretjinama tega tlaka. 
1DMQLåML�WODN�SUL�QLKDMX�QH�VPH�SUHVHJDWL������QDMYLãMHJD�WODND�SUL�Qihaju. 
Najmanjše število nihajev in najvišja frekvenca preskušanja sta navedena v naslednji tabeli: 
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Najvišji 
uporabljeni tlak 

Ph 2/3 Ph 

Najmanjše število 
nihajev 

12 000 80 000 

Najvišja frekvenca, 
v nihajih na 
minuto 

5 12 

  
Temperatura, merjena na zunDQML�VWHQL�MHNOHQNH��PHG�SUHVNXVRP�QH�VPH�SUHVHþL�����&� 
3UHVNXV�MH�XVSHãHQ��þH�MHNOHQND�SUHVWDQH�]DKWHYDQR�ãWHYLOR�QLKDMHY��QH�GD�EL�]DþHOD�SXãþDWL� 
 
 
 
�����+,'5$9/,ý1,�35(6.86� 
 
�������7ODN�YRGH�Y�MHNOHQNL�PRUD�HQDNRPHUQR�QDUDãþDWL��GRNOHU�QH�GRVHåH�YUHGnosti Ph. 
 
3.4.2. Jeklenka mora ostati pod tlakom Ph�GRYROM�GROJR��GD�MH�PRJRþH�XJRWRYLWL��GD�WODN�QH�NDåH�
]QDPHQM�SDGDQMD�LQ�GD�QL�QREHQHJD�SXãþDQMD� 
 
3.4.3. Po preskusu jeklenka ne sme imeti nobenih trajnih deformacij. 
 
3.4.4. Vsaka preskušena jeklenka, ki ne izpolnjuje zahtev preskusa, mora biti zavrnjena. 
 
 
3.5. PREVERJANJE HOMOGENOSTI JEKLENKE 
Ta preskus obsega preverjanje, da se nobeni dve mesti na zunanji površini stene jeklenke med seboj 
SR�WUGRWL�QH�UD]OLNXMHWD�]D�YHþ�NRW����+%��3UHYHUMDQMH�PRUD�ELWL�L]YHGHQR�QD�GYHK�SUHþQLK�SUHVHNLK�
MHNOHQNH�EOL]X�YUDWX�MHNOHQNH�LQ�GQD��QD�ãWLULK�PHG�VHERM�HQDNR�RGGDOMHQLK�WRþNDK� 
 
 
3.6. PREVERJANJE HOMOGENOSTI SERIJE 
Ta preskus, ki ga izvede proizvajalec, obsega preverjanje morebitne napake pri izbiri osnovnega 
materiala ali pri izvedbi postopkov toplotne obdelave. Preskus se opravi s preskušanjem trdote ali z 
drugo ustrezno metodo. 
 
3.7. PREVERJANJE DNOV 
Dno jeklenke je treba prerezati v meridianski ravnini, površino prereza spolirati in pregledati s 
petkratno do GHVHWNUDWQR�SRYHþDYR� 
-HNOHQND�MH�QHXVWUH]QD��þH�SUHJOHG�RGNULMH�UD]SRNH�DOL�þH�VR�GLPHQ]LMH�NDWHUHNROL�SRUH�DOL�YNOMXþND�
WDNR�YHOLNH��GD�RJURåDMR�YDUQRVW� 
 
 
4. ES PREGLED TIPA  
 
(6�SUHJOHG�WLSD��QDYHGHQ�Y����þOHQX�SUDYLOQLND��VH�ODKNR�RSUDYL�]D�SRVDPH]QH�tipe jeklenk ali za 
GUXåLQH�MHNOHQN� 
µ'UXåLQD�MHNOHQN¶�SRPHQL�MHNOHQNH��L]GHODQH�Y�LVWL�WRYDUQL��NL�VH�UD]OLNXMHMR�]JROM�SR�GROåLQL��YHQGDU�
v okviru naslednjih omejitev: 
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- QDMPDQMãD�GROåLQD�PRUD�ELWL�YVDM�WULNUDW�YHþMD�RG�]XQDQMHJD�SUHPHUD�MHNOHQNH� 
- QDMYHþMD�GROåLQD�QH�VPH�ELWL�YHþ�NRW����-NUDW�YHþMD�RG�GROåLQH�SUHVNXãHQH�MHNOHQNH� 

 
�����3URVLOHF�]D�(6�SUHJOHG�WLSD�PRUD�]D�YVDNR�GUXåLQR�MHNOHQN�SUHGORåLWL�GRNXPHQWDFLMR��SRWUHEQR�
za izvedbo v nadaljevanju opisanih preskusov in dati priglašenemu organu na razpolago serijo 50 
jeklenk ali dve seriji po 25 jeklenk v skladu z 2.1.5.3., izmed katerih le-ta izbere potrebno število 
jeklenk za izvedbo preskusov, navedenih v nadaljevanju, ter na zahtevo priglašenega organa podati 
morebitne dodatne informacije.  Prosilec mora še posebej navesti tip toplotne in mehanske obdelave 
WHU�WHPSHUDWXUR�LQ�WUDMDQMH�REGHODYH��RSLVDQH�Y��������3UHGORåLWL�PRUD�FHUWLILNDWH�ãDUåQLK�DQDOL]�
materialov, uporabljenih za proizvodnjo jeklenk. 
 
4.2. V postopku ES pregleda tipa mora priglašeni organ: 
4.2.1. Preveriti, ali: 

- VR�L]UDþXQL��SUHGSLVDQL�Y������SUDYLOQL� 
- GHEHOLQH�VWHQ�GYHK�MHNOHQN��L]EUDQLK�]D�SUHVNXV��L]SROQMXMHMR�]DKWHYH�L]�������SUL�þHPHU�

PRUDMR�ELWL�PHULWYH�RSUDYOMHQH�QD�WUHK�SUHþQLK�SUHUH]LK�LQ�SR�FHORWQHP�RERGX�Y]GROåQLK�
presekov dna in vratu jeklenke, 

- so izpolnjene zahteve, predpisane v 2.1. in 2.4.3.,  
- vse jeklenke, ki jih izbere priglašeni organ, izpolnjujejo zahteve, predpisane v 2.4.2., 
- VR�]XQDQMH�LQ�QRWUDQMH�SRYUãLQH�MHNOHQN�EUH]�NDNUãQLK�NROL�QDSDN��NL�EL�ODKNR�SRY]URþLOH��GD 

MHNOHQNH�QH�EL�ELOH�YHþ�YDUQH� 
 
4.2.2. Opraviti naslednje preskuse na izbranih jeklenkah: 

- preskuse korozijske odpornosti: na interkristalno in napetostno korozijo na 12 preskušancih, 
kakor je opisano v Prilogi II, 

- SUHVNXVH��GRORþHQH�Y�������QD�GYHK�MHNOHQNDK��þH�MH�GROåLQD�MHNOHQNH������PP�DOL�YHþ��
PRUDWD�ELWL�QDWH]QL�SUHVNXV�Y�Y]GROåQL�VPHUL�LQ�XSRJLEQL�SUHVNXV�L]YHGHQD�QD�SUHVNXãDQFLK��
RGY]HWLK�V�VSRGQMHJD�LQ�]JRUQMHJD�GHOD�SODãþD� 

- SUHVNXV��GRORþHQ�Y�������QD�GYHK�MHNOHQNDK� 
- SUHVNXV��GRORþHQ�Y�������QD�Gveh jeklenkah, 
- SUHVNXV��GRORþHQ�Y�������QD�HQL�MHNOHQNL� 
- SUHVNXV��GRORþHQ�Y�������QD�YVHK�Y]RUþQLK�MHNOHQNDK� 

 
�����ýH�VR�UH]XOWDWL�SUHVNXVRY�]DGRYROMLYL��PRUD�SULJODãHQL�RUJDQ�L]GDWL�SRWUGLOR�R�(6�SUHJOHGX�WLSD�Y�
skladu z vzorcem iz Priloge III. 
              
 
5. ES UGOTAVLJANJE SKLADNOSTI  
�����=D�SRWUHEH�(6�XJRWDYOMDQMD�VNODGQRVWL�PRUD�SURL]YDMDOHF�MHNOHQN�SUHGORåLWL�SULJODãHQHPX�
organu: 
5.1.1. certifikat o ES pregledu tipa, 
�������FHUWLILNDWH�R�ãDUåQLK�DQDOL]DK�LQJRWRY�PDWHULDORY��XSRUDEOMHQLK�]D�L]GHODvo jeklenk, 
�������VUHGVWYD�]D�LGHQWLILNDFLMR�ãDUåH�PDWHULDORY��L]�NDWHUHJD�MH�L]GHODQD�SRVDPH]QD�MHNOHQND� 
5.1.4. dokumente, ki se nanašajo na toplotno in mehansko obdelavo, in navedbo uporabljene 
obdelave v skladu z 2.1.5., 
5.1.5. seznam jeklenk z navedbR�ãWHYLON�LQ�R]QDN��GRORþHQLK�Y�WRþNL��� 
 
5.2. Postopki in preskusi med ES ugotavljanjem skladnosti 
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5.2.1. Priglašeni organ mora: 
- preveriti, ali je bil pridobljeno potrdilo o ES pregledu tipa in ali so jeklenke skladne z njim, 
- preveriti dokumente, ki navajajo podatke o materialih, 
- SUHYHULWL��DOL�VR�L]SROQMHQH�WHKQLþQH�]DKWHYH��GRORþHQH�Y�WRþNL����LQ�SRVHEHM�SUHYHULWL��]�

YL]XDOQLP�SUHJOHGRP�]XQDQMRVWL�MHNOHQN��SR�PRåQRVWL�SD�WXGL�QRWUDQMRVWL��DOL�VR�L]GHODYD�LQ�
preskusi, ki jih je opravil proizvajalec, v skladu z 2.4.1., zadovoljivi; vizualno pregledanih 
mora biti najmanj 10 % proizvedenih jeklenk, 

- izvesti preskus odpornosti proti interkristalni koroziji na treh preskušancih, od katerih je 
YVDN�Y]HW�]�HQHJD�GHOD�SRVRGH��GQD��YDOMDVWHJD��SODãþD��YUDWX�MHNOHQNH���Y�VNODGX�V�WRþNR����
Priloge II, za zlitine, navedene v 2.1.2. c) te Priloge, 

- izvesti preskuse, predpisane v 3.1. in 3.2., 
- SUHYHULWL��DOL�VR�SRGDWNL��NL�MLK�MH�SUHGORåLO�SURL]YDMDOHF�Y�VH]QDPX��QDYHGHQHP�Y���������

WRþQL��WR�QDM�ER�RSUDYOMHQR�]�QDNOMXþQLP�preverjanjem, 
- oceniti rezultate preskusov homogenosti serije, ki jih je izvedel proizvajalec v skladu s 3.6. 

ýH�VR�UH]XOWDWL�SUHVNXVRY�]DGRYROMLYL��PRUD�SULJODãHQL�RUJDQ�L]GDWL�SRWUGLOR�R�(6�VNODGQRVWL�Y�VNODGX�
z vzorcem iz Priloge IV. 
 
5.2.2. Za dve vrsti�SUHVNXVRY��GRORþHQLK�Y������LQ�������MH�WUHED�QDNOMXþQR�Y]HWL�SR�GYH�MHNOHQNL�L]�
YVDNH�RG�VHULMH�����MHNOHQN�DOL�GHORY�WHK�VHULM��NL�VR�ELOL�L]GHODQL�L]�LVWH�ãDUåH�LQ�QD�NDWHULK�MH�ELOD�
izvedena predpisana toplotna obdelava pod enakimi pogoji. 
Na eni od jeklenk morajo biti izvedeni preskusi, predpisani v 3.1. (mehanski preskusi), na drugi pa 
SUHVNXV��SUHGSLVDQ�Y�������SUHVNXV�V�SRUXãLWYLMR�]�QRWUDQMLP�WODNRP���ýH�VH�L]NDåH��GD�MH�ELO�SUHVNXV�
RSUDYOMHQ�QDSDþQR�DOL�GD�MH�ELOD�QDUHMHQD�QDSDND�SUL�PHUMHQMX��JD je treba ponoviti. 
ýH�VH�HGHQ�DOL�YHþ�SUHVNXVRY�L]NDåHMR�NRW�OH�GHOQR�QH]DGRYROMLYL��PRUD�SURL]YDMDOHF�SRLVNDWL�Y]URN�
pod nadzorom priglašenega organa. 
���������ýH�RGSRYHG�QH�L]YLUD�L]�WRSORWQH�REGHODYH��PRUD�ELWL�VHULMD�]DYUQMHQD� 
���������ýH�RGSRYHG�L]Yira iz toplotne obdelave, mora proizvajalec znova toplotno obdelati jeklenke 
FHORWQH�VHULMH��'RYROMHQD�MH�OH�HQD�WDND�YQRYLþQD�REGHODYD� 
V tem primeru mora: 

- SURL]YDMDOHF�L]YHVWL�SUHVNXV��GRORþHQ�Y������ 
- SULJODãHQL�RUJDQ�L]YHVWL�YVH�SUHVNXVH��GRORþHQH�Y����.2. 

5H]XOWDWL�SUHVNXVRY�SR�YQRYLþQL�WRSORWQL�REGHODYL�PRUDMR�L]SROQMHYDWL�]DKWHYH��GRORþHQH�Y�WHP�
pravilniku. 
 
�������,]ELUD�SUHVNXãDQFHY�LQ�L]YHGED�YVHK�SUHVNXVRY�PRUDWD�SRWHNDWL�Y�QDY]RþQRVWL�LQ�SRG�
nadzorom predstavnika priglašenega organa. Pri preskusu��SUHGSLVDQHP�Y�þHWUWL�DOLQHL���������SD�MH�
ODKNR�SULJODãHQL�RUJDQ�QDY]Rþ�OH�SUL�L]ELUL�SUHVNXãDQFHY�LQ�SUHJOHGX�UH]XOWDWRY� 
 
5.2.4. Po vseh opravljenih predpisanih preskusih mora biti na vseh jeklenk iz serije izveden preskus 
z notranjim vodnim tlakom, prHGSLVDQ�Y�������Y�QDY]RþQRVWL�LQ�SRG�QDG]RURP�SUHGVWDYQLND�
priglašenega organa. 
 
5.3. IZVZETJE IZ ES UGOTAVLJANJA SKLADNOSTI 
3UL�MHNOHQNDK��L]Y]HWLK�L]�(6�XJRWDYOMDQMD�VNODGQRVWL�QD�SRGODJL����þOHQD�WHJD�SUDYLOQLND��PRUD�YVH�
preskuse in preglede, predpisane v 5.2., izvesti proizvajalec na lastno odgovornost. 
3URL]YDMDOHF�PRUD�SUHGORåLWL�SULJODãHQHPX�RUJDQX�YVR�GRNXPHQWDFLMR��QDYHGHQR�Y�(6�SUHJOHGX�WLSD��
WHU�SRURþLOD�R�SUHVNXVLK�LQ�SUHJOHGLK� 
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6. OZNAKE IN NAPISI 
2]QDNH�LQ�QDSLVL��GRORþHQL�Y�WHP�SRJODYMX��PRUDMR�ELWL�YWLVQMHQL�YLGQR��þLWOMLYR�LQ�QH]EULVOMLYR�QD�
vratu jeklenke. 
Pri jeklenkah, katerih kapaciteta ne presega 15 litrov, so lahko oznake in napisi vtisnjeni na vratu 
jeklenke ali na kakem drugem dovolj debelem delu jeklenke. 
Pri jeklenkah s premerom, manjšim od 75 mm, morajo biti te oznake visoke 3 mm. 
.RW�RGVWRSDQMH�RG�]DKWHY�WRþNH���3ULORJH�,�SUDYLOQLND��NL�XUHMD�WODþQH�SRVRGH�WLSD�MHNOHQNH��PRUD�
proizvajalec vtisniti oznako ES pregled tipa v naslednjem zaporedju: 

a) SUL�MHNOHQNDK��QDYHGHQLK�Y����þOHQX tega pravilnika: 

- VWLOL]LUDQD�þUND�ε , 
- serijska številka 2 po tem pravilniku, 
- YHOLND�H��þUND�H���NL�R]QDþXMH�MR��GUåDYR��NL�MH�SRGHOLOD�(6�SUHJOHG�WLSD��WHU�]DGQML�GYH�

številki leta, v katerem je bil podeljen ES pregled tipa, 

- številka potrdila o ES pregledu tipa (npr. ε 2 D 79 45); 
 

b) pri jeklenkah, za katere je predpisan le ES pregled tipa: 

- VWLOL]LUDQD�þUND�ε���RENURåHQD�V�ãHVWHURNRWQLNRP� 
- serijska številka 2 po tem pravilniku, 
- YHOLND�H��þUND�H���NL�R]QDþXMH�MR��GUåDYR��NL�MH�SRGHOLOD�(6�SUHJOHG�WLSD��WHU�]Ddnji dve 

številki leta, v katerem je bil podeljen ES pregled tipa, 

- številka ES pregleda tipa (npr.  ε  2 D 79 54). 
 

1H�JOHGH�QD�]DKWHYH�WRþNH���3ULORJH�,,�SUDYLOQLND��NL�XUHMD�WODþQH�SRVRGH�WLSD�MHNOHQNH��PRUD�
priglašeni organ pritrditi oznako ES ugotavljanja skladnosti v naslednjem zaporedju: 

- PDOD�þUND�µH¶� 
- YHOLND�H��þUND�H���NL�R]QDþXMH�MR��GUåDYR��Y�NDWHUL�SRWHND�(6�XJRWDYOMDQMH�VNODGQRVWL��SR�

SRWUHEL�GRSROQMHQD�H��]�HQR�R]LURPD�GYHPD�þUNDPD��NL�R]QDþXMH�WD��RåMH�REPRþMH�Y�WHM�
GUåDYL� 

- oznaka priglašenega organa, ki jo potrdi predstavnik tega organa skupaj s predstavnikovo 
oznako, kolikor je to primerno, 

- šesterokotnik, 
- datum ES ugotavljanja skladnosti: leto, mesec (npr. e D 12 48      80/01). 

 
6.1. NAPISI, KI SE NANAŠAJO NA PROIZVODNJO  
6.1.1. glede materiala: 
števiOþQR�YUHGQRVW�5�Y�1�PP2��QD�NDWHUL�WHPHOML�L]UDþXQ� 
6.1.2. glede preskusa z notranjim vodnim tlakom: 
vrednost preskusnega tlaka v barih, ki ji sledi simbol ‘bar’; 
6.1.3. glede tipa jeklenke: 
PDVD�MHNOHQNH��YNOMXþQR�]�YVHPL�QRWUDQMLPL�GHOL��WRGD�EUH]�]DSLUQega ventila, v kilogramih, in 
QDMPDQMãD�SURVWRUQLQD�MHNOHQNH�Y�OLWULK��NL�MR�MDPþL�SURL]YDMDOHF�MHNOHQNH� 
âWHYLOþQL�YUHGQRVWL�PDVH�LQ�SURVWRUQLQH�MHNOHQNH�PRUDWD�ELWL�]DRNURåHQL�QD�HQR�GHFLPDONR��3UL�
SURVWRUQLQL�MHNOHQNH�PRUD�ELWL�YUHGQRVW�]DRNURåHQD�QDY]Gol, pri masi pa navzgor; 
6.1.4. glede izvora: 
YHOLND�H��þUND�H���NL�R]QDþXMH�MR��GUåDYR�L]YRUD��NDWHUL�P��VOHGLWD�R]QDND�SURL]YDMDOFD�LQ�VHULMVND�
številka. 
6.2. Primer oznak in napisov na jeklenki je na sliki 1. 
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Slika 1  

             

 
 
 
 
 
 
 
 

Slika 2 
 

              
 

Skica upogibnega preskusa 
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SULEOLåQR�G����D� 

Masa prazne jeklenke v kg 

           ES pregled tipa  

Vrednost R v N/mm2 

'UåDYD�L]YRUD 

Oznaka proizvajalca 

Preskusni tlak v bar 

Serijska številka 

0LQLPDOQD�]DMDPþHQD�SURVWRUQLQD v litrih 

Oznaka in znak  za ES skladnost  


