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PRILOGA I 

 

1. DEFINICIJE IZRAZOV IN NJIHOVI SIMBOLI 

 

�����1$3(7267�7(ý(1-$ 

9� RNYLUX� WHJD� SUDYLOQLND� MH� WUHED� NRW� QDSHWRVW� WHþHQMD� Y� L]UDþXQLK� ]D� GHOH�� REUHPHQMHQH� QD� WODN��
upoštevati vrednosti, kakor sledi: 

– þH� MHNOR� QH� L]ND]XMH� VSRGQMH� LQ� ]JRUQMH� QDSHWRVWL� WHþHQMD�� MH� SRWUHEQR� XSRãWHYDWL� QDMQLåMR�
YUHGQRVW�GRJRYRUQH�QDSHWRVWL�WHþHQMD�5p 0,2; 

– þH�MHNOR�L]ND]XMH�VSRGQMR�LQ�]JRUQMR�QDSHWRVW�WHþHQMD��MH�WUHED�XSRãWHYDWL�YUHGQRVW� 

-  ReL ali 

          -  ReH × 0,92 ali  

          - Rp 0,2. 

 

1.2. TLAK PORUŠITVE  

V RNYLUX� WHJD�SUDYLOQLND� 
WODN�SRUXãLWYH
�SRPHQL� WODN��SUL�NDWHUHP�VH�SRMDYL�SODVWLþQD�QHVWDELOQRVW��
W�M��QDMYLãML�WODN��GRVHåHQ�PHG�SUHVNXVRP�SRUXãLWYH�]�QRWUDQMLP�YRGQLP�WODNRP�� 

 

1.3. SIMBOLI 

Simboli, uporabljeni v tej prilogi, pomenijo: 

Ph � �KLGUDYOLþQL preskusni tlak, v barih,  

Pr = tlak porušitve jeklenke, izmerjen med preizkusom s porušitvijo z notranjim vodnim tlakom, v 
barih,  

Prt  �L]UDþXQDQL�QDMQLåML�WHRUHWLþQL�WODN�SRUXãLWYH��Y�EDULK�� 

Re  � YUHGQRVW� QDSHWRVWL� � WHþHQMD�� XSRãWHYDQD� Y� VNODGX� ]� ������ SUL� GRORþDQMX� YUHGQRVWL� 5�� NL� VH�
XSRUDEOMD�]D�L]UDþXQ�GHORY��REUHPHQMHQLK�V�WODNRP��Y�1�PP2,  

ReL  �QDMPDQMãD�YUHGQRVW�VSRGQMH�QDSHWRVWL�WHþHQMD��NL�MR�MDPþL�SURL]YDMDOHF�MHNOHQNH��Y�1�PP
2,  

ReH  �QDMPDQMãD�YUHGQRVW�]JRUQMH�QDSHWRVWL�WHþHQMD��NL�MR�MDPþL�proizvajalec jeklenke, v N/mm2,  

Rp 0,2    �GRJRYRUQD�QDSHWRVW�WHþHQMD���� ���NL�MR�MDPþL�SURL]YDMDOHF��Y�1�PP2,  

Rm  �QDMPDQMãD�YUHGQRVW�QDWH]QH�WUGQRVWL��NL�MR�MDPþL�SURL]YDMDOHF�MHNOHQNH��Y�1�PP
2,  

D� �QDMPDQMãD�UDþXQVND�GHEHOLQD�VWHQH�YDOMDVWHJD�SODãþD jeklenke, v mm,  

D = imenski zunanji premer jeklenke, v mm,  

d = premer trna pri upogibnem preskusu, v mm,  

Rmt = dejanska natezna trdnost, v N/mm2 
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1.4. NORMALIZACIJA 

Izraz 'normalizacija' je v tem pravilniku uporabljen v skladu z njegovo definicijo v 68.�WRþNL�6,67�
EN 10052: 2000.  

1RUPDOL]DFLML�ODKNR�VOHGL�SRSXãþDQMH�SUL�HQDNRPHUQL�WHPSHUDWXUL��QLåML�RG�VSRGQMH�WUDQVIRUPDFLMVNH�
WRþNH��$c1) jekla.  

 

1.5. POBOLJŠANJE 

,]UD]� 
SREROMãDQMH
�R]QDþXMH� WRSORWQR�REGHODYR�L]GHODQH�MHNOHQNH��SUL�NDWHUL� MHNOHQNR�VHJUejemo na 
HQDNRPHUQR� WHPSHUDWXUR�� YLãMR� RG� JRUQMH� WUDQVIRUPDFLMVNH� WRþNH� MHNOD� �$c3). Jeklenko nato 
ohlajamo s hitrostjo, ki ne presega 80 % hitrosti ohlajanja, ki bi jo dosegli s hlajenjem v vodi 
temperature 20 o&�� QDWR� SD� MR� SRSXãþDPR� SUL� HQDNRPHUQL� WHPSHUDWXUL�� QLåML� RG� VSRGQMH�
WUDQVIRUPDFLMVNH�WRþNH�MHNOD��$F���� 

Toplotna obdelava mora biti takšna, da v jeklenki ne pride do razpok. Jeklenk ni dovoljeno kaliti v 
vodi brez dodatkov. 

 

���7(+1,ý1(�=$+7(9( 

2.1. UPORABLJENA JEKLA 

2.1.1. Jeklo opredeljujejo posWRSHN� QMHJRYHJD� SULGRELYDQMD�� QMHJRYD� NHPLþQD� VHVWDYD� LQ� WRSORWQD�
obdelava izdelane jeklenke ter njegove mehanske lastnosti. Proizvajalec mora navesti ustrezne 
podatke, ob upoštevanju zahtev, naštetih spodaj. Vsako spremembo teh podatkov je treba, s stališþD�
ES pregleda tipa, obravnavati kot spremembo tipa jekla. 

 

a) Postopek pridobivanja 

Postopek pridobivanja mora biti opredeljen z navedbo uporabljenega procesa (na primer: 
PDUWLQRYND��NLVLNRY�NRQYHUWRU��HOHNWURSHþ��LQ�XSRUDEOMHQHJD�SRVWRSND�SRPLUMHQMD� 

 

b)�.HPLþQD�VHVWDYD 

.HPLþQD�VHVWDYD�PRUD�QDYDMDWL�YVDM�� 

– QDMYHþMR�YVHEQRVW�åYHSOD�LQ�IRVIRUMD�Y�YVHK�SULPHULK� 

– vsebnost ogljika, mangana in silicija v vseh primerih, 

– YVHEQRVW�QLNOMD��NURPD��PROLEGHQD�LQ�YDQDGLMD��þH�VR�QDPHUQR�GRGDQL�NRW�OHJLUQL�HOHPHQWL� 

Vsebnosti ogljika, mangana, silicija in, kjer je primerno, niklja, kroma, molibdena in vanadija 
PRUDMR�ELWL�GDQH�V�WDNLPL�WROHUDQFDPL��GD�UD]OLNH�PHG�QDMQLåMR�LQ�QDMYLãMR�YUHGQRVWMR�]D�YVDNR�ãDUåR�
ne presegajo: 
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– za ogljik: 

         - 0,06 %, kadar je najvišja vsebnost manjša od 0,30 %, 

         - 0,07 %, kadar je najvišja vsebnost enaka ali višja od 0,30 %; 

– za mangan in silicij: 

         - 0,30 %; 

– za krom: 

         - 0,30 %, kadar je najvišja vsebnost manjša od 1,5 %, 

         - 0,50 %, kadar je najvišja vsebnost enaka ali višja od 1,5 %; 

– za nikelj: 

         - 0,40 %; 

– za molibden: 

         - 0,15 %; 

– za vanadij: 

         - 0,10 %. 

 

c) Toplotna obdelava 

Toplotna obdelava mora biti definirana s temperaturo, V�þDVRP�Y]GUåHYDQMD�WH�WHPSHUDWXUH�LQ�]�YUVWR�
hladilnega medija, ki se uporablja v posamezni fazi obdelave (normalizacija, ki ji sledi ali ne sledi 
SRSXãþDQMH�DOL�SREROMãDQMH�� 

7HPSHUDWXUD� DYVWHQLWL]DFLMH� SUHG� NDOMHQMHP� DOL� QRUPDOL]DFLMR� PRUD� ELWL� Y]GUåHYDna v mejah 
odstopanja 35 o&�QDY]JRU�DOL�QDY]GRO��,VWR�YHOMD�]D�WHPSHUDWXUR�SRSXãþDQMD� 

 

2.1.2. Zahteve, ki morajo biti izpolnjene 

Uporabljeno mora biti pomirjeno jeklo, odporno proti staranju. Celotna jeklenka mora biti toplotno 
obdelana, bodisi z normalizDFLMR��NL�ML�VOHGL�DOL�QH�VOHGL�SRSXãþDQMH��ERGLVL�V�NDOMHQMHP��NL�PX�VOHGL�
SRSXãþDQMH��9VHEQRVW�åYHSOD� LQ�YVHEQRVW� IRVIRUMD�Y�Y]RUFX� OLWLQH�QH�VPH�ELWL�]D�YVDNHJD�YHþMD�RG�
0,035 ���YVRWD�YVHEQRVWL�REHK�SD�QH�VPH�ELWL�YHþMD�RG����� ���9VHEQRVW�åYHSOD�LQ�YVebnost fosforja 
Y�NRQþQHP� L]GHONX�QH� VPH�ELWL� ]D�YVDNHJD�YHþMD�RG����� %, vsota vsebnosti obeh pa ne sme biti 
YHþMD�RG����� %. 

 

2.1.3. Proizvajalec sme uporabljati jekla, RSUHGHOMHQD� Y� ������� OH� þH� VR� RGREUHQD� NRW� MHNOD� ]D�
izdelavo jeklenk iz celega.  

'UåDYD� þODQLFD�PRUD� QD� ]DKWHYR� SRVODWL� GUXJLP� GUåDYDP� þODQLFDP� VH]QDP�PDWHULDORY�� NL� MLK� QD�
njenem ozemlju uporabljajo za izdelavo jeklenk, na katere se nanaša ta pravilnik. 
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������� =DJRWRYOMHQH� PRUDMR� ELWL� PRåQRVWL� L]YDMDQMD� QHRGYLVQLK� DQDOL]�� SRVHEHM� ãH� ]D� Sreverjanje 
YVHEQRVWL� åYHSOD� LQ� IRVIRUMD� ]� ]DKWHYDPL� L]� ������� 7H� DQDOL]H� PRUDMR� ELWL� RSUDYOMHQH� ERGLVL� QD�
vzorcih, vzetih iz polizdelkov, kakršne proizvajalec jekla dobavlja proizvajalcu jeklenk, bodisi na 
GRNRQþDQLK�MHNOHQNDK�� 

2E�RGORþLWYL� ]D� MHPDQMH�Y]Rrcev iz jeklenke se lahko vzame vzorec iz ene od jeklenk, ki so bile 
L]EUDQH� ]D� PHKDQVNH� SUHVNXVH�� GRORþHQH� Y� ����� DOL� ]D� SUHVNXV� V� SRUXãLWYLMR� ]� QRWUDQMLP� YRGQLP�
WODNRP��GRORþHQ�Y����� 

 

�����,=5$ý81�'(/29��2%5(0(1-(1,+�6�7/$.20 

 

2.2.1. Najmanjša debelina stene mora biti vsaj enaka najvišji od naslednjih treh vrednosti:  

-  
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kjer je vrednost R manjša od naslednjih dveh vrednosti: 

          1) Re; 

          2) 0,75·  Rm�]D�QRUPDOL]LUDQH�DOL�QRUPDOL]LUDQH�LQ�SRSXãþDQH�MHNOHQNH�� 
         0,85·  Rm za poboljšane jeklenke 

-   D
'

= +
���

��PP 

-   mm 5,1a = . 
 

������� ýH� MH� NRQYHNVQR� GQR� L]GHODQR� V� NRYDQMHP� L]� FHYL�� PRUD� ELWL� GHEHOLQD� VWHQH�� PHUMHQD� QD�
sredini izoblikovanega dna, najmanj 1,5 a. 

 

2.2.3. Debelina konkavnega dna jekleQNH� QH� VPH� ELWL� PDQMãD� RG� �D� ]QRWUDM� REPRþMD� SUHPHUD�
podstavka jeklenke.  

 

�������=D� ]DJRWRYLWHY� XVWUH]QH� SRUD]GHOLWYH� QDSHWRVWL� VH�PRUD� GHEHOLQD� VWHQ� MHNOHQNH�QD� REPRþMX�
SUHKRGD�PHG�YDOMDVWR�VWHQR�LQ�GQRP�SRYHþHYDWL�SRVWRSRPD� 

 

2.3. KONSTRUKCIJA IN PROIZVODNJA  

 

2.3.1. Proizvajalec mora preveriti debelino sten vsake jeklenke ter stanje notranjih in zunanjih 
površin, zato da zagotovi, da: 

– GHEHOLQD�VWHQH�QD�QREHQHP�PHVWX�QL�PDQMãD�RG�GHEHOLQH��SUHGSLVDQH�Y�QDþUWX� 

– na notranjih in zunanjih površinah jeklenke ni napak, ki bi lahko škodljivo vplivale na varnost 
jeklenke pri uporabi. 
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2.3.2. Ovalnost valjastega dela jeklenke mora biti omejena na tako vrednost, da razlika med 
QDMYHþMLP� LQ� QDMPDQMãLP� ]XQDQMLP� SUHPHURP� QD� LVWHP� SUHVHNX� QL� YHþMD� RG� ��� �� SRYSUHþQH�
vrednosti teh dveh premerov. 

0DNVLPDOQR�RGVWRSDQMH�RVL�YDOMDVWHJD�GHOD�MHNOHQNH�RG�UDYQH�þUWH�QH�VPH�SUHVHJDWL���PP�QD�PHWHU�
GROåLQH� 

 

�������ýH�VR�QD�MHNOHQNR�SULWUMHQL�SRGVWDYNL��PRUDMR�ELWL�GRYROM�PRþQL�LQ�L]GHODQL�L]�PDWHULDOD��NL�MH�
JOHGH� NRUR]LMH� ]GUXåOjiv z vrsto jekla, iz katerega je narejena jeklenka. Oblika podstavka mora 
MHNOHQNL� ]DJRWDYOMDWL� XVWUH]QR� VWDELOQRVW�� 3RGVWDYNL� QH� VPHMR� RPRJRþDWL� ]DGUåHYDQMD� YRGH� DOL�
dovoljevati vdora vode v prostor med podstavkom in jeklenko.   

 

3.  PRESKUSI 

3.1. MEHANSKI PRESKUSI 

3.1.1. Splošne zahteve 

���������5D]HQ�þH� WD�SUDYLOQLN�GRORþD�GUXJDþH��PRUDMR�ELWL�PHKDQVNL�SUHVNXVL� L]YHGHQL�Y� VNODGX�]�
naslednjimi standardi: 

SIST EN 10002-1:2002 - natezni preskus jekel, 

SIST EN ISO 6506-1:2000 - preskus trdote po Brinellu, 

EURONORM 6-55: upogibni preskus jekel, 

EURONORM 12-����XSRJLEQL�SUHVNXV�MHNOHQLK�SORþHYLQ�LQ�WUDNRY��WDQMãLK�RG���PP� 

SIST EN 10045-1:2000 -�XGDUQL�SUHVNXV�SUHL]NXãDQFD�]�]DUH]R�9��OHåHþHJD�QD�GYHK�SRGSRUDK� 

 

3.1.1.2. Vsi mehanski preskusi za preverjanje kakovosti jekel, uporabljenih za jeklenke, morajo biti 
L]YHGHQL�QD�SUHVNXãDQFLK��Y]HWLK�]�GRNRQþDQLK�MHNOHQN� 

 

3.1.2. Vrste preskusov in merila preskušanja 

1D� YVDNL� SUHVNXVQL� MHNOHQNL� PRUDMR� ELWL� RSUDYOMHQL� HQ� QDWH]QL� SUHVNXV� Y� Y]GROåQL� VPHUL�� ãWLUMH�
upogibnL� SUHVNXVL� Y� RERGQL� VPHUL� LQ�� þH� GHEHOLQD� VWHQH� GRSXãþD� MHPDQMH� SUHVNXãDQFHY� ãLULQH�
QDMPDQM���PP��WULMH�SUHVNXVL�XGDUQH�åLODYRVWL��3UHVNXãDQFL�]D�SUHVNXV�XGDUQH�åLODYRVWL�PRUDMR�ELWL�
RGY]HWL� Y� SUHþQL� VPHUL�� þH� SD� GHEHOLQD� LQ�DOL� SUHPHU� MHNOHQNH� RQHPRJRþDWD odvzem preskušanca 
ãLULQH�QDMPDQM���PP�Y�SUHþQL�VPHUL��QDM�ERGR�SUHVNXãDQFL�]D�XGDUQH�SUHVNXVH�RGY]HWL�Y�Y]GROåQL�
smeri. 
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3.1.2.1. Natezni preskus 

�����������3UHVNXãDQHF�PRUD�XVWUH]DWL�GRORþLORP� 

– SIST EN 10002-1:2002, dodatek D, kadar je njegova debelina ��PP�DOL�YHþ� 

– SIST EN 10002-1:2002, dodatek B, kadar je njegova debelina manjša od 3 mm. Tedaj morata 
ELWL�ãLULQD�LQ�GROåLQD�SUHVNXãDQFD������R]LURPD����PP��QH�JOHGH�QD�QMHJRYR�GHEHOLQR� 

3.1.2.1.2. Površini preskušanca, ki ustrezata notranji in zunanji površini jeklenke, ne smeta biti 
strojno obdelani. 

�����������5D]WH]HN��L]UDåHQ�Y�RGVWRWNLK��QH�VPH�ELWL�PDQMãL�RG� 
�� ��

�

�⋅
�5

PW

 

Poleg tega raztezek ne sme biti manjši od: 

– 14 %, kadar je preskus izveden v skladu s SIST EN 10002-1:2002, dodatek D 

– 11 %, kadar je preskus izveden v skladu s SIST EN 10002-1:2002, dodatek B. 

 

 

3.1.2.1.4. Vrednost, ugotovljena kot natezna trdnost, ne sme biti manjša od Rm. 

9UHGQRVW�QDSHWRVWL�WHþHQMD��NL�QDM�MR�GRORþL�QDWH]QL�SUHVNXV��PRUD�ELWL�WDND��NDNUãQR�XSRUDEOMDPR�Y�
sklaGX�]������SUL�L]UDþXQX�MHNOHQNH��*RUQMD�QDSHWRVW�WHþHQMD�PRUD�ELWL�GRORþHQD�L]�GLDJUDPD�QDSHWRVW�
-�UD]WH]HN�DOL�SR�NDNãQL�GUXJL�HQDNR�QDWDQþQL�PHWRGL� 

9UHGQRVW��XJRWRYOMHQD�NRW�QDSHWRVW� WHþHQMD��QH� VPH�ELWL�PDQMãD�RG�5eH, ReL ali Rp0,2 , odvisno od 
posameznega primera. 

 

3.1.2.2. Upogibni preskus 

 

3.1.2.2.1. Upogibni preskus mora biti opravljen na preskušancih, ki jih pridobimo tako, da 
UD]UHåHPR�SUVWDQ�ãLULQH����PP�QD�GYD�HQDNR�GROJD�GHOD��RG�NDWHULK�VPH�ELWL�YVDN�VWURMQR�REGHODQ�OH�
na robovih. Ploskve preskušancev, ki ustrezajo notranji oziroma zunanji površini stene valja, ne 
smejo biti obdelane z odrezavanjem. 

 

3.1.2.2.2. Upogibni preskus mora biti opravljen s trnom premera d in dvema podpornima 
YDOMþNRPD��NL�VWD�QD�PHGVHERMQL�RGGDOMHQRVWL�G�����D� 

9HV�þDs preskusa mora biti notranja površina prstana v stiku s trnom. 

 

3.1.2.2.3. Preskušanec med upogibanjem navznoter okoli trna ne sme razpokati, dokler se razdalja 
med njegovima notranjima površinama ne zmanjša na vrednost, enako premeru trna (glej skico v 
Prilogi III). 
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3.1.2.2.4. Razmerje (n) med premerom trna in debelino preskušanca ne sme presegati vrednosti iz 
naslednje tabele: 

 

Dejanska natezna trdnost 
Rmt v N/mm2 

Vrednost n 

GR�YNOMXþQR���� 2 

QDG�����GR�YNOMXþQR���� 3 

QDG�����GR�YNOMXþQR���� 4 

QDG�����GR�YNOMXþQR���� 5 

QDG�����GR�YNOMXþQR���� 6 

QDG�����GR�YNOMXþQR���� 7 

nad 900 8 

 

3.1.2.3. 3UHVNXVL�XGDUQH�åLODYRVWL 

 

����������� 3UHVNXVL� XGDUQH� åLODYRVWL�PRUDMR� ELWL� RSUDYljeni na preskušancih tipa SIST EN 10045-
1:2000. 

9VL�SUHVNXVL�XGDUQH�åLODYRVWL�PRUDMR�ELWL�RSUDYOMHQL�SUL�WHPSHUDWXUL�PLQXV����oC. 

Zareza mora biti pravokotna na obe površini stene jeklenke. 

3UHVNXãDQHF��XSRUDEOMHQ�]D�SUHVNXV�XGDUQH�åLODYRVWL��QH� VPH�ELWL�zravnan in mora biti obdelan na 
vseh svojih šestih ploskvah, vendar le toliko, da dobimo ravne površine ploskve. 

 

����������� 1LWL� SRYSUHþQD� YUHGQRVW� XGDUQH� åLODYRVWL�� GREOMHQD� Y� WUHK� SUHVNXVLK� XGDUQH� åLODYRVWL� Y�
Y]GROåQL�DOL�SUHþQL�VPHUL�LQ�YVDND��QLWL�QREena posamezna, s preskusi dobljena vrednost, ne sme biti 
PDQMãD�RG�XVWUH]QH�YUHGQRVWL��L]UDåHQH�Y�-�FP2, navedene v naslednji tabeli: 

 

 

 

 

    

 

 

 

 

 

 jekla, katerih Rm�QL�YHþML�
od 650 N/mm2 

jekla, katerih Rm�MH�YHþML�
od 650 N/mm2 

 Y]GROåQR SUHþQR Y]GROåQR SUHþQR 

povprHþMH�WUHK�
preskušancev 

33 17 50 25 

vsaka 
posamezna 
vrednost 

26 13 40 20 
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3.2  PRESKUS PORUŠITVE Z NOTRANJIM VODNIM TLAKOM  

3.2.1. Preskusne zahteve 

-HNOHQNH��QD�NDWHULK�L]YDMDPR�WD�SUHVNXV��PRUDMR�LPHWL�R]QDNH��QDYHGHQH�Y�WRþNL��� 

3.2.1.1. Preskus porušitve z notranjim vodnim  tlakom mora biti opravljen v dveh zaporednih 
VWRSQMDK�� ]� XSRUDER� SUHVNXVQH� SURJH�� NL� RPRJRþD� SRYHþHYDQMH� WODND� Y� MHNOHQNL� ]� HQDNRPHUQR�
hitrostjo, dokler se jeklenka ne poruši in hkrati zapisovanje krivulje spreminjanja tlaka v odvisnosti 
RG�þDVD��3UHVNXV�PRUD�ELWL�RSUDYOMHQ�SUL�VREQL�WHPSHUDWXUL� 

���������0HG�SUYR�VWRSQMR�PRUD�ELWL�KLWURVW�SRYHþHYDQMD�WODND�YHV�þDV�HQDND�GR�YUHGQRVWL�WODND��SUL�
NDWHUL�VH�]DþQH�SODVWLþQD�GHIRUPDFLMD��7D�KLWURVW�QH�VPH�SUHVHJDWL���EDU�V� 

Od ]DþHWND�SODVWLþQH�GHIRUPDFLMH�QDSUHM��GUXJD�VWRSQMD��GRWRN�PHGLMD�L]�þUSDONH�QH�VPH�ELWL�YHþML�RG�
dvakratne vrednosti dotoka v prvi stopnji in mora biti konstanten, dokler ne pride do porušitve 
jeklenke. 

 

3.2.2. Interpretacija rezultatov 

 

3.2.2.1. Interpretacija rezultatov preskusa porušitve z notranjim vodnim tlakom mora obsegati: 

– SUHXþLWHY�NULYXOMH�WODN�-�þDV�]D�GRORþLWHY�WODND�SRUXãLWYH� 

– pregled mesta porušitve in oblike njegovih robov, 

– v primeru jeklenk s konkavnim dnom preveritev, ali se pri preskusu nL�L]ERþLOR�GQR�MHNOHQNH� 

 

3.2.2.2. Izmerjeni tlak porušitve  (Pr��PRUD�ELWL�YLãML�RG�YUHGQRVWL��GDQH�]�HQDþER� 

3
D 5

' D
UW

P=
⋅ ⋅

−
��

 

 

���������3UHVNXV�SRUXãLWYH�]�QRWUDQMLP�YRGQLP�WODNRP�MHNOHQNH�QH�VPH�SRY]URþLWL�UD]SDGD�MHNOHQNH�
na kose. 

 

3.2.2.4. Glavni lom ne sme biti krhkega tipa, t. j. robovi loma ne smejo biti radialni, ampak nagnjeni 
glede na ravnino premera, in morajo izkazovati kontrakcijo. 

/RP�MH�VSUHMHPOMLY�OH��þH�L]SROQMXMH�QDVOHGQMH�]DKWHYH� 

1. Pri jeklenkah, pri katerih debelina 'a' ne presega 7,5 mm: 

   (a) YHþML�GHO�ORPD�PRUD�ELWL�QHGYRPQR�Y]GROåHQ� 

   (b) lom mora biti nerazvejan, 

����F��ORP�QH�VPH�LPHWL�QDVWDYNRY�Y�RERGQL�VPHUL�]D�YHþ�NRW��� o na nobenem koncu svojega   

        glavnega dela, 
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   (d) lom ne sme segati v tiste dele jeklenke, NL�VR�YHþ�NRW����-NUDW�GHEHOHMãL�RG�QDMYHþMH� 

        debeline, izmerjene na polovici višine jeklenke, 

   (e) pri jeklenkah s konveksnim dnom lom ne sme segati do sredine dna jeklenke. 

V naslednjih primerih je dovoljeno, da zahteva (d) ni izpolnjena: 

(a) pUL�VWRåþDVWHP�YUDWX�MHNOHQNH�DOL�NRQYHNVQHP�VSRGQMHP�GQX��NDGDU�ORP�QH�VHJD�Y�GHOH�MHNOHQNH��
katerih premer je za faktor 0,75 manjši od imenskega zunanjega premera jeklenke, 

(b) pri konkavnem dnu: kadar razdalja med skrajnim prednjim koncem loma in ravnino dna 
jeklenke presega petkratnik debeline 'a', 

��� 3UL� MHNOHQNDK�� SUL� NDWHULK� GHEHOLQD� 
D
� SUHVHJD� ���� PP�� PRUD� ELWL� YHþML� GHO� ORPD� QHGYRPQR�
Y]GROåHQ� 

 

���������/RPQR�PHVWR�QH�VPH�SRND]DWL�QREHQH�RþLWQH�QDSDNH�Y�NRYLQL� 

 

�����35(6.86�=�1,+$-2ý,0�7/$.20 

 

3.3����-HNOHQNH��NL�VR�SUHGPHW�WHJD�SUHVNXVD��PRUDMR�LPHWL�R]QDNH��QDYHGHQH�Y��WRþNL��� 

 

������� 3UHVNXV� ]� QLKDMRþLP� WODNRP�PRUD� ELWL� RSUDYOMHQ� QD� GYHK� MHNOHQNDK�� ]D� NDWHUL� SURL]YDMDOHF�
MDPþL��GD�Y�UD]XPQLK�PHMDK�SUHGVWDYOMDWD�QDMQLåMH�QDþUWRYDQH�YUHGQRVWL�RE�uporabi nekorozivnega 
fluida. 

�������3UHVNXV�PRUD�SRWHNDWL�]�QLKDQMHP�WODþQH�REUHPHQLWYH��1DMYLãML�WODN�SUL�QLKDMX�PRUD�ELWL�HQDN�
tlaku Ph ali dvema tretjinama tega tlaka. 

1DMQLåML�WODN�SUL�QLKDMX�QH�VPH�SUHVHJDWL��� % najvišjega tlaka pri nihaju.  

Najmanjše število nihajev in najvišja frekvenca preskušanja sta navedena v naslednji tabeli: 

 

Najvišji uporabljeni tlak Ph 2/3 Ph 

Najmanjše število nihajev 12 000 80 000 

Najvišja 

frekvenca, v nihajih na minuto 

5 12 

 

Temperatura, merjena na zunanji steni jeklenNH��PHG�SUHVNXVRP�QH�VPH�SUHVHþL���oC. 

3UHVNXV�YHOMD�]D�XVSHãQHJD��þH�MHNOHQND�SUHVWDQH�]DKWHYDQR�ãWHYLOR�QLKDMHY��QH�GD�EL�]DþHOD�SXãþDWL� 
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�����+,'5$9/,ý1,�35(6.86� 

 

�������7ODN�YRGH�Y�MHNOHQNL�PRUD�QDUDãþDWL�HQDNRPHUQR��GRNOHU�QH�GRVHåH�YUHGQRVWL�3h. 

 

3.4.2. Jeklenka mora ostati pod tlakom Ph� GRYROM� GROJR�� GD� MH�PRJRþH�XJRWRYLWL�� GD� WODN� QH�NDåH�
]QDPHQM�SDGDQMD�LQ�GD�QL�QREHQHJD�SXãþDQMD� 

 

3.4.3. Po preskusu jeklenka ne sme kazati nobenih trajnih deformacij. 

 

3.4.4. Vsaka preskušena jeklenka, ki ne izpolnjuje zahtev preskusa, mora biti zavrnjena. 

 

3.5. PREVERJANJE HOMOGENOSTI  JEKLENKE 

Ta preskus obsega preverjanje, da se nobeni dve mesti na zunanji steni jeklenke ne razlikujeta po 
WUGRWL�]D�YHþ�NRW����+%��3UHYHUMDQMH�PRUD�ELWL�RSUDYOMHQR�QD�GYHK�SUHþQLK�presekih jeklenke blizu 
YUDWX�MHNOHQNH�LQ�GQD��QD�ãWLULK�PHG�VHERM�HQDNR�RGGDOMHQLK�WRþNDK� 

 

3.6. PREVERJANJE HOMOGENOSTI SERIJE 

Ta preskus, ki ga opravi proizvajalec, obsega preverjanje morebitne napake pri izbiri osnovnega 
PDWHULDOD� �SORþHYLQH�� SDOLF�� FHvi) ali pri postopku toplotne obdelave. Preskus se opravi s 
SUHVNXãDQMHP� WUGRWH� DOL� NDNãQR� GUXJR� XVWUH]QR� PHWRGR�� 3UL� QRUPDOL]LUDQLK�� D� QH� SRSXãþDQLK�
jeklenkah, tega preskusa ni treba opraviti na vsaki jeklenki. 

 

3.7. PREVERJANJE DNA (DNOV) NA JEKLENKAH  

Dno jeklenke je treba prerezati v meridianski ravnini, eno od tako nastalih površin prereza spolirati 
in pregledati pod 5 do 10-NUDWQR�SRYHþDYR� 

-HNOHQND�MH�QHXVWUH]QD��þH�SUHJOHG�RGNULMH�UD]SRNH�DOL�þH�VR�GLPHQ]LMH�NDWHUHNROL�SRUH�DOL�YNOMXþND�
tako velike,�GD�RJURåDMR�YDUQRVW� 

 

4. ES PREGLED TIPA 

(6�SUHJOHG�WLSD��QDYHGHQ�Y����þOHQX�SUDYLOQLND��VH�ODKNR�RSUDYL�WXGL�]D�GUXåLQH�MHNOHQN� 


'UXåLQD�MHNOHQN
�SRPHQL�MHNOHQNH��L]GHODQH�Y�LVWL�WRYDUQL��NL�VH�UD]OLNXMHMR�]JROM�SR�GROåLQL��YHQGDU�
v okviru naslednjih omejitev: 

– QDMPDQMãD�GROåLQD�PRUD�ELWL�YVDM�WULNUDW�YHþMD�RG�SUHPHUD�MHNOHQNH� 

– QDMYHþMD�GROåLQD�QH�VPH�ELWL�YHþ�NRW����-NUDW�YHþMD�RG�GROåLQH�SUHVNXãHQH�MHNOHQNH� 
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�����3URVLOHF�]D�(6�SUHJOHG�WLSD�PRUD�]D�YVDNR�GUXåLQR�MHNOHQN�SUHGORåLWL�GRNXPHQWDFLMR��SRWUHEno 
za izvedbo v nadaljevanju opisanih preskusov, in dati priglašenemu organu na razpolago serijo 50 
jeklenk, izmed katerih le-ta izbere potrebno število jeklenk za izvedbo preskusov, navedenih v 
nadaljevanju, ter na zahtevo priglašenega organa podati morebitne dodatne informacije. Prosilec 
PRUD� QDYHVWL� YUVWR� LQ� WUDMDQMH� WRSORWQH� REGHODYH� LQ� WHPSHUDWXUH�� 3ULGRELWL� LQ� SUHGORåLWL� PRUD�
FHUWLILNDWH�ãDUåQLK�DQDOL]�]D�MHNOR��L]�NDWHUHJD�VR�MHNOHQNH�SURL]YHGHQH� 

 

4.2. V postopku ES pregleda tipa mora priglašeni organ: 

4.2.1. Preveriti, ali: 

– VR�L]UDþXQL��SUHGSLVDQL�Y������SUDYLOQL� 

– GHEHOLQH� VWHQ� GYHK� MHNOHQN� L]SROQMXMHMR� ]DKWHYH� L]� ����� SUL� þHPHU� PRUDMR� ELWL� PHULWYH�
RSUDYOMHQH� QD� WUHK� SUHþQLK� SUHUH]LK� LQ� SR� FHORWQHP�RERGX� Y]GROåQLK� SUHVHNRY� GQD� LQ� YUDWX�
jeklenke, 

– so izpolnjene zahteve, predpisane v 2.1 in 2.3.3, 

– vse jeklenke, ki jih izbere priglašeni organ, izpolnjujejo zahteve, predpisane v 2.3.2, 

– VR�]XQDQMH� LQ�QRWUDQMH�SRYUãLQH�MHNOHQN�EUH]�NDNUãQLKNROL�QDSDN��NL�EL� ODKNR�SRY]URþLOH�� �GD�
MHNOHQNH�QH�EL�ELOH�YHþ�YDUQe. 

 

4.2.2. Opraviti naslednje preskuse na izbranih jeklenkah: 

– SUHVNXVH��GRORþHQH�Y������QD�GYHK�MHNOHQNDK��ýH�MH�GROåLQD�MHNOHQNH������PP�DOL�YHþ��PRUDWD�
ELWL� QDWH]QL� SUHVNXV� Y� Y]GROåQL� VPHUL� LQ� XSRJLEQL� SUHVNXV� RSUDYOMHQD� QD� SUHVNXãDQFLK��
odvzetih s spodnMHJD�LQ�]JRUQMHJD�GHOD�SODãþD� 

– SUHVNXV��GRORþHQ�Y������QD�GYHK�MHNOHQNDK� 

– SUHVNXV��GRORþHQ�Y������QD�GYHK�MHNOHQNDK� 

– SUHVNXV��GRORþHQ�Y������QD�HQL�MHNOHQNL� 

– SUHVNXV��GRORþHQ�Y������QD�YVHK�Y]RUþQLK�MHNOHQNDK� 

 

�����ýH�VR�UH]XOWDWL�SUHVNXVRY�]DGRYROMLYL��Pora priglašeni organ izdati potrdilo o ES pregledu tipa, 
v skladu z vzorcem iz Priloge IV. 

 

5. ES UGOTAVLJANJE SKLADNOSTI  

 

5.1. Za potrebe ES ugotavljanja skladnosti mora proizvajalec jeklenk: 

 

�������3UHGORåLWL�SULJODãHQHPX�RUJDQX�SRWUGLOR�R�(6�SUHJOHGX�tipa, 
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������� 3UHGORåLWL� SULJODãHQHPX� RUJDQX� FHUWLILNDWH� R� ãDUåQLK� DQDOL]DK� MHNHO�� GREDYOMHQLK� ]D�
proizvodnjo jeklenk, 

 

�������,PHWL�GRND]LOD�R�VOHGOMLYRVWL�ãDUåH�MHNOD��L]�NDWHUH�MH�ELOD�SURL]YHGHQD�SRVDPH]QD�MHNOHQND� 

 

�������3UHGORåLWL�SULJODãHQHPX�RUJDQX�GRNXPHQWH��NL�VH�QDQDãDMR�QD�WRSORWQR�REGHODYR�LQ�VOXåLMR�NRW�
dokazilo, da so od njega dobavljene jeklenke bodisi v normaliziranem bodisi poboljšanem stanju, in 
dokumente, ki navajajo uporabljeno toplotno obdelavo, 

 

�������3UHGORåLWL�SULJODãHQHPX�RUJDQX�VH]QDP�MHNOHQN�]�QDYHGER�ãWHYLON�LQ�R]QDN��GRORþHQLK� 

Y�WRþNL��� 

 

5.2. POSTOPEK ES UGOTAVLJANJA SKLADNOSTI 

 

5.2.1. Med izvajanjem postopka ES ugotavljanja skladnosti mora priglašeni organ: 

– preveriti, ali je bilo pridobljeno potrdilo o ES pregledu tipa in ali so jeklenke skladne z njim, 

– preveriti dokumente, ki navajajo podatke o materialih, 

– SUHYHULWL�� DOL� VR� L]SROQMHQH� WHKQLþQH� ]DKWHYH�� GRORþHQH� Y� WRþNL� ��� LQ� ãH� SRVHEHM� SUHYHULWL� ]�
YL]XDOQLP�SUHJOHGRP�]XQDQMRVWL��SR�PRåQRVWL�SD�WXGL�QRWUDQMRVWL�MHNOHQN��DOL�VR�SURL]YDMDOþHYD�
proizvodnja in preskusi, opravljeni v skladu z 2.3.1, zadovoljivi; vizualni pregled mora biti 
opravljen na najmanj 10 ��SUHGORåHQLK�MHNOHQN� 

– L]YHVWL�SUHVNXVH��GRORþHQH�Y�����LQ����� 

– SUHYHULWL��DOL�VR�SRGDWNL��NL�MLK�MH�SUHGORåLO�SURL]YDMDOHF�Y�VH]QDPX��QDYHGHQHP�Y��������WRþQL��
WR�VH�RSUDYL�]�QDNOMXþQLP�SUHYHUMDQMHP� 

– oceniti rezultate preskusov homogenosti serije, ki jih je opravil proizvajalec v skladu s 3.6. 

ýH�VR�UH]XOWDWL�SUHVNXVRY�]DGRYROMLYL��PRUD�SULJODãHQL�RUJDQ�L]GDWL�SRWUGLOR�R�ES skladnosti v skladu 
z vzorcem iz Priloge V. 

 

�������=D�GYH�YUVWL� SUHVNXVRY�� GRORþHQLK�Y����� LQ������ MH� WUHED�QDNOMXþQR�Y]HWL� SR�GYH� MHNOHQNL� L]�
YVDNH�RG�VHULM����� MHNOHQN�DOL�GHORY� WHK� VHULM��NL� VR�ELOL� L]GHODQL� L]� LVWH�ãDUåH� LQ�QD�NDWHULK� MH�ELOD�
opravljena predpisana toplotna obdelava pod enakimi pogoji. 

Na eni od jeklenk morajo biti opravljeni preskusi, predpisani v 3.1 (mehanski preskusi), na drugi pa 
SUHVNXV��SUHGSLVDQ�Y������SUHVNXV�V�SRUXãLWYLMR�]�QRWUDQMLP�YRGQLP�WODNRP���ýH�VH�L]NDåH��GD�MH�ELO�
SUHVNXV�RSUDYOMHQ�QDSDþQR�DOL�GD�MH�ELOD�QDUHMHQD�QDSDND�SUL�PHUMHQMX��JD�MH�SRWUHEQR�SRQRYLWL� 

ýH�VH�HGHQ�DOL�YHþ�SUHVNXVRY�L]NDåHMR�NRW�OH�GHOQR�QH]DGRYROMLYL��PRUD�SULJODãHQL�RUJDQ�XJRWRYLWL�
vzrok. 
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���������ýH�QHXVWUH]QRVW�QL�SRVOHGLFD�WRSORWQH�REGHODYe, se serija zavrne.  

 

��������� ýH� MH� QHXVWUH]QRVW� SRVOHGLFD� WRSORWQH� REGHODYH�� PRUD� SURL]YDMDOHF� SRQRYLWL� WRSORWQR�
obdelavo celotne serije jeklenk. 

Po ponovljeni toplotni obdelavi: 

– PRUD�SURL]YDMDOHF�RSUDYLWL�SUHVNXV��GRORþHQ�Y����� 

– mora priglašeni organ oSUDYLWL�YVH�SUHVNXVH��GRORþHQH�Y�SUYHP�LQ�GUXJHP�RGVWDYNX������� 

ýH�MHNOHQNH�QLVR�SRQRYQR�WRSORWQR�REGHODQH�DOL�þH�UH]XOWDWL�SUHYHUMDQMD�LQ�SUHVNXVRY�SR�SRQRYOMHQL�
WRSORWQL�REGHODYL�QH�L]SROQMXMHMR�]DKWHY��GRORþHQLK�Y�WHP�SUDYLOQLNX��VH�VHULMD�]DYUQH� 

 

5.2���� ,]ELUD� SUHVNXãDQFHY� LQ� L]YHGED� YVHK� SUHVNXVRY� PRUDWD� SRWHNDWL� Y� QDY]RþQRVWL� LQ� SRG�
nadzorom predstavnika priglašenega organa.  

 

������� 3R� L]YHGEL� YVHK� SUHGSLVDQLK� SUHVNXVRY� PRUD� ELWL�� Y� QDY]RþQRVWL� LQ� SRG� QDG]RURP�
predstavnika priglašenega organa, na vVHK�MHNOHQNDK�L]�VHULMH�RSUDYOMHQ�KLGUDYOLþQL�SUHVNXV��GRORþHQ�
v 3.4.  

 

5.3. IZVZETJE IZ ES UGOTAVLJANJA SKLADNOSTI 

3UL�MHNOHQNDK��L]Y]HWLK�L]�(6�XJRWDYOMDQMD�VNODGQRVWL�QD�SRGODJL����þOHQD�WHJD�SUDYLOQLND��PRUD�YVH�
preskuse in preglede, predpisane v 5.2, opraviti proizvajalec na svojo odgovornost. 

3URL]YDMDOHF�PRUD� SUHGORåLWL� SULJODãHQHPX� RUJDQX� YVR� GRNXPHQWDFLMR� WHU� SRURþLOD� R� SUHVNXVLK� LQ�
pregledih. 

 

6. OZNAKE IN NAPISI 

2]QDNH�LQ�QDSLVL��GRORþHQL�Y�WHM�WRþNL��PRUDMR�ELWL�YWLVQMHQL�YLGQR��þLWOMLYR�LQ�QH]Erisljivo na vratu 
jeklenke. 

Pri jeklenkah, katerih prostornina ne presega 15 litrov, so lahko oznake in napisi vtisnjeni bodisi na 
vratu jeklenke bodisi na kakem drugem dovolj debelem delu jeklenke. 

Slika, ki prikazuje oznake in napise, je v Prilogi II. 
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6.1. VTISKOVANJE OZNAK 

.RW�RGVWRSDQMH�RG�]DKWHY���� WRþNH�3ULORJH�,�SUDYLOQLND��NL�XUHMD�WODþQH�SRVRGH�WLSD�MHNOHQNH��PRUD�
proizvajalec vtisniti oznako ES pregleda tipa v naslednjem zaporedju: 

– SUL� MHNOHQNDK�� NL� VR�� SR� GRORþLOLK� ��� þOHQD� WHJD� SUDYLOQLND�� SUHGPHW� (6� SUHJOHGD� WLSD� Ln ES 
ugotavljanja skladnosti: 

-����VWLOL]LUDQD�þUND�ε, 

       -    serijska številka 1 po tem pravilniku, 

- YHOLND�H�� þUND�H��� NL� R]QDþXMH�MR�� GUåDYR�� NL� MH� L]GDOD� SRWUGLOR� R� � (6� SUHJOHGX� WLSD�� WHU�
zadnji dve številki leta, v katerem je bilo izdano potrdilo o ES pregledu tipa, 

       -    številka potrdila o ES pregledu tipa (npr. ε 1 D 79 45); 

-���������SUL�MHNOHQNDK��NL�VR��SR�GRORþLOLK����þOHQD�WHJD�SUDYLOQLND��L]Y]HWH�L]�(6�XJRWDYOMDQMD�VNODGQRVWL� 

- VWLOL]LUDQD�þUND�ε��RENURåHQD�V�ãHVWHURNRWQLNRP� 
- serijska številka 1 po tem pravilniku, dodeljena v kronološkem vrstnem redu sprejemanja, 

- YHOLND�H��þUND�H���NL�R]QDþXMH�MR��GUåDYR��NL� MH� L]GDOD�SRWUGLOR�R�(6�SUHJOHGX� WLSD�� WHU�]DGQML�GYH�
številki leta, v katerem je bilo izdano potrdilo o ES pregledu tipa, 

- številka potrdila o ES pregledu tipa    (npr.       ε     1 D 79 54). 

.RW�RGVWRSDQMH�RG�]DKWHY����WRþNH��3ULORJH�,,�SUDYLOQLND��NL�XUHMD�WODþQH�SRVRGH�WLSD�MHNOHQNH��PRUD�
priglašeni organ pritrditi oznako za ES skladnost v naslednjem zaporedju: 

– PDOD�þUND�
H
� 

– YHOLND�H�� þUND�H��� NL� R]QDþXMH�MR�� GUåDYR�� Y� NDWHUL� MH� ELOR� RSUDYOMHQR� (6� XJRWDYOMDQMH�
VNODGQRVWL�� SR� SRWUHEL� GRSROQMHQR�H�� ]� HQR� R]LURPD� GYHPD� þUNDPD�� NL� R]QDþXMH�WD�� RåMH�
WHULWRULDOQR�REPRþMH�Y�WHM�GUåDYL� 

– oznaka priglašenega organa ki jo pritrdi predstavnik tega organa skupaj s predstavnikovo 
oznako, kolikor je to primerno, 

– šesterokotnik, 

– datum ES ugotavljanja skladnosti: leto/ mesec,    (npr. e       D×80/01). 

 

6.2. NAPISI, KI SE NANAŠAJO NA PROIZVODNJO  

Proizvajalec mora vtisniti naslednje napise, ki se nanašajo na proizvodnjo: 

 

6.2.1. Glede jekla: 

– ãWHYLOþQR�YUHGQRVW�5�Y�1�PP2��QD�NDWHUL�WHPHOML�L]UDþXQ� 

– VLPERO� 1� �MHNOHQND� Y� QRUPDOL]LUDQHP� VWDQMX� DOL� QRUPDOL]LUDQHP� LQ� SRSXãþDQHP� VWDQMX�� DOL�
simbol T (jeklenka v poboljšanem stanju), 
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�������*OHGH�KLGUDYOLþQHJD�SUHVNXVD� 

– vrednost preskusnega tlaka v barih, ki ji sledi simbol 'bar', 

 

6.2.3. Glede tipa jeklenke: 

0DVD� MHNOHQNH� Y� NLORJUDPLK�� YNOMXþQR� ]� YVHPL� QRWUDQMLPL� GHOL�� WRGD� EUH]� YHQWLOD� LQ� QDMPDQMãD�
SURVWRUQLQD� Y� OLWULK�� NL� MR� MDPþL� SURL]YDMDOHF� MHNOHQNH�� âWHYLOþQL� YUHGQRVWL� PDVH� LQ� SURVWRUQLQH�
morata�ELWL�]DRNURåHQL�QD�HQR�GHFLPDONR��3UL�SURVWRUQLQL�PRUD�ELWL�YUHGQRVW�]DRNURåHQD�QDY]GRO��SUL�
masi pa navzgor, 

 

6.2.4. Glede izvora: 

YHOLND�H�� þUND�H��� NL� R]QDþXMH�MR�� GUåDYR� L]YRUD�� NDWHUL�P�� VOHGLWD� R]QDND� SURL]YDMDOFD� LQ� VHULMVND�
številka. 

 

 


