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PRILOGA II 
 
1. Oznaka CE in napisi 
 
�����2]QDþHYDQMH�VNODGQRVWL�]�R]QDNR�&(� 

- 2]QDþHYDQMH�VNODGQRVWL�]�R]QDNR�&(�VHVWRML�L]�þUN��ª&(©�Y�QDVOHGQML�REOLNL� 
 

 
 

- þH� VH� R]QDND�&(� SRPDQMãD� DOL� SRYHþD� MH� SUL� WHP�SRWUHEQR� RKUDQLWL� UD]PHUMD�� NL� VR�
podana na zgornji  sorazmerni risbi. 

- UD]OLþQH� NRPSRQHQWH� R]QDþHYDQMD� ]� R]QDNR� &(� PRUDMR� LPHWL� LVWH� YHUWLNDOQH�
dimenzije, ki ne smejo biti manjše od 5 mm. 

 
1.2. Napisi 
 
1D�SRVRGL�DOL�SORãþLFL�V�SRGDWNL�PRUDMR�ELWL��YVDM��QDVOHGQML�SRGDWNL� 
 
- najvišji  delovni tlak PS v bar 
 
- najvišja delovna temperatura Tmax v °C 

 
-�QDMQLåMD�GHORYQD�WHPSHUDWXUD Tmin v °C 
 
- volumen posode V v l 
 
- ime ali znak proizvajalca 
 
- tip in identifikacijska oznaka serije  
 
-�]DGQML�GYH�ãWHYLONL�OHWD��Y�NDWHUHP�MH�ELOD�R]QDND�QDPHãþHQD� 
 
Kadar se uporabljD�SORãþLFD�V�SRGDWNL��PRUD�ELWL�REOLNRYDQD� WDNR��GD� MH�QL�PRJRþH�SRQRYQR�
uporabiti in mora vsebovati prazen prostor, kjer se lahko navedejo še druge informacije. 
 
2. Navodila  za uporabo  
 
Navodila za uporabo morajo vsebovati naslednje podatke: 
– podatke, GRORþHQH�Y�SUHMãQML�WRþNL��UD]HQ�LGHQWLILNDFLMVNH�R]QDNH�VHULMH� 
– predvideno uporabo posode, 
–�]DKWHYH�]D�Y]GUåHYDQMH�LQ�QDPHVWLWHY�]D�YDUQR�XSRUDER�SRVRGH�� 
 
1DYRGLOD�PRUDMR�ELWL�Y�VORYHQVNHP�MH]LNX�DOL�Y�MH]LNLK�FLOMQLK�GUåDY� 



Stran 848 / Št. 11 / 11. 2. 2002 Uradni list  Republike Slovenije 
 

 

3. 'RNXPHQWDFLMD�R�QDþUWRYanju in proizvodnji  
 
'RNXPHQWDFLMD� R� QDþUWRYDQMX� LQ� SURL]YRGQML� PRUDWD� YVHERYDWL� RSLV� QDþLQRY� L]YHGEH� LQ�
XSRUDEOMHQLK�SRVWRSNRY�]D�L]SROQLWHY�ELVWYHQLK�]DKWHY�L]����þOHQD��DOL�VWDQGDUGRY�L]�VH]QDPD�
standardov, predvsem pa: 
D��GHWDMOQH�SURL]YRGQH�QDþUWH�]D posamezne tipe posod; 
b) navodila; 
c) dokument, ki opisuje: 
    - izbrane materiale, 
    - izbrane postopke varjenja, 
    - izbrano preverjanje, 
    -�SRVHEQH�SRGUREQRVWL�R�QDþUWRYDQMX�SRVRGH� 
 
9�SULPHUX��NR�VH�XSRUDELMR�SRVWRSNL�L]������GR�����þOHQD��PRUa dokumentacija vsebovati tudi: 
 
– potrdila, ki se nanašajo na ustrezno usposobljenost za izvajanje postopkov varjenja in  

usposobljenost varilcev oz. izvajalcev varilnih postopkov. 
– dokument o preverjanju materialov, uporabljenih pri proizvodnji delov in sklopov, 

SRPHPEQLK�]D�WUGQRVW�WODþQH�SRVRGH� 
– SRURþLOR�R�L]YHGHQLK�SUHJOHGLK�LQ�SUHVNXVLK�DOL�RSLV�SUHGODJDQLK�SUHYHUMDQM�� 
 
4. Definicije in simboli  
 
4.1 Definicije 
 
D��QDþUWRYDQL�WODN�
3
�MH�UHODWLYQL�WODN��NL�JD�MH�L]EUDO�SURL]YDMDOHF�LQ�VH�XSRUDEOMD�]D�GRORþLWHY�
debeline sten delov pod tlakom; 
 
E�� QDMYHþML� GHORYQL� WODN� 
36
� MH� QDMYHþML� UHODWLYQL� WODN�� NL� VH� ODKNR� XSRUDEOMD� SUL� � QRUPDOQLK�
pogojih uporabe; 
 
F�� QDMQLåMD� GHORYQD� WHPSHUDWXUD� 7min� MH� QDMQLåMD� XVWDOMHQD� WHPSHUDWXUD� VWHQH� SRVRGH� SUL�
normalnih pogojih uporabe; 
 
d) najvišja delovna temperatura Tmaks je najvišja ustaljena temperatura, ki jo lahko stena 
SRVRGH�GRVHåH�SUL�QRUPDOQLK�SRJRMLK�XSRUDEH� 
 
e) dopustna napetost 'Ret' pri najvišji delovni temperaturi Tmaks     je vrednost: 

–  zgornje dopusWQH�QDSHWRVWL�WRþNH�5eh, za material s tako spodnjo kot zgornjo 
����WRþNR� 
–  ali dopustne napetosti Rp 0,2���SODVWLþQD�GHIRUPDFLMD�SRG������ 
– ali dopustne napetosti Rp 1,0� �SODVWLþQD� GHIRUPDFLMD� SRG� ������ Y� SULPHUX�
nelegiranega aluminija. 

 
I��GUXåLQH�SRVod: 
 
3RVRGH� WYRULMR� GHO� LVWH� GUXåLQH� OH�� þH� VH� UD]OLNXMHMR� RG� SURWRWLSD� VDPR� SR� SUHPHUX, pod 
SRJRMHP��GD� VR� VNODGQH� ]� ]DKWHYDPL�� GRORþHQLPL�Y������� DOL� ������3ULORJH� ,�� LQ�DOL Y�GROåLQL�
FLOLQGULþQHJD�GHOD�Y�QDVOHGQMLK�PHMDK� 
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– ko ima prototip poleg dnov dRGDWQR�ãH�HQHJD�DOL�YHþ�RERGQLK�REURþHY��PRUDMR�UD]OLþLFH�Y 
���GUXåLQL�LPHWL�YVDM�HQ�RERGQL�REURþ� 
–�NR�LPD�SURWRWLS�VDPR�GYH�UDYQL�GQL��UD]OLþLFH�Y�GUXåLQL�QH�VPHMR�LPHWL�RERGQLK�REURþHY� 
 
5D]OLþLFH�Y�GROåLQL��NL�]DKWHYDMR�VSUHPHPEH�RGSUWLQ�LQ�DOL�SUHERMHv, morajo biti prikazane na 
ULVEDK�]D�YVDNR�SRVDPH]QR�UD]OLþLFR� 
 
J��VHULMR�SRVRG�ODKNR�VHVWDYOMD�QDMYHþ������SRVRG�LVWHJD�WLSD� 
 
K�� VHULMVND� SURL]YRGQMD� MH�� SR� WHM� RGUHGEL�� SURL]YRGQMD� YHþ� NRW� HQH� SRVRGH� LVWHJD� WLSD� Y�
GRORþHQHP�þDVX�]�QHSUHNLQMHQLP�SURL]YRGQLP�SRVWRSNRP��Y�VNODGX�V�VNXSQLP�QDþUWRYDQMHP�
in ob uporabi enakih proizvodnih postopkov; 
 
i) dokument o nadzoru je dokument, s katerim proizvajalec potrjuje, da dobavljeni proizvodi 
L]SROQMXMHMR� ]DKWHYH� QDURþLOD� LQ� Y� NDWHUHP� SRGD� UH]XOWDWH� UXWLQVNLK� WRvarniških kontrolnih 
SUHVNXVRY�� ]ODVWL� NHPLþQR� VHVWDYR� LQ� PHKDQVNH� ODVWQRVWL�� XSRUDEOMHQH� SUL� SURL]YRGLK��
narejenih z enakim proizvodnim postopkom kot pri dobavljeni posodi, vendar pa ne nujno na 
dobavljenih proizvodih. 
 
4.2 Simboli in oznake  

  
simbol opis enota 

A raztezek ob porušitvi 
(Lo=5.65*√So) 

% 

A 80 mm raztezek ob porušitvi  (Lo= 
80 mm) 

% 

KCV energija porušitve J/cm2 
P QDþUWRYDQL�WODN bar 
PS delovni tlak bar 
Ph KLGURVWDWLþQL��DOL�

pnevmatski preskusni tlak 
bar 

Rp 0.2 preskusna napetost pri 
raztezku 0.2% 

N/mm2 

RET dopustna napetost pri 
najvišji delovni 
temperaturi 

N/mm2 

ReH ]JRUQMD�GRSXVWQD�WRþND��
raztezka 

N/mm2 

Rm natezna trdnost N/mm2 
Tmax najvišja delovna temperatura o C 
Tmin QDMQLåMD�GHORYQD�WHPSHUDWXUD o C 
V volumen posode l (liter) 
Rm max QDMYHþMD�QDWH]QD�WUGQRVW N/mm2 
Rp 1.0 dopustna napetost pri 

raztezku 1.0% 
N/mm2 


