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SPLOSNI POGOJI ZA UPORABO VSEBNIKOV IBC, VRSTE VSEBNIKOV IBC, ZAHTEVE ZA
IZDELAVO VSEBNIKOV IBC IN DOLOCBE ZA PREIZKUS VSEBNIKOV IBC

»Vsebnik 1BC« je toga ali proZna prevozna embalaZza, ki ni navedena v dodatku A.5 in

(&) ima prostornino
0] do 3,0 n¥ (3000 1) za trdne snovi in teko&ine embalaznih skupin 1 in L1,

(i)  do 1,5 n? za trdne snovi embalazne skupine I, &e so pakirane v proznih, togih plasti¢nih,
sestavljenih, iz plos¢ iz stisnjenih vlaken ali lesenih vsebnikih IBC,

(i) do 3,0 Nt za trdne snovi embalazne skupine 1, ¢e so pakirane v kovinske vsebnike IBC,

(b) je prirejen za delo z mehanskimi sredstvi;
(c) izpolnjuje prevozne in delovne zahteve, kar se potrdi s preizkusi, opisanimi v tem dodatku.

OPOMBA 1: Dolocbe tega dodatka veljajo za vsebnike IBC, katerih uporaba se dovoli za dolocene nevarne
snovi posameznih razredov.

OPOMBA 2:  Cisterne zabojniki, ki ustrezajo dolocbam dodatka B. 1b, ne spadajo med vsebnike IBC.
OPOMBA 3:  Vsebniki IBC, ki ustrezajo zahtevam tega dodatka, ne spadajo med zabojnike po ADR.

OPOMBA 4:V nadaljnjem besedilu se za vsebnike IBC uporablja izkljucno kratica IBC (Intermediate Bulk
Container).

Razdelek | Splosni pogoji za IBC

(1) IBC se morajo izdelovati in njihova kakovost preizkugathacin, ki ga potrdi pristojni organ. Vsak IBC
mora izpolnjevati dolocbe tega dodatka.

(2) Vsak IBC mora ustrezati preizkusnemu vzorcu.

Pristojni organ lahko kadar koli zahteva, da se s preizkusi po dolo¢bah tega dodatka dokaze, da IBC ustrezajo
preizkusnemu vzorca.

(3) Pred polnjenjem in zacetkom prevoza je treba vsak IBC pregledati, ali ni zarjavel, umazan ali kako
drugace poSkodovan in ali njegova oprema deluje brezhibno. Noben IBC, pri katerem se ugotovi zmanjSana
odpornost v primerjavi s preizkusnim vzorcem, se ne sme ve¢ uporabljati ali pa ga je treba popraviti tako, da
ustreza zahtevam preizkusnega vzorca.
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(4)  Ce se zaporedno vgradi dve ali vec zapiral, je treba najprej zapreti zapiralo, ki je najbliZje snovi.

(5) Na zunanji strani IBC med prevozom ne sme biti nobenih nevarnih ostankov.

(6) Ce bi zaradi sprod¢anja plina iz vsebnika IBC lahko nastal nadtlak (zaradi povisanja temperature ali
drugih razlogov), se lahko IBC opremi s prezraCevalno napravo, kadar plin ne pomeni nevarnosti zaradi
strupenosti, vnetljivosti, koli¢ine idr. Prezracevalna naprava mora biti narejena tako, da pri obicajnih prevoznih
pogojih teko¢ina ne more iztekati iz IBC oziroma da vanjo ne morejo prodirati druge snovi. Snov pa se lahk
prevaza v takem IBC le, Ce je prezracevalna naprava predpisana za to snov in pod pogoji za ustrezen razred ali Ce

s tem sogla$ajo pristojni organ vseh drzav pogodbenic ADR

(7) V posodah, ki so napgkme s teko¢inami, mora biti $e nekaj praznega prostora. S tem prepre¢imo
iztekanje tekoCine ali trajne poskodbe zaradi raztezanja, ki ga lahko povzro¢i zviSanje temperature med
prevozom.

Najvecja stopnja polnjenja pri temperaturi polnjenja 15° C, ¢e za posamezne razrede ni predpisano drugace, je:

(a)
VrelisCe (zaCetek > 35 > 60 >100 > 200 > 300
vrenja) snoviv ° C <60 <100 < 200 < 300
Stopnja polnjenja v 9
prostornine IBC 90 92 94 96 98
ali (b)

Stopnja polnjenja =—————% prostornine IBC.
1+a(50-t,. )

V tej formuli pomenia srednjo vrednost prostorninskega raztezka teko¢ine med 15 in 50° C, t j. za poviSanje
temperature 3%,

_ dis = dgg
35xd,,

ki se izrauna po formuli: O

Pri tem pomenita @ in dsg relativni gostoti teko¢ine pri 15° C oziroma 50° C in t srednjo temperaturo teko¢ine
med polnjenjem.

IBC vrste 31HZ2 se morajo napolniti najmanj z 80 % prostornine zunanjega plas¢a.

(8)  Ce se IBC uporabljajo za prevoz teko&in s plamenis¢em pod 55° C (zaprta posoda) ali za prevoz prahu, ki
lahko eksplodira, je treba med polnjenjem in praznjenjem prepreciti elektrostati¢no razelektritev.

(9) Zapirala IBC z navlazenimi ali razredéenimi snovmi morajo biti tak3na, da % tekodine med prevozom
(voda, razred¢ilo ali flegmatizater) ne pade pod predpisane meje.
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3601 (10) Tekocine se lahko polnijo le v toge plasti¢ne ali sestavljene IBC, ki prenesejo ustrezen notranji tlak, ki
(nadalj.) lahko nastane pri obi¢ajnih prevoznih pogojih. Vsebniki IBC, na katerih je naveden tekoc¢inski preizkusni tlak po
obr. §t. 3612 (2), se lahko napolnijo le s tekoc¢ino, katere parni tlak:

(&) je tolik¥en, da skupni nadtlak v embalazi (t.j. tlak pare polnjenja, povecan za delni tlak zraka ali
drugih inertnih plinov, zmanjSan za 100 kPa) pri 55° C, merjen ob upoStevanju najvisje sto
polnjenja po odstavku (7) in temperature polnjenja 15° C, ne preseze dveh tretjin oznaCenega
preizkusnega tlaka, ali

(b)  jepri 50° C manjsi od 4/7 vsote oznadenega preizkusnega tlaka, pove€an za 100 kPa, ali
(c)  jepri55°C manjsi od 2/3 vsote oznalenega preizkusnega tlaka, pove¢an za 100 kPa.
(11) Med prevozom morajo biti IBC varno naloZeni na prevozni enoti tako, da se ne morejo pre¢no in

vzdolzno premikati ali udarjati, in ustrezno podprti z zunanjih strani. Vsebniki IBC vrste 31HZ2 se lahko
prevaZzajo le v zaprtih prevoznih enotah.

3602-
3609
Razdelek 2 Vrste IBC
Pomen izrazov
3610 (1)  Po posebnih dolo¢bah za vsak razred se lahko uporabljajo IBC, ki so navedeni v nadaljevanju:

Kovinski IBC
imajo kovinsko embalaZno telo ter ustrezno opreme in ogrodje.
ProZzni IBC

imajo embalazno telo iz folije, tkane plastike ali drugega proznega materiala ali kombinacije teh sestavin
in po potrebi prevleko ali notranjo oblogo ter ustrezno opremo in delovno pripomocke.

Togi IBC
imajo embalazno telo iz toge plastike in po potrebi ogrodje z ustrezno opremo.

Sestavljeni IBC s plasti¢no notranjo posodo

imajo tog zunanji okvir okoli plasti¢ne notranje posode z delovno in drugo opremo. Izdelani so tako, da
sta notranja posoda in obloga nedeljiva enota, ki se lahko polni, skladis¢i, prevaza ali prazni.
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IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken

imajo embalazno telo iz plod¢ iz stisnjenih vlaken z lo€enimi zgornjimi in spodnjimi pokrovi ali brez njih
in po potrebi notranjo oblogo (vendar brez notranje embalaze) ter ustrezno opremo in ogrodje.

Leseni IBC

imajo togo ali sestavljivo leseno emhala telo z notranjo oblogo (vendar brez notranje embalaze) ter
ustrezno opremo in ogrodije.

V nadaljevanju navedeni izrazi za IBC, naStete v odstavku (1), pomenijo:

Telo (vseh vrst IBC, razen sestavljenih) je samostojna posoda z odprtinami in zapirali, vendar
opreme (glej spodaj).

Oprema (za vse vrste IBC) saigmmocki za praznjenje in polnjenje, in glede na vrsto IBC,
prezracevalne, varnostne in grelne naprave, naprave za za$¢ito pred toploto in za izenaCevanje tlaka ter
merilni instrumenti.

Ogrodje(za vse vrste IBC, razen za prozne) so deli za utrditev, pritrditev, delo, zas¢ito ali stabilizacijo
embalaznega jedra (vklju¢no s paletami za sestavljene IBC s plasti¢no notranjo posodo).

Najvecja dovoljena bruto masa (za vse IBC razen za prozne) je masa embalaZnega telesa, njegove
opreme, ogrodja in njegovim najve¢jim, za prevoz §e dovoljenim tovorom.

Najvecja dovoljena obremenitev (za prozne 1BC) je najve¢ja neto masa snovi, ki se lahko v njem prevaza
in za katero je izdelan IBC.

Zastiten (za kovinske IBC) pomendodatno zai¢ito pred udarci, pri ¢emer je lahko za3¢ita npr.
vecplastna, z dvema stenama ali iz okvirja s kovinsko mrezo.

Tkana plastikgza prozne IBC) je material iz raztegljivih trakov ali posameznih vlaken ustrezne umet
mase.

Plastika(za sestavljene IBC s plasti¢no notranjo posodo) lahko vkljucuje tudi druge vrste polimernega
materiala, npr. gumdg se pri sestavljenih IBC uporablja za notranjo posodo.

Delovni pripomoc¢ki (za prozne IBC) so nosilni pasovi, zanke, uSesa ali okvirji, ki so pritrjeni ne
embalazno telo. Lahko pa so tudi podaljski materiala, iz katerega je IBC.

Obloga(za prozne in lesene IBC ter IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken) je lo¢en ovoj ali vre¢a, vklju¢no z
zapirali za odprtine, ki se vstavi v embalazno telo, vendar ni njegov sestavni del.

Toga notranja posoda (za sestavljene IBCojga, ki prazna ne spremeni svoje oblike, ¢eprav ni zaprta
ali ojacena z zunanjo oblogo. Notranje posode, ki niso toge, so prozne.
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Kodiranje IBC

3611 (1)  Sistem kodiranja IBC
Kod sestavljajo:

- dve arabski Stevilki za vrsto IBC po odstavku (a),

- ena ali ve¢ velikih &rk (latinskih) za vrsto materiala (npr. kovina, plastika ipd.) po odstavku
(b),

- po potrebi arabske Stevilke za podvrsto IBC.

Za sestavljeneBC se uporabljata dve veliki latinski ¢rki. Prva ¢rka oznaduje material notranje posode, druga pa
zunanjo embalazo IBC.

(@)

za trdne snovi pri polnjenju in/ali praznjenju
vrsta za teko€ine
teznostno pod tlakom nad 10 kPa (0,1 bara)

togi 11 21 31

prozni 13 - -

(b) Jeklo (vse vrste in vsi nacini obdelave povrsine)
Aluminij

Naraven les

Vezan les

Predelan les

Plosce iz stisnjenih vlaken

Umetna masa

Tekstil

Papir, ve€slojni

ZErIOMNOUO®»

Kovina (razen jekla in aluminija)

(2)  Kodu IBC sledi ¢rka, ki oznaduje skupine snovi, za katere je odobren:

X za snovi embalaznih skupin I, Il in 11l (samo za IBC, ki se uporabljajo za trdne snovi);
Y za snovi embalaznih skupin Il in lI;
4 za snovi embalaZe skupine Il

OPOMBA: Za embalazne skupine glej obr. 5t. 3511 (2).
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Oznadlevanje
3612 (1) Osnovna oznaka

Vsi IBC, ki so izdelani in namenjeni za uporabo po teh doloc¢bah, morajo imeti obstojne in razlo¢no vidne
oznake:

(@)  Znak ZdruZenih narodov za embalazo: @

(za kovinske IBC, ki se oznacijo z zigom ali z izboCeno, se lahko namesto opisanega znaka
uporabita ¢rki UN);

(b)  kod, ki navaja vrsto IBC po obr. §t. 3611 (1);

(c) ¢rka (X, Y ali Z), ki navaja embalazno(e) skupino(e), za katero(e) je(so) odobrena(e)

(d) mesec in leto (vedno zadnji dve Stevilki) izdelave;

(e) kraticd' drzave, v kateri je bil IBC odobren;

0] ime ali znak proizvajalca ali katera koli druga oznaka IBC, ki jo dolo¢i pristojni organ;

(g) preizkusna obremenitev, dolo&ena s preizkusom tlaka pri zlaganju v viSino v kg; za IBC, ki se ne
izdelujejo za zlaganje drug na drugega, se navede “O”;

(h)  najvecja dovoljena bruto masa v kg ali za prozne IBC najvecdja dovoljena obremenitev v kg.

Osnovne oznake morajo biti v vrstnem redu odstavkov od (a) do (h). Oznaka iz odstavka (2) ter vse
oznake, ki jih odobri pristojni organ, se morajo brez tezav prepoznavati. Poleg tega morajo biti notranje posode
sestavljenih IBC ozna€ene vsaj $e s podatki iz odstavkov (d), (e) in (f).

Primeri osnovnih oznak

11C/X/01 93 IBC iz naravnega lesa za prevoz trdnih snovi z notranjo oblogo,
S/Aurigny/9876 odobren za trdne snovi embalazne skupine I.

3000/910

11A/Y/0289 Jeklen IBC za prevoz trdnih snovi, ki se na primer teznostno
NL/Mulder 007/5500/1500 praznijo, za embalazni skupini 11 in I1I, izdelani februarja 1989,

odobreni na Nizozemskem, izdelovalec podjetje Mulder, z vrsto
ogrodja, ki ji je pristojni organ dolo¢il kod 007, obremenitev pri
preizkusu tlaka zlaganja v vi§ino v kg, najve¢ja dovoljena bruto
masa Vv kg.

Oznaka drzave za motorna vozila po Dunajski konvenciji o cestnem prometu (1968).
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13H3/2/0389 Prozen IBC za prevoz trdnih snovi, ki se npr. teznostno praznijo,
@ plasti¢ni ter z notranjo oblogo.

F/Meunier 1713/1000/500

31H1/Y/0489 IBC iz toge plastike za prevoz tekocin, z ogrodjem, ki vzdrzi tlak
@ zlaganja v viSino.

GB/9099/10800/1200

31HA1/Y/0589 Sestavljen IBC za prevoz tekoCin, s togo plasticno notranjo
@ posodo in zunanjo jekleno oblogo.

D/Muller/1683/10800/1200

(2) Dodatne oznake
Za vse vrste IBC, razen za prozne:

()  lastna masa v kg

Za kovinske IBC, IBC iz toge plastike in sestavljene IBC s plasti¢no notranjo posodo:

()  prostornina v litrih pri 20° &,

(k)  datum zadnjega preizkusa tesnosti (mesec i, &tge potrebno,

()] datum zadnjega pregleda (mesec in leto);

(m) najvedji dovoljeni praznilni in polnilni tlak v kPa (ali barih)?, e je potrebno.

Za kovinske IBC:

(n)  uporabljen material za embalazno telo in najmanj$a debelina v mm,

(o) serijska Stevilka proizvajalca,
Za toge plasti¢ne IBC in sestavljene IBC z notranjo plasti¢no posodo:

(p)  preizkusni tlak (nadtlak) v kPa (ali baﬁh)“:eje potrebno,

(@) e se zunanja obloga sestavljenega IBC lahko odstrani, morajo biti vsi snemljivi deli oznaceni po
obr. 5t. 3612 (1) (d) in (f).

(3) IBC, katerih oznaka ustreza temu dodatku, ki so jih odobrile drzave, ki niso pogodbenice ADR, se smejo
uporabljati za prevoz po ADR.

Potrdilo

Z oznacitvijo po dolocbah tega dodatka se potrdi, da serijsko izdelani IBC ustrezajo odobreni vrsti izdelave in so
izpolnjeni pogoji, navedeni v odobritvi.

Vsak prozen IBC se lahko oznaci tudi s piktogramom, na katerem se navedejo priporocljive metode dviganja.

Za Stevilcéno vrednostjo morajo biti navedene merska enota.
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Seznam IBC
3614 Kodi, ki ustrezajo razli€énim vrstam IBC, so:
1. IBC za trdne snovi, ki se teznostno polnijo in praznijo.
Vrsta Material Podskupina Kod Obr. 3
11 tog jeklo kovina 11A 3622
aluminij 11B
naraven les les 11C 3627
vezan les 11D
predelan les 11F
plosce iz stisnjenih vlaken plosce iz stisnjenih vlaken 11G 3626
plastika toga plastika (z ogrodjem) 11H1 3624
toga plastika (samonosilna) 11H2
sestavljena s togo notranjo plasti¢no posodo | 11HZ2 3625
sestavljena s prozno notranjo plasti¢no 11Hz2
posodo
druge kovine kovina 1IN 3622
13 tkana plastika brez previeke prozen 13H1 3623
proZen ali notranje obloge
tkana plastika s previeko 13H2
tkana plastika z notranjo 13H3
oblogo
tkana plastika s prevleko in 13H4
notranjo oblogo
plasti¢na folija 13H5
tekstil brez previleke ali 13L1
notranje obloge
tekstil s previeko 13L2
tekstil z notranjo oblogo 13L3
tekstil s previleko in notranjg 13L4
oblogo
vec¢slojni papir 13M1
vecslojni, vodoodporen 13M2

papir

4 Za érko “Z” glej obr. §t. 3625 (1) (b).
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3614 2. IBC za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo s tlakom nad 10 kPa (0,1 bara).
(nadalj.)
Vrsta Material Podvrsta Kod obr. &t.
21tog | jeklo kovina 21A 3622
aluminij 21B
plastika toga plastika (z ogrodjem) 21H1 3624
toga plastika (samo stojeca) 21H2
sestavljena s togo plasti¢no notranjo posodo 21Hz1¥ 3625
sestavljena s prozno notranjo plasti¢éno posodo 21HZz#
druge kovine kovina 21N 3622
3. IBC za tekocine
Vrsta | Material Podvrsta Kod obr. 5t
31tog | jeklo kovina 31A 3622
aluminij 31B
plastika toga plastika (z ogrodjem) 31H1 3624
toga plastika (samostojeca) 31H2
sestavljena s togo plasti¢no notranjo posodo 31Hz# | 3625
sestavljena s prozno plasti¢no notranjo posodo 31Hz#
31N 3622

druge kovine

kovina

3615-
3620

Y Za érko “Z” glej obr. §t. 3625 (1) (b).
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Razdelek 3 Zahteve za izdelavo IBC

Splo$ni dololbe
(1)  IBC morajo biti odporni ali primerno zas¢iteni pred poskodbami zaradi vpliva okolice.

(2) IBC morajo biti izdelai in zaprti tako, da pri obi¢ajnih prevoznih pogojih vsebina ne more izhajati,
posebno zaradi tresljajev ali temperaturnih razlik, viage ali tlaka.

(3) IBC in njihova zapirala morajo biti iz materiala, ki je odporen proti vsebini ali pa morajo biti znotraj t
za§Citeni, da:
a) jih vsebina ne more poskodovati, da bi lahko postali nevarni;

b) v njih ne pride do dolocenih reakcij ali razkroja vsebine ali da se ne razvijejo zdravju skodljive ali
nevarne snovi.

(4)  Ce se uporabijo tesnila, morajo biti iz materiala, ki ga vsebina IBC ne more poSkodovati

(5)  Vsa oprema mora biti name§¢ena in za$Citena tako, da se ¢im bolj zmanj$ajo moznosti za poskodbe ali
raztresanje vsebine med prevozom in delom z njimi.

(6) IBC, njihova dodatna oprema in ogrodje morajo hiticjeni tako, da brez tezav zdrzijo notranji tlak
celotnega tovora in izpolnjujejo delovne in prevozne zahteve. IBC, ki so predvideni za zlaganje drug na drt
morajo biti primerno opremljeni. Pripomocki za dviganje in zavarovanje morajo biti na IBC dovolj mo¢ni, da se

pri obicajnih prevoznih pogojih in med delom ne preoblikujejo ali pokvarijo. Namestiti se morajo tako, da noben
del IBC ni ¢ezmerno obremenjen.

(7)  Ceima IBC telo v okvirju, mora biti nameséen tako, da:

- se telo ne drgne ob okvir in se ne poSkoduje;
- telo ves Cas ostane zavarovano v okviru;

- so deli opreme pritrjeni tako, da se ne morejo poskodovati, ¢e stik med telesom in ogrodjem
dopusca raztezanje ali pomik.

(8) Ce je na dnu izto¢ni ventil, mora biti zavarovan v zaprtem poloZaju, ves sistem praznjenja pa mora biti
ucinkovito zas¢iten pred poskodbami. Ventili z zapiralom na vzvod morajo biti zavarovani proti nenamernemu
odpiranju in morajo imeti prepoznaven odprt in zaprt polozaj. Pri IBC, ki vsebujejo tekocine, morajobiti izto¢ne
odprtine dodatno tesnjene, npr. s slepo prirobnico ali enakovredno napravo.

(9)  Novi, rabljeni ali obnovljeni IBC morajo ustrezati zahtevam preizkusov.
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Posebni dolocbe za kovinske IBC

3622 (1)  Dolocbe veljajo za kovinske IBC za prevoz trdnih snovi ali teko¢in naslednjih vrst:

11A, 11B, 11N.
IBC za prevoz trdnih snovi, ki se praznijo ali polnijo teznostno.

21A, 21B, 21N.

IBC za prevoz trdnih snovi, ki se polnijo ali praznijo z nadtlakom nad 10 kPa (0,1 bara);

31A, 31B, 31N.

Za tekocine: Kovinski IBC za prevoz teko¢in, ki ustrezajo dolo¢bam tega dodatka, se ne smejo uporabiti
za prevoz tekocin s parnim tlakom nad 110 kPa (1,1 bara) pri 50° C ali 130 kPa (1,3 bara) pri 55° C.

(2) Telesa mora biti izdelana iz primerne kovine, ki se lahko oblikuje in vari. Vari morajo biti narej
strokovno in morajo zagotavljati popolno varnost.

(3)  Upostevati je potrebno morebitne poskodbe zaradi galvanskih vplivov med razli¢nimi kovinami.

(4)  Aluminijasti IBC za prevoz vnetljih teko¢in s plameni§¢em pod 55° C ne smejo imeti gibljivih delov,
kot npr. pokrovov, zapiral ipd. iz nezas¢itenega rjaveCega jekla, ker bi trenje ali udarci z aluminijem lahko
povzrocili nevarno reakcijo.

(5) Kovinski IBC morajo biti iz kovine, ki ustreza naslednjim zahtevam:

10.000 o
, Z absolutnim minimumom 20 %,

(@)  prijeklu raztrzna trdnost v % ne sme biti manj3a od

pri Gemer je Rm zagotovljena najnizja vrednost natezne trdnosti uporabljenega jekla v N/mnf.

10.000

(b)  pri aluminiju in njegovihzlitinah raztrzna trdnost v % ne sme biti manj$a od 6RM’

z

absolutnim minimumom 8 %.

Preizkusne vzorce, ki jih uporabljamo za dolo€anje vrednosti raztrzne trdnosti, je treba namestiti pre€no na smer
valjanja in v tem poloZzaju pritrditi tako, da je:

Lo =5d
ali
L05,65A,

dolzina preizkusnega vzorca pred preizkusom
premer

presek preizkusnega vzorca.

pritemje: Lo
d

A
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NajmanjSa debelina sten

Za jeklo z zmnozkom Rm X Ag = 10.000 debelina stene ne sme biti tanjSa od:

Debelina stene v mm

Prostornina v fh vrste: 11A, 11B, 11N vrste: 21A, 21B, 21N
31A, 31B, 31N
Nezas¢itene zasCitene nezasCitene za$Citene
>0,25<1,0 2,0 1,5 25 2,0
>1,0<2,0 2,5 2,0 3,0 2,5
>2,0< 3,0 3,0 2,5 4,0 3,0
pri tem je: A = najman;jSi raztezek (v %) primerjalnega jekla ob lomu pri raztezni obremeni
[glej odstavek (G)
(b)  Pri drugih vrstah kovine, kot je jeklo, navedeno pod (a), se najmanjSa debelina¢stanpoa

naslednji enacbi:

pritemje: e

€

Rmy

Ay

214x e,

T Rmx A

zahtevana enakovredna debelina stene uporabljene kovine (v mm),

zahtevana najmanjSa debelina stene za jeklo (v mm),

zagotovljena najmanj$a natezna trdnost uporabljenega materiala (V)N/mm

najmanjSe raztezanje uporabljenega materiala pri lomu pri raztezni obremenit
% [glej odstavek (6)].

Debelina stene v nobenem primeru ne sme biti manjsSa od 1,5 mm.
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(7 Zahteve za izenacevanje tlaka

IBC zateko€ine morajo imeti moznosti za odvajanje pare, da se med gorenjem prepreci raztre§¢enje telesa. To se
lahko doseZe z ustrezno napravo za izenaCevanje tlaka ali na drug primeren nacin.

Zacdetni tlak raztre§¢enja ne sme biti ve&ji od 65 kPa (0,65 bara) in ne man;jSi, kot je ugotovljen skupni nadtlak v
IBC [t.j. tlak pare polnila, povecan za delni tlak zraka ali drugih inertnih plinov, zmanj$an za 100 kPa (1 bar) pri

55 °C, dolo¢en na podlagi najmanjse stopnje polnjenja po obr. §t. 3601 (7). Naprave za izenagevane tlaka
morajo biti v prostoru, kKjer so hlapi.

Posebne dolocbe za proine IBC
(1)  Dolo¢be veljajo za prozne 1BC za prevoz trdnih snovi naslednjih vrst:

13H1 iz tkane plastike brez previeke ali notranje obloge
13H2 iz tkane plastike s previeko

13H3 iz tkane plastike z notranjo oblogo

13H4 iz tkane plastike s prevleko in notranjo oblogo
13H5 iz plasti¢ne folije

13L1 iz tekstila brez prevleke ali notranje obloge

13L2 iz tekstila s previeko

13L3 iz tekstila z notranjo oblogo

13L4 iz tekstila s prevleko in notranjo oblogo

13M1 iz veéslojnega papirja

13M2 iz vodoodpornega vecslojnega papirja

(2)  Telesa morajo biti izdelana iz primernega materiala. Trdnost materiala in izdelava proznih IBC morata
biti prilagojeni prostornini proznih IBC in njihovi predvideni uporabi.

(3) Ves material, uporabljen za izdelap@Znih IBC vrst 13M1 in 13M2, mora po popolni potopitvi v vodi
za najmanj 24 ur ohraniti najman;j 85 % natezne trdnosti, ki je bila izmerjena po predhodno izena¢enih klimatskih
pogojih za material pri relativni vlagi najve¢ 67 %.

(4) Robovi i stiki morajo biti zasiti, vro¢e staljeni, zlepljeni ali obdelani z enakovrednimi postopki. Vsi
konci zasitih stikov morajo biti zavarovani.

(5)  Prozni IBC morajo biti ustrezno odporni proti staranju in zmanj$anju trdnosti zaradi ultravijoli¢nega
sevanja, vremenskih vplivov ali vsebine, za katere so predvideni.

(6)  Prozni plasti¢ni IBC, ki morajo biti zavarovani pred ultravijoli¢nimi zarki, se zas¢itijo z dodajanjem saj
ali drugih primernih pigmentov ali inhibitorjev. Ti dodatki morajo biti zdruzljivi z vsebino in morajo ostati
aktivni ves &as uporabe embalaze. Ce se koli¢ina saj, pigmentov ali inhibitorjev razlikuje od koligine,
uporabljene pri izdelavi preizkuSenih teles, ponovni preizkus ni potreben, ¢e to ne vpliva na fizikalne lastnosti
materiala.
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3623 (7)  Materialu telesa se lahko primeSajo dodatki za izboljSanje odpornosti ali v draigene, ¢e to ne
(nadalj.) vpliva na fizikalne ali kemi¢ne lastnosti materiala.

(8) Zaizdelavo IBC se ne sme uporabiti material rabljenih posod. Ostanki proizvodnje ali odpadki iz
postopkov izdelave se vseeno lahko uporabijo. Posamezni deli, kot npr. deli za pritrjevanje ali paletni pod:
se lahko poovno uporabijo, ¢e pri prejsnji uporabi niso bili poskodovani.

(9) Razmerje med vi$ino in §irino polne posode ne sme biti vecje od 2:1.

(10) Notranja obloga mora biti iz primernega materiala. Trdnost uporabljenega materiala in sestava nc
oblogesta odvisni od prostornine IBC in namena uporabe. Stiki in zapirala ne smejo prepus€ati prahu in morajo
zdrzati tlake in udarce, ki bi lahko nastali pri obi€ajni uporabi ali obi¢ajnih prevoznih pogojih.

Posebne dolocbe za toge plasti¢ne IBC
3624 (1) Dolocbe veljajo za toge IBC za prevoz trdnih snovi in teko¢in naslednjih vrst:

11H1 za trdne snovi, ki seZnostno polnijo in praznijo - imajo ogrodje, ki zdrZi vso obremenitev med
zlaganjem IBC drugega na drugega;

11H2 za trdne snovi, ki se teZznostno polnijo in praznijo - so samonosilni;

21H1 za trdne snovi, ki se polnijo in praznijo s tlakom nad 10 kPa (0,1 bara) - imajo ogrodje, ki zdrzi vso
obremenitev med zlaganjem IBC drugega na drugega;

21H2 za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo s tlakom nad 10 kPa (0,1 bara) - so samonosilni;

31H1 za tekocine - imajo ogrodje, ki zdrzi vso obremenitev pri zlaganju IBC drugega na drugega;
31H2 za tekocine - so samonosilni.

(2) Telo mora biti izdelano iz primerne umetne mase znanih lastnosti. Trdnost materiala in izdelava n
biti prilagojeni prostornini togih IBC in predvideni uporabi. Material mora biti na primeren nacin za$¢iten proti
staranju in poSkodbam zaradi vsebine, odporen pa mora biti tudi proti ultravijoli€énim Zarkom, ¢e se to zahteva.
Prepudanje vsebine pri obic¢ajnih prevoznih pogojih ne sme pomeniti nobene nevarnosti.

(3)  Odpornost proti ultravijoliénimi Zarki se doseze z dodajanjem saj ali drugih primernih pigmentov ali
inhibitorjev. Ti dodatki morajo biti zdruzljivi z vsebino in morajoostati aktivni ves ¢as uporabe embalazne. Ce
se koli¢ina saj, pigmentov ali inhibitorjev razlikuje od koli¢ine, uporabljene pri izdelavi preizkuSenih teles,
ponovni preizkus ni potreben, ¢e to ne vpliva na fizikalne lastnosti materiala.
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3624 (4) Materialu telesa se lablprimesajo dodatki za izbolj$anje obstojnosti ali v druge namene, ¢e to ne
(nadalj.) vpliva na fizikalne ali kemi¢ne lastnosti materiala.

(5) Zaizdelavo IBC se ne sme uporabiti material rabljenih posod. Ostanki proizvodnje ali odpadki iz
postopkov izdelave se vseeno lahko uporabijo.

(6) Togi plasti¢ni IBC za teko¢ine morajo imeti moZnosti za odvajanje odve¢nih hlapov, da ne pride do
raztreS¢enja telesa. To se lahko doseze z ustrezno napravo za izenalevanje tlaka ali na drug primeren nacin.
Imenski tlak teh naprav ne sme biti vi§ji od hidravli¢nega preizkusnega tlaka.

(7)  Ce pristojni organ ne odlo¢i drugae, je dovoljeni rok uporabe IBC za prevoz nevarnih teko&in 5 let od
datuma izdelave, razen Ce je zaradi lastnosti prevazane tekocine predpisan krajsi rok uporabe.

Posebne dololbe za sestavljene IBC 7 notranjo plasti¢no posodo
3625 (1)  Dolocbe veljajo za sestavljene IBC za prevoz trdnih snovi ali teko¢in naslednjih vrst:

(&) 11HZ1 zatrdne snovi, ki se teznostno praznijo ali polnijo - imajo togo notranjo plasti¢no posodo;

11HZ2 za trdne snovi, ki se teZznostno polnijo ali praznijo — imajo proZzno notranjo plasti¢no
posodo;

21HZ1 za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo s tlakom nad 10 kPa (0,1 bara) - imajo f
notranjo plasti€no posodo;

21HZ2 7za trdne snovi, ki se polnijo ali praznijo s tlakom nad od 10 kPa (0,1 bara) - imajo prozno
notranjo plasti¢no posodo;

31HZ1 zateko€ine - imajo togo notranjo plasti¢no posodo;

31HZ2 za tekoCine - imajo prozno plasti¢nonotranjo posodo.

(b)  V tem kodu jereba ¢rko Z nadomestiti s ¢rko po obr. §t. 3611 (1) (b) za oznaditev vrste materiala
zunanje obloge.

(2) Splosno

(@) Notranja posoda ni namenjena polnjenju brez zunanje obloge.

(b)  Zunanja obloga je praviloma iz togega materiala in oblikovana tako, da §¢iti notranjo posodo pred
poskodbami med delom in prevozom, vendar ni predvidena kot posoda; po potrebi vkljucuje
paleto.
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Sestavljene IBC s popolnoma zaprtim zunanjim ovojem je treba izdelati tako, da se stanje
notranjeposode po preizkusih tesnosti in hidravli¢nih preizkusih preprosto ugotovi.
Najvecja prostornina IBC vrste 31HZ2 je 1.250 litrov.

(3) Notranja posoda

Za notranjo posodo veljajo iste dolo¢be kot za toge plasti¢ne IBC po obr. §t. 3624 (2) do (6), pri tem veljajo za
telesa togih plasti¢nih IBC dolo¢be o notranjih posodah sestavljenih IBC. Notranje posode IBC vrste 31HZ2
morajo biti iz najmanj treh slojev folije.

(4)  Zunanja obloga

(@)

(b)
(€)

(d)

(e)

(f)

(9)

(h)

Trdnost materiala in izdelava zunanje obloge morata biti prilagojeni prostornini sestavljenih 1B
predvideni uporabi.

Zunanja obloga ne sme imeti izstopajocih delov, ki lahko poskodujejo notranjo posodo.

Popolnoma zaprta ali mreZasta kovinska zunanja obloga mora biti izdelana iz primernega materiala
in ustrezne debeline.

Zunaja obloga iz naravnega lesa mora biti iz dobro skladi§¢enega, predpisano posu$enega in
brezhibnega lesa, da se prepre¢i zmanj$evanje njene trdnosti. Zgornji ali spodnji deli so lahko iz
vodoodpornega predelanega lesa, kot npr. lesonita, iverk ali drugega primernega materiala.

Zunanje obloge iz vezanega lesa morajo biti iz lu§€enega furnirja, rezanega furnirja ali zaganega
furnirja, predpisano posuSene in brezhibne, tako da se prepre€i zmanjSevanje njene trdnosti.
Posamezne plasti morajo biti zlepljene z vodoodpornim lepilom. Za izdelavo obloge se p
vezanega lesa lahko uporabi tudi drug primeren material. Obloge morajo biti pri kotnih ali ¢elnih
letvah trdno pritrjene z Zeblji, spojkami ali drugimi enakovrednimi sredstvi.

Stene zunanjih oblog iz predelanega lesa morajo biti vodoodporne, kot npr. iz lesonita, iver
drugega primernega materiala. Drugi deli obloge so lahko iz drugega primernega materiala.

Zunanje obloge iz plo$¢ iz stisnjenih vlaken morajo biti ¢vrsto izdelane in dobre kakovosti ali iz
dvostranskih valovitih plos¢ ter prilagojene prostornini in predvideni uporabi. Vodoodpornost
zunanje povrsine mora biti takSna, plaviSanje masemed 30-minutnim preizkusom po Cobbovi
metodini vet kot 155 g/nt (glej standard ISO &. 535-1991). Ploi¢e iz stisnjenih vlaken morajo
biti primerno upogljive. Izrezane in izzlebljene morajo biti tako, da se pri izdelavi ne lomijo, da se
njihova povr$ina ne odrgne in da se ne izbo¢ijo. Valovite plasti plo3¢ morajo biti Evrsto prilepljene
na zunanjo plast.

Sprednje stene obloge iz plos¢ iz stisnjenih vlaken imajo lahko leseni okvir ali pa so popolnoma
lesene. Za ojacitev se lahko uporabijo lesene letve.
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() Povezovalni robovi obloge iz plos¢ iz stisnjenih vlaken morajo biti zlepljeni z lepilnim trakom,
prepognjeni in zlepljeni z lepilom ali pa prepognjeni in speti s kovinskimi sponkami. Pri sti
mora biti prepogib ustrezno velik. Ce je zapiralo zlepljeno, mora biti lepilo vodoodporno.

()] Ce je zunanji ovoj plasti¢en, veljajo dologbe obr. &t. 3624 (2) do (5) za toge IBC. Upostevajo s
doloc¢be za toge plasti¢ne IBC z zunanjo oblogo sestavljenih IBC.

(k)  Zunanja obloga IBC vrste 31HZ2 mora popolnoma obdajati vse strani notranje posode.
(5) Druge sestavine

(@) Vgrajena paleta, ki je sestavni del IBC, ali snemljiva paleta morata biti primerni za mehansko
z IBC po napolnitvi z najve¢jo dovoljeno maso.

(b) Paleta ali podstavek morata biti narejena tako, da se dno IBC med delom ne more poSkodove

(c)  Zunanja obloga se mora povezati s snemljivimi paletami, tako da se zagotovi stabilnost med
ali med prevozom. Zgornja povrSina snemljive palete mora biti ravna, tako IBC da ne r
poSkodovati.

(d)  Opore, kot npr. lesene opore za zviSanje viSine zlaganja, se lahko uporabljajo, vendar jih je
namestiti zunaj notranje posode.

(e) Ce so IBC namenjeni zlaganju v vi§ino, mora biti nosilna povrina oblikovana tako, da se
obremenitev enakomerno porazdeli. IBC morajo biti zgrajeni tako, da notranja posod:
obremenjena.

(6) Ce pristojni organ ne odlo¢i drugace, je dovoljeni rok uporabe IBC za prevoz nevarnih teko&in 5 let od
datuma izdelave, razen Ce je zaradi lastnosti prevazane tekocine predpisan krajsi rok uporabe.

Posebne dolocbe za IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken

(1) Dolocbe veljajo za IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken za prevoz trdnih snovi, ki se teznostno polnijo ali
praznijo. IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken so vrste 11G.

(2) IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken ne smejo imeti pripomockov za dvigovanje od zgoraj.
(3) Telo

(&) Zunanje obloge iz ploi¢ iz stisnjenih vlaken morajo biti ¢vrsto izdelane in dobre kakovosti ali iz
dvostranskih valovitih plo$¢ in prilagojene prostornini in predvideni uporabi. Vodoodpornost
zunanje povr§ine mora biti tak§na, da pove¢anje mase med 30-minutnim preizkusom po Cobbovi
metodi ni ve¢ kot 155 g/m?® (glej standard ISO &. 535-1991). Ploie iz stisnjenih vlaken morajo
biti primerno upogljive. Izrezane in izzlebljene morajo biti tako, da se pri izdelavi ne lomijo, da se
njihova povr§ina ne odrgne in da se ne izboc€ijo. Valovita plast plo§€e mora biti ¢vrsto prilepljena
na zunanjo plast.
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Stene, vklju¢no s pokrovi in dnom, morajo imeti najmanj$o natezno trdnost 15 J, merjeno po
standardu ISO 3036-1975.

Povezovalni robovi obloge iz ploi¢ iz stisnjenih vlaken morajo biti zlepljeni z lepilnim trakom,
prepognjeni in zlepljeni z lepilom ali prepognjeni in speti s kovinskimi sponkami. Pri stikih mc
biti prepogib ustrezno velik. Ce je zapiralo zlepljeno, mora biti lepilo vodoodporno. Kovinske
sponke morajo segati skozi vse dele, ki se morajo pritrditi, oblikovane ali za$¢itene pa morajo biti
tako, da se notranja obloga ne more odrgniti ali prebiti.

(4) Notranja obloga

Notranja obloga mora biti izdelana iz primernega materiala. Odpornost uporabljenega materiala in izc
zunanje obloge morata biti prilagojeni prostornini IBC in predvideni uporabi. Stiki in zapirala ne sn
prepuscati prahu, zdrzati pa morajo tlake in udarce, ki lahko nastanejo pri obi¢ajnih prevoznih pogojih in med
obicajnim delom.

(5) Oprema

(@) Vgrajena paleta, ki je sestavni del IBC, ali snemljiva paleta morata biti primerni za mehansko
z IBC po napolnitvi z najve¢jo dovoljeno maso.

(b) Paleta ali podstavek morata biti narejena tako, da se dno IBC med delom ne more poSkodove

(c)  Telo mora biti povezano s snemljivimi paletami, tako da se zagotovi stabilnost med delom ali
prevozom. Zgornja povrSina snemljive palete mora biti ravna, tako da IBC ne more poSkodove

(d)  Opore, kot npr. lesene opore za zviSanje viSine zlaganja, se lahko uporabljajo, vendar mora
zunaj notranje obloge.

(e) Ce so IBC namenjeni zlaganju v vi§ino, mora biti nosilna povrina oblikovana tako, da se

obremenitev enakomerno porazdeli.

Posebne dolocbe za lesene IBC

(1)

Dolocbe veljajo za lesene IBC za prevoz trdnih snovi, ki se teZnostno polnijo in praznijo. Vrste

lesenih IBC so:

(@)
3)

11C iz naravnega lesa z notranjo oblogo
11D iz vezanega lesa z notranjo oblogo
11F iz predelanega lesa z notranjo oblogo.

Leseni IBC se ne smejo imeti vgrajenih priprav za dvigovanje od zgoraj.
Telo

(a) Odpornost uporabljenega materiala in vrsta izdelave morata biti prilagojeni prostornini
in predvideni uporabi.
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Ce je telo iz naravnega lesa, mora biti ta dobro skladis¢en, predpisano posusen in

neoporecen, tako da se prepre¢i zmanj$anje odpornosti vsakega dela IBC. Vsak del IBC
mora biti izdelan iz enega kosa ali temu enakovredno. Enakovreden kos je zlef
(Lindermannov spoj, lastovi¢ji rep, vez matica-vzmet, preklopna povezava), spojen z
najmanj dvema kovinskima vezema na vsakem stiku ipd.

Ce je telo iz vezanega lesa, mora biti ta iz najmanj treh plasti. Izdelan mora biti iz dobro
skladis¢enega lu$cenega furnirja ali rezanega ali Zaganega furnirja, trgovsko suh in brez
napak, ki bi lahko zmanjSale njegovo trdnost. Posamezne plasti morajo biti zlepljer
vodoodpornim lepilom. Za izdelavo telesa se poleg vezanega lesa lahko uporabi tudi
primeren material.

Ce so telesa iz predelanega lesa, kot so leosnit, iverka ali drug ustrezen material, mora biti
vodoodporen.

Plo3¢e IBC morajo biti na robovih ali kotnih letvah trdno pritrjene z Zeblji ali sponkami in
na sprednjih straneh z Zeblji ali z drugimi primernimi sredstvi.

(4) Notranja obloga

Notranja obloga mora biti izdelana iz primernega materiala. Odpornost uporabljenega materiala in izc
zunanje obloge morata biti prilagojeni prostornini IBC in predvideni uporabi. Stiki in zapirala ne sn
prepuscati prahu, zdrzati pa morajo tlake in udarce, ki lahko nastanejo pri obi¢ajnih prevoznih pogojihin med

obicajnim delom.

(5) Oprema

(@) Vgrajena paleta, ki je sestavni del IBC, ali snemljiva paleta morata biti primerni za mehansko
z IBC po napolnitvi z najve¢jo dovoljeno maso.

(b) Paleta ali podstavek morata biti narejena tako, da se dno IBC med delom ne more poSkodove

(c)  Telo mora biti povezano s snemljivimi paletami, tako da se zagotovi stabilnost med delom ali
prevozom. Zgornja povrSina snemljive palete mora biti ravna, tako da IBC ne more posSkodove

(d)  Opore, kot npr. lesene opore za zviSanje viSine zlaganja, se lahko uporabljajo, vendar mora
zunaj notranje obloge.

(e) Ce so IBC namenjeni zlaganju v vi§ino, mora biti nosilna povrsina oblikovana tako, da se
obremenitev enakomerno porazdeli.
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Razdelek 4 Zahteve za preizkuSanje IBC

A. Preizkusi za vrste izdelave

SploSne zahteve

(1) Vzorec vsake vrste IBC mora preizkusiti in odobriti pristojni organ ali organizacija, ki jo ta pooblasti.

(2) Zavzorec vsake vrste se mora pred uporabo uspesno preizkusiti po en IBC po vrstnem redu, navec
tabeli iz odstavka (5) v nadaljevanju in po dolo¢bah obr. §t. 3652 do 3660. Za vsak preizkus se sme uporabiti
drug prozen IBC. Vsi preizkusi se morajo izvesti po postopkih, ki jih predpiSe pristojni organ. Vzorec je dolo¢en
glede na izvedbo, velikost, uporabljen material in njegovo debelino, vrsto izdelave in polnilnih in prazr
naprav. Vzorec vklju€uje razli¢ne povrSinske obdelave in IBC, ki se od vzorca razlikujejo le po manj$ih zunanjih
merah.

Pristojni organ lahko dovoli izbirno preizkusanje IBC, ki se le malo razlikujejo od z preizkusenih vzorcev, npr.
po neznatno man;jSih zunanjih merah.

(3)  Preizkusiti je treba IBC, pripravljene za prevoz. Napolnjeni morajo biti po dolo¢bah za razli¢ne
preizkuse. Snovi, ki se prevazajo, se lahko nadomestijo z drugimi snovmi, ¢e to ne vpliva na rezultate preizkusa.
Ce se trdne snovi nadomestijo z drugimi, morajo imeti iste fizikalne lastnosti (maso, velikost zrna itn.) kot snov,
ki se prevaza. Dovoljena je uporaba dodatkov, kot so vrece s svin€enimi zrni, da se doseze potrebna skupna masa
tovorkov. Namestiti jih je treba tako, da to ne vpliva na rezultate preizkusa.

(4)  Ce se pri preizkusu s padcem namesto teko¢ine uporabi druga snov, mora imeti primerljivo relativno
gostoto in viskoznost kot snov, ki se prevaza. Za preizkus s padcem se lahko uporabi tudi voda pod naslednjimi

pogoji:
(&) ¢e imajo snovi za prevoz relativno gostoto do 1,2, veljajo vi§ine padca, ki so navedene v
ustreznih razdelkih za razli¢ne vrste IBC;

(b)  ¢&e imajo snovi za prevoz relativno gostoto nad 1,2, se visina padca na podlagi relativne
gostote (d) snovi za prevoz, zaokrozena na prvo decimalko, izrac¢una:

Embalazna skupina I Embalazna skupina I1 Embalazna skupina 11
dx15m dx1,0m dx 0,67 m
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3650 (5) Preizkusi, predpisani za vse vrste IBC
(nadalj.)

Vsak X v tabeli pomeni, da je treba vrsto IBC preizkusiti. Preizkuse je potrebno izvesti v vrstnem red
naslednji tabeli:

Kovinski | Prozni | Togi Sestavljeni IBC z | IBC iz plo¥¢ | Leseni
IBC IBC plasti¢ni | notranjo plasti¢no | iz stisnjenih
IBC posodo vlaken IBC
Dvig od spodaj b4 X X X X
Dvig od zgoraj » xY x¥ x¥
Trganje X
Tlak pri zlaganju v viSind X X X X ¥ X
Puicanje x¥ x¥ x9
Notranji hidravli¢ni tlak | X¢ x¢ x¢
Padec X X X x 7 X X
Prevrnitev X
Postavitev »
o Za IBC, ki so grajeni za tovrstno delo.

= Ce so IBC grajeni za dvigovanje od zgoraj ali od strani.

= Ce so IBC izdelani za zlaganje v visino.

g Preizkus tesnosti ni potreben za IBC vrst 11A, 11B, 11N, 11H1, 11H2, 11HZ1 ali 11HZ2.
& Preizkus z notranjim hidravlicnim tlakom ni potreben za IBC vrst 114, 11B, 1IN, 11HI, 11H2,
11HZ1 ali 11HZ2.

¥ Za preizkus s padcem se lahko uporabijo drugi IBC enake izdelave.

Priprava IBC za preizkuse

3651 (1)  Prozni IBC, IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken in sestavljeni IBC z zunanjo oblogo iz plos¢ iz stisnjenih
vlaken

Papirnati IBC, iz plo3¢€ iz stisnjenih vlaken in sestavljeni IBC z zunanjim ovojem iz plos¢ iz stisnjenih vlaken
morajo biti najmanj 24 ur v okolju, kjer se uravnavata temperatura in relativna vlaznost. Od treh mozZnosti
izberemo eno. Najprimernejsa je temperatura 23° C = 2° C in vlaZnost zraka 50 % + 2 %. Drugi dve moznosti
sta 20° C = 2° C in relativna vlaznost zraka 65 % + 2 % ter 27° C + 2° C in relativna vlaznost zraka 65% + 2
%.

OPOMBA: Navedene vrednosti so povprecne vrednosti. Kratkorocno se lahko relativna vlaznost zraka
spreminja za 5 %, ne da bi to vplivalo na preizkus.
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(2) Togi plasti¢ni IBC in sestavljeni IBC z notranjo plasti¢no posodo

Z dodatnimi ukrepi je potrebno zagotoviti, da umetna masa, ki se uporablja za izdelavo togih plasti¢nih IBC vrst
31H1 in 31H2 ter sestavljenih IBC vrst 31HZ1 in 31 HZ2 ustreza dolo¢bam obr. §t. 3624 (2) do (4).

Vzorce IBC je potrebnea 3est mesecev napolniti s snovjo, da se ugotovi kemi¢na obstojnost. Med preizkusom
morajo biti napolnjeni s predvideno vsebino ali snovmi, ki imajo vsaj enakovredne napetoste, nabrekova
molekularno razgrajevalne u¢inke na uporabljeno umetno maso. Potem se vzorci preizkusijo po obr. §t. 3660 (5)

Ce se obnaganje plastike dolo¢i po drugem postopku, navedeni preizkus ni potreben. Postopki morajo biti vsaj
enakovredni navedenim preizkusom, potrditi pa jih mora tudi pristojni organ.

Izvedba preizkusov
Preizkus dviga od spodaj

(1)  Podrocje uporabe
Za vse vrste IBC, ki imajo napravo za dvig od spodaj.

(2)  Priprava IBC na preizkus
IBC je treba napolniti do 1,25-kratnejvecje dovoljene bruto mase in vsebino enakomerno razporediti.

(3)  Preizkusni postopek

IBC je treba dvakrat dvigniti in nato spusti z vili¢arjem. Pri tem morajo biti vilice v sredini razmaknjene za tri
Cetrtine stranskih mer vhoda (razen ¢e so mesta vhoda ozna¢ena). Vilice je treba v vhodne odprtine vstaviti do
3/4 dolzine. Preizkus se ponovi za vse mozne vti¢ne smeri.

(4)  Merila za uspesnost preizkusa

Med preizkusom ne sme priti do trajnggaoblikovanja IBC (vkljuéno z vgrajenimi paletami sestavljenih IBC z
notranjo plasti¢no posodo, IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken in lesa), ki bi ogrozalo varnost prevoza ali
povzrodilo iztekanje snovi.

Preizkus dviga od zgoraj

(1)  Podrocje uporabe

Za vse vrste IBC, ki imajo pripravo za dviganje od zgoraj, ali za prozne IBC, ki imajo te naprave ob strani.

(2) Priprava IBC na preizkus

Kovinske IBC, toge plasti¢ne IBC in sestavljene IBC z notranjo plasti¢no posodo:

je treba napolniti z dvakratno najvisjo dovoljeno bruto maso.



3653
(nadalj.)

3654

Dodatek A.6
Prozne IBC:

je trebaobremeniti s $estkratnim najvecjim dovoljenim tovorom, ki mora biti enakomerno razporejen.

(3)  Preizkusni postopek

Kovinski in prozni IBC:
IBC se na predpisan nacin dvigne v zrak in v tem polozaju obdrzi 5 minut.

Za prozne IBC se lahko uporabijo drugi enakovredni postopki in priprave za preizkus dviga od zgoraj.

Togi IBC in sestavljeni IBC z notranjo plasti¢no posodo:

IBC se za 5 minut dvignewakim parom nasprotnih prijemal, tako da dvizne sile delujejo navpi¢no, in

IBC se dvigne za 5 minut gsakim parom nasprotnih prijemal, tako da sile delujejo pod kotom 45°
navpicnico.

(4)  Merila za uspesnost preizkusa

Kovinski IBC, togi plasti¢ni IBC in sestavljeni IBC z notranjo plasti¢no posodo:

Med preizkusom ne sme priti do trajnega preoblikovanja IBC (vklju¢no z vgrajenimi paletami sestavljenih IBC),
ki bi ogrozalo varnost prevoza ali povzrocilo iztekanje snovi.

Prozni IBC:

Preizkus je uspesen, ¢e ni poSkodb IBC ali njihovih prijemal, ki bi ogrozale varnost prevoza, in snov ne izteka.

Preizkus trganja

(1)  Podrocje uporabe

Za vse prozne IBC.

(2)  Priprava IBC za preizkus

IBC je potrebno napolniti do najmanj 95 % prostornine, vsebina mora ubiti enakomerno porazdeljena, teh
mora najmanj toliko kot najvecji dovoljeni tovor.

(3)  Preizkusni postopek

Ce je IBC na tleh, se z nozem zareze 100 mm dolg rez, ki popolnoma preluknja eno dalj$o stransko steno pod
kotom 45° na navpi¢no os IBC, in sicer na polovici vi§ine med dnom in zgornjim nivojem polnitve. IBC se nato
izpostavi enakomerno porazdeljeni dodatni obremenitvi, ki ima vrednost dvakratne mase najvecjega dovoljene
stopnje polnjenja. IBC mora biti tako obremenjen najmanj 5 minut.
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IBC, ki so prirejeni za dvig od zgoraj ali od strani, se po odstranitvi dodatne obremenitve dvigne v

zrak ter v tem poloZzaju drzi 5 minut. Uporabljajo se lahko tudi drugi enakovredni postopki.

(4)  Merila za uspesnost preizkusa

Rez se ne sme povecati za ve€ kot 25 % prvotne dolzine.
Preizkus tlaka zlaganja

(1)  Podrocje uporabe
Za vse vrste IBC.

(2)  Priprava IBC za preizkus

Vse vrste IBC, razen proznih:

IBC je potrebno napolniti do njegove najvecje bruto mase.

Prozni IBC:

IBC je treba napolniti do najmanj 95 % prostornine, vsebina mora biti enakomerno porazdeljena, tehtati pz
najmanj toliko kot najvecji dovoljeni tovor.

(3)  Preizkusni postopek

IBC je potrebno s spodnjo stranjo postaviti na vodoravno trdo podlago in izpostaviti enakom
porazdeljenemu dodatnemu breméglej odstavek (4) spodaj

Vrste in podvrste IBC Trajanje preizkuga
kovinski IBC 5 minut
prozni IBC, togi plasti¢ni IBC vrst 11HI1, 21H1 in 31H1

sestavljeni IBC z notranjo plasti¢no posodo vrst 11HH1, 11HH2, 21HH2, 31HH1 in
24 ur

31HH2
IBC iz plos¢ iz stisnjenih vlaken, leseni IBC
togi plasti¢ni IBC vrst 11H2, 21H2 in 31H2

sestavljeni IBC z notranjo plasti¢no posodo in plasti€éno zunanjo oblogo vrst 1 1HHI, 28 dni pri 40 °C

11HH2, 21HH2, 31HH1 IN 31HH2.

Pri vseh vrstah IBC, razen pri kovinskih, je treba dodatno obremenitev namestiti po eni od naslednjih meto

- enega ali ve¢ IBC iste vrste izdelave je potrebno napolniti z najvejo dovoljeno bruto maso
(najvecja dovoljena obremenitev pri proznih IBC) in postaviti na preizkusni IBC;

- primerne uteZi se postavijo na ravno plo3¢o ali kopijo dna IBC, ki se postavi na preizkusni IBC.
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(4)  Racunanje dodatne obremenitve

Breme, ki se polozi na IBC, mora biti najmanj 1,8-krat ve¢je od skupne najve€je bruto mase skupnega Stevila
enakih IBC, ki se lahko med prevozom zloZijo na druge IBC.

(5) Merila za ..ost preizkusa
- vsi IBC, razen proznih:
Preizkus je uspeSen, e ni trajnega preoblikovanja (vkljuéno z vgrajenimi paletami sestavljenih IBC,
lesenih IBC ali iz plo$¢ iz stisnjenih vlaken), ki bi ogrozalo varnost prevoza ali povzro€ilo iztekanje snovi
- prozni IBC:

Preizkus je uspesen, ¢e telo ni po¥kodovano, da bi bila ogrozena varnost prevoza ali da bi snov iztekala
Preizkus tesnosti

(1)  Podrocje uporabe

Za kovinske IBC in plasti¢ne IBC in sestavljene IBC z notranjo plasti¢no posodo za prevoz trdnih snovi, ki se
polnijo ali praznijo pod tlakom, ali za prevoz tekocin.

(2)  Priprava IBC za preizkus
Oddusnike je treba zamenjati z enakovrednimi neprepustnimi zapirali ali pa oddusnike zatesniti. Kovinske
vgrajeno toplotno za3¢ito je potrebno preizkusiti pred vgradnjo izolacije.

Pri tem preizkusu ni potrebno, imajo IBC zapirala. Notranja posoda sestavljenih IBC se lahko preizkusi
zunanje embalaze, ¢e to ne vpliva na rezultate preizkusa.

(3)  Preizkusni postopek in preizkusni tlak

Preizkus mora trajati najmanj 10 minut. Uporabimo zrak s stalnim nadtlakom najmanj 20 kPa (0,2 |
Neprepustnost IBC je treba dolo€iti s primerno metodo, npr. s preizkusom razlike zra¢nega tlaka ali tako, da se
IBC potopi v vodo. V tem primeru je treba upostevati popravek hidrostati¢nega tlaka. Za toge plasti¢ne IBC in
sestavljene IBC se lahko uporabijo tudi druge enakovredne metode.

(4)  Merila za uspesnost preizkusa

Preizkus je uspeden, ¢e IBC ne pusca zraka.
Preizkus z notranjim (hidravli¢nim) tlakom

(1)  Podrocje uporabe

Za IBCvrst: - 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N
- 21H1, 21H2, 31H1, 31H2
- 21HZ71, 21HZ2, 31HZ1, 31HZ2
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3657 (2)  Priprava IBC za preizkus

(nadalj.)
Naprave za izena€evanje tlaka je potrebno odstraniti in odprtine, ki pri tem nastanejo, zamasiti. Kovinske IBC je
potrebno preizkusiti pred vgradnjo toplotne izolacije.

(3)  Preizkusni postopek

Preizkus mora trajati 10 minut pri hidravli¢nem tlaku, ki ne sme biti manjsi od tlaka, navedenega v odstavku (4).
Vsebniki IBC se med preizkusom ne smejo mehansko zas€ititi.

4) Preizkusni tlaki
a) Kovinski IBC:

1. Za IBC vrst 21A, 21B in 21N za prevoz trdnih snovi embalazne skupine I: preizkusni tlak
250 kPa (2,5 bara).

2. Za IBC vrst 21A, 21B, 21N, 31A, 31B in 31N za prevoz snovi embalaznih skupin II ali III:
preizkusni tlak 200 kPa (2 bara).

3. Dodatno za IBC vrst 31A, 31B in 31N: Se preizkusni tlak 65 kPa (0,65 bara). Ta preizkt
treba izvesti pred preizkusom z 2 baroma.

b) Togi plasti¢ni IBC in sestavljeni IBC z notranjo plasti¢no posodo:

1. Za IBC vrst 21H1, 21H2, 21HZ1 in 21HZ2: preizkusni tlak 75 kPa (0,75 bara).
2. Za IBC vrst 31H1, 31H2, 31HZ1 in 31HZ2: viSja vrednost - (i) ali (ii):

® skupni nadtlak, izmerjen v IBC (t.j. tlak pare polnitve in delni tlak zraka ali drug
inertnih plinov, zmanj$an za 100 kPa) pri 55° C, pomnoZen z varnostnim faktorjem
1,5; skupni nadtlak se dolo¢i na podlagi najvecje stopnje polnjenja po obr. §t. 3601
(7) in polnilni temperaturi 15° C; ali

1,75-kratna vrednost parnega tlaka snovi za prevoz pri 50° C, zmanjSan za 100
vendar najmanj 100 kPa; ali

1,5-kratna vrednost parnega tlaka snovi za prevoz pri 55° C, zmanjSan za 100
vendar najmanj 100 kPa;

(i)  Dvojni stati¢ni tlak snovi, ki se bo prevazala, vendar najmanj dvojna vrednost
stati¢nega tlaka vode.
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(5)  Merila za uspesnost preizkusa

- kovinski IBC:

IBC vrst 21A, 21B, 21N, 31A, 31B in 31N, ki se preizku$ajo pod tlakom po dolo¢bah iz
odstavka (4)(a) 1 ali 2: ne smejo puscati.

IBC vrst 31A, 31B in 31N, ki se preizku3ajo pod tlakom po dolo¢bah iz odstavka (4)(a) 3.:
ne smejo se trajno preoblikovati, tako da bi bila ogrozena varnost prevoza IBC, in ne smejo
puscati.

- togi plasti¢ni IBC in sestavljeni IBC:
ne smejo se trajno preoblikovati, tako da bi bila ogrozena varnost prevoza, in ne smejo
puscati.

Preizkus s padcem

(1)  Podrocje uporabe
Za vse vrste IBC.

(2)  Priprava IBC na preizkus
IBC je potrebno napolniti:

s trdnimi snovmi
do najmanj 95 % prostornine,

s teko¢inami
kovinske ali toge plasticne IBC do najmanj 98 % prostornine ter sestavljene IBC z notranjo
plasti¢no posodo do najmanj 90 % prostornine.

IBC se morajo poleg tega napolniti $e do najvecje dovoljene obremenitve za posamezno vrsto izdelave.

Pri kovinskih IBC, togih plasti¢nih IBC in sestavljenih IBC z notranjo plasti¢no posodo je potrebno naprave za
izenaCevanje tlaka odstraniti in odprtine, ki se pri tem pojavijo, zapreti.

Pri togih IBC in me$anih IBC z notranjo plasti¢no posodo se preizkus za¢ne potem, ko temperatura preizkusnega
vzorca in njegove vsebine padei na — 18° C ali nizje. Ce se preizkusni vzorci pripravijo po tem postopku,
uravnavanje temperature in vlage po obr. §t. 3651 (2) za sestavljene IBC z zunanjo oblogo iz plos¢ iz stisnjenih
vlaken ni potrebno.

Tekocine, ki se uporabljajo pri preizkusu, morajo ostati tekoCe, po potrebi z dodajanjem sredstev proti
zmrzovanju.

Uravnavanje temperature in vlage ni potrebno, ¢e pri temperaturi -18° C to bistveno ne vpliva na preoblikovanje
in natezno trdnost materiala.
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(3)  Preizkusni postopek

IBC je potrebno spustiti na togo, neprozno, gladko, ravno in vodoravno povriino, tako da IBC pade na dno
(prozni IBC) ali na najSibkeje mesto osnovne povrsine (vsi druge vrste IBC).

IBC s prostornino najve¢ 0,45 m® je treba preizkusiti tudi tako, da iz dolo&ene vigine pade na najsibkejse mesto:
razen osnovne povrsine, za katero je bil opravljen prvi preizkus (kovinski IBC); na naj$ibkej$e mesto (prozni
IBC); plosko na eno stran, plosko na zgornji del in enega od kotnih robov (vse druge vrste IBC). Za
preizkus padca se lahko uporabijo isti ali razli¢ni IBC.

(4) Visina padca

Embalazna skupina I Embalazna skupina I1 Embalazna skupina 11

1,8 m 12m 0,8m

(5) Merila za uspesnost preizkusa

- Vsi IBC:
Vsebina ne sme iztekati.
- Vsi IBC, razen kovinskih:

vvvvv

pod pogojem, da pus€anje prencha.
Preizkus prevrnitve
(1)  Podrocdje uporabe
Za vse vrste proznih IBC.

(2)  Priprava IBC za preizkus

IBC je potrebno napolniti do najmanj 95 % prostornine, vsebina mora ubiti enakomerno porazdeljena, teh
mora najmanj toliko kot najvecji dovoljeni tovor.

(3)  Preizkusni postopek

IBC je potrebno prevrniti tako, da poljubno mesto njegovaganjega dela pade na togo, neprozno, ravno,
gladko in vodoravno povrsino.

(4) ViSina padca pri prevrnitvi

Embalazna skupina | Embalazna skupina Il Embalazna skupina 11
1,8m 1,2m 0,8 m
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(5) Merila za uspeSnost preizkusa

iztekanje ne sme nadaljevati.
Preizkus postavitve

(1)  Podrocje uporabe

Za vse prozne IBC, ki se dvigujejo od zgoraj ali od strani.

(2)  Priprava IBC na preizkus

IBC je potrebno napolniti do najmanj 95 % prostornine, vsebina mora ubiti enakomerno porazdeljena, teh
mora najmanj toliko kot najvecji dovoljeni tovor.

(3)  Preizkusni postopek

Na boku leze¢ IBC je treba s hitrostjo najmanj 0,1 m/s z enim prijemalom dvigniti v zrak. Ce ima IBC &tiri
prijemala, se dvigne z dvema prijemaloma.

(4) Merila za uspesnost preizkusa

Preizkus je uspesen, ¢e ni po§kodb IBC ali njegovih prijemal, ki bi onemogocale delo in prevoz.
Porocilo o preizkusu

(1)  Po preizkusu je treba izdati poroc¢ilo, ki mora biti dostopno uporabniku IBC, v njem pa so najmanj
naslednji podatki:

ime in naslov pristojnega organa, ki je opravil preizkus;
ime in naslowyrosilca (&e je);

zaporedna §tevilka porocila o preizkusu;

datum porocila;

proizvajalec IBC;

opis vrste izdelave IBC (npr. mere, material, zapirala, debelina sten itn.) in postopka proizvc
(npr. postopek napihovanja), po potrebi se prilozijo risbe in/ali slike;

S T o

najvecja prostornina;
8. znac€ilnosti polnitve pri preizkusu, npr. viskoznost in relativna gostota pri teko¢inah in velikost zrn
pri trdnih snoveh;

9. opis in rezultati preizkusov;
10.  podpis porocila o preizkusu - ime in funkcija podpisnika.

(2) V poro€ilu o preizkusu mora biti izjava, da je bil IBC, pripravljen kot za prevoz, preizkusen po
dolocbah dodatka A.6 in da je poroc€ilo lahko neveljavno, ¢e se uporabijo druge metode pakiranja ali drugi
sestavni deli embalaze. En izvod poro€ila o preizkusu mora biti na razpolago pristojnemu organu.
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B. Preizkusi in pregledi posameznih Kovinskih IBC, togih plasti¢nih in sestavljenih IBC z notranjo
plasti¢no posodo

Prvi in ponovni preizkus

3662 (1)  Vsikovinski IBC vrst 21A, 21B, 21N, 31A1B in 31N, vsi togi plasti¢ni IBC vrst 21H1, 21H2, 31H1 in
31H2 in vsi sestavljeni IBC z notranjo plasti¢no posodo vrst 21HZ1, 21HZ2, 31HZ1 in 31HZ2 morajo biti pred
prvim prevozom preizkueni, ali tesnijo, izpolnjevati pa morajo dolocbe obr. §t. 3656 (3).

(2)  Preizkus tesnosti iz odstavka (1) se mora ponoviti:
- najmanj vsaki dve leti in pol,

- po vsakem popravilu, pred ponovnim sprejemom Vv prevoz.
(3)  Rezultati preizkusa morajo biti vklju¢eni v porocilo o preizkusu, ki jih mora hraniti lastnik IBC.

(4) (a) IBC, napolnjen pred iztekom veljavnosti preizkusa po odstavku (2), se lahko prevaZa $e najve¢ tri
mesece po datumu izteka veljavnosti preizkusa.

(b) Ne glede na to pa se IBC, napolnjeni pred iztekom veljavnosti preizkusa po odstavku (2), |
prevazajo $e najve¢ Sest mesecev po datumu izteka veljavnosti preizkusa, ¢e se snovi prevazajo
zaradi recikliranja ali dokonénega odlaganja, razen ¢e pristojni organ ne dolo¢i drugage. Ce se
snov prevaza v IBC pod temi pogoji, mora biti v prevozni listini naslednja navedba: »Prevoz po
obr. 8t. 3662 (4)(b%k.

(5) Neocis€eni prazni IBC se lahko prevazajo tudi po izteku roka za ponovni preizkus, vendar le pod
pogojem, da se prevazajo na preizkus.

Pregledi

3663 (1)  Po dolocbah pristojnega organa je potrebno pred uporabo, nato pa najmanj vsakih pet let pregledati vse
kovinske IBC, vse toge plasti¢ne IBC in vse sestavljene IBC z notranjo plasti¢no posodo. Pregledati je potrebno,

- ustreznost vrste izdelave, vklju¢no z oznakami;
- notranjost in zunanjost;
- ustreznost delovanja opreme.

Pri kovinskih IBC se odstrani samo toliko toplotne izolacije, kot je nujno potrebno za neoviran pregled t
IBC.

(2) Vse IBC po odstavku (1) je potrebno najpozneje po dveh letih in pol vizualno pregledati, ali so izpol
zahteve, ki jih pristojni organ dolo¢i za njegovo zunanjost in delovanje opreme

Pri kovinskih IBC se odstrani samo toliko toplotne izolacije, kot je nujno potrebno za neoviran pregled t
IBC.
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(3) (a) IBC, napolnjen pred iztekom veljavnosti vizugimgregleda po odstavku (2), se lahko prevaza
$e najvec tri mesece po datumu izteka veljavnosti pregleda.

(b) Ne glede na to pa se IBC, napolnjeni pred iztekom veljavnosti vizualnega pregleda po ods
(2), lahko prevazajo $e najve¢ Sest mesecev po datumu izteka veljavnosti pregleda, e se snovi
prevaZzajo zaradi recikliranja ali dokon¢nega odlaganja, razen ¢e pristojni organ ne dolo¢i drugace.

Ce se snov prevaza v IBC pod temi pogoji, mora biti v prevozni listini naslednja navedba: »Prevoz
po obr. &t. 3663 (3)(b.

(4) Neocis€eni prazni IBC se lahko prevazajo tudi po izteku roka za ponovni vizualni pregled po odstavku
(2), vendar le pod pogojem, da se prevazajo na preizkus.

(5) Za vsak pregled je potrebno izdati porocilo, ki ga mora lastnik IBC hraniti najmanj do naslednjega
pregleda.

(6)  Ce se lastnosti IBC spremenijo zaradi moénejsega udarca (npr. pri nesreéi) ali iz drugih razlogov, ga je
potrebno popraviti ter ponovno preizkusiti s tlakom po obr. §t. 3656, €e je to potrebno glede na vrsto izdelave.
IBC je potrebno tudi ponovno pregledati po odstavku (1).






