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A 'RORþEH R XVWUH]QRVWL SRVRG L] DOXPLQLMHYLK ]OLWLQ ]D GRORþHQH SOLQH UD]UHGD �

I.  Kakovost materiala

3200 (1) Material posod iz aluminijevih zlitin, ki so odobrene za pline, navedene v obr. št. 2203 (1) (d), mora ustrezati
naslednjim zahtevam:

A B C D
Natezna trdnost
Rm v MPa (N/mm2)

Meja raztezanja
Re v MPa (N/mm2

(trajni nateg λ = 0,2%)

Raztezek do loma
(l = 5 d) v %

Preizkus upogiba (premer upogib(a)
d = n × e, e = preizkusna debelina)

Serijska številka “Aluminijskega
]GUXåHQMD´1/

49-186

10-167

12-40

n=5 (Rm≤98)
n=6 (Rm>98)

1000

196-372

59-314

12-30

n=6 (Rm≤325)
n=7 (Rm>325)

5000

196-372

137-334

12-30

n=6 (Rm≤325)
n=7 (Rm>325)

6000

343-490

206-412

11-16

n=7 (Rm≤392)
n=8 (Rm>392)
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'HMDQVNH ODVWQRVWL VR RGYLVQH RG VHVWDYH SRVDPH]QH ]OLWLQH LQ RG NRQþQH REGHODYH SRVRGH� QH JOHGH QD WR� NDWHUD

]OLWLQD VH XSRUDEL� VH GHEHOLQD VWHQH UDþXQD SR QDVOHGQML IRUPXOL�
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pri tem je:

e = najmanjša debelina posode v mm

PMPa = preizkusni tlak v MPa (Pbar = preizkusni tlak v barih)

D = zunanji premer posode v mm

Re = zagotovljena najmanjša 0,2-odstotna  meja raztezanja v MPa (=N/mm2).

=DJRWRYOMHQD QDMPDQMãD PHMD UD]WH]DQMD �5H� QH VPH ELWL YHþMD RG �����NUDWQH QDMPDQMãH ]DJRWRYOMHQH QDWH]QH

trdnosti (Rm), ne glede na to, katero zlitino uporabimo.

                                           
1/ *OHM VWDQGDUGH ]D DOXPLQLM� �� L]GDMD� �������� NL MLK MH REMDYLOR $OXPLQLMVNR ]GUXåHQMH �$OXPLQLXP $VVRFLDWLRQ� ����

3rd Avenue, New York.
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3200 OPOMBA 1: Lastnosti, navedene v nadaljevanju, se po dosedanjih izkušnjah ujemajo z materialom za posode:
(nadalj.)

Kolona A: 1HOHJLUDQ DOXPLQLM� V VWRSQMR þLVWRVWL ����%;

Kolona B: Zlitine aluminija in magnezija;

Kolona C: Zlitine aluminija, silicija in magnezija; npr. standard ISO/R209-Al-Si-Mg (Aluminiun
Associatioin, 6351)

Kolona D: Zlitine aluminija, bakra in magnezija.

OPOMBA 2:5D]WH]HN GR ORPD �O � G� VH GRORþD QD SUHL]NXVQLK SDOLFDK ] RNURJOLP SUHUH]RP� SUL þHPHU MH PHULOQD
GROåLQD O PHG PHULOQLPL R]QDNDPL HQDND ��NUDWQHPX SUHPHUX SDOLFH G� ýH VH XSRUDEOMDMR PHULOQH SDOLFH V
SUDYRNRWQLP SUHVHNRP� VH PHULOQD GROåLQD UDþXQD SR IRUPXOL�

l = 5,65 F0 ,

SUL þHPHU MH )0 HQDN ]DþHWQHPX SUHUH]X PHULOQH SDOLFH�

OPOMBA  3:(a) 3UHL]NXV XSRJLED �JOHM VOLNR� MH WUHED RSUDYLWL ] PHULOQLPL SULSRPRþNL� NL VR L] YDOMD L]UH]DQL NRW
REURþL ãLULQH �H� YHQGDU QH PDQMãL RG �� PP� LQ UD]GHOMHQL QD GYD HQDND GHOD�

(b) Preizkus upogiba se opravi z upogibalom premera d in dvema okroglima podporama, ki sta
PHG VDER RGGDOMHQL �G�� H�� 0HG SUHL]NXVRP QRWUDQMH SRYUãLQH QH VPHWD ELWL RGGDOMHQL YHþ� NRW
je premer upogibala.

(c) 3UHL]NXãDQHF QH VPH SRþLWL� GRNOHU UD]GDOMD PHG QRWUDQMLPL SRYUãLQDPL QL YHþMD RG XSRJLEDOD�

(d) Razmerje (n) med premerom upogibala in debelino preizkusnega vzorca mora ustrezati
vrednostim v tabeli.
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3200 (2) 0DQMãD YUHGQRVW UD]WH]DQMD MH GRYROMHQD OH� þH VH ] XVWUH]QLP GRGDWQLP SUHL]NXVQLPpostopkom, ki ga odobri
(nadalj.) SULVWRMQL RUJDQ GUåDYH SURL]YDMDOFD HPEDODåH� SRNDåH� GD VR SRVRGH PHG SUHYR]RP HQDNR YDUQH� NRW WLVWH� NL VR

izdelane po tabeli v odstavku (1).

(3) Najmanjša debelina stene posode mora biti na najtanjšem mestu:

pri premeru posode pod 50 mm - najmanj 1,5 mm;

pri premeru posode od 50 do 150 mm - najmanj 2 mm in

pri premeru posode nad 150 mm - najmanj 3 mm.

(4) 'QR SRVRGH PRUD ELWL L]GHODQR SRONURåQR� HOLSVDVWR DOL Y REOLNL ORND NRãDUH� ELWL PRUD HQDNR YDUQR NRW SODãþ
posode.

II. Dopolnilni uradni preizkus aluminijevih zlitin

3201 (1) 3ROHJ SUHL]NXVRY� SUHGSLVDQLK Y REU� ãW� ����� ���� LQ ����� MH WUHED SUHYHULWL ãH REþXWOMLYRVW QRWUDQMH VWHQH
SRVRGH QD PHGNULVWDOQR NRUR]LMR� þH VH XSRUDEOMD DOXPLQLMHYD ]OLWLQD V SULPHVPL EDNUD� PDJQH]LMD DOL PDQJDQD� V
NROLþLQR PDJQH]LMD QDG ��� � DOL NROLþLQR PDQJDQD SRG ��� ��

(2) Aluminij-bakrovo zlitino preizkusi proizvajalec potem, ko njeno uporabo in postopek izdelave odobri
SULVWRMQL RUJDQ� ýH VH VHVWDYD ]OLWLQH VSUHPHQL� MH WUHED SUHL]NXV SRQRYLWL�

(3) Aluminij-magnezijevo zlitino preizkusi proizvajalec potem, ko njeno uporabo odobri pristojni organ in ko je
WRYDUQLãNR SUHL]NXãHQD� ýH VH VHVWDYD ]OLWLQH DOL SRVWRSHN L]GHODYH VSUHPHQLWD� MH WUHED SUHL]NXV SRQRYLWL�

(4) (a) Priprava aluminij-bakrovih zlitin

Pred preizkusom odpornosti aluminij-bakrove zlitine proti koroziji je treba v ustrezni raztopini vzorce
razmastiti in jih posušiti.

(b) Priprava aluminij-magnezijeve zlitine

Pred preizkusom odpornosti aluminij-magnezijeve zlitine proti koroziji je treba vzorce 7 dni segrevati
pri 100° C, nato pa jih v ustrezni raztopini razmastiti in jih posušiti.

(c) Izvedba

Notranjo stran s površino 1000 mm2 vzorca (33,3 mm × 30 mm) iz materiala, ki vsebuje baker, je treba
pri sobni temperaturi 24 ur obdelovati s 1000 ml 3 % NaCl in 0,5 % HCl.
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3201 (d) Preizkus
(nadalj.)

.R MH Y]RUHF RSUDQ LQ SRVXãHQ� JD MH WUHED Y GROåLQL �� PP � SR PRåQRVWL SR HOHNWUROLWVNHP SROLUDQMX �
PLNURVNRSVNR SUHJOHGDWL SUL ���� GR ����NUDWQL SRYHþDYL�

GlobiQD MHGNRVWL QH VPH VHJDWL GOMH NRW GR GUXJH YUVWH ]UQ SRYUãLQH� NL MH SUHL]NXãHQD� þH MH YVD SUYD
YUVWD ]UQ MHGND� QDM EL ELO Y RVQRYL QDþHW OH GHO GUXJH YUVWH�

Pri profilih je treba preizkuse narediti v desnem kotu glede na površino.

ýH VH SUL HOHNWUROLWVNHP SROLUDQMX SRNDåH� GD MH ]D QDGDOMQMH SUHL]NXVH SRWUHEQR MHGNDWL URERYH MHGUD� MH
treba to narediti po metodi, ki jo odobri pristojni organ.

III. =DãþLWD QRWUDQMH SRYUãLQH

3202 Notranjo površino posod iz aluminijevih zlitin je treba SULPHUQR ]DãþLWLWL SURWL NRUR]LML� þH WDNR GRORþL SULVWRMQL RUJDQ
za preizkušanje.

3203-
3249

B 3RJRML ]D PDWHULDO LQ L]GHODYR SRVRG ]D JORERNR RKODMHQH XWHNRþLQMHQH SOLQH UD]UHGD �

3250 (1) Posode je treba izdelovati iz jekla, aluminija, aluminijevih zlitin, bakra ali bakrovih zlitin, npr. medenine.
Baker ali bakrove zlitine so dovoljene samo za pline, ki ne vsebujejo etina.

(2) /DKNR VH XSRUDEOMD OH PDWHULDO� NL MH SULPHUHQ ]D QDMQLåMR GHORYQR WHPSHUDWXUR SRVRG LQ QMLKRYLK GHORY�

3251 Za izdelavo posod se uporablja naslednji material:

(a) -HNOR� NL SUL QDMQLåML GHORYQL WHPSHUDWXUL QL QDJQMHQR K NUKNHPX ORPX �JOHM� REU� ãW� ������

Uporabljamo:

1. nelegirano drobnozrnato jeklo do temperature – 60° C;

2. legirano nikljevo jeklo (z 0,5 % do 9 % niklja) do temperature –196° &� RGYLVQR RG NROLþLQH
niklja;

3. austenitno krom-nikljevo jeklo do temperature -270° C.

(b) DOXPLQLM V NROLþLQR DOXPLQLMD DOL DOXPLQLMHYLK ]OLWLQ ���� � DOL DOXPLQLMHYH ]OLWLQH �JOHM REU� ãW� ������

(c) baker, ki ne vsebuje kisika in vsebuje najPDQM ���� � EDNUD� DOL EDNURYH ]OLWLQH ] YHþ NRW �� � EDNUD
(glej obr. št. 3267).
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3252 (1) Posode morajo biti brezšivne ali zavarjene.

(2) Posode po obr. št. 2206 iz austenitnega jekla, bakra ali bakrovih zlitin so lahko lotane.

3253 Sestavni deli so naSRVRGH ODKNR SULWUMHQL ] YLMDNL DOL SD QD QDVOHGQML QDþLQ�

(a) na posode iz jekla, aluminija ali aluminijevih zlitin z varjenjem:

(b) na posode iz austenitnega jekla, bakra ali bakrovih zlitin z varjenjem ali trdim lotanjem.

3254 Posode morajo biti izdeODQH LQ SULWUMHQH QD YR]LOD DOL Y RNYLUMH WDNR� GD VH SUHSUHþL RKODGLWHY QRVLOQLK GHORY� SUL

NDWHULK ODKNR SULGH GR NUKNHJD ORPD� 'HOL ]D SULWUGLWHY SRVRG PRUDMR ELWL REOLNRYDQL WDNR� GD LPDMR SUL QDMQLåML

dovoljeni delovni temperaturi posode še zahtevane mehanske vrednosti.
3255-
3264

1. Material za posode

(a) Jeklene posode

3265 0DWHULDO ]D L]GHODYR SRVRG LQ YDUL PRUDMR SUL QDMQLåML GHORYQL WHPSHUDWXUL SRVRGH L]SROQMHYDWL QDMPDQM QDYHGHQH
]DKWHYH JOHGH XGDUQH åLODYRVWL�

V ta namen se lahko preizkusi naredijo s preizkusnimi palicami z U ali V utorom.

Material 8GDUQD åLODYRVW a/ SORþHYLQH LQ YDURY SUL QDMQLåML GHORYQL WHPSHUDWXUL

J/cm2 b/        J/cm2 c/

Nelegirano jeklo, deaktivirano 34,3 27,4

Legirano feritno jeklo Ni < 5 % 34,3 21,6

Legirano feritno jeklo 5% ≤ Ni ≤ 9 % 44,1 34,3

Austenitno Cr-Ni jeklo 39,2 31,4

a/ 9UHGQRVWL XGDUQH åLODYRVWL UD]OLþQLK SUHL]NXVQLK SDOLF PHG VDER QLVR SULPHUOMLYH� *OHM REU� ãW� ���� GR

3277.

b/ Vrednosti se nanašajo na preizkusne palice z U utorom v skladu, kot prikazuje slika v nadaljevanju.

c/ Vrednosti se nanašajo na preizkusne palice z V utorom po standardu ISO R 148.
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3265
(nadalj.)

3UL DXVWHQLWQHP MHNOX MH WUHED ]D SUHL]NXV XGDUQH åLODYRVWL PDWHULDOD SUHL]NXVLWL OH YDUH�

Pri delovni  temperaturi pod -196° & VH SUHL]NXV XGDUQH åLODYRVWL PDWHULDOD QH RSUDYL SUL QDMQLåML GHORYQL WHPSHUDWXUL�

ampak pri -196° C.

3266 (b) Posode iz aluminija ali aluminijevih zlitin

Vari posod morajo pri sobni temperaturi izpolnjevati naslednje zahteve za faktor upogiba:

Mnogokratnik upogiba ka/ za var'HEHOLQD SORþHYLQH

e v mm .RUHQ Y QDWH]QHP REPRþMX .RUHQ Y WODþQHP REPRþMX

≤ 12
> 12 do 20

> 20

≥ 15
≥ 12
≥ 9

≥ 12
≥ 10
≥ 8

a/ Glej obr. št. 3285

(c) Posode iz bakra ali bakrovih zlitin

3267 Preizkusi udarne åLODYRVWL QLVR SRWUHEQL�

3268-
3274

10

55

10

7
0.

1

R= 1 0.0
7
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2. Preizkusi

(a) PreizkusH XGDUQH åLODYRVWL

3275 8GDUQD åLODYRVW� QDYHGHQD Y REU� ãW� ����� YHOMD ]D SUHL]NXVQH SDOLFH YHOLNRVWL �� PP× 10 mm z U ali V utorom.

OPOMBA 1: Za obliko preizkusne palice glej obr. št. 3265 (tabela v opombah 3 in 4).

OPOMBA 2:=D SORþHYLQR ] GHEHOLQR PDQM NRW ��� YHQGDU QDMPDQM � PP� VH XSRUDEOMDMR SUHL]NXVQH SDOLFH V

SUHþQLP SUHUH]RP �� PP × H PP� SUL WHP ³H´ SRPHQL GHEHOLQR SORþHYLQH� 3UL WHK SUHL]NXVLK XGDUQH åLODYRVWL
PDWHULDOD VH RELþDMQR SRMDYOMDMR YLãMH YUHGQRVWL NRW SUL VWDQGDUGQLK SDOLFDK�

OPOMBA 3:=D SORþHYLQR GHEHOLQH PDQM NRW � PP LQ QMHQH YDUH VH XGDUQD åLODYRVW QH SUHL]NXãD�

3276 (1) 3UL SUHL]NXVX SORþHYLQH VH XGDUQD åLODYRVW XJRWDYOMD QD WUHK SUHL]NXVQLK SDOLFDK� 0DWHULal za preizkusne palice
] 8 XWRUL VH MHPOMH SUHþQR QD VPHU YDOMDQMD� ]D SUHL]NXVQH SDOLFH ] 9 XWRUL SD Y VPHUL YDOMDQMD�

(2) Za preizkus varov se preizkusne palice izberejo takole:

e ≤ 10 mm

- 3 preizkusne palice v sredini vara;

- 3 preizkusne palice Y REPRþMX YSOLYD WHPSHUDWXUH YDUD �XWRU MH ]XQDM REPRþMD WDOMHQMD� YHQGDU þLP

EOLåMH��

t.j. skupaj 6 preizkusnih palic sredina vara REPRþMH YSOLYD
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3276 3UHL]NXVQH SDOLFH VH REGHODMR WDNR� GD LPDMR QDMYHþMR PRåQR GHEHOLQR�

(nadalj.)
10 mm < e ≤ 20 mm,

- 3 preizkusne palice v sredini vara;
- � SUHL]NXVQH SDOLFH Y REPRþMX YSOLYD WHPSHUDWXUH�

sredina vara

REPRþMH YSOLYD

t.j. skupaj 6 preizkusnih palic.

e > 20 mm

'YD NRPSOHWD V SR � SUHL]NXVQLPL SDOLFDPL �� VNXSLQD� ]JRUQMD SRYUãLQD SORþHYLQH� � VNXSLQD� VSRGQMD SRYUãLQD

SORþHYLQH� VH RGY]DPHWD QD GYHK PHVWLK� SULND]DQLK Y QDGDOMHYDQMX�

sredina vara

REPRþMH YSOLYD

- t.j. skupaj 12 preizkusnih palic.

e 2

e
e 2

e
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3277 (1) Pri pORþHYLQL PRUD VUHGQMD YUHGQRVW � SUHL]NXVRY XVWUH]DWL QDMPDQMãLP YUHGQRVWLP� QDYHGHQLP Y REU� ãW� �����

1REHQD SRVDPH]QD YUHGQRVW QH VPH ELWL YHþ NRW �� � SRG QDMPDQMãR YUHGQRVWMR�

(2) 3UL YDULK PRUDMR VUHGQMH YUHGQRVWL WUHK SUHL]NXVQLK Y]RUFHY� NDWHULK RGY]HPQD PHVWD� VUHGLQH YDUD LQ REPRþMD
YSOLYD WHPSHUDWXUH VR UD]OLþQD� XVWUH]DWL QDMPDQMãLP QDYHGHQLP YUHGQRVWLP� 1REHQD SRVDPH]QD YUHGQRVW QH

VPH ELWL YHþ NRW �� � SRG QDMPDQMãR YUHGQRVWMR�

3278-
3284

(b) 'RORþDQMH XSRJLED

3285 (1) Upogib “k”, naveden Y REU� ãW� ����� VH L]UDþXQD SR IRUPXOL�

N
H

U
= �� ,

pri tem je:

e = GHEHOLQD SORþHYLQH Y PP�

r = VUHGQML SROPHU XSRJLED SUHL]NXVQHJD Y]RUFD Y PP RE SRMDYX SUYH UD]SRNH Y QDWH]QHP REPRþMX�

(2) 9UHGQRVW XSRJLED ³N´ VH GRORþL ]D SRVDPH]en var. Preizkusna širina je 3e.

(3) 1D YDUX QDUHGLPR ãWLUL SUHL]NXVH� LQ VLFHU GYD V NRUHQRP Y WODþQHP REPRþMX �VOLND �� LQ GYD V NRUHQRP Y

QDWH]QHP REPRþMX �VOLND ��� SUL WHP PRUDMR YVH SRVDPH]QH YUHGQRVWL XVWUH]DWL PLQLPDOQLP YUHGQRVWLP�

navedenim v obr. št. 3266.

3286-
3290
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C 'RORþEH ]D SUHL]NXãDQMH PDMKQLK SRVRG� NL YVHEXMHMR SOLQH �SOLQVNH SORþHYLQNH� UD]UHGD �� ãWHYLONH �
o

1. 7ODþQL LQ SRUXãLWYHQL SUHL]NXV Y]RUFD SRVRGH

3291 3UHL]NXV V KLGUDYOLþQLP WODNRP VH izvede na najmanj zadnjih petih posodah vsakega vzorca:

(a) GR GRVHåHQHJD SUHGSLVDQHJD SUHL]NXVQHJD WODND� SUL NDWHUHP PHG RSD]RYDQMHP QH SULGH GR SXãþDQMD
ali trajnega preoblikovanja, in

(b) GR SXãþDQMD DOL UD]SUWMD� SUHG WHP SD VH PRUD YVDM HQR NRQNDYQR GQR SRVRGH L]ERþLWL� 3RVRGD ODKNR
SXãþD DOL VH UD]SUH ãHOH SUL WODNX� NL MH HQDN ����NUDWQHPX SUHL]NXVQHPX WODNX�

=DKWHYH WH REU� ãW� VR L]SROQMHQH� þH SRVRGH XVWUH]DMR QDVOHGQMHPX VWDQGDUGX�

(1 ���� ��� ]D ���� PDMKQH SRVRGH� NL YVHEXMHMR SOLQH �SOLQVNH SORþHYLQNH� ãWHYLONH �o, ki vsebujejo
���� XWHNRþLQMHQH SOLQVNH ]PHVL RJOMLNRYRGLNRY� Q�G�Q�

2. 3UHL]NXV WHVQRVWL �SUHL]NXV SXãþDQMD� ]D YVH SRVRGH

3292 (1) 3UHL]NXV DHURVROQLK UD]SUãLOFHY LQ PDMKQLK SRVRG� NL YVHEXMHMR SOLQH �SOLQVNH SORþHYLQNH� ãWHYLOke 5o se izvede
Y YURþL YRGQL NRSHOL� 7HPSHUDWXUD NRSHOL LQ WUDMDQMH SUHL]NXVD PRUDWD ELWL WDNãQD� GD ER QRWUDQML WODN YVDNH SRVRGH QD
koncu preizkusa dosegel najmanj 90 % notranjega tlaka, ki bi ga imela posoda pri 55o C.

ýH MH YVHELQD NDNRU NROL REþXWOMLYD QD WRSORWR DOL þH MH SRVRGD L]GHODQD L] XPHWQH PDVH� NL VH SUL WHPSHUDWXUL WHJD
SUHL]NXVD ]PHKþD� VPH ELWL WHPSHUDWXUD NRSHOL PHG ��o C in 30o C. Poleg tega je potrebno vsak 2000. razpršilec
preizkusiti na temperaturi, predpisani pod (1) .

(2) 3RVRGD QH VPH SXãþDWL DOL WUDMQR VSUHPHQLWL REOLNR� 'RORþEH R WUDMQHP SUHREOLNRYDQMX SRVRGH QH YHOMDMR ]D
SRVRGH L] XPHWQH PDVH� NL VH ]PHKþDMR�

(3) =DKWHYH WH REU� ãW� VR L]SROQMHQH� þH XVWUH]DMR QDVOHGQMHPX VWDQGDUGX�

(1 ���� ���� ]D ���� PDMKQH SRVRGH� NL YVHEXMHMR SOLQH �SOLQVNH SORþHYLQNH� ãWHYLONH �o, ki vsebujejo 1965
WHNRþH SOLQVNH ]PHVL RJOMLNRYRGLNRY� Q�G�Q�

3293-
3299


