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(ii) organskih baz z anorganskimi kislinami

Primer:

Dietilamin hidroklorid (sol, dobljena z delovanjem dietilamina iz 
tar. {t. 29.21 s solno kislino iz tar. {t. 28.06)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .tar. {t. 29.21

(b) Soli, dobljene med organskimi spojinami iz pododdelkov I do X ali iz tar. {t. 29.42, se
uvr{~ajo v ustrezno tar. {tevilko baze ali kisline (v{tev{i spojine s fenolno ali enolno
funkcijo), iz katerih so dobljene, in to vselej v zadnjo od tistih, ki se v poglavju vrstijo po
zaporedju.

Primera:

Anilin acetat (sol, dobljena z delovanjem ocetne kilsine iz tar. {t. 29.15 
na anilin iz tar. {t. 29.21) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .tar. {t. 29.21

Metilamin fenoksiacetat (sol, dobljena z delovanjem metilamina iz 
tar. {t. 29.21 na fenoksi ocetno kislino iz tar. {t. 29.18)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .tar. {t. 29.21

(3) Halogenidi karbonskih kislin.

Taki halogenidi se uvr{~ajo v isto tar. {tevilko kot ustrezne kisline. 

Primer: izobutril klorid se uvr{~a (kot izobuterna kislina, kateri ustreza) v tar. {t. 29.15.

(H) Uvr{~anje derivatov

Uvr{~anje derivatov kemi~nih spojin na ravni tarifnih {tevilk mora slediti uporabi Temeljnih pravil.
Opomba {t. 3 k temu poglavju se uporablja, ~e bi se nek derivat lahko uvr{~al v dve ali ve~ tarifnih
{tevilk.

Znotraj katerekoli izmed tarifnih {tevilk tega poglavja se derivati uvr{~ajo na podlagi Opombe k
tarifnim pod{tevilkam {t. 1.

(IJ) Spojeni sistemi obro~ev

Spojen sistem obro~ev je tisti, v katerem sta vsaj dva obro~a s samo eno skupno vezjo in s samo
dvema skupnima atomoma

Tak{ni sistemi se pojavljajo v molekulah policikli~nih spojin (t.j. policikli~nih ogljikovodikov, het-
erocikli~nih spojin, v katerih sta spojena dva cikli~na obro~a s skupno stranjo z dvema sosednjima ato-
moma.

Primeri:

naftalen       kinolin spojeni kinolin



Stran 10350 / Št. 77 / 22. 9. 1999 Uradni list Republike Slovenije

V kompleksnih sistemih obro~ev je lahko spoj na ve~ kot eni strani katerega koli obro~a.
Policikli~ne spojine, v katerih imata dva obro~a samo dva skupna atoma, imenujemo “orto spoji”.
Na drugi strani pa imenujemo policikli~ne spojine , v katerih ima en obro~ samo dva skupna atoma z
vsakim izmed dveh ali ve~ obro~i zveznega niza obro~ev, “orto in peri spoji”. Naslednji primeri prika-
zujejo ta dva tipa spojenih sistemov obro~ev:

  3 skupne strani            7 skupnih strani                               5 skupnih strani
6 skupnih atomov           8 skupnih atomov                             6 skupnih atomov

“orto spojen sistem”                                  “orto in peri spojena sistema”

Po drugi trani pa spodnji primer ka`e mostni kinolin (ne spojen).

mostni kinolin
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^e odvzamemo eno molekulo vode organskim spojinam (dioli, glikoli) z dvema hidroksilnima
skupinama, dobimo stabilne notranje etre.

^e etilenglikolu odvzamemo eno molekulo vode, dobimo oksiran (etilenoksid ali epoksietan):

Epoksid, dobljen iz propilenglikola (t.j. iz etilenglikola, v katerem je en vodikov atom zamenjan z
metilnim radikalom (CH3)), pomeni spojino, znano kot metiloksiran (1,2-epoksiprolan ali propile-
noksid):

Epoksid, dobljen iz etilenglikola, v katerem je en vodikov atom zamenjan s fenilnim radikalom
(C6H5), je znan kot stiren oksid (α−β-epoksietilbenzen):

Ta tar. {tevilka vklju~uje samo spojine s tri~lenimi obro~i, kot so na primer:

(1) Oksiran (etilen oksid) - brezbarvni plin pri sobni temperaturi in teko~ina pri temperaturi pod 12
°C. Pridobivajo ga s katalitsko oksidacijo etilena, nastalega iz krekiranja plinov. Je insekticid in
fungicid. Uporabljajo ga za konzerviranje sadja in drugih `ivil, uporablja pa se tudi v organskih
sintezah, v proizvodnji meh~alcev in povr{insko aktivnih proizvodov (etoksilati).

(2) Metil oksiran (propilen oksid) - brezbarvna teko~ina z vonjem po etru. Uporablja se kot topilo
za celulozne nitrate in acetate, za gume in smole ter kot insekticid. Uporabljajo se tudi v organ-
skih sintezah (meh~ala in povr{insko aktivni proizvodi itd.).

(3) Stiren oksid.

Ta tar. {tevilka vklju~uje {e:

(A) Epoksialkohole, epoksifenole in epoksietre - vsebujejo alkoholne, fenolne in etrske funkciona-
lne skupine (poleg epoksidnih, seveda).

(B) Halogenske, sulfo-, nitro- ali nitrozo-derivate in katerokoli kombinacijo ter derivatov (npr.
nitrosulfo-, sulfohalogenski, nitrohalogenski in nitrosulfohalogenski derivati).

Halogenski derivati vklju~ujejo tudi 1-kloro-2,3-epoksipropan (epiklorohidrin) - zelo hlapljivo in
nestabilno teko~ino.

Ta tar. {tevilka izklju~uje epokside s {tiri~lenimi obro~i (tar. {t. 29.32).

29.11 - ACETALI IN HEMIACETALI, Z DRUGIMI KISIKOVIMI FUNKCIJAMI ALI BREZ
NJIH IN NJIHOVI HALOGENSKI - SULFO-, NITRO- ALI NITROZO- DERIVATI

(A) ACETALI IN HEMIACETALI

Acetale lahko {tejemo za dietre (ponavadi hipotet~inega) hidratov aldehidov in ketonov.
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V. PODODDELEK

SPOJINE Z ALDEHIDNO FUNKCIJO

29.12 - ALDEHIDI, Z DRUGIMI KISIKOVIMI FUNKCIJAMI ALI BREZ NJIH; CIKLI^NI
POLIMERI ALDEHIDOV; PARAFORMALDEHID

- Acikli~ni aldehidi brez drugih kisikovih funkcij:

2912.11 -- metanal (formaldehid)

2912.12 -- etanal (acetaldehid)

2912.13 -- butanal (butiraldehid, normalni izomeri)

2912.19 -- drugi

- Cikli~ni aldehidi brez drugih kisikovih funkcij:

2912.21 -- benzaldehid

2912.29 -- drugi

2912.30 -- Aldehid - alkoholi

- Aldehid-etri, aldehid-fenoli in aldehidi z drugimi kisikovimi funkcijami:

2912.41 -- vanilin (4-hidroksi-3-metoksibenzaldehid)

2912.42 -- etilvanilin (3-etoksi-4-hidroksibenzaldehid)

2912.49 -- drugi

2912.50 - Cikli~ni polimeri aldehidov

2912.60 - Paraformaldehid

To so spojine, dobljene z oksidacijo primarnih alkoholov. Vsebujejo naslednjo zna~ilno skupino:

Ponavadi so to brezbarvne teko~ine mo~nega in prodornega vonja. Mnogi med aromatskimi aldehidi
zelo hitro oksidirajo na zraku in se pri tem spremenijo v kisline.

Pojem "aldehidi z drugimi kisikovimi funkcijami" ozna~uje aldehide, ki vsebujejo tudi eno ali ve~
kisikovih funkcij, o katerih je bilo govora v prej{njih pododdelkih (alkoholne, fenolne, etrske in druge
funkcije).

(A) ALDEHIDI

(I) Nasi~eni acikli~ni aldehidi

(1) Metanal (formaldehid) (H.CHO) pridobivajo s katalitsko oksidacijo metanola. Je brezbar-
ven plin prodornega vonja, ki je v vodi zelo topen. Njegove vodne raztopine koncentracije
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IX. PODODDELEK

SPOJINE Z DU[IKOVO FUNKCIJO

SPLO[NA DOLO^ILA

Ta pododdelek vklju~uje spojine z du{ikovo funkcijo (npr. amine, imide), vendar ne vklju~uje spojin
z nitro- ali nitrozo- skupino kot edino du{ikovo funkcijo.

29.21 - SPOJINE Z AMINO FUNKCIJO

- Acikli~ni monoamini in njihovi derivati; njihove soli:

2921.11 -- metilamin, di- ali tri- metilamin in njihove soli

2921.12 -- dietilamin in njegove soli

2921.19 -- drugo

- Acikli~ni poliamini in njihovi derivati; njihove soli:

2921.21 -- etilendiamin in njegove soli

2921.22 -- heksametilendiamin in njegove soli

2921.29 -- drugo

2921.30 - Ciklanski, ciklenski in cikloterpenski mono- ali poliamini in njihovi derivati; 
njihove soli

- Aromatski monoamini in njhovi derivati; njihove soli

2921.41 -- anilin in njegove soli

2921.42 -- derivati anilina in njihove soli

2921.43 -- toluidini in njihovi derivati; njihove soli

2921.44 -- difenilamin in njegovi derivati; njihove soli

2921.45 -- 1-naftilamin (alfa naftilamin), 2-naftilamin (beta naftilamin) in njuni derivati; 
njune soli

2921.49 -- drugo

- Aromatski poliamini in njihovi derivati; njihove soli

2921.51 -- o-, m-, p-fenilendiamini, diaminotolueni in njihovi derivati; njihove soli

2921.59 -- drugo

Amini so organske du{ikove spojine z amino funkcijo (to je funkcija, nastala iz amonijaka, v kat-
erem so en, dva ali trije atomi vodika respektivno zamenjani z enim, dvema ali tremi alkilnimi ali ariln-
imi radikali - metil, etil, fenil itd.).

^e je zamenjan le en vodikov atom iz amonijaka, nastane primarni amin (R.N.H2). Z zamenjavo
dveh vodikovih atomov dobimo sekundarni amin (R-NH-R), z zamenjavo vseh treh pa terciarni
amin.

Nitrozoamini, ki lahko reagirajo v tautomerni obliki kinoniminoksima, so vklju~eni v to tar.
{tevilko. 
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nikakr{nega pomena oziroma vpliva. Posebno polikondenzati in nekateri prestrukturirani (preus-
merjeni) polimeri, ki {tejejo za homopolimere, lahko imajo ve~ od ene monomerne enote, od kat-
erih je vsaka druga~ne kemi~ne sestave. Monomerna enota je najve~ja konstituitivna enota, ki
nastane v procesu polimerizacije iz ene monomerne molekule. Monomerne enote ne gre ena~iti s
konstituitivno enoto, ki se ponavlja in predstavlja najmanj{o konstituitivno enoto, ki s svojim
ponavljanjem tvori polimer. Ne gre je ena~iti niti z monomerom, ki je posamezna molekula, iz
katere se lahko tvorijo polimeri.

PRIMERI

(a) Polivinilklorid

Tri monomerne enote tvorijo naslednjo verigo:

monomer monomerna enota konstitucionalna
vinilklorid -CH2-CHCl- enota, ki se ponavlja
(CH2=CHCl) -CH2-CHCl-

(V tem primeru sta monomerna enota in konstitucionalna enota enaki).

(b) Poliamid - 6,6

[tiri monomerne enote tvorijo naslednjo verigo:

monomeri monomerne enote konstitucionalna
heksametilendiamin -NH-(CH2)6-NH- enota, ki se ponavlja
(NH2 - (CH2)6(HN2)

in in

adipinska kislina (HOOC-(CH2)4-COOH)

(V tem primeru gre za dve razli~ni monomerni enoti, ki tvorita konstitucionalno enoto, ki se
ponavlja). 

(c) Kopolimer etilena in vinilacetata

[est monomernih enot tvori naslednjo verigo:

(v katerem je Ac enako  )



Stran 10610 / Št. 77 / 22. 9. 1999 Uradni list Republike Slovenije

monomeri monomerne enote konstitucionalna
etilen enota, ki se ponavlja
(CH2=CH2) -CH2-CH2-
in in (*)
vinil acetat
(CH2=CH-OAc)

(d) Silikoni, so kemi~no nedolo~eni izdelki, ki vsebujejo ve~ kot eno molekulo s silicij-kisik-silicij
vezjo (tar. {t. 39.10).

(e) Rezoli (tar. {t. 39.09) in drugi predpolimeri. Predpolimeri so izdelki, za katere je zna~ilno
dolo~eno ponavljanje monomerni enot, ~eprav lahko vsebujejo nezreagirane monomere. Pred-
polimeri se kot taki ponavadi ne uporabljajo, ampak so namenjeni transformaciji z nadaljnjo
polimerizacijo v polimere ve~je molekulske mase. Zaradi tega ta tar. {tevilka ne vklju~uje
kon~nih izdelkov, kot so na primer: di-izobutilen (tar. {t. 27.10) ali me{anice polietilen glikolov
z zelo nizko molsko maso (tar. {t. 28.24). Primeri predpolimerov so na primer: epoksidi na
osnovi bisfenola -A ali formaldehida, epoksidiranih z epiklorhidrinom ter polimerni izocianati.

Kopolimeri in me{anice polimerov

Izraz "kopolimer" je opredeljen v Opombi 4. k temu poglavju kot polimer, v katerem nobena izmed
posameznih monomernih enot ne predstavlja 95% ali ve~ mase vseh vsebovanih polimerov.

Tako na primer: polimer, ki ga sestavlja 95% propilenove monomerne enote in 4%drugih olefi-
novih monomernih enot, ne {teje za kopolimer.

Kopolimeri vklju~ujejo tudi ko-polikondenzacijske, ko-poliadicijske izdelke in blok-polimere ter
graft ko-polimere.

Blok kopolimeri so kopolimeri, sestavljeni in najmanj dveh povezanih polimernih nizov, od kat-
erih ima vsak druga~no monomerno sestavno enoto (na primer: kopolimer etilena in propilena z
nadomestnima segmentom polietilena in polipropilena).

Graft polimeri so kopilimeri, sestavljni iz glavnih polimernih verig, ki imajo stranske polimerne
verige, ki pa so sestavljene vsaka iz drugih monomernih enot. 

Primera: stiren-butadien kopolimer-graft-polistiren (polistiren, "cepljen" v kopolimer stiren buta-
diena) in polibutadien-graft-stiren-akrilonitril kopolimer.

Uvr{~anje kopolimerov (v{tev{i ko-polikondenzacijske, ko-poliadicijske izdelke, graft- polimere in
blok -polimere) ter me{anic polimerov ureja Opomba 4. k temu poglavju. ^e iz konteksta ne izhaja
druga~e, se morajo ti izdelki uvrstiti v tar. {tevilko, ki vklju~uje kopolimere tiste komonomerne enote,
katerega masa prevladuje nad maso katerekoli druge sestavne komonomerne enote. V tem smislu
{tejejo sestavne ko-monomerne enote polimera, ki se uvr{~a v isto tar.{tevilko, skupaj.

^e nobena izmed komonomernih enot (ali skupina sestavnih komonomernih enot, katerih polimeri
se uvr{~ajo v isto tar. {tevilko) ne prevladuje, se bodisi kopolimeri, bodisi me{anice polimerov,
uvr{~ajo v tisto tar. {tevilko, ki je zadnja po {tevil~nem zaporedju med tar. {tevilkami, ki bi v enaki
meri pri{le v po{tev za uvr{~anje.

Tako se na primer kopolimer vinilklorid-vinil acetata, ki vsebuje: 55 mas.% vinil kloridne mono-
merne enote, uvr{~a v tar. {t. 39.04, ~e pa vsebuje 55 mas.% vinil acetatne monomerne enote, uvr{~a
v tar. {t. 39.05.

* V tem primeru so monomerne enote nepravilno razporejene in brez konstitucionalne enote, ki 
se ponavlja

–
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39.05 - POLIMERI VINILACETATA ALI DRUGIH VINILESTROV, V PRIMARNIH OBLI-
KAH; DRUGI POLIMERI VINILA V PRIMARNIH OBLIKAH 

- Polimeri vinilacetata:

3905.12 - - v vodni disperziji 

3905.19 - - drugi

- Kopolimeri vinilacetata:

3905.21 - - v vodni disperziji

3905.29 - - drugi

3905.30 - Polivinilalkoholi, s hidroliziranimi ali nehidroliziranimi acetatnimi skupinami

- Drugi:

3905.91 - - Kopolimeri

3905.99 - Drugi

Ta tar. {tevilka vklju~uje vse polimere vinila, razen tistih iz tar. {t. 39.04. Eden izmed polimerov
vinila im naslednjo obliko:  kjer vez C —X ni niti ogljik-ogljik vez niti ogljik - 

vodik vez. Polivinil ketoni, pri katerih je vez C - X
ogljik-ogljik vez, so iz te tar. {tevilke izklju~eni (tar.
{t. 39.11).

Polimeri vinilacetata ali drugih vinilnih estrov, izmed katerih je dale~ najpomembnej{i, niso prim-
erni za proizvodnjo predmetov, saj so premehki in preve~ pro`ni. Ponavadi se uporabljajo v proizvodnji
lakov, barv, lepil, apreturnih sredstev in za impregniranje tekstila itd. Raztopine in disperzije (emulzije
in suspenzije) polivinilacetatov se uporabljajo na primer: kot lepila.

Polivinilalkohol ponavadi pridobivajo s hidrolizo polivinilacetata. Polivinialkoholi obstajajo v
dolo~enem {tevilu vrst, odvisno od vsebnosti nehidroliziranih skupin vinilacetata. So odli~ni emulzi-
fikatorji in sredstva za disperzijo, uporabljajo pa se kot za{~itni koloidi, lepila, veziva in gostila v bar-
vah, farmacevtskih izdelkih in kozmetiki, pa tudi v tekstilih. Vlakna iz polivinilalkoholov se primerna
za izdelavo spodnjega perila, odej, obleke itd.

Polivinilacetale je mo~ pridobiti z delovanjem polivinilalkoholov na aldehid, kot je na primer:
formaldehid ali butiraldehid, ali pa z delovanjem polivinilacetata na nek aldehid.

Ostali vinilni polimeri vklju~ujejo: polivinil etre, polivinil karbazol in polivinil pirolidon.

Za uvr{~anje polimerov (vklju~no kopolimere), kemi~no modificirani polimeri in me{anice
polimerov, glej splo{na dolo~ila k tem poglavju.

39.06 - AKRILNI POLIMERI V PRIMARNIH OBLIKAH

3906.10 - Polimetilmetakrilat

3906.90 - Drugi:

Pojem "akrilni polimeri" vklju~uje polimere akrilne in metakrilne kisline, njihovih soli ali estrov
ali ustreznih aldehidov, amidov in nitrilov.

CH2=C
H

X
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40.10 - TRAKOVI ALI JERMENI IZ VULKANIZIRANEGA KAV^UKA (GUME) ZA
TRANSPORT ALI TRANSMISIJO

- Transportni trakovi in jermeni:

4010.11 - - oja~ani zgolj s kovino

4010.12 - - oja~ani zgolj s tekstilnimi materiali

4010.13 - - oja~ani zgolj s plasti~nimi materiali

4010.19 - - drugi

- Transmisijski jermeni ali trakovi:

4010.21 - - neskon~ni transmisijski jermeni trapezastega preseka (V-jermeni), na‘leb-
ljeni ali nena‘lebljeni, obsega ve~ kot 60 cm, vendar vendar ne ve~ kot 180 cm

4010.22 - - neskon~ni transmisijski jermeni trapezastega preseka (V-jermeni), na‘leb-
ljeni ali nena‘lebljeni, obsega ve~ kot 180 cm, vendar vendar ne ve~ kot 240 cm

4010.23 - - neskon~ni sinhroni jermeni, obsega ve~ kot 60 cm, vendar ne ve~ kot 150 cm

4010.24 - - neskon~ni sinhroni jermeni , obsega ve~ kot 150 cm, vendar ne ve~ kot 198 cm

4010.29 - - drugi

Ta tar. {tevilka vklju~uje jermene oz. jermenje, v celoti iz vulkaniziranega kav~uka ali iz tkanin,
impregniranih, premazanih, prevle~enih ali laminiranih s kav~ukom , ali pa izdelane iz tekstilnega pre-
diva ali korda, impregniranega, premazanega, prevle~enega, prekritega ali oslojenega z kav~ukom ali z
guma (glej Opombo 8 k temu poglavju). Vklju~uje tudi jermene in trakove iz gume, oja~ene s tkani-
nami iz steklenih vlaken ali oja~ene s steklenim obro~em ali s tkanino iz kovinskih ‘ic.

Jermenje in trakovi (razen trakov in jermenja, v celoti iz vulkaniziranega kav~uka) obi~ajno sestoji
iz osnove, izdelane iz nekaj slojev tkanine, gumirane ali ne (na primer: osnova in votek tkanine,
pleteno ali kva~kano blago, sloji paraleliziranega prediva), ali pa iz jeklenega kabla ali traku, ki sta
popolnoma prekrita z vulkaniziranim kav~ukom - gumo.

Ta tar. {tevilka vklju~uje jermenje nedolo~ene dol‘ine (za naknadno rezanje na dolo~ene dol‘ine),
pa tudi trakove, ki so ‘e razrezani na dolo~ene dol‘ine (s spojemini koncemi ali ne, opremljene s
pritrdili ali ne). Ta tar. {tevilka vklju~uje tudi brezkon~ne trakove.

Vso to blago je lahko pravokotnega, trapezoidnega, kro‘nega ali druga~nega pre~nega prereza.

Trakovi in jermeni trapezastega prereza so tisti izdelki, v katerih prerezu se pojavlja ena ali ve~ oblik
~rke "V". Tako so oblikovani zato, da zagotavljajo maksimalno oprijemanje in minimalno zdrsavanje.
V to skupino sodijo trakovi in jermeni, katerih pre~ni prerez je:

(A) enojna trapezasta oblika 

(B) trapezasta oblika na nasprotnih straneh 

(C) dve ali ve~ trapezastih oblik na isti strani 
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Utori (vrezani ali izoblikovani) v "V"-trakovih in jermenih zmanj{ujejo upogljivost in pomagajo
odvajati toploto pri hitrem vrtenju. To je {e posebej pomembno takrat, kadar jermeni te~ejo prek majh-
nih kolesc z veliko hitrostjo. Ti utori, ki jih pa je mo~ zaslediti le na nekaterih tipih "V"-trakov, ne
vplivajo na njihovo uvr{~anje.

Sinhroni jermeni (glej ilustracijo) so oblikovani za prenos mo~i pri stalnem vrtilnem razmerju
med na‘lebljenima kolescema. Kompletni izdelek je pogosto preprosto povezan s ~asovnim trakom.
Zareze, ki so pogosto na notranji strani jermena, zagotavljajo mehek tek preko na‘lebljenih kolesc. Sin-
hroni trakovi in jermeni nimajo trapezastega pre~nega prereza.

Trakovi iz te tar. {tevilke so lahko tudi v obliki cevi, iz katerih je mo~ izrezati gotove kose. To ne
vpliva na uvr{~anje.

Transportni ali prenosni trakovi in jermeni, ki se pojavljajo skupaj s stroji ali napravami za katere
so pripravljeni ali oblikovani, vgrajeni ali nevgrajeni v stroje ali naprave, se uvr{~ajo v tarifno {tevilko
stroja ali naprave (na primer: oddelek XVI)

40.11 - NOVE ZUNANJE PNEVMATI^NE GUME (PLA[^I)

4011.10 - Za osebne avtomobile (vklju~no za avtodome in dirkalne avtomobile)

4011.20 - Za avtobuse ali tovornjake

4011.30 - Za letala

4011.40 - Za motorna kolesa

4011.50 - Za dvokolesa

- Druge:

Sinhronizacijski trak (jermen)
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4011.91 - - z vzorcem ribje kosti ali podobnim vzorcem

4011.99 - - druge

Te zunanje gume se lahko uporabljajo na katerikoli vrsti vozil ali zrakoplovov, na igra~kah s
kolesi, na strojih, na topni{kih oro‘jih itd. So lahko z ali brez notranjih gum.

° °
°

KOMENTAR K TARIFNIM POD[TEVILKAM

Tarifna pod{tevilka 4011.91

Slike nekaterih zunanjih gum, zaobse‘enih v tej tar. pod{tevilki:
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40.12 - PROTEKTIRANE ALI RABLJENE ZUNANJE GUME (PLA[^I); POLNE GUME IN
GUME Z ZRA^NIMI KOMORAMI, ZAMENLJIVI PROTEKTORJI (PLASTI) IN
[^ITNIKI IZ GUME

4012.10 - Protektirane gume

4012.20 - Rabljene zunanje gume (pla{~i)

4012.90 - Drugo

Ta tar. {tevilka vklju~uje protektirane zunanje pnevmatske gume in rabljene pnevmatske zunanje
gume, primerne za nadaljnjo uporabo ali za protektiranje.

Polne gume se uporabljajo na primer: na igra~kah s kolesi in na premakljivih delih pohi{tva.
Gume z zra~nimi komorami so gume s hermeti~nimi notranjimi zra~nimi komorami in se uporabljajo
na ro~nih ali motornih vozi~kih. Zamenjljivi protektorji (pla{~i) so posebej namenjeni za te namene.
Izraz "zamenljivi protektorji (pla{~i)" vklju~uje tudi pla{~e, ki so nane{eni na obod pnevmatski
pla{~ev in imajo obi~ajno grob profil ter se uporabljajo za obnovo pla{~ev. [~itniki za gume se upora-
bljajo za za{~ito notranjih gum pred kovinskimi delci ali konci naperkov oziroma ‘ic.

Ta tar. {tevilka izklju~uje gume in pnevmatske zunanje "gume" iz materialov iz 39. poglavja, na primer iz poliuretana
(tar. {t. 39.26) in iztro{ene zunanje gume, neprimerne za protektiranje (tar. {t. 40.04).

40.13 - NOTRANJE GUME (ZRA^NICE)

4013.10 - Za osebne avtomobile (vklju~no za avtodome in dirkalne avtomobile), avtobuse 
in tovornjake

4013.20 - Za dvokolesa

4013.90 - Druge

Notranje gume se vstavljajo v zunanje gume (na primer: avtomobilov, prikolic in dvokoles).
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Dol‘ina sukanca za {ivanje se ozna~uje na podlagi.

(5) Predivo velike jakosti 

(Glej Opomb 6 k oddelku XI)

Poglavja 54 in 59 vsebujejo dolo~ila o "predivu velike jakosti", kot tudi o tkaninah iz tega pre-
diva. 

Izraz "predivo velike jakosti" ozna~uje predivo, katere jakost, izra‘ena v cN/teks (v centi new-
tona na teks), je ve~ja od: 

za enonitno predivo iz najlona, drugih poliamidov ali poliestra  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 60 cN/tex
za ve~nitno (dvojno) ali pramensko predivo iz najlona, drugih poliamidov ali poliestrov. . . . . . 53 cN/tex
za enonitno, ve~nitno (dvojno) ali pramensko predivo iz viskoznega rayona. . . . . . . . . . . . . . . . 27 cN/tex

(C) Tkan tekstil

Tkan tekstil iz 50. do 55. Poglavij, so izdelki, dobljeni s prepletanjem podlage in votka tekstilnih
prediv na tkalskih statvah (bodisi prediv iz poglavij od 50 do 55, bodisi tistih, ki {tejejo za vrvi, vrvice
itd. iz tar. {t. 56.07), s prepletanjem predpreje, monofilamentov in trakov in podobnih izdelkov iz 54.
poglavja, efektnega - zankastega prediva, ozkih trakov, pletenic ali ozkih tkanin, ki sestoje iz osnove
brez votka, sestavljene s pomo~jo lepila itd.). Vendar pa so nekateri tkani tekstili izklju~eni, na
primer: 

(a) Tepihi in druga talna prekrivala (57. poglavje).

(b) Tkanine z lasasto povr{ino in tkanine iz prediva ‘anil iz tar. {t. 58.01, frotiraste tkanine za
brisa~e in podobno iz tar. {t. 58.02, gaza iz tar. {t. 58.03, tapiserije iz tar. {t. 58.05, ozke tkanine
iz tar. {t. 58.06, kot tudi tkanine iz kovinskih niti in tkanine iz metaliziranega prediva iz tar. {t.
58.09. 

(c) Premazane, prevle~ene, impregnirane itd. tkanine iz tar. {tevilk 59.01 in od 59.03 do 59.07;
kord - tkanine za zunannje gume iz tar. {t. 59.02 in tekstilne tkanine za tehni~ne namene iz tar.
{t. 59.11.

(d) Izdelki, izdelani v smislu Opombe 7 k oddelku XI (glej del (II) splo{nih dolo~il komentarja k
temu oddelku). 

Skladno s predhodno navedenimi dolo~ili od (a) do (d) in z uporabo Opombe 9 k oddelku XI,
spadajo med tkanine, ki se uvr{~ajo v 50. do 55.poglavja, tkanine, ki sestoje iz:

 - ene plasti vzporednih prediv "osnove" in plasti vzporednih prediv "votka", razvr{~enih ena na
drugo pod ostrim ali pravim kotom, 

- dve plasti vzporednih prediv "osnove", meda kateri je vstavljen sloj prediva "votka" pod
ostrim ali pravim kotom. 
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Pomembna zna~ilnost teh tkanin je, da prediva niso prepletena, kot pri navadnih tkaninah, temve~
so tam, kjer se kri‘ajo, spojena z lepilom ali s termi~nim spojem. 

Te tkanine v~asih imenujejo mre‘e za oja~enje. Njihova uporabnost je v oja~evanju drugih materia-
lov (na primer plasti~nih mas, papirja itd.). Uporabljajo se tudi za za{~ito poljedelskih pridelkov. 

Tkanine iz 50. do 55. poglavij so lahko: nebeljene, razma{~ene s pranjem, beljene, barvane,
izdelane iz raznobarvnih prediv, tiskane, matirane, mercerirane, glazirane, moarirane, puljene. gofr-
irane, valjane, smojene itd. Te tkanine vklju~ujejo tkanine brez prog in progaste tkanine, kot tudi tka-
nine, na katerih med tkanjem izdelajo vzorce z dodanimi nitmi osnove ali votka. Te tkanine ne {tejejo
za vezenine. 

50. do 55. poglavja vklju~ujejo tudi tkanine, pri katerih so prediva votka mestoma razklenjena, s
~imer nastaja tam, kjer niti osnove in votka ostanejo, vzorec (na primer nekatere tkanine z osnovo iz
prediva iz viskoznega rayona in z votkom iz prediva iz acetatnih vlaken, pri katerih so niti votka
mestoma odstranjene s topilom). 

° °
°

KOMENTAR K TARIFNIM POD[TEVILKAM 

Elastomerna in teksturirana prediva. 

Elastomerno predivo je opredeljeno v Opombi 1(a) k tarifnim pod{tevilkam tega oddelka. Pou-
dariti je treba, da je teksturirano predivo, omenjeno na tem mestu, opredeljeno v komentarju k
tarifnim pod{tevilkam 5402.31 in 5402.39. 

Tkanine iz prediv razli~nih barv. 

Tkanine, ki deloma ali v celoti sestoje iz tiskanih prediv razli~nih barv, ali pa iz tiskanih prediv
razli~nih odtenkov iste barve, {tejejo za "tkanine iz prediv razli~nih barv", ne pa za "barvane tka-
nine" ali "tiskane tkanine". 

Vrste prepletanja. 

Platneni preplet je opredeljen v Opombi 1(k) k tarifnim pod{tevilkam oddelka XI kot "struktura
tkanine, v kateri vsako predivo votka prehaja izmenoma nad in pod naslednjih prediv osnove, vsako
predivo osnove pa izmenoma nad in pod naslednjih prediv votka".

Shematski prikaz v platnovi vezavi

Platneni preplet je najenostavnej{i in najpogosteje uporabljeni vzorec. Obe povr{ini v platnovi
vezavi sta vselej isti (tkanine z dvema licema), saj je na vsaki strani vidno isto {tevilo niti osnove in
votka. 

Pri prepletu keper je prva nit osnove zvezana s prvo nitjo votka, druga nit osnove za drugo nit
votka, tretja nit osnove za tretjo nit votka itd. Koeficient razmerja gostote pri tej vrsti prepleta je v
osnovi in v votku isti. Raport, t.j. {tevilo niti osnove in votka, potrebnih za ponavljanje vzorca, je vedno
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ve~ji od dva. Pri najgostej{em prepletu prehaja (floatira) nit votka preko dveh niti osnove. To je 3-nitni
keper. Pri 4-nitnem keperju floatira nit votka preko treh niti osnove. 

Pri prepletu keper se diagonalne, rebraste linije, ki so posledica premikanja veznih to~k, raztezajo
od enega do drugega roba, oblikujo~ pri tem odebelitve, ki dajejo vtis diagonalnega prepleta. Diagonale
lahko gredo od leve proti desni strani ali obratno. Lo~imo dve vrsti keperja (po votku): keper, pri kat-
erem je vidna nit votka, in keper, pri katerem je vidna nit osnove. Pri obeh vrstah ima tkanina sprednjo
in zadnjo stran, ki sta razli~ni. Vendar pa obstaja tudi vrsta keperja, znana kot istostrani ali navzkri‘ni
keper, ki daje enak videz z obeh strani. 

Pri navzkri‘nem keperju je raport vedno parno {tevilo. Floatiranje osnove ali votka je enako na
obeh straneh, zamenjana je le smer diagonale. Najenostavnej{i je 4-nitni navzkri‘ni keper, pri katerem
vsaka nit osnove prehaja preko dveh naslednjih niti votka, nato pa pod dvema naslednjima nitma. 

Poudariti je treba, da tarifne {tevilke 52.08, 52.09, 52.10, 52.11, 55.13 in 55.14, kot tudi tar.
{tevilke, ki se nana{ajo na "3-nitni ali 4-nitni keper, v{tev{i istostrani ali navzkri‘ni keper", zaradi
svoje restriktivne vsebine, vklju~ujejo le keperje z naslednjim shematskim prikazom tkanja:

Vendar pa tkanine "texas" ("denim") iz tar. pod{tevilk 5209.42 in 5211.42 ne vklju~ujejo 4-nitnega
istostranega ali navzkri‘nega keperja, saj te tar. pod{tevilke vklju~ujejo le tkanine z osnovo na sprednji
strani (glej Opomb 1 k tarifnim pod{tevilkam 52. poglavja). Razen 3-nitnega in 4-nitnega keperja na
osnovi, vklju~ujejo omenjene tar. pod{tevilke tudi 4-ninitni lomljeni keper na osnovi z naslednjim she-
matskim prikazom tkanja:

4-nitni, lomljeni keper na osnovi

(II) 56. DO 63. POGLAVJA

Od 56. do 63. poglavja so vklju~ujene dolo~ene vrste tekstilih tkanin in drugih tekstilnih izdelkov,
ki niso zajeti v poglavjih od 50. do 55. (na primer tkanine s lasasto povr{ino, ozke tkanine, predivo

3-nitni keper 4-nitni keper 4-nitni istostrani ali navzkri‘ni 
keper
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Skica 1.

(2) Senna ali perzijski vozel: lasaste niti se ovija okoli ene niti osnove, nato gre pod naslednjo nitjo
osnove (glej skico {t. 2), oba njena konca pa stojita pokon~no in tvorita lasasto povr{ino pre-
proge.

Skica 2.

V tur{kih in perzijskih vozlih lahko lasaste nit obvijata tudi po {tiri niti osnove.

(3) Enojni vozli po osnovi: v njih se vsaka lasasta nit obvije ali vozla v vozel okoli ene niti osnove.
Vsaka lasasta nit tvori en in pol zavoj okoli ene niti osnove (glej skico {t. 3), oba konca niti pa
stojita pokon~no, tako da tvorita lasasto povr{ino tepiha.

Skica 3.

Na ta na~in se po vsej dol‘ini preproge zvrsti, eden za drugim, cela vrsta vozlov, ki so med seboj
popolnoma neodvisni eden od drugega, ki tako prekrivajo osnovo preproge.

Ta tar. {tevilka prav tako vklju~uje nekatere preproge, izdelane z vozlanjem lasastih niti v vozle
okoli rahlo tkane podlage.

Ve~ino vozlanih preprog in prekrival izdelujejo ro~no, v velikostih, pripravljenih za uporabo in z
raznobarvnimi lasastmi nitmi, ki tvorijo vzorce. Vendar pa jih izdelujejo tudi na strojnih statvah. V tem
primeru so prete‘no tkani in gladkej{i ter z bolj vzporednimi robovi, kot v primeru ro~ne izdelave.
Lasasta nit je obi~ajno iz volnenih ali svilenih niti, v~asih pa tudi iz moherja ali iz dlake ka{mirske
koze. Osnovna tkanina je prete‘no iz bomba‘a, volne ali ‘ime, kadar gre za ro~no izdelane preproge,
in iz bomba‘a, lana, konoplje ali jute, kadar gre za strojno tkane preproge.



Uradni list Republike Slovenije Št. 77 / 22. 9. 1999 / Stran 10877

Skica 1.

(2) Senna ali perzijski vozel: lasaste niti se ovija okoli ene niti osnove, nato gre pod naslednjo nitjo
osnove (glej skico {t. 2), oba njena konca pa stojita pokon~no in tvorita lasasto povr{ino pre-
proge.

Skica 2.

V tur{kih in perzijskih vozlih lahko lasaste nit obvijata tudi po {tiri niti osnove.

(3) Enojni vozli po osnovi: v njih se vsaka lasasta nit obvije ali vozla v vozel okoli ene niti osnove.
Vsaka lasasta nit tvori en in pol zavoj okoli ene niti osnove (glej skico {t. 3), oba konca niti pa
stojita pokon~no, tako da tvorita lasasto povr{ino tepiha.

Skica 3.

Na ta na~in se po vsej dol‘ini preproge zvrsti, eden za drugim, cela vrsta vozlov, ki so med seboj
popolnoma neodvisni eden od drugega, ki tako prekrivajo osnovo preproge.

Ta tar. {tevilka prav tako vklju~uje nekatere preproge, izdelane z vozlanjem lasastih niti v vozle
okoli rahlo tkane podlage.

Ve~ino vozlanih preprog in prekrival izdelujejo ro~no, v velikostih, pripravljenih za uporabo in z
raznobarvnimi lasastmi nitmi, ki tvorijo vzorce. Vendar pa jih izdelujejo tudi na strojnih statvah. V tem
primeru so prete‘no tkani in gladkej{i ter z bolj vzporednimi robovi, kot v primeru ro~ne izdelave.
Lasasta nit je obi~ajno iz volnenih ali svilenih niti, v~asih pa tudi iz moherja ali iz dlake ka{mirske
koze. Osnovna tkanina je prete‘no iz bomba‘a, volne ali ‘ime, kadar gre za ro~no izdelane preproge,
in iz bomba‘a, lana, konoplje ali jute, kadar gre za strojno tkane preproge.



Uradni list Republike Slovenije Št. 77 / 22. 9. 1999 / Stran 10877

Skica 1.

(2) Senna ali perzijski vozel: lasaste niti se ovija okoli ene niti osnove, nato gre pod naslednjo nitjo
osnove (glej skico {t. 2), oba njena konca pa stojita pokon~no in tvorita lasasto povr{ino pre-
proge.

Skica 2.

V tur{kih in perzijskih vozlih lahko lasaste nit obvijata tudi po {tiri niti osnove.

(3) Enojni vozli po osnovi: v njih se vsaka lasasta nit obvije ali vozla v vozel okoli ene niti osnove.
Vsaka lasasta nit tvori en in pol zavoj okoli ene niti osnove (glej skico {t. 3), oba konca niti pa
stojita pokon~no, tako da tvorita lasasto povr{ino tepiha.

Skica 3.

Na ta na~in se po vsej dol‘ini preproge zvrsti, eden za drugim, cela vrsta vozlov, ki so med seboj
popolnoma neodvisni eden od drugega, ki tako prekrivajo osnovo preproge.

Ta tar. {tevilka prav tako vklju~uje nekatere preproge, izdelane z vozlanjem lasastih niti v vozle
okoli rahlo tkane podlage.

Ve~ino vozlanih preprog in prekrival izdelujejo ro~no, v velikostih, pripravljenih za uporabo in z
raznobarvnimi lasastmi nitmi, ki tvorijo vzorce. Vendar pa jih izdelujejo tudi na strojnih statvah. V tem
primeru so prete‘no tkani in gladkej{i ter z bolj vzporednimi robovi, kot v primeru ro~ne izdelave.
Lasasta nit je obi~ajno iz volnenih ali svilenih niti, v~asih pa tudi iz moherja ali iz dlake ka{mirske
koze. Osnovna tkanina je prete‘no iz bomba‘a, volne ali ‘ime, kadar gre za ro~no izdelane preproge,
in iz bomba‘a, lana, konoplje ali jute, kadar gre za strojno tkane preproge.



Uradni list Republike Slovenije Št. 77 / 22. 9. 1999 / Stran 10879

prere‘ejo, dobijo preprogo s lasato (kosmato) povr{ino (kot je na primer Wilton - glej skico {t.
4); pri tej vrsti preproge je lasasta nit preprosto pritrjena z ma{nico pod nit votka. V kolikor zank
ne prere‘ejo, imajo preproge neprerezanimi zankami, kot na primer Bruxelleska preproga
(glej skici {t. 4 in 5). 

              rezano                                         nerezano 

Skica 4.

Skica 5.

Te preproge so lahko enobarvne ali z vzorcem, tkanim na statvah (na primer Jacquardske
statve), posebej opremljene za izdelavo vzorcev, dobljenih z uporabo dveh do pet razli~no obar-
vanih prej. 

Preproge Wilton izdelujejo tudi tako, da tkejo dve tkanini s pomo~jo skupne lasaste niti katero
po tkanju pore‘ejo, pri ~emer se oblikujeta dva tepiha s kosmato povr{inoo (dvojna preproga Wil-
ton).

Predivo lasasti vlaken je obi~ajno iz volne ali me{anice volne in poliamida, lahko pa je tudi iz
bomba‘a, iz akrilnih ali viskoznih vlaken ali iz me{anice obeh. Osnovni material je najpog-
osteje iz bomba‘a, jute ali iz polipropilena. 

(2) Aksminster preproge so strojno tkane preproge, pri katerih se vrste lasatih prediv po votku med
tkanjem vstavljajo v na~rtovanem barvnem zaporedju. 

(3) @eniljske (Chenille) preproge. Zanje je najbolj zna~ilna lasata povr{ina, izdelana iz ‘eniljske
preje (glej komentar k tar. {t. 56.06). Ta prediva so lahko uporabljena kot dodatni votek, tkan na
obi~ajni na~in. V nekaterih primerih vstavljajo kratke ko{~ke ‘eniljske preje kot posebej rezano
osnovo, katero pritrdijo s pomo~jo osnovnega materiala. 

(4) Tepihi z ravnim tkanjem so brez zank ali lasaste povr{ine, vendar se od tekstilnih tkanin iz
poglavij od {t. 50 do 55 razlikujejo po masi in jakosti in po tem, da so nedvoumno namenjeni za
uporabo kot talna prekrivala. 

Mednje sodijo preproge Kiddeminster (ali t.i. "belgijske"), ki so "dvojne" (tkanine z dvema
pravima stranema). Vzorec v njih nastane tako, da se v intervalih izmenjujeta obe tkanini. Razen
teh, razmeroma finih stanovanjskih preprog, vklju~uje ta tar. {tevilka tudi grobe preproge ali
prekrivala (na primer "draget" - vrsta grobega indijskega platna) iz jute, kokosovih vlaken,
‘ime, papirne preje itd. (ponavadi platnenega, keperjevega prepleta ali prepleta v obliki ribje
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KOMENTAR K TARIFNIMA POD[TEVILKAMA

Tarifni pod{tevilki 5801.22 in 5801.32

V smislu tar. pod{tevilki 5801.22 in 5801.32 je treba uporabljati naslednje skice, da bi razlikovali
rebrasti ‘amet (tkanine z rezanimi zankicami na votku) od drugih tkanin z rezanimi zankicami na
votku:

Rebrasti ‘amet:

votek

Rezan

Nerezan

votek

votek

Rezan

Nerezan

votek

Velvetin:
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(I) TIL IN DRUGI MRE@ASTI MATERIALI

Te izdelke uporabljajo pri izdelavi zaves, posteljnih pregrinjal ali podobne izdelke za opremljanje v
gospodinjstvu, za tan~ice, za vezenje itd. So prete‘no iz svile, umetnih ali sinteti~nih vlaken, iz
bomba‘a ali iz lanu.

(A) Til in drugi mre‘asti materiali sestoje iz niti osnove in niti votka, ki se obvijajo okoli vsake niti
osnove in gredo diagonalno od roba do roba, pri tem pa polovica votka gre v eni smeri, druga
polovica pa v drugi smeri (glej skico {t. 1). Ti votki oblikujejo z osnovo mre‘asto odprtino (zev).
Zevi so lahko pravilne {estkotne oblike, kvadratne ali rombaste (Neuvillska ~ipka). Druga vrsta
tila (Matchlin) sestoji iz niti osnove in sistema bobin, ki prehajajo vzdol‘no in samo med dvema
nitima osnove (glej skico {t. 2).

(B) Bobinasti til je posebna vrsta tila, ki je sestavljen iz treh serij niti: 

Prva nit je prava nit osnove, kot pri navadnem tilu. 

Druga nit je vzor~na (imenovana tako, ker dela vzorec). Ta nit poteka izmenoma vzdol‘ niti
prave osnove, ob~asno pa se oddaljuje od njih iz prehajajo na drugo pravo nit (obi~ajno sosednjo)
ter tako tvorijo trikotna okenca, med katerimi so trapezoidni razmaki ali razmaki drugih oblik. 

Skica 1.
TIL

A - nit osnove
B in C - po{evne niti votka

Skica 2.
MRE@A "MATCHLIN"
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Tretja vrsta niti so kri‘ne niti, ki se ovijajo okoli pravih niti osnove in nanje ve‘ejo niti vzorcev
(glej skico {t. 3). Neprozorni deli in vzorci nastajajo z gostim grupiranjem tak{nih trikotnih zevi.

Skica 3.
BOBINASTI TIL

A - nit osnove
B - vzor~na nit
C - kri‘na nit
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(C) Mre‘asti materiali s tremi serijami niti: z vzporednimi nitmi osnove, z nitmi zevi in s povezov-
alnimi nitmi (na primer mre‘a "file"). Vsaka nit zevi poteka izmenoma vzdol‘ raznih osnov in
pri tem tvori {tirioglate zevi, medtem ko prehaja od ene do druge. Povezovalne niti vzdr‘ujejo
tkanino s povezovanjem niti zevi z nitmi osnove na dolo~enih mestih (glej skico {t. 4).

Skica 4
GLADKA MRE@A "FILE"

A - nit osnove
B - nit zevi
C - povezovalna nit

(D) Vozlani mre‘asti materiali imajo izena~ene zevi {tirikotne ali rombaste oblike, ki so v vsakem
vogalu povezana v vozel, tako da niti ni mo~ posami~no izvle~i. Ti materiali so lahko izdelani
ro~no ali strojno.

Ta tar. {tevilka ne vklju~uje:

(a) rahlo tkanih tkanin iz poglavij od {t. 50 do 55 in gaza tkanin iz tar. {t. 58.03,

(b) mre‘ in mre‘astih izdelkov iz tar. {t. 56.08,

(c) tkanine za sita (tar. {t. 59.11),

(d) pletenih in kva~kanih materialov iz 60. poglavja in

(e) tila in drugih mre‘astih materialov, konfekcioniranih na na~in, kot je to navedeno v delu II splo{nih dolo~il komentarja
oddelka XI.

(II) ^IPKA

^ipka je okrasni in dekorativni tekstilni material, pri katerem so elementi vzorca, bolj ali manj
zapleteni, oblikovani s prepletanjem niti, spojeni pa so ali z zevmi (obi~ajno pravilnih velikosti in oblik,
ki tvorijo zna~ilni luknji~av material), ali pa z okrasnimi zankami, ki tvorijo vzorec kot take. Elemente
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dol‘ini. Vendar ta tar. {tevilka ne vklju~uje vetrovk s kapuco tipa anorak, vetrovke z ali brez
podloge ali vlo‘ka, smu~arske jakne in podobna obla~ila iz tar. {tevilke 61.01 in 61.02. 

(D) Da ozna~uje izraz "hla~e" obla~ilni predmet, ki povsem prekriva vsako nogo posebej in sega
do polovice gle‘njev. Ti obla~ilni predmeti ve~inoma segajo zgoraj do pasu. Obstoj naramnic
ne odvzema tem izdelkov bistvenega zna~aja hla~. 

(E) Da izraz "hla~e s plastronom (slin~kom) in z naramnicami" ozna~uje obla~ilne predmete, kot
so skicirane na naslednji skicah od {t. 1 do 5, ter podobne predmete, ki ne prekrivajo kolen. 

PAS

SPREDNJA
STRAN

PAS

ZADNJA
STRAN

SPREDNJA
STRAN

ZADNJA
STRAN

PAS

SPREDNJA
STRAN

ZADNJA
STRAN

PAS

SPREDNJA
STRAN

ZADNJA
STRAN

PAS

SPREDNJA

STRAN
ZADNJA
STRAN
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75.02 - NEOBDELAN NIKELJ

7502.10 - Nelegirani nikelj

7502.20 - Nikljeve zlitine

Neobdelan nikelj je obi~ajno v obliki ingotov, vzvodov, peletov, plo{~, kock, rondel, briketov, {iber,
katod ali v drugih oblikah, dobljenih z elektrolitskim nana{anjem. Te primarne oblike uporabljajo
predvsem v proizvodnji legiranih jekel, zlitin barvnih kovin in pri pridobivanju nekaterih kemi~nih
izdelkov. Nekatere med njimi uporabljajo tudi v titanskih ko{arah za nikljanje in za proizvodnjo nikl-
jevega prahu. 

Nepre~i{~eni nikelj obi~ajno vlivajo v anode za rafiniranje s pomo~jo elektrolize (glej skico).
Anode(+) iz te tarifne {tevilke so obi~ajno v obliki litih plo{~ z dvema u{esoma, s pomo~jo katerih
visijo v elektrolitski kadi. Teh anod ne gre ena~iti z anodami za nikljanje, opisenimi v komentarju k
tar. {t. 75.08. 

Katode(-) so plo{~e, dobljene z elektrolitskim nana{anjem rafiniranega niklja na "izhodi{~ne liste",
na katerih sta pritrjeni dve u{esi za obe{annje v elektrolitski kadi. Ve~ kot je naslage rafiniranega niklja
na izhodi{~nih listih, bolj nelo~ljiv del katode postajajo.

Neobrezane (nezarobljene) katode obi~ajno dobavljajo, ne da bi odstranili u{esa ali ro~aje, ki imajo
na sebi izbokline, ki so posledica nikljeve naslage na varu. Teh ro~ajev ne gre ena~iti z u{esi za
obe{anje, pri~vr{~enimi na nekatere anode za nikljanje. Neobrezane katode so obi~ajno ve~je (okoli 96
x 71 x 1,25 cm) od anode za nikljanje, ki so redko {ir{e od 30,5 cm.

Katode(-), ki so samo obrezane (zarobljene) ali narezane v trakove ali majhne pravokotne kose,
ostanejo uvr{~ene v tej tarifni {tevilki, neglede na njihovo velikost ali namen, za katerega se naj bi
uporabile. Od anod za nikljanje iz tar. {t. 75.08 se razlikujejo po tem, da so brez kljuke za obe{anje
in da niso pripravljene za kljuke (na primer: prevrtane ali prebite).

Ta tarifna {tevilka izklju~uje nikljev prah in kosmi~e (tar. {t. 75.04).

SKICA ELEKTROLITSKEGA ^I[^ENJA (RAFINACIJE) NIKLJA ALI 
ELEKTRO-GALVANSKEGA NIKLANJA

ELEKTROLIT

Ni2+

(—) KATODA ANODA (+)

ELEKTROLIT
(NiCl2 ali NiSO4)
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Izraz "polovice" je opredeljen v dodatni opombi KNCT {t. 4 k 2. poglavju, v
podto~kah (a) in (b).

Izraz "~etrtine" je opredeljen v dodatni opombi KNCT {t. 4 k 2. poglavju, v
podto~kah (a) in (c). Sem spadajo zadnje ~etrtine, ki sestoje iz goleni (golenica in
me~nica), stegna, zadnjega dela hrbti{~a ter dela reber. Prav tako se v tar. pod{tevilko
uvr{~a sprednja ~etrtina, ki sestoji v glavnem iz polovice prsi in krila.

0207 13 300 Cela krila z ali brez vr{i~kov

Izraz "celo krilo, z ali brez vr{i~kov", je opredeljen v dodatni opombi KNCT {t. 4 k
2. poglavju, v podto~kah (a) in (d)

0207 13 400 Hrbti{~a, vratovi, hrbti{~a z vratovi, {kofije in vr{i~ki kril

V to tar. pod{tevilko se uvr{~ajo med drugim "hrbti{~a z vratovi", ki sestoje iz vratu,
hrbti{~a in v~asih tudi iz repine. V to tar. pod{tevilko se uvr{~ajo tudi hrbti{~a,
vratovi, repine in krilne konice.

0207 13 500 Prsa in kosi prs

Izraz "prsa" je opredeljen v dodatni opombi KNCT {t. 4 k 2. poglavju, v podto~kah
(a) in (e).

0207 13 600 Bedra in kosi beder

Izraz "bedro" je opredeljen v dodatni opombi KNCT {t. 4 k 2. poglavju, v podto~kah
(a) in (f).

Lo~itev bedra od hrbta z no‘em mora potekati med obema ~rtama, ki omejujeta sklep
(glej skico):

0207 13 910 Jetra
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Komentar k tar. pod{tevilki 0207 13 300 se uporablja mutatis mudantis tudi za to tar.
pod{tevilko.

0207 26 400 Hrbti{~a, vratovi, hrbti{~a z vratovi, {kofije in vr{i~ki kril

Komentar k tar. pod{tevilki 0207 13 400 se uporablja mutatis mudantis tudi za to tar.
pod{tevilko.

0207 26 500 Prsa in kosi prs

Pojem "prsi" je opredeljen v Dodatni opombi KNCT {t. 4(a) in (e) k temu poglavju.

0207 26 600 Spodnja stegna in kosi spodnjih stegen

Izraz "spodnje stegno" je opredeljen v dodatni opombi KNCT {t. 4 k 2. poglavju, v
podto~kah (a) in (g).

Lo~itev spodnjega bedra (v trgovini znano pod imenom "tolkalce") od zgornjega
sklepa z no‘em mora potekati med obema ~rtama, ki omejujeta sklep (glej skico).

0207 26 700 Drugo

V to tar. pod{tevilko se uvr{~ajo deli, opisani v dodatni opombi KNCT {t. 4 k 2.
poglavju, v podto~kah (a) in (h).

Lo~itev zgornjega stegneni~nega sklepa ali celega bedra od hrbta z no‘em mora
potekati med obema ~rtama, ki omejujeta sklep (glej skico v komentarju k tar.
pod{tevilki 0207 13 600).

Lo~itev spodnjega bedra (v trgovini znano pod imenom "tolkalce") od zgornjega
sklepa z no‘em mora potekati me obema ~rtama, ki omejujeta sklep (glej skico v
komentarju k tar. pod{tevilki 0207 26 600).

0207 26 910 Jetra

Poglej opombe HS k tar. {tevilki 0207, zadnji odstavek.
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2. vina, polnjena kako druga~e kot v steklenice z gobastim zama{kom, ki so pod 
pritiskom najmanj 1 in najve~ 3 barov, merjeno pri temperaturi 20 ° C.

Plutasti zama{ki, ki ustrezajo spodnji risbi, pa tudi podobni zama{ki iz plasti~nih
snovi, {tejejo za "gobaste" zama{ke.

od 2204 21 110
do 2204 21 990

Druga

Glej dodatne opombe KNCT {t. 3 in {t. 4 k temu poglavju.

Nehlapljive sestavine celotnega suhega ekstrakta v smislu, v kakr{nem so podane v
dodatni opombi KNCT {t. 3 A, vklju~ujejo sladkor, glicerin, tanine, vinsko kislino,
barvila in soli.

od 2204 21 110
do 2204 21 78

Kakovostna vina, ki se proizvajajo v dolo~enih regijah

Glej dodatno opombo KNCT {t. 5 k temu poglavju.

2204 21 810 in
2204 21 820

Kakovostna vina, ki se proizvajajo v dolo~enih regijah

Glej dodatno opombo KNCT {t. 5 k temu poglavju.

do 2204 21 930 Tokaj (Aszu in Szamorodni)

Glej dodatno opombo KNCT {t. 3 (B) (b) k temu poglavju.

do 2204 21 970 Tokaj (Aszu in Szamorodni)

Glej dodatno opombo KNCT {t. 3 (B) (b) k temu poglavju.

2204 29 100 Vino, razen tistega, ki spada pod tar. pod{tevilke 2204 10 v steklenicah z gobastim
zama{kom, katerega pritrjujejo zapira~i; vina, kako druga~e polnjena pod pove~anim
pritiskom zaradi ogljikovega dioksida v raztopini, pod pritiskom najmanj enega bara
in manj kot tri bare, merjeno pri temperaturi 20 °C.
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Razlikovalni kriteriji, ki veljajo za nekatere naftne proizvode iz tar. {tevilk 2710 00, 
2712 in 2713 (razen za proizvode iz tar. {tevilke 27 10 00).

(1) ^e je proizvod pretrd za penetracijo v obdelanem sto‘cu po metodu ASTM D 217, se 
uporablja metoda ASTM D 937.

II. Proizvodi, ki drugje niso navedeni in ne zajeti, ki vsebujejo 70 mas.% ali ve~ 
naftnih olj ali olj, dobljenih iz bituminoznih mineralov, ~e so ta olja osnovne 
sestavine proizvoda.

Za uvrstitev v to tar. {tevilko morajo proizvodi zadovoljevati naslednjim pogojem:

(a) dele‘ naftnih olj in olj iz bituminoznih mineralov, kot je opredeljen v odstavku
(I), mora biti 70%-ni ali ve~ji.Ta dele‘ pomeni dele‘, ugotovljen z analizo in ne
s koli~ino dodanih snovi;

(b) drugje ne smejo biti navedeni in ne zajeti;

(c) naftna olja in olja, dobljena iz bituminoznih mineralov v zmeseh morajo
predstavljati ovnovno komponento proizvoda - to pomeni, damorajo biti glede
na uporabo osnovne sestavine.

Kristalizacijska to~ka
(ASTM D 933)

manj kot
30°C 30°C

vsaj

pri 70°C
gostota

0,942 g/cm3
vsaj

0,942 g/cm3
ve~ kot

pri 25°C (ASTM D 5)
igli~na penetracija

pri 25°C (ASTM 217(1))
penetracija v obdelanem sto‘cu

vsaj
350

manj kot
350

pri 25°C 
penetracija v sto‘cu

(ASTM D 937)

manj kot
80

vsaj
80

vsaj
400

manj kot
400

2710
olje

2713 20 000
bitumen

2710
olje

2710
olje

2712 10 100
in 2712 10 900

proizvodi
iz tar. {t.

naftna ‘elatina 2712
(vazelin)
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2. Proizvodi, ki se uporabljajo za cesti{~ne prevleke

Bitumenski proizvodi iz te tar. {tevilke, ki se uporabljajo za prevlekanje cesti{~, se 
delijo v dve skupini:

(a) cutbacks in cestna olja.

Cutback so bitumni, rastopljeni v zelo te‘kih topilih, katerih koli~ina variira
glede na ‘eljeno viskoznost.Trgovski opisi teh proizvodov variirajo glede na
to, ali so uporabljena topila naftnega ali kak{nega drugega izvora. proizvodi, ki
vsebujejo topila iz nafte, imenujejo "vteko~injeni bitumni", one druge pa
"raztopljeni bitumni". 

Cestna olja so podobni proizvodi kot bitumni in vsebujejo te‘ka topila v
koli~inah, ki je odvisna od ‘eljene viskoznosti.V~asih so tem proizvodom
dodana lepila, ki prepre~ujejo lu{~enje teh proizvodov.

Vsi ti bitumenski proizvodi imajo naslednje prepoznavne zna~ilnosti:

- igli~no penetracijo, merjeno po metodi ASTM D 5, ki ni manj{a od 400 pri 
25 °C;

- destilacijski ostanek, dobljen pri zmanj{anem pritisku, merjen po metodi 
ASTM D 1189, ki ni manj{i od 60 mas.%, z igli~no penetracijo, merjeno po 
metodi ASTM D 5, ki ni manj{a od 400 pri 25 °C. 

Naslednji diagram ka‘e:

- kako se vteko~injeni in raztopljeni bitumni razlikujejo od bitumnov iz tar. 
pod{tevilke 2713 20 000 in

- kako se vteko~injeni in raztopljeni bitumni razlikujejo od naftnih olj iz tar. 
{tevilke 2710.

manj kot
400

vsaj

ASTMD 1189
destilacijski ostanek

manj kot vsaj

pri 25°C (ASTM D 5)
igli~na penetracija

manj kot
400

vsaj
400

2713 20 000
bitumen

2710
olje iz nafte

pri 25°C (ASTM D 5)
igli~na penetracija

400

60% (po masi) 60% (po masi)

2715

bituminozni 

2710
olje iz nafte

proizvodi
(uteko~injeni)
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Vsebino ~a{e izparevaj v vakuumski pe~ici do konstantne te‘e (G).

Mas. odstotek nearomati~nih ogljikovodikov (A) se izra~una po naslednji formuli:

, 

pri ~emer je te‘a vzorca. Razlika do 100 je mas. odstotek aromati~nih

ogljikovodikov, katere je absorbiral silika gel.

Natan~nost metode

Nujnost ponovitve preizkusa ± 0,2%
Mo`nost ponovne izvedbe preizkusa ± 0,5%

A
G
G1
------ 

  100×=

G1
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METODA DOLO^ANJA KRISTALIZACIJSKE TO^KE FENOLA, 
KREOZOLOV IN NAFTALINA

Med neprestanim me{anjem rastopi pribli‘no 100 g naftalina v porcelanskem
topilniku s prostornino pribl. 100 kub. centimetrov. Pribli‘no 40 kub. centimetrov
stopljene snovi vlij v ogreto Shukoffovo plosko steklenico tako, da jo napolni{ do
treh ~etrtin. Skozi plutasti zama{ek vstavi termometer, gradiran v desetinkah stopinj
tako, da je ‘ivosrebrova bu~ka v sredi teko~ive. Ko se temperatura spusti skoraj do
kristalizacijske to~ke (pribli‘no 83 °C), s potresanjem vzbudi kristalizacijo. Ko se
pri~no oblikovati kristali, se ‘ivosrebrov stolpec obi~ajno umiri, nato pa spet pri~ne
padati. Temperaturo, pri kateri se ‘ivosrebrov stolpec za nekaj ~asa ustali, je treba
zabele‘iti - ta temperatura velja za kristalizacijsko to~ko naftalina, pri ~emer se
upo{teva korekcija zaradi dela ‘ivosrebrovega stolpca, ki je izven steklenice. Ta
korekcija se pri ‘ivosrebrovem termometru izra~una po formuli:

 

pri ~emer je n {tevilo gradaciju ‘ivosrebrovega stolpca izven steklenice,  zabele‘ena
temperatura in  povpre~na temperatura dela ‘ivosrebrovega stolpca izven stekle-
nice. Vrednost  se lahko dolo~i pribli‘no z dodatnim termometrom, katerega bu~ka
je na polovici dela ‘ivosrebrovega stolpca, ki gleda iz steklenice. termometer s
kapilarno cevjo zagotavlja veliko natan~nost. Shukoffova steklenica, prikazana na
spodnji risbi, je steklena posoda z dvojnimi stenami. Iz vmesnega prostora med ste-
nama je izsesan zrak.

Poudariti je treba, da se zgoraj opisana metoda uporablja mutatis mutandis tudi za
fenol in kreozole.

n t t′–( )×
6000

-------------------------

t
t’
t’
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3. Dvojnike negativov, natisnjene iz posrednih pozitivnih filmov. Namenjeni so 
tiskanju pozitivnih kopij, znani pa so kot "negativi za dupliciranje v ~rnobelem 
postopku" in kot "posredni negativi" v barvnem postopku.

4. Verzibilne posredne negative, ki nastanejo med barvnim postopkom neposredno z 
inverzijo originalnih negativov. Iz njih kasneje natisnejo kopijo za razstave.

5. "Matriks filme" (rde~e, zelene, modre), ki nastanejo med barvnim postopkom iz 
negativov in iz katerih natisnejo filmske kopije.

^e so {iroki 35 mm ali ve~, so vsi ti filmi (razen matriks filmov) perforirani
sod~kasto, kar je zna~ilno za negativne filme.

To omogo~a razlikovati posredne pozitivne filme z neobarvanim ozadjem od
pozitivnih filmov za projekcije, katerih perforacija je zna~ilna za pozitivne filme.

"pozitivna" perforacija "negativna" perforacija

_________

Ustrezni izrazi

Dupe negative: contretype negatif (Francija) - Dup-Negativ (Nem~ija) - controtipi
negativi (Italija) - duplicat negatief (Nizozemska) - negativni dvojnik (Slovenija)
Intermediat negative, internegative: internegatief (Francija) - Zwischennegativ
(Nem~ija) - internegativi (Italija) - internegatief (Nizozemska) - posredni negativ
(Slovenija)-

Vseeno pa je treba poudariti, da so filmi iz nekaterih dr‘av (predvsem iz dr‘av
nekdanje ZSSR) enotno perforirani (Dubray - Howellova perforacija). Ta perforacija
je zelo podobna normalni perforaciji pozitivnih filmov in jo je najti tudi na negativnih
filmih, na posrednih pozitivih, negativih, pa tudi na pozitivnih kopijah za javne
projekcije.

"Matriks filmi" imajo perforacijo, zna~ilno za pozitivne filme, vendar jih je mo~
prepoznati po njihovi debelini, ki je skoraj dvojna v primerjavi z debelino pozitivnih
filmov, po njihovi prevladujo~i kostanjevi barvi in po rahli reliefnosti podob.



Stran 12016 / Št. 77 / 22. 9. 1999 Uradni list Republike Slovenije

3706 10 990 Drugi pozitivi

Ta tar. pod{tevilka zajema filme za projekcije

Pozitivni filmi z dvema ali ve~ trakovi s slikami se uvr{~ajo in carinijo po njihovi
{irini in dol‘ini, kakr{ni zna{ata potem, ko se film odvrti (po projekciji).

Film {irine 35 mm (4 trakovi po 8 mm + prirezki) in dol‘ine 100 m {teje za
osemmilimetrski film dol‘ine 400 metrov.

Primeri filmov z ve~imi trakovi s slikami

A = rezi

B = 8 mm filmi po rezanju

od 3706 90 310
do 3706 90 990 

Drugo

Glej opombe k tar. pod{tevilkama 3706 10 910 in 3706 10 990.

3706 90 310 Negativi; vmesni pozitivi

Glej komentar k tar. pod{tevilki 3706 10 910.

od 3706 90 510
do 3706 90 990 

Drugi pozitivi

Glej komentar k tar. pod{tevilki 3706 10 990.

3706 90 510 Filmske novice

Glej dodatno opombo KNCT {t. 2 k temu poglavju.
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3903 11 000 in 
3903 19 000 

Polistiren

Prvi odstavek opomb komentarja k tar. pod{tevilkama 3901 10 100 in 3901 10 900
se uporablja mutatis mutandis tudi za to tar. pod{tevilko.

3904 Polimeri vinilklorida ali drugih halogeniranih olefinov, v primarnih oblikah

Vinilni polimer je polimer, katerega monomer ima naslednjo formulo:

Pri tem vez C - X ni niti vez ogljik - ogljik (C - C) niti ogljik - vodik, (C - H)

3904 10 000 Polivinilklorid, nepome{an z drugimi snovmi

Prvi odstavek opombe komentarja k tar. pod{tevilkama 3901 10 100 in 3901 10 900
se uporablja mutatis mutandis tudi za to tar. pod{tevilko.

3904 21 000 in
3904 22 000 

Drugi polivinilkloridi

Prvi odstavek opombe komentarja k tar. pod{tevilkama 3901 10 100 in 3901 10 900
se uporablja mutatis mutandis tudi za to tar. pod{tevilko.

3904 30 000 Kopolimeri vinilklorida - vinilacetata

Ta tar. pod{tevilka zajema samo:

1. kopolimere vinilklorida, v katerih je vinilnklorid prevladujo~i monomer;

2. me{anice polivinil klorida in polivinil acetata, v katerih je vinilni klorid 
prevladujo~i monomer.

3904 40 000 Drugi kopolimeri vinil klorida

Ta tar. pod{tevilka zajema npr. kopolimere vinilklorida in etilena, v katerih je
vinilklorid prevladujo~i monomer.

3904 61 000 Politetrafluoroetilen

Prvi odstavek opombe komentarja k tar. pod{tevilkama 3901 10 100 in 3901 10 900
se uporablja mutatis mutandis tudi za to tar. pod{tevilko.

3904 69 000 Drugo

V to tar. pod{tevilko se npr. uvr{~ata poliklorotrifluoroetilen in polivinilidenfluorid.

CH2 C=

C

X
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4005 91 000 Plo{~e, listi in trakovi

Glej Komentar HS k tar. {tevilki 4005, del (B), prvi in drugi odstavek pod (3) in (4).

Ta tar. pod{tevilka zajema tudi plo{~e, liste in trakove nevulkaniziranega kav~uka,
nerazrezanega ali razrezanega samo v pravokotne (vklju~no kvadratne) oblike, na eni
strani prekrite s plastjo lepiljive snovi. Nanos lepljive snovi pomeni bolj povr{insko
obdelavo v smislu opombe {t. 9 k temu poglavju. Tak{no blago, ki ima lo~ljivo plast
papirja, tekstilne snovi itd., ki {~iti lepilo, ostane uvr{~eno v tej tar. pod{tevilki.

4005 99 000 Drugo

Glej Komentar HS k tar. {tevilki 4505, del (B), prvi in drugi odstavek pod (5).

4009 Cevi iz vulkaniziranega kav~uka (gume), razen iz trde gume, s priborom ali brez 
njega (npr. spojnice, kolena, prirobnice)

4009 50 300 Neoja~ene ali kako druga~e kombinirane z drugimi materijali

Fitingi cevi in upogibnih cevi iz te tar. pod{tevilke so lahko iz kateregakoli materijala.

4009 50 500 Oja~ane ali kako druga~e kombinirane s katerimkoli drugim materijalom

Glej opombe k tar. pod{tevilki 4009 50 300.

4009 50 700 Oja~ane ali kako druga~e kombinirane s tekstilnim materialom

Glej opombe k tar. pod{tevilki 4009 50 300.

4010 Trakovi ali jermeni iz vulkaniziranega kav~uka (gume) za transport ali 
transmisijo

4010 23 000 in
4010 24 000

Neskon~ni sinhroni jermeni

Neskon~ni sinhroni jermeni ne slu‘ijo prenosu sile, temve~ vzdr‘evanju stalnega
razmerja med kro‘nimi gibanji dveh ali ve~ naprav. Tak{ni jermeni imajo obi~ajno
zaobljene zobe:

4011 Nove zunanje pnevmati~ne gume (pla{~i)

4011 20 100 Z indeksom obremenitve, manj{im od 121

Obremenitveni indeks je vedno ozna~en na pnevmatiki.
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Parketne plo{~e za mozai~na tla so vnaprej izdelane plo{~e, sestavljene iz dolo~enega
{tevila kvadratnih ali pravokotnih elementov. Verjetno se v njih pojavljajo
"kabokoni" (majhne vlo‘ene kvadratne plo{~ice). Trakovi potekajo v smislu
dolo~enega vzorca, npr. {ahovnice, kri‘nega tkanja in ribje kosti, kot ka‘ejo naslednje
skice:

4418 40 00 Opa‘i za betonska dela

Opa‘i iz te tar. pod{tevilke so sklopi, ki se uporabljajo za vse vrste betonskih
gradbenih del (npr. za temelje, stene, tla, stebre, opornike, oporne drogove, predorne
odseke itd.).

V glavnem se opa‘i proizvajajo iz smolastega lesa (deske, bruna itd.). Vendar pa je
vezani les, ki se uporablja za pa‘enje (da nastane gladka betonska ploskev) iz te tar.
pod{tevilke izklju~en, ~etudi je prevle~en na eni ali obeh straneh in je zaradi tega
njegova uporaba kot lesa za pa‘enje nedvoumna (tar. {tevilka 4412).

4418 50 000 Skodle (‘agane ali klane)

Glej Komentar HS k tar. {tevilki 4418, {esti in sedmi odstavek.

4418 90 000 Drugo

Ta tar. pod{tevilka zajema celularne lesene plo{~e, opisane v Komentarju HS k tar.
{tevilki 4418, ~etrti odstavek.
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45. POGLAVJE

PLUTA IN IZDELKI IZ PLUTE

4501 Pluta, naravna, surova ali enostavno obdelana; odpadki plute; zdrobljena,  v 
zrnih in zmleta pluta

4501 10 000 Pluta, naravna, surova ali enostavno obdelana

Glej Komentar HS k tar. {tevilki 4501 pod (1).

4501 90 000 Druga

Glej Komentar HS k tar. {tevilki 4501 pod (2) in (3).

4502 00 000 Pluta naravna, z odstranjeno skorjo ali grobo {tirikotno tesana ali v obliki 
pravokotnih blokov, plo{~, listov ali trakov (vklju~no z nedokon~animi izdelki 
(blanks) z ostrimi robovi, za ~epe in zama{ke).

Ta tar. {tevilka zajema stenske obloge v zvitkih, ki sestoje iz tanke naravne plute na
papirju.

4503 Izdelki iz naravne plute

4503 10 000 in 
4503 10 900

^epi in zama{ki

Glej opombe Komentarja HS k tar. pod{tevilki 4503 10.

4504 Aglomerirana pluta (z vezivi ali brez njih) in izdelki iz aglomerirane plute

4504 10 110 Za pene~e vino, vklju~no tiste s tesnilom iz naravne plute

Ta tar. pod{tevilka zajema cilindri~ne zama{ke in ~epe za steklenice za pene~e vino.
Premer teh zama{kov in ~epov je znatno ve~ji od premera vratu steklenice, tako da se
pri zama{evanju mo~no stisnejo. Njihov izgled potem, ko so uporabljeni (ko je torej
steklenica bila odma{ena), prikazuje skica pri opombah k tar pod{tevilki 2204 21
100. Ti zama{ki za steklenice s pene~im vinom sestoje iz zgornjega dela iz
aglomerirane plute in iz spodnjega dela (ki pride v stik s pene~im vinom) iz naravne
plute.
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4504 10 190 Drugi

Ta tar. pod{tevilka zajema cilindri~ne zama{ke in ~epe iz aglomerirane plute, ki se
uporabljajo za steklenice, razen za steklenice za pene~e vino. Ta tar. pod{tevilka ne
zajema tankih plutastih plo{~ic, ki se uporabljajo za tesnila kronskih zama{kov (tar.
pod{tevilki 4504 10 910 in 4504 10 990).

4504 10 910 in 
4504 10 990

Drugi

Ti dve tar. pod{tevilki zajemata tudi tanke plo{~ice iz aglomerirane plute za kronske
zama{ke.

4504 90 910 ^epi in zama{ki

Ta tar. pod{tevilka zajema zama{ke in ~epe iz aglomerirane plute, razen cilindri~nih.
Tak{ni zama{ki in ~epi so npr. koni~ni, v sredini pa lahko imajo tudi luknjo.
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Pri na~inu tkanja "atlas" (saten) so kri‘ne to~ke razporejene tako, da se med seboj ne
dotikajo. Rezultat tak{nega na~ina tkanja je mehka in svetlikajo~a se povr{ina. Atlas
mora biti uvit z vsaj petimi nitmi. Vzorec, ki nastane pri tem tkanju, opisuje naslednja
skica:

Tkanje atlas (satin)

5408 23 100 Jacquard tkanine {irine nad 115 cm, vendar do vklju~no 140 cm, z maso nad 250 g/

m2

Opombe komentarja k tar. pod{tevilki 5209 49 100 se uporabljajo mutatis mutandis
tudi za to tar. pod{tevilko.
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Ta tar. pod{tevilka zajema tudi prenosne in konvejerske pasove, ki sestoje iz enega ali
ve~ listnato tkanih trakov iz plasti~nih mas, ki se nahajajo med dvema trakovoma iz
poliamidnih tkanin. Trakovi, ki tvorijo pletenico, so oja~itveni element, vsi trakovi so
vro~e zlepljeni in debeli manj kot tri milimetre, nedolo~ljivih dol‘in , ali pa razrezani
na dol‘ine. Tovrstni pasovi se uvr{~ajo v tar. {tevilko 5910, ~e so debeli 3 milimetre
ali ve~, brezkon~ni ali pritrjeni s pritrdili.

Ta tar. pod{tevilka ne zajema posameznih osnov in votkov tekstilnih tkanin,
prevle~enih s plasti~nimi masami (tar. {tevilka 5903) ali z gumo (tar. {tevilka 4008
ali 5906).

5911 20 000 Tkanine za sita, vklju~no gotove za neposredno uporabo

Te tkanine so lahko v metra‘i, ali pa pripravljene v skladu z namenom uporabe (npr.
razrezane v oblike, obdane s trakovi, opremljene s kovinskimi luknjicami).

Kadar se pojavijo v metra‘i, morajo biti te tkanine ozna~ene na naslednji na~in:

Oznaka, ki sestoji iz pravokotnika in njegovih diagonal, mora biti natisnjena v
pravilnik razmikih vzdol‘ obeh robov tkanine, ne da bi pri tem posegala na okrajke.
Natisnjena mora biti tako, da razdalje med dvema pravokotnima oznakama (merjeno
med sosednjima koncema) ni ve~ja od 1 metra, oznake na enem robu pa morajo biti
zamaknjene tako, kot da bi bile na polovici razdalje med oznakami na nasprotnem
robu (sredi{~e vsake oznake mora biti enako oddaljeno od sredi{~ dveh najbli‘jih
oznak na nasprotnem robu).

Vsaka oznaka mora biti postavljena tako, da je dalj{a stranica pravokotnika
vzporedna z osnovo tkanine (glej skico v nadaljevanju):

Debelina stranic pravokotnika mora biti 5 mm, debelina diagonal pa 7 mm. Dol‘ina
zunanjih stranic pravokotnika mora biti vsaj 8 cm (dol‘ina) in 5 cm ({irina).

Oznake morajo biti natisnjene v eni barvi, ki je barvi tkanine kontrastna. Oznaka
mora biti neizbrisna.
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b) anorakov, vetrovk, jaken in podobnih predmetov (tar. {tevilka 6101 ali 6102,
odvisno od primera) in

c) T-majic, spodnjih majic in podobnih maj (tar. {tevilka 6109).

6110 20 100 Lahke, fino pletene jope in puloverji - puliji, s polo ovratnikom ali ravnim izrezom

Za lahke jopice in puloverje, pulije, s polo ovratnikom ali ravnim izrezom {tejejo:
lahka, fina pletena obla~ila, ki pokrivajo zgornji del telesa, eno- ali ve~barvna, s
rokavi ali brez njih, ki imajo vrat na zvijanje, puli ali ‘elvin vrat.

Izraz "fino pletena" pomeni fino pletenje z vsaj 12 zankami na centimeter (v
vodoravni in navpi~ni smeri) na eni strani vzorca dimenzij 10 x 10 centimetrov.

Lahke jopice in puloverji z vratom na zvijanje, pulijem ali z ‘elvinim vratom so
obi~ajno spletene kot enojni jersey (navadno pletenje), rebrasto (1 x 1) ali kot
interlock.

Enojni jersey (navadno pletenje) je najpreprostej{a oblika vozlastega pletenja (skica
{t. 1). Zanke na licu so v obliki majhnih ~rk V ali na glavo obrnjenih ~rk V (skica {t.
2), na hrbtni strani pa v obliki med seboj povezanih pentelj (skica {t. 3).



Uradni list Republike Slovenije Št. 77 / 22. 9. 1999 / Stran 12111

Fino rebrasto pletenje vrste 1 leva, 1 desna (skica {t. 4) izmenjuje leve in desne zanke
(skica {t. 5). Na eni strani tkanine so zaradi tega rebra, ki ustrezajo grabnom na drugi
strani. Obe strani tkanine sta enakega videza (skici {t. 6 in 7).
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Interlock je dvojno rebrasto pletenje, ki je na obeh straneh enakega videza. Ta u~inek
se dose‘e z vstavljanjem zank (ena zanka na dve rebri, skica {t. 8). Tako se na vsaki
strani tkanine zanke ene rebri izmenjuje z zanko odgovarjajo~e rebri z druge strani
tkanine (skica {t. 9). Rebra ene strani tkanine zaradi tega ustrezajo rebrom druge
strani (skici {t. 10 in 11).
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Dvojne plo{~ice vrste "Spaltplatten" imajo naslendji zna~ilni izgled:

6907 90 910 Kamnite

Glej opombe Komentarja KNCT k tar. pod{tevilki 6912 00 300.

6907 90 930 Lon~ene

Glej opombe Komentarja KNCT k tar. pod{tevilki 6912 00 500.

6908 Glazirane kerami~ne plo{~ice za tlakovanje in oblaganje, glazirane kerami~ne 
kockice in podobno za mozaik, na podlagi ali brez podlage

od 6908 90 1 
do 6908 90 290

Iz navadne keramike

Glej opombe komentarja k tar. pod{tevilki 6912 00 100.

6908 90 110 Dvojne plo{~ice tipa "Spaltplatten"

Glej opombe komentarja k tar. pod{tevilki 6912 90 100.

6908 90 310 Dvojne plo{~ice tipa "Spaltplatten"

Glej opombe komentarja k tar. pod{tevilki 6912 90 100.

6908 90 910 Kamnite

Glej opombe komentarja k tar. pod{tevilki 6912 00 300.

6908 90 930 Lon~ene

Glej opombe komentarja k tar. pod{tevilki 6912 00 500.



Uradni list Republike Slovenije Št. 77 / 22. 9. 1999 / Stran 12141

PREIZKUS PROSOJNOSTI

Definicija

Obris predmeta mora biti viden skozi preizkusni kos, debel od 2 do 4 mm, ki je
name{~en v temni sobi na razdalji 50 centimetrov od ‘arnice, pritrjene v {katli.
@arnica mora dajati svetlobni snop med 1350 in 1500 lumnov. @arnica mora biti
zamenjana po vsakih 50 urah uporabe.

Testna naprava

Testna naprava sestoji iz {katle, katere notranja stran je prebarvana z belim
neodsevnim lakom. Na eni strani {katle je name{~ena ‘arnica (A). Na nasprotni strani
je narejena luknja, tako da je skozi preizkusni vzorec (C) mo~ videti obris predmeta
(B).

Mere {katle so:

- dol‘ina: 50 centimetrov;

- {irina in vi{ina: pribli‘no 20 centimetrov.

Premer luknje je pribli‘no 10 centimetrov.

Poroznost (koeficient vpojnosti vode, vodne absorbcije) preizkusnega vzorca mora
biti 3 mas.% ali manj, merjeno po metodi, podani v opombah komentarja k tar.
pod{tevilki 6912 00 100.
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od 7117 11 000 
do 7117 19 990

Iz navadnih kovin, vklju~no s tistimi, ki so galvansko ali kemi~no prevle~ene s
plemenitimi kovinami

Ta tar. pod{tevilka zajema:

1. veri‘ice iz navadne kovine, narezane na dol‘ine, primerne za dokon~anje v en 
sam kos imitacije bi‘uterije z npr. dodatkom pritrdil. Tak{ne dol‘ine obi~ajno ne 
presegajo dveh metrov;

2. okrasne motive iz navadnih kovin, katere obravnava Komentar HS k tar. 
{tevilki 7017, drugi odstavek pod (b), in katerih primeri so predstavljeni v 
naslednji skici:

7118 Kovanci

7118 10 100 in 
7118 10 900

Kovinski denar (razen zlatnikov), ki niso zakonito pla~ilno sredstvo

Ta tar. pod{tevilka zajema samo:

1. kovinski denar (kovance), ki je bil zakonito pla~ilno sredstvo in je vzet iz obtoka 
in

2. kovance, skovane v eni dr‘avi z namenom, da ga oblasti druge dr‘ave dajo v obtok 
v drugi dr‘avi. Tak{ni kovanci pri prehodu meje {e ne predstavljajo zakonitega 
pla~ilnega sredstva.

Ne zajema kovinskih ‘etonov, ki se uporabljajo na primer za pogon avtomatov za
izdajanje pija~, hrane itd. Uvr{~ajo se v tar. {t. avtomata za katerega se uporabljajo.
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5. Metalografski aspekt

Ker je redukcijski kvocient valjanih proizvodov veliko ve~ji od kvocienta 
kovanih proizvodov, je mo~ ugotavljati razlike tudi z mikroskopiranjem.

Osnovni dejavnik, ki je pri tem predmet preu~evanja, sta usmerjenost delcev 
in struktura.

(a) Delci v valjanih proizvodih so ozki, zelo podolgovati in skoraj popolnoma 
vzporedni s smerjo valjanja. V kovanih proizvodih so le-ti manj podolgo-
vati (skoraj elipti~ni) in ne popolnoma vzporedni.

(b) Struktura valjanega proizvoda po kaljenju, ~e je le-ta bil oja~en ali otrjen, je 
skoraj popolnoma premo~rtna in vzporedna s smerjo valjanja. V kovanih 
proizvodih je tak{na struktura redka in je v~asih sploh ni.

6. Koli~ina

Kovani proizvodi se obi~ajno dobavljajo v majhnih koli~inah.

Valjanje je lahko vro~e ali hladno. V odvisnosti od oblike kosa, ki je predmet 
valjanja, ter od polo‘aja in oblika valjev,lahko med valjanjem nastanejo 
plo{~ati proizvodi (kot npr. listi in plo{~e ali obro~i in trakovi, lahko pa tudi 
palice, profili in drogovi okroglega ali ve~kotnega pre~nega prereza, ali pa 
izdelki najrazli~nej{ih pre~nih prerezov, cevi itd.

B. Plo{~ati proizvodi morajo izpolnjevati enega izmed naslednjih pogojev, da 
lahko {tejejo za plo{~ate valjane proizvode in ne za nedokon~ane 
polproizvode:

- njihova debelina mora biti manj{a od 100 mm,

- morajo imeti pregib na robu, kot ga ka‘e naslednja skica:

- njihov redukcijski kvocient mora biti ve~ji od 1,5 in

- {irina mora biti od {irine prvotnega kosa pred valjanjem ve~ja za najmanj 50
mm.

C. Glede definicije nekaterih vrst plasti~nih preoblikovanj (kot je valjanje, 
kovanje, stiskanje) glej Komentar HS k 72. poglavju, del (IV) pod (a) in (b).

D. Glede razlikovanja med vro~e valjanimi in hladno valjanimi proizvodi in 
med proizvodi, dobljenimi ali dokon~animi v hladnem stanju, glej splo{ne 
opombe Komentarja HS k 72. poglavju, del IV pod (B), zadnji odstavek.

Opomba

- Poudariti je treba, da se lahko nekatere med razlikami med vro~e valjanimi in
hladno valjanimi proizvodi zmanj{ajo ali izginejo, ~e so hladno valjani
proizvodi kovani. Podobno se dogaja tudi pri vro~e valjanih proizvodih s
hladno kon~no obdelavo - v teh primerih se razlike omejijo zgolj na trdoto
povr{ine in izgled.

- Vro~e valjane ali vro~e vle~ene palice, drogovi, oblike, koti in deli so lahko
hladno dokon~ani z vle~enjem ali kako druga~e (predvsem z ravnanjem ali s
kalibriranjem), kar proizvodom daje bolj{i kon~ni izgled. Zaradi tega postopka
se uvr{~ajo kot "hladno oblikovani ali hladno dokon~ani proizvodi".
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umetni oksidaciji, fosfatiziranju, oksalaciji, prekrivanju (razen v primeru vro~e 
valjanih in vro~e vle~enih palic) in oblaganju;

2. mehanski obdelavi, kot je npr. perforacija (luknjanje) ali kalibriranje.

7216 Kotni profili in drugi profili iz ‘eleza ali nelegiranega jekla

To poglavje ne vklju~uje perforiranih kotnikov in "Halfen" kotnikov, profilov, ki
spadajo v tar. {tev. 7308 in so opisani v uvodnih opombah k temu poglavju

7216 31 110 S paralelnima pasnicama

Ta tar. pod{tevilka zajema samo profile, katerih oba robova (notranji in zunanji) sta
vzporedna. Imajo naslednjo obliko:

7216 31 910 S paralelnima pasnicama

Glej opombe komentarja k tar. pod{tevilki 7216 31 110.

7216 32 110 Z vzporednimi pasnicami

Opombe komentarja k tar. pod{tevilki 7216 31 110 se uporabljajo mutatis mutandis
tudi za to tar. pod{tevilko. Profili imajo naslednjo obliko:

7216 32 910 Z vzporednimi pasnicami

Glej opombe komentarja k tar. pod{tevilki 7216 32 110.
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umetni oksidaciji, fosfatiziranju, oksalaciji, prekrivanju (razen v primeru vro~e 
valjanih in vro~e vle~enih palic) in oblaganju;

2. mehanski obdelavi, kot je npr. perforacija (luknjanje) ali kalibriranje.

7216 Kotni profili in drugi profili iz ‘eleza ali nelegiranega jekla

To poglavje ne vklju~uje perforiranih kotnikov in "Halfen" kotnikov, profilov, ki
spadajo v tar. {tev. 7308 in so opisani v uvodnih opombah k temu poglavju

7216 31 110 S paralelnima pasnicama

Ta tar. pod{tevilka zajema samo profile, katerih oba robova (notranji in zunanji) sta
vzporedna. Imajo naslednjo obliko:

7216 31 910 S paralelnima pasnicama

Glej opombe komentarja k tar. pod{tevilki 7216 31 110.

7216 32 110 Z vzporednimi pasnicami

Opombe komentarja k tar. pod{tevilki 7216 31 110 se uporabljajo mutatis mutandis
tudi za to tar. pod{tevilko. Profili imajo naslednjo obliko:

7216 32 910 Z vzporednimi pasnicami

Glej opombe komentarja k tar. pod{tevilki 7216 32 110.
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7216 50 910 Ta tar. pod{tevilka zajema masivne proizvode z po vsej dol‘ini enakomernim
presekom in s {irino pod 430 mm. Vi{ina (a) zna{a v glavnem 1/7 {irine (b).

7216 69 000 Drugi

Ta tar. pod{tevilka zajema npr. profile hladno vle~ene

7216 91 100 Profilirana (rebrasta) plo~evina

Profilirana (rebrasta) plo~evina se uporabljajo ve~inoma za fasadne obloge. Njihova
zna~ilna oblika je naslednja:

Ta tar. pod{tevilka ne zajema profilirana plo~evina s sredstvi za monta‘o (tar.
pod{tevilka 7308 90 590).

III. NERJAVNO JEKLO

7219 Plo{~ato valjani izdelki iz nerjavnega jekla, {irine 600 mm in ve~

7219 90 100 ne dalje obdelani, razen povr{inske obdelave, vklju~no s prevlekanjem z drugimi
tkaninami (pokositrani, pocinkani, pobakreni, pozla~eni, ipd) ali rezani v oblike, ki so
druga~ne od pravokotnih ali kvadratnih

Te tar. pod{tevilke zajemajo vro~e valjane ali hladno valjane proizvode:

1. ki so bili izpostavljeni enemu ali ve~im postopkom povr{inske obdelave, 
omenjenim v Splo{nih opombah k temu poglavju, v delu IV pod (c) (2) in pod (d), 
ali

2. ki niso v obliki kvadratov ali pravokotnikov, npr. ovalni, trikotni ipd.

7219 90 900 Drugi

Ti dve tar. pod{tevilki zajemata vro~e valjane ali hladno valjane proizvode, ki so po
valjanju bili izpostavljeni operacijam, kot je perforiranje (luknjanje), gubanje in
oblenje robov.
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7216 50 910 Ta tar. pod{tevilka zajema masivne proizvode z po vsej dol‘ini enakomernim
presekom in s {irino pod 430 mm. Vi{ina (a) zna{a v glavnem 1/7 {irine (b).

7216 69 000 Drugi

Ta tar. pod{tevilka zajema npr. profile hladno vle~ene

7216 91 100 Profilirana (rebrasta) plo~evina

Profilirana (rebrasta) plo~evina se uporabljajo ve~inoma za fasadne obloge. Njihova
zna~ilna oblika je naslednja:

Ta tar. pod{tevilka ne zajema profilirana plo~evina s sredstvi za monta‘o (tar.
pod{tevilka 7308 90 590).

III. NERJAVNO JEKLO

7219 Plo{~ato valjani izdelki iz nerjavnega jekla, {irine 600 mm in ve~

7219 90 100 ne dalje obdelani, razen povr{inske obdelave, vklju~no s prevlekanjem z drugimi
tkaninami (pokositrani, pocinkani, pobakreni, pozla~eni, ipd) ali rezani v oblike, ki so
druga~ne od pravokotnih ali kvadratnih

Te tar. pod{tevilke zajemajo vro~e valjane ali hladno valjane proizvode:

1. ki so bili izpostavljeni enemu ali ve~im postopkom povr{inske obdelave, 
omenjenim v Splo{nih opombah k temu poglavju, v delu IV pod (c) (2) in pod (d), 
ali

2. ki niso v obliki kvadratov ali pravokotnikov, npr. ovalni, trikotni ipd.

7219 90 900 Drugi

Ti dve tar. pod{tevilki zajemata vro~e valjane ali hladno valjane proizvode, ki so po
valjanju bili izpostavljeni operacijam, kot je perforiranje (luknjanje), gubanje in
oblenje robov.
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7318 14 910 Ta tar. pod{tevilka zajema vijake z glavo in za{iljenim navojem za uvijanje v
plo~evino. Navoj ni metri~en in poteka od konca proti glavi vijaka. Konec vijaka je
za{iljen. Ti vijaki imajo npr. tak izgled:

7318 15 100 Vijaki iz palic, profilov ali ‘ice, s trdnim prerezom z debelino 6 mm

Za predmete iz te tar. pod{tevilke ni nujno, da se zavijajo po njihovi celi dol‘ini.

Poleg tega, da so izstru‘eni, so lahko ti proizvodi obdelani tudi z drugimi postopki
odstranjevanja kovine (z valjanjem, vrtanjem, izvrtavanjem ali s stru‘enjem). Lahko
imajo tudi re‘e ali izbokline. ^e so bili ti izdelki povr{insko obdelani po stru‘enju in
~e ni spremenila njihove oblike, potem tak{na obdelava ne vpliva na razvr{~anje teh
izdelkov kot predmetov, dobljenih s stru‘enjem.

7318 15 200 Za pritrjevanje sestavnega materiala na ‘elezni{ke tire

Ta tar. pod{tevilka zajema:

1. kaveljne sornike, ki imajo obi~ajno kvadratno ali trapezoidno glavo s kvadratnim 
ali druga~nim vratom in ki se uporabljajo za kovinske ‘elezni{ke pragove;

2. sponske sornike, ki imajo obi~ajno kvadratno ali okroglo glavo, ovalni vrat in ki 
se uporabljajo za tirni{ke stike in

3. druge sornike za pritrjevanje progovnega konstrukcijskega materiala. Obi~ajno 
so opremljeni z maticami, debelimi najmanj 18 mm.

od 7318 15 300 
do 7318 15 490

Brez glave

Ta tar. pod{tevilka zajema proizvode, za katere so zna~ilne naslednje oblike:
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7318 14 910 Ta tar. pod{tevilka zajema vijake z glavo in za{iljenim navojem za uvijanje v
plo~evino. Navoj ni metri~en in poteka od konca proti glavi vijaka. Konec vijaka je
za{iljen. Ti vijaki imajo npr. tak izgled:

7318 15 100 Vijaki iz palic, profilov ali ‘ice, s trdnim prerezom z debelino 6 mm

Za predmete iz te tar. pod{tevilke ni nujno, da se zavijajo po njihovi celi dol‘ini.

Poleg tega, da so izstru‘eni, so lahko ti proizvodi obdelani tudi z drugimi postopki
odstranjevanja kovine (z valjanjem, vrtanjem, izvrtavanjem ali s stru‘enjem). Lahko
imajo tudi re‘e ali izbokline. ^e so bili ti izdelki povr{insko obdelani po stru‘enju in
~e ni spremenila njihove oblike, potem tak{na obdelava ne vpliva na razvr{~anje teh
izdelkov kot predmetov, dobljenih s stru‘enjem.

7318 15 200 Za pritrjevanje sestavnega materiala na ‘elezni{ke tire

Ta tar. pod{tevilka zajema:

1. kaveljne sornike, ki imajo obi~ajno kvadratno ali trapezoidno glavo s kvadratnim 
ali druga~nim vratom in ki se uporabljajo za kovinske ‘elezni{ke pragove;

2. sponske sornike, ki imajo obi~ajno kvadratno ali okroglo glavo, ovalni vrat in ki 
se uporabljajo za tirni{ke stike in

3. druge sornike za pritrjevanje progovnega konstrukcijskega materiala. Obi~ajno 
so opremljeni z maticami, debelimi najmanj 18 mm.

od 7318 15 300 
do 7318 15 490

Brez glave

Ta tar. pod{tevilka zajema proizvode, za katere so zna~ilne naslednje oblike:
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7318 15 900 Drugi

Ta tar. pod{tevilka zajema vijake in sornike s kvadratnimi, osemkotnimi ali
trikotnimi glavami

7318 16 100 Izstru‘eni iz palic, profilov ali ‘ice, trdnega prereza in s premerom odprtine do 6 mm

Glej opombe Komentarja KNCT k tar. pod{tevilki 7318 15 100.

7318 16 910 in 
7318 16 990

Druge, z notranjim premerom

Notranji premer mora biti merjen v dolini navoja, medtem ko mora biti premer
sornikov merjen na grebenu navoja.

7320 Vzmeti in peresa iz ‘eleza ali jekla

7320 10 110 Plo{~ate (laminirane) vzmeti in peresa zanje

Laminirane vzmeti so vro~e valjane listne vzmeti s pre~nim presekom, ki se od
sredine proti koncem manj{a.

7320 20 810 Tla~ne navite vzmeti

Pro‘ne podlo‘ke za napetost morajo reagirati na napetost in zato morajo imeti odprti
navoj.

7320 20 850 Pro‘ne podlo‘ke za napetost morajo reagirati na napetost in zato morajo imeti odprti
navoj.

7320 20 890 Drugo
Ta tar. pod{tevilka zajema vzvojne in spiralasto - vzmetne podlo‘ke. Zna~ilne oblike
vzvojnih podlo‘k so naslednje:

krilni vijaki

robni{ki vijaki

ploskolisni vijaki

vijaki z okroglo glavo
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7318 15 900 Drugi

Ta tar. pod{tevilka zajema vijake in sornike s kvadratnimi, osemkotnimi ali
trikotnimi glavami

7318 16 100 Izstru‘eni iz palic, profilov ali ‘ice, trdnega prereza in s premerom odprtine do 6 mm

Glej opombe Komentarja KNCT k tar. pod{tevilki 7318 15 100.

7318 16 910 in 
7318 16 990

Druge, z notranjim premerom

Notranji premer mora biti merjen v dolini navoja, medtem ko mora biti premer
sornikov merjen na grebenu navoja.

7320 Vzmeti in peresa iz ‘eleza ali jekla

7320 10 110 Plo{~ate (laminirane) vzmeti in peresa zanje

Laminirane vzmeti so vro~e valjane listne vzmeti s pre~nim presekom, ki se od
sredine proti koncem manj{a.

7320 20 810 Tla~ne navite vzmeti

Pro‘ne podlo‘ke za napetost morajo reagirati na napetost in zato morajo imeti odprti
navoj.

7320 20 850 Pro‘ne podlo‘ke za napetost morajo reagirati na napetost in zato morajo imeti odprti
navoj.

7320 20 890 Drugo
Ta tar. pod{tevilka zajema vzvojne in spiralasto - vzmetne podlo‘ke. Zna~ilne oblike
vzvojnih podlo‘k so naslednje:

krilni vijaki

robni{ki vijaki

ploskolisni vijaki

vijaki z okroglo glavo
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Zna~ilna oblika spiralasto - vzmetnih podlo‘k so naslednje:

7320 90 300 Kro‘nikaste (obro~aste) vzmeti

Zna~ilni obliki obro~astih vzmeti sta naslednji:

Stolpi~ obro~nih vzmeti Posamezna obro~na vzmet

7324 Sanitarni predmeti in njihovi deli, iz ‘eleza ali iz jekla

7324 10 100 in 
7324 10 900

Pomivalna korita in umivalniki, iz nerjavnega jekla

Nerjave~e jeklo je definirano v opombi {t. 1 pod (e) k 72. poglavju. Predmeti iz teh
dveh tar. pod{tevilk so obi~ajno iz nerjavnega jekla, ki vsebuje pribli‘no 18 mas.%
kroma in 8 mas.% niklja.

Ti predmeti so izdelani bodisi z globokim izvlekanjem lista nerjavnega jekla v
pomivalno korito iz enega kosa, bodisi s spajanjem enega ali ve~ delov pomivalnega
korita z eno ali dvema gladkima ali na‘lebljenima odcejalnima plo{~ama.

7326 Drugi ‘elezni ali jekleni izdelki

7326 20 900 Drugi

Ta tar. pod{tevilka zajema proizvode, nenarezane na dol‘ine, ki sestoje iz ene ali ve~
jeklenih ‘ic, stisnjenih med dva plasti~na ali papirnata trakova. Ti izdelki se obi~ajno
dobavljajo na vretenih in se uporabljajo s stroji za avtomatsko zapiranje vre~.

Kadar so ti izdelki razrezani na kratke dol‘ine (primerne za pe~atenje vre~ ali vre~k
za di{ave itd.), se uvr{~ajo v tar. {tevilko 8309 (glej Komentar HS k tar. {tevilki
8309 pod (9)).
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Zna~ilna oblika spiralasto - vzmetnih podlo‘k so naslednje:

7320 90 300 Kro‘nikaste (obro~aste) vzmeti

Zna~ilni obliki obro~astih vzmeti sta naslednji:

Stolpi~ obro~nih vzmeti Posamezna obro~na vzmet

7324 Sanitarni predmeti in njihovi deli, iz ‘eleza ali iz jekla

7324 10 100 in 
7324 10 900

Pomivalna korita in umivalniki, iz nerjavnega jekla

Nerjave~e jeklo je definirano v opombi {t. 1 pod (e) k 72. poglavju. Predmeti iz teh
dveh tar. pod{tevilk so obi~ajno iz nerjavnega jekla, ki vsebuje pribli‘no 18 mas.%
kroma in 8 mas.% niklja.

Ti predmeti so izdelani bodisi z globokim izvlekanjem lista nerjavnega jekla v
pomivalno korito iz enega kosa, bodisi s spajanjem enega ali ve~ delov pomivalnega
korita z eno ali dvema gladkima ali na‘lebljenima odcejalnima plo{~ama.

7326 Drugi ‘elezni ali jekleni izdelki

7326 20 900 Drugi

Ta tar. pod{tevilka zajema proizvode, nenarezane na dol‘ine, ki sestoje iz ene ali ve~
jeklenih ‘ic, stisnjenih med dva plasti~na ali papirnata trakova. Ti izdelki se obi~ajno
dobavljajo na vretenih in se uporabljajo s stroji za avtomatsko zapiranje vre~.

Kadar so ti izdelki razrezani na kratke dol‘ine (primerne za pe~atenje vre~ ali vre~k
za di{ave itd.), se uvr{~ajo v tar. {tevilko 8309 (glej Komentar HS k tar. {tevilki
8309 pod (9)).
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Vendar pa se orodja, katerih obdelovalni deli so nevgrajene plo{~e, palice, konice itd.,
ki sestoje iz plasti sinteti~nega diamanta na podlagi cementnega kovinskega karbida,
uvr{~ajo v tar. pod{tevilko 8207 12 100.

8207 40 100 in
8207 40 190

Orodja za narezovanje navojev, z delovno povr{ino

Orodja za vrezovanje navojev se uporabljajo za zunanje navoje.

Ta tar. pod{tevilka zajema tudi orodja za vrezovanje navojev brez odstranjevanja
materiala.

88207 40 300 Ta tar. pod{tevilka zajema tudi orodje za narezovanje navojev brez odvzemanja
materiala.

8207 70 310 Vretenastega tipa

Orodja z nogo imajo cilindri~no ali koni~no nogo, ki omogo~a vklapljanje v dr‘aj
orodja. Njihove zna~ilne oblike so naslednje:

8212 Brivski aparati, britve, rezila za britje, britvice in drugo (vklju~no nedokon~ana 
rezila v trakovih)

8212 20 000 Rezila za britje (britvice in drugo, vklju~no neskon~na rezila v trakovih)

Poleg polproizvodov v trakovih zajema ta tar. pod{tevilka {e:

1.  nedokon~ane britvice in rezila (nenaostrena), perforirana ali neperforirana in

2. britvice in rezila v trakovih, naostrena le na eni strani, neperforirana, ki se 
vstavljajo v aparat za britje.
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kar pomeni, da morajo delovati z dvema nitima (ena je vstavljena v iglo, druga
pa nosi spodnji ~olni~ek);

b) glava ne sme biti od 16 kg brez motorja in od 17 kg z motorjem vred v (v
primeru, da se mora zaradi uporabe Temeljnega pravila {t. 2 (a) se
nekompletna glava uvr{~a kot kompletna, se upo{teva masa kompletne glave).

2. Glavo {ivalnega stroja predstavlja delovna enota stroja (kjer je to primerno, 
vklju~no z motorjem, vgrajenim ali montiranim v glavo) in sestoji predvsem iz 
ro~ice z mehanizmom za vodenje igle ter osnove s ~olni~kovim mehanizmom, 
kateremu je po mo‘nosti dodana {e naprava za dvigovanje no‘nega pritiska~a. 
Okvir, plo{~a, pokrov in drugi pohi{tveni deli (vklju~no s pedalno desko) ne 
predstavljajo dela glave.

3. Vendar je treba poudariti, da je osnova nekaterih prenosnih {ivalnih strojev 
konstruirana tako, da slu‘i tudi kot stojalo. V tem primeru {teje za {ivalni stroj in 
ne za glavo {ivalnega stroja.

8452 30 100 Te igle se uporabljajo v gospodinjskih {ivalnih strojih in imajo naslednjo obliko:

8456 Stroji za obdelavo materialov vseh vrst s posnemanjem materiala z laserskim ali 
z drugim svetlobnim ali fotonskim snopom, z ultrazvokom, elektroerozijo, z 
elektrokemi~nim postopkom, elektronskim snopom, ionskim snopom ali snopom 
plazme

8456 10 000 Z laserjem, drugim svetlobnim ali fotonskim snopom

Poleg strojev, na katere se nana{a Komentar HS k tar. {tevilki 8456 pod (A), zajema
ta tar. pod{tevilka tudi stroje za obdelavo elektri~nih uporov v tiskanih vezjih, ki
uporabljajo laserski snop. Prevodna snov, ki sestavlja upor na izolirani podlagi
tiskanega vezja, se odstranjuje z laserskim snopom do ‘eljene upornosti.

8456 30 110 @i~ni

Ti stroji so opremljeni z elektrodo, ki sestoji iz ‘ice z majhnim premerom, navite na
dva motka na nasprotnih straneh obdelovanca.

8456 91 000 Drugi

Ta tar. pod{tevilka zajema stroje, ki uporabljajo snop plazme, ki jedka
polprevodni{ko snov obdelovanca.

Ti avtomatski stroji, katere krmili mikroprocesor, so sestavljeni iz obdelavne komore
z anodo in katodo, iz visokofrekven~nega generatorja, vakuumskih ~rpalk, plinskega
dovoda in iz naprave za transport obdelovancev. Obdelovanci pridejo v obdelovalno
komoro, v kateri je generirani el. tok med anodo in katodo (generira ga
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Ta tar. pod{tevilka zajema proizvode, ki sestoje iz razli~nih komponent, ki izvajajo
funkcije, potrebne za uravnavanje stisnjenega zraka: filtriranje zraka (da se odstranijo
ne~isto~e, voda, prah, itd.), uravnavanje pritiska na delovni tlak, mazanje (za mehko
obratovanje pnevmatskih komponent).

Njihove zna~ilne oblike so:

8481 10 910 Kombinirane s filtri ali mazalci

Glej opombe Komentarja KNCT k tar. pod{tevilki 8481 10 110.
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Cilindri~ne celice imajo kro‘ni prerez. Pozitivni in negativni pol sta na nasprotnih
koncih. Dol‘ina cilindri~nih celic je ve~ja od njihovega premera.

8506 10 150 Gumbaste celice

Vi{ina teh celic je manj{a ali enaka njihovemu premeru.

8506 10 910 Cilindri~ne celice

Glej opombe k tar. pod{tevilki 8506 10 110.

8506 10 950 Gumbaste celice 

Glej opombe k tar. pod{tevilki 8506 10 150.

8506 30 100 Cilindri~ne celice 

Glej opombe k tar. pod{tevilki 8506 10 110.

8506 30 300 Gumbaste celice 

Glej opombe k tar. pod{tevilki 8506 10 150.

8506 40 100 Cilindri~ne celice

Glej opombe k tar. pod{tevilki 8506 10 110.

8506 40 300 Gumbaste celice

Dol‘ina

Premer

Vi{ina

Premer
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Cilindri~ne celice imajo kro‘ni prerez. Pozitivni in negativni pol sta na nasprotnih
koncih. Dol‘ina cilindri~nih celic je ve~ja od njihovega premera.

8506 10 150 Gumbaste celice

Vi{ina teh celic je manj{a ali enaka njihovemu premeru.

8506 10 910 Cilindri~ne celice

Glej opombe k tar. pod{tevilki 8506 10 110.

8506 10 950 Gumbaste celice 

Glej opombe k tar. pod{tevilki 8506 10 150.

8506 30 100 Cilindri~ne celice 

Glej opombe k tar. pod{tevilki 8506 10 110.

8506 30 300 Gumbaste celice 

Glej opombe k tar. pod{tevilki 8506 10 150.

8506 40 100 Cilindri~ne celice

Glej opombe k tar. pod{tevilki 8506 10 110.

8506 40 300 Gumbaste celice

Dol‘ina

Premer

Vi{ina

Premer
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Ta tar. pod{tevilka zajema elemente za prenos elektri~ne energije, ki so izdelani za
takoj{njo vgradnjo. Tak{ni elementi omogo~ajo dolo~eno prostorsko prilagodljivost
glede na izvor energije in elektri~ne stroje in opremo. Kontaktne to~ke na teh
proizvodih so sponske ali drsne. Najzna~ilnej{e primerke podaja naslednja skica:

8537 Table, plo{~e, pulti, mize, omare in druge osnove, opremljene z dvema ali ve~ 
izdelki iz tar. {t. 8535 ali 8536, za elektri~no krmiljenje ali razdeljevanje 
elektri~nega toka, vklju~no s tistimi z vgrajenimi instrumenti in aparati iz 90. 
poglavja in aparati za numeri~no krmiljenje, razen telefonskih central iz tar. {t. 
8517

Ta tar. {tevilka zajema sklope na podlagah (npr. na plo{~ah, v {katlah) s predmeti
opreme iz tar. {tevilke 8536 (npr. s stikali za lu~i).

8537 10 910 Krmilniki s programiranim spominom
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Ta tar. pod{tevilka zajema diske (polprevodnike), v glavnem silicijeve, katerih
premer je od 2,5 cm do 10 cm in debelina 0.05 cm in ki so namenjeni za rezanje v
~ipe. Ena ploskev teh polprevodnikov je v obliki mre‘e s {tevilnimi pravokotniki ali
kvadrati, izmed katerih vsak predstavlja diodo, tranzistor, integrirano vezje ali
podobno polprevodni{ko napravo.

Ta tar. pod{tevilka zajema tudi polprevodnike, ki niso popolnoma narezani v ~ipe in
ki imajo lahko eno izmed naslednjih oblik:

Ta tar. pod{tevilka ne zajema:

1. diskov (v~asih jih imenujejo diode), ki (zaradi njihove uporabe na podro~ju 
elektronike) sestoje iz dopiranih kemi~nih elementov, vklju~no poliranih in 
okrasno prevle~enih, v kolikor niso selektivno dopirani ali razpr{eni tako, da 
oblikujejo nepovezana podro~ja (tar. {tevilka 3818) in

2. ~ipov (mikro~ipov) ali pravokotnih oblik z nekajmilimetrskimi robovi, izdelanih z 
rezanjem polprevodnikov (diskov) iz te tar. pod{tevilke.

Polprevodniki, ki so popolnoma narezani na mikro~ipe in vstavljeni med npr. dva
plasti~na lista in ki se utegnejo pojaviti v obliki, kot jo prikazuje spodnja skica, prav
tako {tejejo za ~ipe in ne za polprevodnike:

8541 21 100 Rezine, nenarezane v ~ipe

Opombe komentarja k tar. pod{tevilki 8541 10 100 se uporabljajo mutatis mutandis
tudi za to tar. pod{tevilko.

8541 29 100 Rezine, nenarezane v ~ipe

Opombe komentarja k tar. pod{tevilki 8541 10 100 se uporabljajo mutatis mutandis
tudi za to tar. pod{tevilko.

8541 30 100 Rezine, nenarezane v ~ipe
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Ta tar. pod{tevilka zajema diske (polprevodnike), v glavnem silicijeve, katerih
premer je od 2,5 cm do 10 cm in debelina 0.05 cm in ki so namenjeni za rezanje v
~ipe. Ena ploskev teh polprevodnikov je v obliki mre‘e s {tevilnimi pravokotniki ali
kvadrati, izmed katerih vsak predstavlja diodo, tranzistor, integrirano vezje ali
podobno polprevodni{ko napravo.

Ta tar. pod{tevilka zajema tudi polprevodnike, ki niso popolnoma narezani v ~ipe in
ki imajo lahko eno izmed naslednjih oblik:

Ta tar. pod{tevilka ne zajema:

1. diskov (v~asih jih imenujejo diode), ki (zaradi njihove uporabe na podro~ju 
elektronike) sestoje iz dopiranih kemi~nih elementov, vklju~no poliranih in 
okrasno prevle~enih, v kolikor niso selektivno dopirani ali razpr{eni tako, da 
oblikujejo nepovezana podro~ja (tar. {tevilka 3818) in

2. ~ipov (mikro~ipov) ali pravokotnih oblik z nekajmilimetrskimi robovi, izdelanih z 
rezanjem polprevodnikov (diskov) iz te tar. pod{tevilke.

Polprevodniki, ki so popolnoma narezani na mikro~ipe in vstavljeni med npr. dva
plasti~na lista in ki se utegnejo pojaviti v obliki, kot jo prikazuje spodnja skica, prav
tako {tejejo za ~ipe in ne za polprevodnike:

8541 21 100 Rezine, nenarezane v ~ipe

Opombe komentarja k tar. pod{tevilki 8541 10 100 se uporabljajo mutatis mutandis
tudi za to tar. pod{tevilko.

8541 29 100 Rezine, nenarezane v ~ipe

Opombe komentarja k tar. pod{tevilki 8541 10 100 se uporabljajo mutatis mutandis
tudi za to tar. pod{tevilko.

8541 30 100 Rezine, nenarezane v ~ipe
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8704 Motorna vozila za prevoz blaga

Glede definicije prostornine valjev glej Komentar HS k tar. pod{tevilkam 8407 31,
8407 32, 8407 33 in 8407 34.

Ta tar. {tevilka zajema terenska vozila - kolenaste {asije na {tirikolesni pogon, pri
katerih je v sprednjem delu dizelski motor in kabina za upravljanje. Zadnji del sestoji
iz {asije na dveh kolesih brez opreme, vendar oblikovan tako, da ga je mogo~e
opremiti z razno opremo.

Vendar ta tar. {tevilka ne zajema tak{nih vozil, ~e so opremljena s kmetijsko opremo
ali s kak{no drugo opremo za posebni namen (tar. {tevilka 8705).

od 8704 10 11 
do 8704 10 900

Samorazkladalna, konstruirana za delo izven cestnega omre‘ja

1. Te tar. pod{tevilke zajemajo v glavnem vozila, opremljena s sprednjim ali 
zadnjim prekucnim kesonom, ali pa s kesonom z razklopnim dnom in ki so 
posebej konstruirani za prevoz peska, gramoza, zemlje, kamna itd. Namenjena so 
za delo v kamnolomih, rudnikih, na gradbi{~ih stavb ali cest, na letali{~ih in v 
pristani{~ih. Primeri, ki ponazarjajo razli~ne vrste prekucnikov, so podani na 
koncu teh opomb.

2. Te tar. pod{tevilke zajemajo tudi manj{a tovrstna vozila, ki se uporabljajo na 
gradbi{~ih za prena{anje zemlje, proda, sve‘ega cementa in betona itd. Ta vozila 
imajo toga ali kolenasta podvozja, so na dvo- ali {tirikolesni pogon, imajo 
prekucni sod, name{~en nad eno osjo, nad drugo pa voznikov sede‘. Slednji 
obi~ajno ni v kabini.

Tipi~ni prekucniki

Prekucnik z dvosmernim
sede‘em in dvosmernim
upravljanjem

Prekucnik z razklopnim
dnom
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od 8704 21 100 
do 8704 23 99

Drugi, z batnim motorjem z notranjim zgorevanjem na v‘ig s pomo~jo sve~ke (z
dieselskim in poldieselskim motorjem)

Opombe Komentarja KNCT k tar. pod{tevilki 8606 91 100 se uporabljajo mutatis
mutandis za vozila, konstruirana posebej za prevoz visoko radioaktivnih proizvodov.

8707 Karoserije (vklju~no kabine) za motorna vozila iz tar. {tevilk od 8701 do 8705

8707 10 100 Za industrijsko sestavljanje

V smislu te tar. pod{tevilke se izraz "za industrijsko sestavljanje" nana{a samo na
karoserije, ki se uporabljajo pri sestavljanju motornih vozil ali v proizvodnih obratih
(ali karoserije, ki jih uporabljajo proizvajalci pri delnem sestavljanju) za proizvodnjo
novih vozil.

Ta tar. pod{tevilka se lahko uporablja samo za karoserije, ki se dejansko uporabljajo
za proizvodnjo novih motornih vozil, ki se sama uvr{~ajo v pod{tevilko. Iz tega
sledi, da se ta tar. pod{tevilka ne uporablja za podobne karoserije, ki se uporabljajo
kot rezervni deli.

8707 90 100 Za industrijsko sestavljanje

Glej opombe komentarja k tar. pod{tevilki 8707 10 100.

Glede definicije prostornine valjev glej Komentar HS k tar. pod{tevilkam 8407 31,
8407 32, 8407 33 in 8407 34.

Prekucnik za gradbi{~a Prekucnik z dvosmernim sede‘em
in dvosmernim upravljanjem
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8708 Deli in pribor za motorna vozila iz tar. {tevilk od 8701 do 8705

Opombe komentarja k tar. pod{tevilki 8707 10 100 se uporabljajo mutatis mutandis
tudi na dele in pribor, namenjene za industrijsko sestavljanje.

8703 29 V to tar. pod{tevilko se uvr{~ajo npr. jekleni kabli v ohi{ju za odpiranje pokrova
motorja

8703 39 V to tar pod{tevilko se uvr{~ajo npr. jekleni kabel v ohi{ju za ro~no zavoro

8708 70 910 Pesto kolesa v obliki zvezde, vlivana v celem, jeklena ali ‘elezna

Pesta koles iz te tar. pod{tevilke se uporabljajo prete‘no za avtobuse in vozila za
prevoz blaga. So oblikovana v obliki zvezde, obi~ajno s petimi ali {estimi kraki,
konstruirana pa za uporabo z lo~ljivimi plati{~i.

8708 70 990 Drugo

Poleg delov in pribora, na katere se nana{a Komentar HS k tar. {tevilki 8708, drugi
odstavek pod (L), zajema ta tar. pod{tevilka tudi ute‘i za uravnote‘anje koles.

8708 93 V to tar. pod{tevilko se uvr{~a npr. jekleni kabel v ohi{ju za sklopko.

8708 99 V to tar. pod{tevilko se uvr{~ajo npr. tirne verige, kabel za plin.

8708 99 300  Varnostne zapore proti vrtenju

Zaporke proti vrtenju so vzmeti za vozila iz tar. {tevilk od 8702 do 8704, ki niso
povezane s strojem, ampak so montirane v ohi{ju.

Ve~inoma sestoje iz jeklenih palic kro‘nega prereza in so v glavnem ukrivljene v
obliko ~rke "U".

Njihove zna~ilne oblike so naslednje:

8708 99 500 Druge torzijske palice
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Torzijske palice so jeklene palice, ki so ve~inoma okrogle, v~asih pa so lahko
kvadratne, okroglaste ali pa se pojavljajo v sve‘njih pravokotnih palic.

8708 99 980 V to tar. pod{tevilko se uvr{~ajo npr. varnostne blazine (air bag)

od 8708 99 100
do 8708 99 980

Te tar. pod{tevilke ne zajemajo:

a) {asije tovornih vozil iz tar. {tevilk od 8702 do 8704 brez motorja, vendar z 
voznikovo kabino (tar. {tevilke od 8702 do 8704),

b) naslonjala za glavo za tovornjake (tar. {tevilka 9401 ali 9406, odvisno od 
lastnosti) in

c) ra~unalniki, ki kontrolirajo delovanje monitorja (tar. {t. 9032).

8709 Samovozni delovni vozi~ki (avtokari) brez naprav za dvigovanje ali 
manipulacijo, ki se uporabljajo v tovarnah, skladi{~ih, v pristani{~ih ali na 
letali{~ih, za prevoz blaga na kratke razdalje; vle~na vozila (razen traktorjev iz 
tar. {tevilke 8710), ki se uporabljajo na ‘elezni{kih peronih ‘elezni{kih postaj; 
deli na{tetih vozil

8709 11 100 Posebej konstruirana za transport visoko radioaktivnih snovi

Opombe komentarja k tar. pod{tevilki 8606 91 100 se uporabljajo mutatis mutandis
tudi za to tar. pod{tevilko.

8709 19 100 Posebej konstruirana za transport visoko radioaktivnih snovi

Opombe komentarja k tar. pod{tevilki 8606 91 100 se uporabljajo mutatis mutandis
tudi za to tar. pod{tevilko.

8712 Kolesa in druga podobna vozila (tudi dostavni tricikli), brez motornega pogona

8712 00 100 Brez krogli~nih le‘ajev

Ta tar. pod{tevilka zajema samo bicikle in druga kolesa brez krogli~nih le‘ajev.

8714 Deli in pribor vozil in tar. {tevilk od 8711 do 8713

od 8714 91 100 
do 8714 99 900

Drugo

Te tar. pod{tevilke zajemajo dele in pribor, namenjene za proizvodnjo, opremljanje
ali popravilo:

1. prikolic za bicikle in motorna kolesa;

2. koles s pomo‘nim motorjem, t.j. koles, katere se poganja s pomo~jo pedal, ki pa 
so opremljena s pomo‘nim motorjem (s prostornino valjev, ki ne presega 50 cm3) 
in
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3. drugih koles (vklju~no dostavnih triciklov), ki niso opremljena z motorjem.

8714 94 100 Torpedne zavore in zavorna pesta

Torpedne zavore delujejo obi~ajno na nasprotnosmerni pritisk na pedalo.

Vendar pa se bobnasto zavorno pesto aktivira ro~no preko ‘ice ali palice.

Tipi~ne oblike so naslednje:

8714 94 900 Deli

Ta tar. pod{tevilka zajema zavorne vzvode.

Vendar pa ta tar. pod{tevilka ne zajema gumijastih zavornih plo{~ic (tar. pod{tevilka
4016 99 900), zavornih ‘ic z zaklju~ki ali brez njih (tar. pod{tevilka 7312 10) in
zavornih vodil (v glavnem tar. pod{tevilka 8307 10 900 ali 8307 90 900).

8716 Priklopniki in polpriklopniki; druga nesamovozna vozila; njihovi deli

od 8716 10 910 
do 8716 10 990

Druge, z maso

"Masa" pomeni maso vozila z vsem, kar je stalno pritrjeno in z opremo vred.

8716 39 100 Posebej konstruirane za transport visoko radioaktivnih snovi (Euratom)

Opombe komentarja k tar. pod{tevilki 8606 91 100 se uporabljajo mutatis mutandis
tudi za to tar. pod{tevilko.
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